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Prijava od 27. oktobra 1922.

Vazi od 1. avgusta 1923,
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Izum se odnosi na postupak kao i na
napravu za izmjenu savijajuéeg valjka kod
vlacecih slrojeva za staklene ploce. Kod
Kolburn-stroja za vucéenje stakla po ame-
rickom patentu 1,248.809 od 4. decembra
1917. vuée se prema gore plosnata stak-
lena plocéa na kratkom pulu iz rastaljene
staklene mase i onda se jos u plastiénom
stanju savije preko ohladjenog metalnog
savijaju¢eg valijka u vodoravnu ravninu.
Ovaj valjak mora imati svakako vrlo glatku
savrsenu povrsinu, da ne osteli glatku u
valri poliranu plohu staklene ploée pri
svom prelazu preko valika. Od vremena
do vremena i u nepravilnim razmacima
zamazu se ovi valjci, tako da se moraju
otstraniti u syrhu éi§éenja i mora se umet-
nuti nov valjak u stroj. Prema ovde uobi-
¢ajenom postupku mora se stroj zausta-
viti, a staklena plo¢a otkinuti. Iza ume-
tanja novog valika mora vucenije staklene
plo¢e ponovno uslijediti pomoéu klijesta
i mora se izvlacili dovolina duzina, dok
ploéa ne dokije opet svojstvo kao pred
zaustavljanjem stroja. Sve ovo zahtijeva
znatan gubitak na vremenu i produkeiji.

Prednost izuma je stvaranje jednostav-
nog postupka kao i naprave pomocu koje
se moze nov valjak dovesti na mj:sto sta-
rog, a da se ne zauslavlja proces vucenja.
Na ovaj naéin, prakticki uzeto, izbjega-
vaju se gubici vremena i stakla.

Crtarija predocuje napravu, podesnu za
izvedbu postupka.

Sl. 1. je okomiti presjek kroz vlacedéi

stroj, kod kojez je naprava za izmjenu
valjka pokazana u pogledu sa slrane.

Sl. 2. je okomiti uzduzni rez kroz dio
vlaéeéeg mehanizma, pri éemu je prika-
zana naprava za izmjenu valjaka za vri-
jeme radnie.

Sl. 3. je poveéan prikaz pojedinosti di.
jela jednog od uredjaja za izmjenu valjka
pri djelomiénom presjeku.

Kod uobicajenog rada vlacedeg stroja
vude se prema gore staklena ploéa 1 iz
rastaliene staklene mase 2 u loncu ili ko-
ritu 3, pri éemu prolazi izmedju valjaka 4
koji se podupiru na svoje tockove i onda
se vodi postrance preko hladjenog savi-
jajuceg valika 5, odakle se vuée u vodo-
ravnu ravninu preko nosedéih valiaka 6—7
pomocu vlaceéeg mehanizma 8. Savijajuci
valjak 5 je smjesten na svojim krajevima
u lezajime 9, koji su snimljivo objeseni
na podesno postavljaju¢im nosacima 10.
Svi su ovi poredjaji dijelovi obiénog wvu-
ceceg stroja.

Uredjaj za izmjenu savijajuceg valjka
sastoji se od jednog para oragana 1l i
12, koji u bitnosti mogu biti jednaki. tako
da samo jedan od njih treba opisati. Svaki
od ovih organa ima noseéi stalak ili kola
13, koja idu na valjcima ili kolacima 15,
tako da se uredjaj mozZe premicali brzo
od jednog vuceceg stroja k drugome.
vodoravnom lezaju 15 je na gornjem kraju
kola ili stalka 13 smjesteno kratko vre-
leno 16, na ¢ijem drugom kraju je na-
mjesten okretni komad 17, dodéim drugi
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kraj nosi veliki zamasni locak 18. Manji za-
masni kotaé 19, koji je namjeSten okretno
na klinu 20 izbocéenom na stalku 13, a ima
na tome priévriéenu ruénu polugu 21, zahvaca
u veéi zamasni kotaé 18. Okretanjem poluge
2] moze se okretali vreteno kao i okretni
komad 17 sa smanjenom brzinom.

Na diametralno nasuprolno lezed¢im mje-
stima vanjske plohe okretnog komada 17 na-
lazi se par izbocenih klinova 22, na kojem
svakom sjedi lezisni prsten 23. Izmedju no-
sec¢ih klinova 22 i prstenova 23 predvidjeni
su kugljasti ili valjkasti lezaji bilo koje po-
desne vrste. Prema van izbodeni klinovi ili
lezaji 24 prstenova 23 mogu se umetnuli u
krajeve savijajucih valjaka 5 ili 5 i nositi
ih. Mogucée odvajanje prstenova 23 od no-
seéih klinova 22 spreédava se kapama 25,
koje 3u priévricéene na okretnom komadu 17.

Da se organi 11 ili 12 za vrijeme izmjene
valjaka odrze u évrstom polozaju, predvidjeni
su podesni zalvaraju¢i uredjaji. Kod predo-
éenog primjera izvedbe naredjene su u dnu
ispod stalka ili kola 13 pukoline 26 i osim
toga je predvidjen par zatvarajuéih klinova
27, koji prolaze skroz ploce dna nosedih
stalaka 13. Ovi klinovi 27 posjeduju glave
28, koje mogu zahvadali u pukotine 26, kao
i matice 29 na svojim gornjim krajevima za-
vojnica 30, koje za to sluze, da stalke drze
¢vrsto u svom polozaju. Kroz klinove 22 i 24
prolaze kanali 31, na koje su na straznjoj
sirani okretnog komada 17 prikljuceni spo-
jevi cijevi 32. Kroz ove cijevi i kanale uvodi
se ohladjujuéi zrak ili drugi fluidum u valjke,
za vrijeme dok traje operacija prenasanija.
Treba razumjeti, da su za obiéno predvidjena
druga na crtarili ne predocena srestva, da
se ohladjujuéi medij uvodi za vrijeme nor-
malnog rada u valjak 5. Ova se srestva
razrijeSe, i upravo opisana dovedu se na nji-
hovo mijesto, dok se izmjenjuju valjci.

Neka bude uzeto, da vladeéi siroj stalka
radi na obi¢an nadin kod valike 5, koji se
nalazi na svom mjestu, da je ali ovaj valjak
zamazan ili da se iz bilo kojeg drugog raz
loga mora nadomjestili novim savijajuc¢im valj-
kom. Noseéi ¢lan iii kola 11 dovedu se onda
u poloZaj, naveden desno na slici 1, pri
cemu se jedan od klinova 24 uvede u kraj
valika 5. Kola 11 se onda osiguraju u svom
polozaju zalvaraju¢im klinovima 27.

Novi valjak 5°, koji je doveden na pravu
temperaturu i ¢iji su lezali 9° na obim kra-
jevima valjka dovedeni u polozaj, dovede
se sada u poloZaj ispod valika 5. To se
obi¢no postigne lime, sto se valjak 5 polozi
na motku ili ra drugi komad 33 (na sl. 1
oznaceno istackano), koji' se drzi konopcima
34 na paranaku. Valjak 5" se podbaci pod

radni valjak 5, ali ne8lo iza isloga, tako da
ne moze doé¢i u dodir sa plocom 1, kako se
to vidi na sl. 2. Kraj valika 5°, koji je prosao
kroz stroj, lezi preko drugog noseceg klina
24 kola 11. Drugi valjkov kraj nosi od vre-
mena do vremena paranak 35, kako je raz-
vidno istackano na sl. 1. Sada se otstrani
motka 33 i drugi se noseéi stalak ili kola 11
dovedu u polozaj, tako da su ostali krajevi
valiaka 5 i 5 noseni od klinova 24 kola 12.
Kola 12 se sada osiguraju na svom mjestu
i iza loga se olstrani paranak 35. Sada se
skinu lezaji 9 sa svojih nosaca 10, iza cega
valjak 5 nose kola 11 i 12. Sada se okre-
tanjem bilo koje ili obiju poluga 21 okreéu
okretni komadi 17 u smjeru sirelice prema
sl. 2, a valjci 5 i 5" se zamahnu preko luka
od 180° dok ne izmjene svoja mijesta. Za
vrijeme ovog postupka nosi staklenu plocu
najprije valjak 5 onda oba valika 5 i 5 i
konacéno sam valjak 5°. Pri tome se ploca
za kratko vrileme savije u razli¢ilim kule-
vima, kako je to na sl. 2. navedeno u iz-
lomljenim crtama. Ako se ali ovaj postupak
brizljivo izvede, onda se ploca ne slomi i
ako u opce, onda se znalno ne osleti. Po-
stupak vucdenja se ne prekida.

Lezaji 9, se sada priévrsite na nosadima
10, stari se valjak otstrani obrnutim redom
kako je opisano. Paranak 35 dovede se pod
kraj valjka 5, a kola 12 se otstrane. Iza
toga se komad 33 uvede u valjak 5 i ovaj
se odbaci iz stroja. Onda se oisirene kola
11. & obi¢ni ohladjujuéi uredjaji dovedu se
natrag k valiku 5.

Jedan slog opisanih naprava za izmjenu
valjaka dovoljan je za d&itavu baleriju vla-
ceéih strojeva, jer se lahko mogu prevesti
od jednog siroja k drugom.

Patentni zahtijevi:

. Postupak za izmjenu savijajuceg valjka
kod vlacecih sitrojeva za staklene ploce bez
prekida vladeéeg procesa, naznacen lime,
Sto se novi valjak smjesti uporedno k sla-
rome, ali bez dodira sa staklenom plocom i
onda se oba valjka istovremeno premaknu
za kut od 180° oko srednje osovine lako,
da se zamjeni njihov poloZaj iza cega se
konaéno otstrani stari valjak.

2. Naprava za izvedbu postupka po zahti-
jevu 1, naznacena lime, Slo ista posjeduje
par jednakih nosivih organa za valjke, u ko-
jima je predvidjen okretljivi nosa¢ sa dva
diametralno nasuprot lezeca depa za smjes-
tenje valjkovih krajeva, koji se moze okrelati,

3. Naprava po zahtijevu 1, naznacena time,
Sto se srestva za hladjenje obiju valjaka
smjeste, kada se preduzima zamjena.
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