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Konica Minolta Slovenija, d.o.o.
LetaliSka 29, 1000 Ljubljana
http://www.konicaminolta.si

KONICA MINOLTA

TISKA IN TISKA IN TISKA ...

bizhub PRESS C71cf — izkusite nove moznosti digitalnega tiska nalepk!

Novi bizhub PRESS C71cf je namensko zasnovan za potrebe profesionalnega tiska nalepk. 0Omogoca izdelavo manjsih
naklad v krajSem ¢asu — ob izjemno konkurencni ceni. Vecje naklade? Tiska in tiska in tiska ...

t¥T! Dodatne informacije:
& www.konicaminolta.eu/bizhub-press-c71cf

. PRODUKCIJSKI TISK




Zaloznik inizdajatel;j
DELOd. 0. 0., Dunajska 5, Ljubljana

Glavna direktorica
Irma GUBANEC

Glavniin odgovorni urednik
Matic STEFAN

Lektorica
ZalaBUDKOVIC

Naslov urednistva

DELO - Graficar

Dunajskacesta5, SI-1509 Ljubljana
T:+386(0)147 37 424

S: www.graficar.si

Grafi¢na podobain priprava
Matic STEFAN

Fotografija (naslovnica)
Janja STEFAN

Oglasno trzenje
T:+386(0)147 37501
F:+386(0)147 37 511

E: oglasi@delo.si

Direktorica trzenja
Dragica GRILJ
T:+386(0)147 37 463
E:dragica.grilj@delo.si

Direktorica marketinga

Dolores PODBEVSEK PLEMENITI
T:+386(0)147 37 580

E: dolores.plemeniti@delo.si

Tisk ovitka
EDNAS Print, d. 0. 0.

Tisk in vezava
EDNAS Print, d. 0. 0.

Letnanarocnina je 22 EUR. Posamezne $tevilke
po ceni 4,60 EUR je mozno narociti nanaslovu
urednistva. Revijaizide Sestkrat letno.

Imetniki materialnih avtorskih pravic na

avtorskih delih, objavljenih v reviji Graficar,

so druzbaDELO d. 0. 0., ali avtorji, kiimajo z njo
sklenjene ustrezne avtorske pogodbe. Prepovedani
so vsakrsnareprodukcija, distribucija, predelavaali
dajanje na voljo javnosti avtorskih del ali njihovih
delov v trzne namene brez sklenitve ustrezne
pogodbe z druzbo DELO d. 0. 0.

Urednistvo ne odgovarja za izrazje in jezik v oglasih
inprispevkih, ki so jih pripravile tretje osebe (oglasne
agencije, reprostudii ...). Tudi ninujno, da se odgovorni
urednik strinja s strokovnim izrazjem in definicijami ter
vsebino v objavljenih prispevkih.
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Prvi¢ je zabarvo leta izbran preliv dveh
odtenkov posebnih barv Serenity
(PANTONE 15-3919) in Rose Quartz
(PANTONE 13-1520).

Pantone predstavil barvo leta 2016
Podijetji Pantone in X-Rite sta izbrali
barvo leta 2016. Tokrat se prvi¢ prelivata
dva odtenka: PANTONE 15-3919 -
Serenity in PANTONE 13-1520 - Rose
Quartz. Prelivanje obeh nagovarjak
umirjenostiin spokojnosti.

Potros$niki v hitrem tempu vsakdana

vse boljis¢ejo protistrup za svoj stres.
Izbrana barva leta kot preliv dveh
posebnih barv psiholosko izpolnjuje
hrepenenje po pomiritviin varnosti. Daje
obcutek brezteznostiin zra¢nosti, kot
prostranstvo modrega nebanad nami.
Odtenek Serenity tolazi s pomirjujo¢im
uc¢inkom, prinada ob¢utke predahain
sprostitve tudi v stresnih situacijah.
Odtenek Rose Quartz pa je prepricljiv, e
neznejsibarvniton, kiizraza socutjein
obc¢utek umirjenosti.

Serenity in Rose Quartz

v grafiénem oblikovanju

S kombinacijo izbranih dveh barvnih
odtenkov je za potro$nike embalaza
kozmetike, pija¢ in podobnega bolj
vabljiva, saj pomirja, je romanti¢nain
subtilna. Posebna odlika prelivanja
odtenkov Serenity inRose Quartz je
naravna skladnost s $tevilnimirazlicnimi
embalaznimi materiali.

Ve¢ informacijna www.pantone.comin
wWWww.xrite.com.

www.graficar.si

Skupina Printdata je na leto$njem sejmu
Druck+Form predstavila novo razli¢ico
sistema Print-Cockpit.

Novarazli¢icaresitve Print-Cockpit
Resitev deluje na podlagi sistema
poslovanja E-Business Print Obility,
zato omogoca funkcije, kot so
kalkulacije, izdelava ponudb in
predracunov, digitalnih tehni¢nih
nalogov, komunikacijo s strankami,
vodenje dostave ipd. Funkcije so tudi
neposredno povezane z osrednjim
grafiénim delovnim sistemom in
funkcijami preverjanja vhodnih
dokumentov ter tiskarskimi sistemi.
Zato omogoca tudi upravljanje nalogov
skupajzizdelavo poskusnega/
pogodbenega odtisa.

Vecino nalogov lahko upravljalni
vmesnik Print-Cockpit izvaja popolnoma
samodejno. To velja vkljuéno za
izdajanje racunov, dobavnic in
neposredno posiljanje teh strankam

po elektronski posti. Podprt je tudi
JDF-podatkovni protokol za upravljanje
proizvodnega procesa.

Po besedah proizvajalcareSitev Print-
Cockpit predvsem manjsim tiskarnam
zmanj obseznimi nalogi zagotavlja
gospodarno, pregledno in u¢inkovito
produkcijo oziroma poslovanie.
Sistemsko je mozno resitev povezati
tudi s spletno ponudbo grafi¢nih storitev
Online-Print-Shop Obility.

Ve¢ informacijna www.printdata.org.

www.graficar.si

Novicke, ki morda niso nasle svojega mesta v tiskanem delu, so dostopne na portalu www.graficar.si.

Laserskirazrez, etiketiranje in tisk v enem.

Modul oznacevanja

za sisteme Eurolaser

Nov kaplji¢niin etiketirni modul

omogoca oznacevanje lasersko
izrezanih kosov s samolepilnimi
etiketamiin potiskom.

Nems§ki proizvajalec laserskih rezalnih
sistemov Eurolaser ponuja dvanova
modula za nadgradnjo rezalnikov
(Ink-Printer - kaplji¢ni izpisniin Label

- etiketirni). Omogocata oznacevanje
lasersko razrezanih kosov s
samolepilnimi etiketamiin potisk v enem
prehodu. Tako je mozno v nadaljevaniju
procesakose avtomatizirano dodelati
na drugih dodelavnih sistemih (lakiranije,
3D-lakiranje ..) s pomo¢jo zaznave
integriranih oznak.

Modula omogoc¢ata tudi uporabo
praznih etiket, ki jih nato potiskamo s
poljubnimi oznakami. Kot re¢eno, z njimi
avtomatiziramo procese v nadaljnjih
stopnjah proizvodnje, omogo¢imo

pa tudi sledenje in optimizacijo. Ve¢
moznosti je tudi prinadzoruin sledenju
kakovosti. Modul kapljicnega tiska je
zdruzljiv s standardnimi kartusami.

Novamodula sta zdruzljiva z ve¢ino
rezalnih sistemov Eurolaser. Na voljo sta
v razli¢nih kombinacijah.

Vec¢ informacijna www.eurolaser.com.

www.graficar.si




P0doDa tiska v prinoanost

Dejstvo ostaja: tiskarstvo je temelj

Matic STEFAN - DELO d. o. 0. - odgovorni urednik revije Graficar

Dejstvo je, da je tisk ze dodobra vpeljan, zato ga ve¢inoma
sploh ne opazimo vec¢. Obkroza nas povsod, je nanasih
mobilnih napravah, v avtu, na stenah, kuhinjskih pripomockih...

Klasi¢en dvodimenzionalni princip tiska je danes apliciran narazlicne medije, ki jih veliko
klasicnih tiskarjev $e danes ni vajenih oziroma jih niso sprejeli. Poleg papirja zato kot tiskovni
substrat najdemo tudi tekstil, tapetni material, folije in druge sodobne umetne materiale.

S tiskom danes (so)produciramo tudi elektronske dele. Se vec. Tisk ze dolgo ni vec zgolj tog
dvodimenzionalen tiskarski element, prelevil se je v 3D-(po)tisk oziroma 4D-tisk in dejanski
3D-tisk. Z njim lahko upodabljamo neposredno na predmete razlicnih oblik, kot so zoge, omare
in tudi ze fasade ali pa kar dejansko barvno upodabljamo 3D-objekte. Tiskarstvo je temelj.
Razumeti moramo le stalne spremembe in nove moznosti, kinas vsakodnevno spremljajo.
Reportaza z dogodka 3Print v Celju nakazuje, da tisk $e zdale¢ ni mrtev. Zahteva pa zagotovo

~
drugacen pristop v trzenju, ki mora biti predvsem globalno naravnan. To dosezemo s spletno
G R A F I c A R povezljivostjo tiska v uveljavljenih socialnih omrezjih in uporabo ustrezne opreme.

Brez-kontaktni @ntaktni sistemi za CisCenje
materialov iz role, za papir, Plasticne materiale in folije.

Poklicite +386(0)41 396 484 ali obiscite
www.meech.com ali www.animat.si.

Meech
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Obiskovalce odprtja novih poslovnih
prostorov Konice Minolte Slovenija nadvse
navdusil sistem KIP 870.

NovalokacijaKonice Minolte v Mariboru

V petek, 5. 2. 2016, se je urednistvo revij G kb d
GrF:faiéZrudeleziloosciep:rijzrr?O\?ilrsup;,c?srli\\lllrfh Oﬂmo 8 ’f Za Z ra\/Je,

prostorov Konice Minolte Slovenija v
Mariboru. Prepri¢ani so, dabodo znovo
lokacijo predvsem resili prostorsko stisko
in nadgradili storitve.

spodbujamo veselje do
delainziviienja.

Nova poslovna enotaKonice Minolte
Slovenija v Mariboru je na uliciKraljevica
Marka 15. Zaradi blizine hrvaske meje ima
velik strateskipomen, kar je jasno pokazala

Stevilénost obiskovalcev iz te regije. Z akon o varnostiin kot pripomocek za delodajalca prinacrtovanju
Vecnadstropni poslovni prostor bo poleg zdravju pri delu (Ur. promocije zdravja na delovnem mestu.
predstavitvinamenjen tudi seminarjemin l. RS, §t. 43/2011, 6. ¢len)

podobno, ve¢ kot dobrodosel pa je tudi dolo¢a, da se tradicionalne Evropska agencija za varnost in zdravije pri
prostor za program podpore. aktivnosti za obvladovanje delu (EU-OSHA) navaja, da se nalozba v dober
tveganj za varnost in zdravje  program zagotavljanja varnostiin zdravja
Na odprtju je bilo predstavljenih nekaj pridelu (VZD) v podjetju pridelu po treh letih delodajalcu lahko celo
resitev pisarniSkega programa, bistvo nadgrajujejo z dodatnimi do Sestkratno obrestuje. Statistika kaze, da
dogodka pa je bil tiskalnik KIP 870.KIP 800 aktivnostmi za promocijo se dodatna vlaganja pretezno zaradimanj
jeizredno zmogljiva serija Sirokoformatnih zdravja na delovnem mestu odsotnosti z dela ter boljsega pocutjain
barvnihlaserskih tiskalnikov, ki so (PZDM), to je s spodbujanjem  motivacije zaposlenih povmejo z 2,5-do
primerni za uporabo na podrocju tiska zaposlenih pri pozitivnih 4,8-kratnikom vlozka. Podietja, kiizvajajo

arhitekturnih, inzenirskih, gradbenih in tudi spremembah zivljenjskega program promocije zdravja na delovnem mestu,
drugih grafi¢nih Sirokoformatnih tiskovin. sloga, pomembnih za imajo lahko do 36 odstotkov manjbolniskega
Sestavljena je iz petihrazlicnih modelov, ohranjanje in krepitev dopusta, pri tempa ni toliko pomembna visina
kilahko tiskajo iz dveh ali $tirih zvitkov zdravja. Po zakonu je tako financnih sredstev, ki jih podjetje za to nameni,

papirja: KIP 850inKIP 870, kine vkljucujeta vsak delodajalec dolzan kot zaveza vodstva in zaposlenih.

barvnega skenerja, ter KIP 860, KIP 880in zaposlenim zagotavljati

KIP 890, ki so v osnovi ze opremljeni z njim. promocijo zdravja na Zavod za zdravstveno zavarovanje Slovenije
Zaradikompaktne zasnove so sistemiKIP delovnem mestu. (2Z29) je ze v letih 2013in 2014 finanéno podprl

primerni tudizamanj$e delovne prostore vec projektov promocije zdravjana delovnem

alipostavitev ob steno. Delovno mesto najbi bilo vstopna tocka za mestu, ponovno pa projektiPZDM potekajo v
spreminjanje zivljenjskega sloga, zaposleni letih 2015in 2016. Zdruzenje graficne dejavnosti

Ve¢ informacija www.konicaminolta.si. panajbinavade, ki jih pridobijo tam, prenesli tako sodeluje priprojektu Zdravinakvadrat,

tudi v domace okolje. Naministrstvu za ki ga vodi GZS-Zdruzenje kemijske industrije
zdravje so iz$le tudi smernice za promocijo inzaposlenim ponujarazlicne aktivnosti za
R T zdravjana delovnem mestu, ki so uporabne izboljSanje zivljenjskega sloga. Partnerijiv



/dravinakvadrat

Projekt promocije zdravja na delovnem mestu

Alenka DOVC - Gospodarska zbornica Slovenije + T: 01/5898401 - E: zdravi2@gzs.si » S: Www.gzsi.si

projektu stapoleg Gospodarske zbornice
Slovenije in Sindikata kemicne, nekovinske in
gumarske industrije tudiNacionalni institut za
javno zdravie (NIJZ) in Olimpijski komite Slovenije
(OKS), ki s svojimi strokovnjaki zagotavljata
kakovostno izvajanje projektnih aktivnosti.

Podijetja po Sloveniji, ki se vkljucijo v projekt,
lahko izkoristijo razlicne aktivnosti na podrocju
gibanja, zdrave prehrane, ergonomije,
psihosocialnih tveganj oz. na podrocjih, za
katera je ocena stanja zdravja zaposlenih
pokazala, da so najsibkejsa.

Znotrajprojekta potekata dva podprojekta
zaizboljsanje prehranskihin gibalnihnavad
zaposlenih, JejZDRAVO inMigiVEC. Kronicne
nenalezljive bolezni (KNB), ki jih povzroca

nezdrav Zivljenjski slog, so namre¢ glavni

vzrok obolevnostiin umrljivosti v Sloveniji, saj
povzrocijo vec kot 70 odstotkov smrti (SZO 2010).

Prehrana med delovnim ¢asom vplivana
zdravije, pocutje in produktivnost delavca.

S primerno ponudbo obrokov se delavcu
omogoca zdravo izbiro in se ga tako spodbuja
k bolj zdravemu prehranjevanju med delovnim

casom. V projektu se podjetja lahko vkljucijo
v kampanjo izbolj$evanja prehranjevanja
zaposlenih, ki poteka v razlicnih akcijah, kot
s0: Prevec soli kodi, Uzivajmo vec lokalnega
sadjain zelenjave, Uzivajmo ve¢ vode in
druge. Gibanie je poleg prehrane izredno
pomembno za zdravije - tako za preprecevanije
misicno-kostnih obolenjin sréno-zilnih bolezni
kot tudi stresa ter dusevnihin vedenijskih
moten;j. Na podrocju gibanja se zaposleni v
projektu lahko vkljucijo v gibalne aktivnosti,
kot so nordijska hoja, tek, fizioterapijain druge
do zdravja prijazne vadbe. Projekt spodbuja
tudi uvedbo gibalnih odmorov na delovnem
mestu. Glede na specifiko delovnega mesta
$portni pedagog zaposlenim prikaze raztezne
vaje, kinajbi se na delovnem mestu izvajale
vsaj dvakrat dnevno po pet minut.

Zapodietje oz. ve¢ podietij iz lokalnega okolja
je mozno organizirati dan zdravja in gibanja,
kjer se zaposlenilahko udelezijo testa hoje

na 2km, izvede se demonstracija nordijske
hoje, opravirazne meritve telesnih parametrov,
predstavi temeljne postopke ozivljanja

z uporabo defibrilatorja ter brezplacne
preventivne zdravstvene programe. Dan

zdravja je tudi odlicna priloznost, da se v
lokalnem okolju vzpostavi mreza, ki povezuje
podijetja zinstitucijami, ki omogocajo
aktivnosti zaizbolj$anje Zivljenjskega sloga,
to so obmocne enote NIJZ, regijske pisarne
OKS in zdravstvenovzgoijni centri, ki so del
lokalnega zdravstvenega doma.

Zaucinkovito izvajanje promocije zdravja

na delovnem mestu je pomembno, da jo na
prvemmestu podpira vodstvo in da se doloci
oseba oziroma oblikuje skupina, kibo skrbela
za smiselno nacrtovanie inizvajanije aktivnosti.
Izkusnje kazejo, da so podietja, ki se vkljucijo
v projekte promocije zdravjain jo tudiizvajajo,
boljkonkurencnain uspesna, zaposleni pa bolj
zadovoljniin motivirani za delo.

Vsa zainteresirana podietja vabimo, da se
vkljucijo v projekt in se pridruzijo Stevilnim
podjetjemiz predelovalne industrije, ki
projektne aktivnostiredno uporabljajo in

S0 jim v veliko pomoc¢ prinacrtovanjuin
izvajanju promocije zdravjana delovnem
mestu. Projektna pisarna bo skusala aktivnosti
organizirati po meri podjetja oz. jih prilagoditi
glede napotrebe in Zelje zaposlenih.

—|7_
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D-skeniranje je postopek, animaciji, filmihin videoigrah

ki omogo¢a zajemanje omogoc¢a zajemanje
3D-predmetov. Tako naravnih okolij, predmetov,
pridobljeni 3D-modeli se arheoloskih najdb, mest,
uporabljajo narazli¢cnih stavb in celo ljudi.

podroc¢ijih, kot so strojnistvo,
avtomobilizem, arhitektura, S 3D-skeniranjem lahko zelo natanénoin

arheologija, medicina, enostavno zajamemo, v nekaterih primerih
vse pogosteje pa tudi v celo fotorealisticno 3D-modele. Z ro¢no
. T aplikacijah racunalniske aplikacijsko zasnovo in klasi¢nimi tehnikami
Premiera podjetja Ricoh na sejmu Formnext h . I S
3D-grafike. Za uporabo v racunalnisko podprtega 3D-modeliranja bi

v Frankfurtu (Nem¢ija), prviRicohov
3D-tiskalnik AM S5500P.

Skeniran 3D-model pred optimizacijo Skeniran 3D-model po optimizaciji

3D-tisk Ricohzuporabo
funkcionalnih materialov

Ricoh je javnosti nedavno ponudil svoj
prvi 3D-tiskalnik AM S5500P. Prvi¢

so ga predstavili na sejmu Formnext

v Frankfurtu (Nem¢ija), ki je bil od 17.

do 20. novembra 2015. Premierno so 3D-model s teksturo

predstavili tudi uporabo materialov, 3D-model brez teksture

kot sta polipropilen (PP) in poliamid
6 (PA6), ki sta posebej priljubljena v
avtomobilski industriji.

3D-tiskalnik AM S5500P je zasnovan

na aditivnem principu upodabljanja

SLS (selektivno lasersko sintranje). Po stevilo poligonov 4074.774 90.000

besedahinzenirjev podijetjaRicoh je oblika poligonov trikotniki kvadriseti

tiskalnik poleg obi¢ajnih materialov,
kot sta PA11in PA12, zdruzljiv tudi z
visokofunkcionalnimi, kot sta PAG in PP.
To je dobrodoslo predvsem v izdelavi
prototipov avtomobilske industrije.
3D-sistem AM S5500P omogoca
izdelavo ve¢ razliénih predmetov ali

topologija

nekaj vecjih v enem prehodu. T —
pred retusiranjem
Ricoh je v septembru 2014 zacel
program aditivne produkcije - AM
Business. Ta vklju¢uje ne samo prodajo
reSitev 3D-tiska, ampak tudi svetovanje

in podporo.

UV-tekstura
po retusiranju

Vec¢ informacijna www.ricoh.com.

www.graficar.si Preglednica 1: Lastnosti skeniranega 3D-modela pred optimizacijo in po njej.




Optimizaciia 3D-model

skenirane ¢loveske glave

Valentina Janci¢', Helena Gabrijel¢i¢c Tomc?, Tadeja Muck’, Luka Cerce?, Janez Kopac¢? - Univerza v Ljubljani - NTF' in Fakulteta za strojnistvo?

zanjihovo stvaritev potrebovali precej vec¢
¢asa, znanjain izkusen;.

3D-modeli, pridobljeni z eno in drugo metodo,
se med sebojrazlikujejo, saj 3D-modeliranje
omogoca neposredno oblikovanije povrsine
3D-modelain s tem nadzor nad njegovo
topologijo, pri 3D-skeniranju pa tovrstnega
neposrednega nadzorani. Lastnosti
geometrije skeniranega 3D-modela dolo¢ajo

predvsem zunanji dejavniki, kot so izbira
naprave oziroma njene tehnicne lastnosti,
lastnosti skenirane povrsine, svetlobne
razmere in podobno. V praksi vedno velja,
da je treba zajeti 3D-model pred nadaljnjo
uporabo optimizirati.

V nadaljevanju ¢lanka bomo predstavili
proces omenjene optimizacije skeniranega
3D-modela za vizualizacijo, in sicer na
primeru 3D-skenirane ¢loveske glave iz
prejSnjega prispevka. Prikazalibomo,

zakaj skeniran 3D-model sploh potrebuje
optimizacijo, kak$na naj bo optimizacija

zajete topologije in teksture 3D-modela za
vizualizacijo, in nakazali moznost optimizacije
modela za animacijo. VV postopku je bil cilj
izdelatit. i. digitalno dvojico osebe, ki smo jo
skenirali, oziroma fotorealisti¢ni 3D-model
¢tloveske glave.

3D-skeniranje ¢loveka

Ideja o skeniranju ¢lovekaizvira iz zabavne
vecpredstavnosti. V kreaciji filmov in
videoiger je pogosto treba oblikovati
popolnomaidenti¢ne 3D-modele resnicnih
ljudi, kar je velik izziv tudi za najbolj izkusene
oblikovalce. Cloveski obraz vsebuije veliko

Slika 1: Testna oseba, ki smo jo skenirali.

Slika 2: Rezultat zajema s skenerjem LabodScan je natan¢na mreza z realisticno teksturo.
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Izsekovalni/zasekovalni sistem MK
Easymatrix 106 CS s posrednim nadzornim
sistemom kakovosti MK Qmini 420/550.

Heidelberg predstavil kitajski
izsekovalni sistem

Podjetje Heidelberg je na dnevih
embalaze (Packaging Days) predstavilo
nov izsekovalni/zasekovalni sistem, ki
je bil zasnovan naKitajskem, to je MK
Easymatrix 106 CS. Oseminstalacij je ze
delujo¢ihin so v Evropi, Aziji, Latinski
Amerikiin naBliznjem vzhodu.

Nov sistem je plod partnerskega
sodelovanja nemskega podjetja
Heidelberger Druckmaschinen AG
(Heidelberg)in kitajskega Masterwork
Machinery Co. (MK) na podrocjurazvoja
resitev za dodelavo/obdelavo. Sistem MK
Easymatrix 106 CS omogoca izsekovanje
in preganije s hitrostjo 7700 pol/uro. Nac¢in
neprekinjenega delovanja omogoca
operaterju, damed delovanjemizvzame
polo in preveri varnostne oznake

brez ustavljanja procesa obdelave/
dodelave. Novost MK Easymatrix 106

CS je zasnovana na konceptu modela

MK Promatrix 106 CS, ki ga je Heidelberg
predstavil v zacetku preteklega leta.

Posredninadzorni sistem

MK Qmini 420/550

Posebejzaizdelavo farmaceviskih

in prestiznih tiskovin je dobrodosel
neposredni nadzorni sistem MK Qmini
420/550, ki skrbi za konsistentno kakovost
in zanesljivost produkcije (preganie s folijo,
integracijahologramov ...).

Vec¢ informacijna www.heidelberg.com.

www.graficar.si
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podrobnosti in specificnih znacilnosti kozne
strukture, barvnih posebnostiin opti¢nih
lastnosti. 3D-skeniranje se v tem primeru
izkaze zaidealno metodo pridobivanja
teksturiranega 3D-modela. Prelomnicana
tem podrocju je bil projekt Digital Emily iz
leta 2008. Takrat je Paul Debevec predstavil
skeniranje cloveskega obrazaigralke

Emily O'Brienin proces optimizacije obraza
za animacijo. lzdelava fotorealisticnega
3D-modela je vkljucevala optimizacijo zajete
topologije in teksture, ki ji je sledilauporaba
modela v realisti¢ni animaciji. Od takrat je
skeniranje cloveka stalnica animacije. V
filmskiindustriji se uporablja za pridobivanje
digitalnih dvojic igralcev (ang. Digital Stunt
Doubles) in za oblikovanje fotorealisti¢nih
virtualnih ¢loveskih 3D-likov. Kot primer
navajamo film Avatar (2009), za katerega so
skeniraliigralca Joela Davida Moora in izdelali
njegovo digitalno dvojico. Tudi v videoigri
FIFA 15 so uporabljeni 3D-modeli, ki so nastali
z uporabo 3D-skeniranja ve¢ kot 200 znanih
nogometnihigralcev.

Zajem 3D-modela

in optimizacija

3D-model cloveske glave je bil zajet

s postopkom 3D-skeniranja osebe s

staticnim 3D-skenerjem, ki deluje po metodi
strukturirane svetlobe (ang. Structured

Light 3D Scanner). Skeniranje smo opravili

v nadzorovanih svetlobnihrazmerah v
fotografskem studiu. S tem smo zagotovili
optimalno delovanie skenerjain osvetlitev
subjektabrez senc, kar je $e posebe;
pomembno, kadar zajemamo barvo povrsine.
Skenirani osebi (slika 1) smo pred zajemom
namestili kapo in pokrili lase, saj ti zaradi velike
odbojnostiin specificnega (anizotropicnega)
leska zahtevajo posebno obravnavo. Izkazalo

se je, dageometrije las s skeniranjem sploh
ne moremo zajeti tako, da bi zajeta geometrija
lahko nadomestila njihovo simulacijo v
3D-okolju (angl. Fur/Hair Simulation). Za realni
vtis jih je edino smiselno oblikovati pozneje v
namenski programski opremi.

Rezultat 3D-skeniranja je bil 3D-model, ki
vsebuije vec kot Stiri milijone poligonov in je
teksturiran z UV- lepljenjem teksture. Na sliki 2
je prikazan 3D-model s treh strani.

Zajet 3D-model sicer deluje zelo stvarno

in fotorealistitno, vendar vsebuije nekatere
napake v geometrijiin teksturi, zaradi

katerih ni primeren za vizualizacijo. Med
procesom optimizacije smo napake odstranili
in znacilnosti zajetega modela prilagodili
zakonitostim, ki veljajo na podrocju
racunalnisko podprtega 3D-modeliranja. V
preglednici1sta prikazana oba 3D-modela
pred optimizacijo inpo njej.

V preglednici 1so predstavljene
najpomembnejse spremembe, ki so nastale
med procesom optimizacije. Prvotnemu
3D-modelu smo odstranili barvo in
geometrijo kape, napake na zajeti mreziin
teksturi, mu zmanjsali $tevilo poligonov,
spremenili vrsto poligonov in topologijo.
Razlika je nastala tudi v obliki, barviin
lepljenju UV-teksture na 3D-model.

Delokrog optimizacije
Celoten postopek optimizacije je zajemal
delokrog, v katerega smo vkljucili ve¢
korakov inrazli¢no programsko opremo.

Najprej smo odpravili napake v geometiji
luknie, odvecne poligone, sum (angl. Noise),
$pice (ang. Spikes) in prepletene poligone. Za

Slika 3: Optimiziran 3D-model osebe s teksturo.




odpravljanje teh napak smo uporabilinamensko  omenjeno, zajem geometrije las in trepalnic Uporabili smo programsko opremo Blender

programsko opremo Geomagic Wrap 2014. s skeniranjem nimogo¢ toliko, da bilahko 2.73in Ze pripravljene nastavitve v datoteki

zajeta geometrija nadomestila njihovo Blender avtorja gregzaal, imenovano SSS
Sledilo je preoblikovanije topologije zajetega oblikovanje v 3D-okolju, zato bibilo te treba inCycles, ki je zas¢itena z licenco Creative
3D-modela s postopki digitalnegakiparjenija naknadno oblikovati. Commons 3.0. Datoteka ima pripravljeno sceno,
(ang. Digital Sculpting). Preoblikovali smo osvetlitev in dolocen material z reliefnostjo in
povrsino namestih, kjer so med procesom Upodobitve prosojnostjo za upodobitev ¢loveske koze.
polnjenjalukenj nastale napake, inna fotorealisticnega 3D-modela 3D-model z UV-teksturo smo uvozili v datoteko,
podrogijih, kjer s skenirano mrezo nismo bili Optimiziran 3D-model testne osebe smo postavilikamere inizdelali upodobitve. Konéni
zadovoljni. Uporabili smo programsko opremo  uporabili za fotorealisticno vizualizacijo. rezultat je prikazan na slikah 4in 5.

ZBrush 4R6, v kateri smo zgladili povrsino
kape in oblikovali glavo testne osebe.

Da bi mrezi zmanjsali $tevilo poligonov in
ustvarili topologijo za lazje kreiranje UV-
mape, sSmo uporabili proces retopologije.
Postopek je obitajno namenjen optimizaciji
topologije za animacijo, vendar se v tej fazi
s topoloskimi zahtevami nismo ukvarjali.

Ce bimodel uporabili za animacijo, bi

bilo treba topologijo obraza natan¢no
(ro¢no) oblikovati. V nasem primeru smo
uporabili funkcijo ZRemesher (ZBrush), ki
avtomati¢no izvede retopologijo. Mreza je
prvotno vsebovala $tiri milijone trikotnikov,
po retopologiji pale 90.000 kvadrisetov z
dolocenimi zankamirobov (ang. Edge Loops),
ki so pomembni za ustvarjanje UV-mape.

Nato smo v programski opremi Blender

2.73 ro¢no ustvarili UV-mapo. Sledilo

je oblikovanije teksture. Iz prvotnega
skeniranega teksturiranega 3D-modela smo
projicirali teksturo na novo mrezo. Projiciranje
smo izvedli v programski opremi skenerja
FlexScan3D 3.3 in uporabili funkcijo Texture
Tool. Dobili smo UV-teksturo nove mreze,

ki je v primerjavi s prvotno bolj primerna za
uporabo v 3D-okolju. Na teksturi smo opazili
napake v barvi, kjer skener ni zajel podatka.
Te smo odpravili v programski opremi
Photoshop CS 5, kjer smo dele teksture
enostavno prekrili. Prebarvali smo tudi
obmocjalasinkape.

Slika 4: Kon¢na upodobitev 3D-modela ¢loveske glave.

Stem se je proces optimizacije koncal. Dobili
smo fotorealisticni 3D-model testne osebe, ki
je prikazan na sliki 3.

Model sicer deluje fotorealisticno, a $e
vedno nekatere pomanjkljivosti hitro zmotijo
dovolj pozornega opazovalca. 3D-modelu

bi bilo treba dodati geometrijo trepalnic in
obrvi, saj so te vidne le na teksturi. Kot ze Slika 5: Kon¢na upodobitev 3D-modela ¢loveske glave.
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ndustriia ZlozZlive embalaze

Nemgéija vztrajno z najvecjim trznim delezem

Janja STEFAN

Industrija embalaze

Se vedno zanesljivo
dobi¢ckonosna panoga.
Stanjeizleta 2013 se je
ohranilo in pricakovati je,
dabo tako tudi v bodoce,
$e vedno prednjac¢i nemska
industrija s prepricljivim
20,9-odstotnim delezem
(vir: statistika nemskega
zdruzenja proizvajalcev
zlozljivih skatel - ECMA/FFI).

Nemska industrija zloZljive embalaze
ohranja vodilno mesto z najvecjim
poslovnim izkoristkom v letu 2014 v visini
1,879 milijarde evrov (1,879 milijarde

evrov v letu 2013) inkoli¢ino proizvodov
839.368 ton (850.530 ton v letu 2013). Po
obsegu enakovredno sledita Italija in Velika
Britanija. FFI - Fachverband Faltschachtel-
Industrie, zdruzenje za izdelavo zlozljive
embalaze, povzema, da se je v preteklih
letih trzni delez nem$ke industrije zmanj$al
predvsem zaradi prikljucitve novih drzav
¢lanic (za 20,9 odstotka), zadnije leto je
upadel $e za tiri odstotke. Posledicno je

manj$i tudi volumen proizvodnje, v letu
2014 je za 11.000 ton manjsi v primerjavi z
letom prej, torej za 1,3 odstotka.

Razmerje med koli¢ino in produkcijo je v
letu 2014 ustvarilo vrednost 2,24 evrana
kilogram proizvedene zlozljive embalaze,
kar je tri cente ve¢ v primerjavi z letom
poprej. Po podatkih FFl je v prvem ¢etrtletju
produkcija celo narasla, a v zadnjem

Poljska 4,4%

preostala zahodna Evropa 3,9%
Svica 2,0%

Belgija 2,6%

Avstrija 2,5%

Skandinavija 3,1%

N
|

Nizozemska 5,3%

Spanija 6,5%

Turcija 8,7%

Cetrtletju upadla za 86,9 odstotka. Vsekakor
pa je zaslediti trend uravnovesenja, pravijo
Se v FFI.

Glede nanacrt so ¢lani zdruzenja v letu 2014
dosegli svoje cilje, to je poslovanje v visini
1,407 milijarde evrov (1,3 odstotka manj, kot
je bilo zastavljeno v letu 2013) in volumen
proizvodnije 564.855 ton (dva odstotka man;
v primerjavi z letom prej).

preostala srednjaEvropa 5,7%

Nemcija 20,9%

Italija 11,9%

Velika Britanija 11,9%

Francija 10,5%

Prikaz delezev evropskega trga v industriji zlozljivih $katel.
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Tudi programski sistem razlicice Kodak
Prinergy 7 bo povezljiv s sistemom EFI
Fiery. Na to sta ponosna oba proizvajalca.

Ko se Fiery zdruzi s Prinergy

Stevilni ponudniki tiskarskih storitev

po vsem svetu v svojih delovnih
okoljihuspesno izkori$¢ajo prednosti
uporabe funkcije vmesnika Fiery (DFE)
proizvajalca EFl prek centralnega
delovnega sistema grafi¢ne priprave
Kodak Prinergy razli¢ice 5 in 6. V Kodaku
so uradno najavili, da bo povezljivost
podprta tudiz novorazli¢ico 7.

Upravljanje digitalnih tiskalniskih
opravil je tako mozno prek namenskega
vmesnika Efi Fiery, s povezanim
osrednjim sistemom Kodak Prinergy

pa je mozno upravljati naloge tudi za
ofsetni tisk. Povezljivost prinasa tudi
obojestransko JDF-podporo nalogom za
digitalniin tudi ofsetni.

Vse funkcije aktualne razli¢ice
Fiery-platforme Fiery FS200 Pro so
uporabnikom na voljo tudi v sistemu
Prinergy. Obojestranska moznost
uporabe omogoca konfiguracijo
komplementarnih delovnih tokov,
vzpostavitev storitev, kot je spletni tisk,
in upravljanje podatkov iz proizvodnje
vrealnem ¢asu v razli¢nih sistemih MIS/
ERP. Uporabniki s posebnimi zahtevami
pa sidelovno okolje $e dodatno

prilagodijo s skriptnimi vti¢niki Fiery API.

Vec¢ informacijna www.kodak.comin
www.efi.com.

www.graficar.si
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odenje vsake organizacije

zahteva osredotoc¢enost
na klju¢ne cilje: trajnostni
odnos s strankami, vecja
produktivnost, zmanjsevanje
stroskov, sirjenje poslovanja...
Doseganje enega ali ve¢
ciljev je odloc¢ilno za uspeh.
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Save

Avtomatizirana orodja za celostno, enostavno in
profesionalno upravljanje PDF-predlog.

Bliskovito spreminjanje komunikacij v zadnjih
letih pa je iz uspe$nega doseganija ciljev
naredilo praviizziv. Dandanes ne gre vec le za
tiskanje. Internet, elektronska posta, mobilna
sporocilain druzbeni medijiigrajo vse vecjo
vlogo na podrocju trzenjain ustvarjajo tudi
nove priloznosti tiskarskim storitvam dodane
vrednosti. Skratka, tiskarnam prinasajo nove
poslovne priloznosti. Ce jih zelite izkoristiti,
potrebujete najnovejso tehnologijo,
inovativne delovne sisteme in preverjenega
partnerja, ki vam lahko pomaga na poti
vpeljave v vase delovno okolje.

Vissi zastavite cilje, Xerox pa vambo pomagal
do uspeha. Ne glede na to, ali Sele zacenjate
digitalno tiskati ali pa zelite svoje poslovanje
preoblikovati v nekaj vec¢, vam lahko z
desetletjiizkusenj v panogi pomagamo

v vsakem vidiku va$ega posla. Nasa
predanost strankam se zacne dale¢ pred
namescanjem produktov in nadaljuje skozi
celotno zivljenjsko dobo nasega partnerstva.
Ponujamo vec kot le $iroko paleto vodilne
tehnologije. Imamo leta izku$en; prirazvoju
resitev po meri, s katerimi uporabnikom
zagotavljamo pomo¢ in podporo v vsakem
koraku procesa, od presoje potreb do
zasnove, razvoja, namestitve, izobrazevanja
in trajne podpore. Pomagamo vam lahko

pri oblikovanju resitev za specificne trzne
potrebe s prilagojenimiresitvamitiska, s
katerimiboste lahko Sirili svoje poslovanje
znovimi strankami in storitvami, oblikovali
nove delovne tokove in naloge, s tem pa
pridobili konkurenéno prednost.

Avtomatizacija - vasa
najvecja priloznost

Ucinkovit delovni proces je kljucnega
pomena za uspesno poslovanje. Vecjo
produktivnost lahko dosezete le z ve¢
avtomatizacije, vse od oddaje narocila,
priprave za tisk, tiska do zakljutne obdelave.

Vas tiskalnik je lahko $e tako zmogljiv,

a osredotocenost na to ni dovolj za
konkretno konkuren¢nost na danasnjem
trgu. Ce Zelite ostati korak pred
konkurenco, morate poiskati nove vire
prihodkov in u¢inkovito obvladovati
stroske. Osredotociti se morate na celoten
potek dela, od trenutka, ko prejmete
narocilo, do dostave kon¢nega produkta.
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Razsinte svoje posiovanie

Kako vam lahko Xerox pri tem pomaga?

Admir JOLDIC - Xerox Slovenija d.o.o. - Bravnicarjeva 13, 1000 L jubljana - M: +386 (0)1540 18 24 - S: www.xerox.si - E: admir.joldic@xerox.com

Podjetje Xerox je zato razvilo programske
resitve, s pomocjo katerih lahko
avtomatizirate vse svoje proizvodne
procese. Ponudimo lahko celosten nabor
produktov, ki se zacne z zbirko orodij Xerox
FreeFlow za digitalne delovne tokove in
nadaljuje z zmogljivejsimi, ki jih omogoca
Xeroxova tehnologija XMPie in tehnologije
drugih, ve¢ kot 140 vodilnih poslovnih
partnerjev druzbe Xerox z vsega sveta.

Xerox® FreeFlow® Digital
Workflow Collection

S pomocjo orodij Xerox FreeFlow lahko
pospesite proces oddaje narocil in ga

Dinami¢no upravljanje PDF-predlog.

umestite na splet ter avtomatizirate

§irok nabor moznosti priprave na tisk. Z
njimi lahko znizate stroske in povecate
natan¢nost procesa na vsakem koraku.
Vkljucite lahko nove moznosti, kot sta
tisk variabilnih podatkov in na razli¢ne
medije, ter povecate zadovoljstvo strank
z vsakim oddanim narocilom.

XMPie,

druzba skupine Xerox

XMPie je dodatna razsiritev nasega nabora
resitev za delovne procese z integracijo
zaloznistva in trzenja, ki podjetjem daje
izjemno zmogljive moznosti uporabe

in manipulacije podatkov o naroc¢nikih.
Poleg personalizacije XMPie prina$a tudi
moznost boljsega sledenja in analize
rezultatov trznih kampanjin donosa nalozb.
Tako okrepite poslovne odnose trajno in
prevzamete $e pomembnejso vlogo v trzni
komunikaciji strank.

Avtomatizacija

Xerox predstavlja naslednjo generacijo resitev
za vecjo avtomatizacijo delovnih procesov:

= Xerox FreeFlow Core,

= Xerox FreeFlow Process Manager,

= Xerox FreeFlow Output Manager.

Te omogocajo celovito in avtomatizirano
integracijo vec sistemov razlicnih
stopenj proizvodnje. Tako zmanj$ate
stroske proizvodnije in hkrati povecate
ucinkovitost, kar posledi¢no poveca
dobickonosnost vasega poslovanja.

Priprava za tisk

Poenostavite si pripravo za tisk

in zmanj$ajte moznosti napak z
avtomatizacijo upravljanja tiskalniskih
sistemov s programsko opremo, ki zbira
tiskalniSka opravila na enem mestu:

= Xerox FreeFlow Makeready,

= FreeFlow Express to Print,

= FreeFlow Fleet Navigator.

S preprostim skeniranjem, montazo,
programiranjem, zakljucnim urejanjem
in oddajo opravil lahko zagotovite
konsistentno produkcijo od projekta do
projekta in opravite ve¢ v krajsem ¢asu.

Xerox @)
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Uredniétvo revije Grafi¢ar
se je oktobra lani
odzvalo vabilu podjetja
Konica Minolta Slovenijain
se udelezilo dveh zanimivih
predavanjMoja skrivnost
poslovnega uspeha s Konico
Minolto in Avtomatizacija
barvnega upravljanja.

Zaradi primera dobre prakse uporabe
digitalnega tiska in resitev Konica Minolta se
nam je prvi zdel zanimiv za $irSo javnost, zato ga
povzemamo v nekaj odstavkih.

Aleksander Muzic¢, solastnik inidejni vodija
projektov pri podjetju A-MEDIA, je znami delil
sv0jo zgodbo o uspehu s podrocia digitalnega
tiska, katere del je tudiKonica Minolta s svojimi
reSitvami. Aleksander je razkril skrivnost
njihovega uspehakljub kriznemu obdobjuin
izpostavil pomembne dejavnike za uresnicitev
vsakoletne rastiin vzpostavitev socasnih
investicij v novo opremo.

Investicije se morajo predvsem hitro povrniti, saj
se tehnologijanenehno razvijainhitro spreminja.
Drugace smo hitro nekonkurencni, saj nismokos
stalno spreminjajocim se in vse zahtevnej§im
zahtevam trga.

Poleginvesticij je trebaimeti zauspesno
prihodnost tudiizdelano vizijo na podlagi
poznavanja zahtev svojin strank in trga, hkratipa
Se moramo zavedati svojih trenutnih zmogljivosti
in znan;. To posledi¢no pomeni tudi, damoramo
zinvesticijami pravocasno in odlocno odreagirati
inrazvijati oziroma $iriti svoje zmogljivostiin
ponudbo. Po njegovemmnenju je potencial
poslovanja predvsem dodelava. Tisk je namre¢
zgolj storitev inne vec celostna proizvodnia, kar
e posebej velja zapodrocije digitalnega tiska, s
katerim se lazje prilagajamo predvsem cenovnim
zahtevam trgain vse nizjimnakladam narocilna
zahtevo v zadnji minuti.

Aleksander je poudaril tudi, da z investicijami
Vv novo ininovativno opremo dobesedno
odkrivajo nove svetove ne le zase, temvec tudi

Aplikacije digitalnega tiska etiket/nalepk.
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Michael Fairley: Delez digitalnega tiska na podro¢ju tiska samolepilnih etiket (2015).
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za stranke, sajimajo te vse vec¢ novih moznosti
koncnih produktov, tudi dodane vrednosti.

Kot dodatno, a problematicno moznost pa je
izpostavil sodelovanie s poslovnimi partnerji
oziroma povezovanije z drugimi tiskarji. Sam je
ze veckrat poskusil tako poslovati, kar pamu
zal niravno najbolj uspelo. Zato poziva vse, ki
se jim ta priloznost ponudi, da niso pesimisticni
innezaupljivi ter razmislijo s trezno glavo. Po
njegovem mnenijulahko s sodelovanjemin
zdruzevanjem znanj zase in za poslovnega
partnerja ustvarimo konkurencnejso, pa tudi
zmogljivejso inkakovostnej§o ponudbo.

Ponjegovihizkusnjah se z obseznejsim
poslovanjem samostojno ali v sodelovanjuhitro
ustvarijo procesno zahtevnej§ainkompleksnejsa
delovna okolja. Navadno to pomeni tudi ve¢
vpletenih v konéno kakovost inpodoboizdelka,
zato je zauspesno delo treba zaznati, kdaj
procesi zahtevajo vpeljavo standardizacije. Le
tako so procesiinkakovost enotniin konsistentni
neodvisno od trenutnega operaterja/izvajalca.

Tisk etiket je enaod
najhitreje rastocih

panog v vsej industriji

tiska. Velik del so tako
imenovane samolepilne
nalepke; trgovine, industrije
in distribucije brez njih sine
moremo predstavljati, saj
nas usmerjajo in obves¢ajo,
Vv svoji predvsem barvni
podobi jih sre¢ujemo tako
reko¢ na vsakem koraku.
Kakrsen koli produkt kupimo,
pijaco, hrano, embalazo ali
elektroniko, ima na svoji
embalazi samolepilno etiketo.

Samolepilne etikete/nalepke so v zadnjih

35 letih presle od trzne nise do mnozi¢ne
rabe. Tako kot pri tisku na splosno lahko tudi
pri tisku samolepilnih etiket/nalepk sledimo
trendu vse manjsih naklad in Stevilnejsih
narocil na zahtevo s potrebo po variabilnosti
informacij (¢rtne kode, datumizdelave, roka
uporabnostiin podobno). Ravno te potrebe
pa tiskarje silijo k uporabi digitalnih tiskarskih
tehnologij. V samo 20 letih je $tevilo



Digitalni tisk nalepk

s sistemom Konica Minolta PRESS C71cf
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KONICA MINOLTA

sistemov za tisk etiket zraslo na ve¢ kot 3000
in analize kazejo, da se bo ta trend nadaljeval
tudi v prihodnosti.

podjetja Miyakoshi, s ¢Cimer je poskrbljeno
zabrezhibno vodenje medija. Tiskamo
lahko na medije do Sirine 330 mm z 8-bitno
locljivostjo 1200 dpi. Najvecja dimenzija
Konica Minolta kot vodilni ponudnik posamezne nalepke pa je lahko 320 mm x
produkcijskega tiska seveda tudinapodro¢ju 1200 mm. Najvisja hitrost tiska je 18,9 metra

naminuto, kar mo¢no presega konkurenco v
tem cenovnemrazredu.

S tiskalnikom C71cf Konica Minolta dokazuje
svojo prilagodljivost na zahteve strank in
spremembe trga.

tiska etiket ninazadnjaska. Posebej v ta
namen je bil razvit digitalni tiskalniski sistem
PRESS C71cf, ki uporablja preizkuseno

in ze uveljavljeno CMYK-upodobitveno
tehnologijo. C71cf je primeren predvsem za
tiskarne, ki bi zaradi vse nizjih naklad naro¢il
na zahtevo Zelele del tiska etiket izvestibol]

racionalno. Z njim lahko ob enostavni uporabi

tiskarji dosezejo najvisjo produktivnostin
vrhunsko kakovost izpisa etiket, ki smo je
vajeni pri digitalnem izpisu na papir.

Sistem C71cf je tiskalnik, zasnovan za izpis
iz zvitka v zvitek. Na novo razvit digitalni
toner HDE v kombinaciji utrjevanja pri nizki
temperaturi omogoca tisk na Sirok nabor
medijev, z njim lahko tiskamo na premazane
in nepremazane samolepilne papirje,
polipropileninrazlitne vrste sinteti¢nih
materialov. Odvijalec in navijalec zvitka
staplodizkljucno razvoja uveljavljenega

Z digitalnim tiskom etiket se lahko hitreje
odzivamo na hitro spreminjajoce se
razmere na trgu in lazje ustrezemo zeljam
strank po ¢im hitrejsi izvedbi.

Je ¢asovno in cenovno veliko bolj
ucinkovit zaizvedbo narocil man;sih
naklad, sajne zahteva nekaterih
postopkov priprave (izdelava plosc,
¢iscenje s kemikalijami, poraba vode ...).
Z digitalnim tiskom prakti¢no ni odpada,
natisnemo lahko tocno toliko etiket,
kolikor zahteva stranka, kar posledi¢no
znizuje stroske tiska.

Zaradiracionalnosti tiska nizjih naklad
lahko narocniki uporabljajo storitve tiska
na zahtevo oziroma po dejanski trenutni

Prednosti digitalnega tiska nalepk/etiket

potrebi. To jim poslediéno omogoca nizanje
nepotrebnih zalog etiket, zmanj$a se tudi
verjetnostizmeta ¢asovno prekoracenih.
Personalizacija in variabilni tisk elementov
slik, besedila ipd. prinasajo novo
dimenzijo etiket, s ¢cimer so vzpostavljene
nove poslovne moznosti. Z uporabo
QR-kod pa strankam omogo¢amo tudi
spletno/mobilno interaktivnost oziroma
dostop do podrobnejsih informacij.
Etikete lahko zaradi natancnosti digitalnega
tiska opremimo z razli¢nimi zahtevnimi
grafiénimi elementi, kot je mikrobesedilo,

in jo s tem zas¢itimo pred enostavnim
ponarejanjem. To je posebejpomembno
pri trzenju zahtevnejsih blagovnih znamk.
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e Ultra HD resolucija s kombinacijo 2.400 x 2.400 dpi locljivosti tiska - najvisja v industrijil
e Hitrost tiska do 100 strani / minute

e Podprti mediji od 52 do kar 350 gsm

e Avtomatski duplex na vseh medijih

e Production Accurate Registration (PAR) za najnatancnejso registracijo

e Vgrajen spektrofotometer za samodejno kalibracijo in kontrolo barv

e Automated Color Quality Suite orodja

e “Low Gloss” EA Dry Ink ¢rnila z nizkim taliScem

e skladno s Fogra/GRACoL

Xerox @,
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High-end Production
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ODLICNOST
Advantage pomeni revolucijo
na podrocCju razvoja tiskarskih ofsetnih gum. Edinstvena

konstrukcija na podlagi kordne karkase s svojimi
znacilnostmi prinaSa uporabnikom izjemno prednost:
manjSo porabo v procesu tiska oziroma 30-odstotni
prihranek v primerjavi s standardnimi ofsetnimi gumami

konkurencnih proizvajalecv.
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dzvali smo se vabilu

skupine 3Printin se 16.
decembra udelezili tiskovne
konference v Celju (Hotel
Evropa), ki jo je organiziral
aktualni prodajni vodja David
Mesner. Skupina 3Print v
Sloveniji trziin omogoc¢a
podporo profesionalnim
HP-resitvam in njihovim
uporabnikom.

David Mesner deluje v okviru skupine 3Print,
kina naSem trgu ponuja in zagotavlja podporo
predvsem profesionalnim tiskarskim resitvam
HP Indigo. Skupina je bila ustanovljena leta
2007 in jo v osnovi sestavljajo izkuseni
veterani s podrocja industrije tiska. V svoji
ponudbi poleg omenijenih profesionalnih
digitalnih tiskarskih resitev HP Indigo ponuja
tudi svetovanje, programske delovne sisteme
in orodja ter neposredne dodelavne stroje,
tudi poslovno-partnerske. Tiskarnam tako
omogocaintegracijo celostno prilagojenih
reSitev digitalne izdelave tiskovin, njen prvotni
namen pa je izpolnitev $e tako specificnih
zahtev kon¢nega uporabnika. V Sloveniji so
poleg Davida operativni $e trije usposobljeni
serviserjiin administrator.

Urednistvo revije Graficar se je vabilu odzvalo,
ker so se na dogodku obetala zanimiva
predavanja priznanih strokovnjakov. Svoja
razmisljanja in predstavitve so znaminamre¢
deliliBeky Shemer (izvréna direktorica skupine
3Print), AlonBar Shany (glavniin odgovorniza
resitve HP Indigo Graphic Solutions Business)
inmarsikomu znan Ran Rotem (podpredsednik
skupine 3Print). Povzetke njihovih predstavitev
predstavljamo v nadaljevanju.

Beky Shemer

»Nasi sistemiin orodja niso

razviti za zagotavljanje zgolj
velikega volumna tiska, temvec
produktov dodane vrednostinarocnikom
tiskovin. Zainteresiranim Zeli organizacija

3Print zagotoviti celostne resitve z ustrezno
podporo svetovanija. Zato poleg profesionalnih
produkcijskih HP-resitev tiska ponujajo tudi
partnerske za dodelavo/obdelavo bolj priznanih
blagovnih znamk, kot so Esko, Kama, Scodix.
Nasa filozofija poslovanja ni zgolj prodaja
strojne opreme, temve¢ stalnapodpora v
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smislu poslovnega svetovanjain analize trga z
razvojemnovih produktnih moznosti.«

Ran Rotem

»Produkcijski stroji za digitalni tisk
HP Indigo niso le $e enkos opreme
vec v vasem delovnem okolju,
ampak so sistem, ki zagotavlja dobicek. To
dokazujejo tudi dejstva, kot je volumen tiska

v regiji Slovenija/Hrvaskana splosno zaleto
2013 z 1-odstotnim trendom rasti, kar pomeni
dejansko stagnacijo tiska. Med vsemi tiskariji
imajo samo uporabniki HP-resitev v tej regiji
44-odstotnorast, kar pa je dejansko uspes$na
rast. \V organizaciji 3Print verjamemo, da jobo z
uporabo resitev HP Indigo mogoce zagotoviti
oziroma $e povecati tudi v prihodnje. Nase
nacelo zagotovljenega uspeha je investicija v
visokotehnolo$ko napredno opremo.«

2
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Alon Bar Shany

Za Alona sta Slovenijain Hrvaska
pomembniregiji predvsem z
vidika Siritve trga reSitev HP Indigo.
Samima vec¢ kot 20 let izku$enj z uporabo
inprodajo resitev HP Indigo, saj se z njimi
ukvarja ze od zacetka na trgu, davnega leta
2001.Prvo vecjo predstavitev koncepta HP
Indigo so izvedli na Drupi 2004, prav ni¢ man;
pomembna niletosnja. Industrijo na splosno
spremljajo drasticne spremembe, $e posebej
zadnjih nekajlet, ko se vse boljuveljavljain
razvija kitajski trg. Spremembe so vse hitrejSe
inpogostejse, z razvojemkomunikacijskih
moznosti grafi¢na industrija niizjema. Sprva smo
imeli za globalno komunikacijo na voljo zgolj
telefonijo, ki je zahtevala Stevilne vpletene za
vzpostavitev zveze, danes pa je veliko drugih
moznosti, kiimajo sticne tocke v virtualnem
okolju s trilijoni novih elektronskih podatkov
dnevno.Komunikaciji je danes mozno slediti,
jo vrednotitiin iz analize predvideti denimo
tudi, kak$ne bodo potrebe trga v prihodnosti.
Google, Facebook in drugi so socialne
platforme, ki danes zdruzujejo ves svetin
razlicne medijske kanale ter posledicno igrajo
tudikljuéno vlogo v transformacijiindustrije

na splo$no. Pred nekaj leti so imeli viogo
informiranjaklasi¢ni mediji, kot so plakati,
velikoformatni panoji, TV, radio, ¢asopisi,

revije .. Danes mocno raste spletno naravnano
oglasevanje/informiranje v socialnih omrezjih, z
vsako prihajajoco generacijo je delez spletnega
inmobilnega oglasevanja zgolj vecji.

Tiskanimedijima vse vecjipotencial v
digitalnem tisku, ki tiskovinam zagotavlja
variabilnost ininterakcijo s spletom, inovativne
dodelavne moznosti digitalnega tiska pa
dodano vrednost. Prihodki od tiska so vse nizjj,
v segmentu konvencionalnega ofsetnega,
flekso-in gravurnega tiska sta najbol]
optimisticna tisk embalaze inkomercialni tisk.
V digitalnem tisku pa so prihodki zadnijih deset
let vse vecji. Tiskarji, kipred 50 letiniso imeli
kljuéne vloge na globalnem trgu, so jo prevzeli
z vpeljavo digitalnih tiskarskih tehnologij.
Tovrstni primeri so tudi pri uporabi strojev HP
Indigo. Med njimi je CCL, ki je iz druzinskega
podietja preraslo v enega vodilnih globalnih
akterjev na trguizdelave etiket. V preteklih
desetih letih so ustvarili vecji dobicek kot
denimo bolj znani podietji Apple ali Amazon.
Po besedah Alonaimajo uporabniki sistemov
HP Indigo zaradli Siroke palete podprtih tiskanih
aplikacijiz leta v leto vecji obseq tiska, nekateri
celo podvojenega. Se posebej v kriznih ¢asih
tiskarstva so uspesni predvsem tisti tiskarji, ki
svoje produkte uspesno prilagajajo specificnim
poslovnim modelomin potrebam naroénika.

Omenijeno filozofijo poslovanja vidijo
potencialno zarazvojtiskarjev v regiji Slovenije
inHrvaske. Glede narazvoj tiskarske industrije
drugod bo regija zagotovo dozivela korenito
transformacijo, tudi v razmisljanju. Dobro
izhodisce je po Alonovihbesedah tudiblizina
vecjih trgov, kot je evropski, treba bo le zaceti
razmisljatiin nastopati globalno. Ker je s tem
povezanihkar nekaj tehnoloskihizzivov,
poslovanije HP Indigo/3Print temelji na filozofiji
podpore pri vpeljavinovih inovativnih tiskanih
produktov inkompleksnejsih poslovnih
modelov, in ne na koli¢ini prodanih strojev. To
dokazuijejo tudi $tevilke, sajimajo v nekaterih
drzavah name$cenih le nekaj deset strojev,

kar pricakujejo tudi za balkansko regijo. Kljucni
pomen njihove podpore je vzpostavitiin
zagotoviti uspesno poslovanije tiskarjev in hkrati
konstantno povec¢evatinjihov dobicek.

Zavedajo se tudi, damorajo tiskarji, ki se
odlogijo za takorak, imeti najprej kriticno maso
odjemalcev/narocnikov storitev tiska. Stroji
HP Indigo so v primerjavi s konvencionalnimi
tehnologijami zmogljivejsi, Se posebejto

velja prirealizaciji Stevilcnejsih narocil manjsin
naklad, kjer je pomembna hitramenjava.

Prav zato moramo imeti dovolj opravil, da



3Print

Smernice digitalnega tiska s HP Indigo

nahranimo »zver, pravi Alon. Pri tem se skoraj
vedno tudiizkaze, da je treba Stevilne procese
avtomatizirati, s Cimer ustrezno pove¢amo
ucinkovitost produkcije.

Uveljavitev HP Indigana trgu nibila enostavna,

$e dodaja Alon. Zlasti v letu2004 somorali v ta
namen preoblikovati svojo prodajnoinrazvojno
strategijo, ki se je obdrzala do danes. VV osnovi
50 zeleliin si zelijo trgu ponuditi tiskarske resitve
visoke fotografske kakovosti. Sistemi HP Indigo
sobili zato v zacetku posebejprimerni za
izdelavo kakovostno zahtevnejsin fotoknjigin
drugih podobnih tiskovin. Danes omogocaijo tudi
kakovosten tisk embalaze (tudi gibke), etiket ...
StrojiHP Indigo so se skozi leta sevedarazvijali,
postali so vegiji, dodali so jim ve¢ barvnihkanalov
indruge inovativne novosti, toda osnovni
tehnoloskikoncept ostaja enak ze od zacetka. To
je dokaz, da je tehnologijapravain zanesljiva tudi
zanaprej. Danasniji strojiHP Indigo uporabnikom
prinasajo predvsem dodano vrednost, sajpoleg
kakovosti zagotavljajo tudirealizacijo aplikacij,

ki jih s podobnimi digitalnimi tiskarskimi stroji

ne moremo. Skratka, po Alonovihbesedah so
prilagodljiviin odzivni tudi za nove potrebe trga.
To zagotavljajo tudi z vzporednim razvojem

Matic STEFAN - DELO d. o. 0. - odgovorni urednik revije Graficar
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programske opreme HP. Danasnii veciji tiskarski
akterji, ki uporabljajo sistemHP Indigo, s svojimi
storitvami servisirajo uveljavljene in prestizne
blagovne znamke, kjer je kakovost stalna
zahteva. Trzenje blagovnih znamk je eno od
podrocij, kiga spremljajo drasticne spremembe.
Alon jeizpostavil primer Coca-Cole. Z aktualnimi
novimi programskimiresitvami/storitvami, kot je
HP Mosaik, tovrstnimnaro¢nikom omogocajo
neposredno variabilno izdelavo embalaze,

kar pomeni, da je vsak primerek zagotovljeno
drugacen od drugih. Tovrstne kampanije so se ze
izkazale za ve¢ kot uspesno in edino sprejemljivo
poslovno strategijo po vsem svetu.

Aktualnakampanja Coca-Cole v ZDA, v kateri je
vsak primerek embalaze drugaceninizdelan s
pomocjo storitve HP Mosaik.

Se veg, tovrstne programske resitve so
povezane tudi z druzbenimi omrezjiin
omogocajo vsakomur, da siizdela svojo
poljubno oblikovno predlogo embalaze.
Omogocajo tudiintegracijo graficnih elementov,
ki vzpostavljajo posredno interakcijo uporabnika
s tiskovinoin spletom za ve¢ podrobnejsih
informacij o izdelku, proizvajalcu.
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HP svojim odjemalcem pomaga razvijati
produkte inposlovne ideje, zato so v zadnjih
letih ponudili tudi $tevilne neposredne
dodelavne moznosti svojih poslovnih
partnerjev, ki tiskanim aplikacijam dodajo vecjo
vrednost. Na prireditvi je bilo predstavljenih
nekaj primerov parcialne dodelave z lakirnimi
sredstvi, blescicami, primerov izrezov, primerov
slepega tiska, aplikacijmetalne folije ...

Stevilne dodelavne moznostitiskovin, izdelanih
na sistemih HP Indigo in zneposrednimi
dodelavnimi stroji Stevilnih strateskih partnerjev.

Alon je svojo predstavitev koncal s poudarkom
napartnerstvu HP-ja z uporabniki svojin resitev.
Njihova poslovna filozofija jim narekuije, da so
poleg poslovnih tudi strateski partner, zato so
vedno na voljo za vzpostavitev novih poslovnih
idejinuspesnega poslovanja. Zavedajo se, da
je njihov uspeh dejansko uspeh uporabnikov
njihovihresitev in zadovoljstva narocnikov
storitev. Se enkrat je poudaril, da je za zanesljivo
prihodnost trebaimeti sanje, vizijo, predvsem
parazmisljati zunaj obicajnih meja. HP se bo
potrudil, dabo tehnolosko dobre ideje in sanje
ne glede na zahtevnost tudi uresnicil.

—Im_
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ogled po lastnem

stanovanju nam
razkrije mnozico uporabnih
predmetov, ki smo jih
nedavno lahko prineslile
iz trgovine, zadnja leta pa
je vse boljrazsirjeno tudi
naroc¢anje po spletu. Kakor
koli silajsamo logisti¢ne
ovire, pa predmete prakti¢cne
rabe v vec¢ini zaznamuje se
dolga pot transporta, odpadli
material izdelave, nakoncu
pa tudi njihova odrabljenost.
V mislih nimamo le plasti¢nih
predmetov majhnih
volumnov. Konéna masa
tipicnega letalskega motorja
je priblizno ena tona, z
odvzemalnimi tehnologijami
pa se porabi vsaj Sestkrat
toliko prevladujoc¢e surovine.
Uporaba 3D-tiska, slojevite
tehnologije, bi v tem primeru
delez vhodne surovine
zmanjsala za predvidoma
80 odstotkov, iznicili pa bi
se tudi stroski transporta.
Prednost 3D-tiska zato nile
posamezniku prilagojena
izdelava manjkajocih
pripomoc¢kov in nizja konéna
cena; sklepamo namre¢
lahko, da se z ve¢anjem
njegove dostopnosti
manjsa tudi vrednost
ogljicnega odtisa.

Zacetki 3D-tiska segajo v pozna 70. leta
prej$njega stoletja. V nekdanji Jugoslaviji
so dr. Igorju Grabcu leta 1969 priznali
patent tridimenzionalnega rekorderja, ki je
omogocal elektronsko vodeno izdelovanje
predmetov z zare¢o iglo. Razvoj 3D-tiska
jemoc zaslediti po zacetku 90. let, izraz
3D-tiskanje pa se danes uporablja kot
generictno ime za $irok spekter slojevitih
dodajalnih tehnologij, kjer se material
precizno nanasa v slojih. Med pionirji
napodrocju 3D-tiska v Sloveniji je
soustanovitelj podjetja Ortotip dr.Igor
Drstven$ek. Pred kratkim pa je pri zalozbi
Pasadena iz$el tudi prvi slovenski strokovni
pregled. Avtorja Tadeja Muck inIgor
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Krizanovskij s pomocjo slikovnega prikaza v

knijigi z naslovom 3D-tisk ponujata poljudno

in strokovno obravnavo tridimenzionalnega

oblikovanjaizdelka, dodajata pa tudi

pojmovnik z razsirjenimi tujimiizrazi, seznam

proizvajalcev tiskalnikov in tovrstnih

slovenskih podietij ter prakticna navodila za

uporabo odprtokodnega programa Blender,

namenjenega 3D-modeliranju. Knjiga zaradi

jasnih pojasnil uporabo tehnologij pribliza

tudi manjinformiranemu bralcu, v precej$njo

pomo¢ pa bo iskalcem prakti¢nih napotkov,

ki jih zanima zdruzevanje posameznih

oblik in materialov s primernimi tiskalniki.

Tipicna lastnost uporabe 3D-tiska je namre¢

njegovaraznovrstnost, ki temelji predvsem

v izborumateriala. Ta v ve¢ini pogojuje

celoten delokrog, razlicne tehnologije pa

50 po standardu ASTMrazdeljene v sedem

genericnih skupin:

= ekstrudiranje materiala (material extrusion)
- tiskalna glava skozi $obo ekstrudira
navadno poltekoci material in gradi
predmet v slojih,

= fotopolimerizacija v kadi (vat
photopolimerization) - osnovni material
je tekoci fotopolimer, ki je v kadiin se
selektivno utrjuje oziroma polimerizira pod
vplivom svetlobnega vira,

= kapljicno nanasanije ali brizganje materiala
(material jetting) - osnovni material v
tekoCem stanju se selektivno kapljicno
nanasa ali brizga; material je navadno
tekoci fotopolimer ali vosek,

= kapljicno nanasanije ali brizganje
veziva (binder jetting) - tekoce
vezivo se selektivno nanasa na delce
osnovnega praskastega materialain jih
med sebojpoveze,

= spajanje slojev praskastega materiala
(powder bed fusion) - toplotna energija
selektivno spaja delce osnovnega
praskastega materiala,

= lasersko navarjanje (direct energy
deposition) - predmet se tiska z
usmerjanjem praskastega kovinskega
materiala neposredno v laserski snop
visoke moci za odlaganije taljenega
materiala (viri toplotne energije so lahko
laser, elektronski zarki, plazmaiitd.),

= laminacija pol (sheet lamination) -
predmet se gradi zmedsebojnim
lepljenjem, laminiranjem osnovnega
materiala v obliki pol.

Na trgu so danes najbolj razsirjeni

postopki ekstrudiranja cenovno ugodnih
termoplasticnih filamentov, kar zaznamuje
tudi veliko vecino tiskalnikov za osebno
izdelavo. Ilzumitelj te tehnologije je podietje
Stratasys, vedno znova pa se pojavljajo

novi proizvajalci. Avtorja knjige 3D-tisk
termoplasticnim materialom dodajata $e opis
postopkov izdelave kovinskih ali kerami¢nih
predmetov pa tudibetona, kjer se lahko
izdelajo kompleksnejse oblike kot z obi¢ajno
gradnjo. Leta 2014 so v podjetju WinSun

za 4800 dolarjev nakos natisnili deset his s
povrsino 200 kvadratnih metrov, v njih pa bi si
sladokuscilahko postregli tudi z natisnjenimi
zivili. Najbolj priljubljen je tisk ¢okoladnih
priboljskov. V komercialni obliki tiskanja
hrane prednjaci tiskalnik Foodini. Tehnolog
Marko Manriquez je poleg tiskalnika razvil

$e aplikacijo, ki omogoc¢a uravnavanje
celotnega procesa po pametnem telefonu.

Ena od prednosti tehnologije 3D-tiska je
tvorjenije zaobljenih organskih oblik in
natancno prilagajanje kon¢negaizdelka
posameznikovim fizicnim lastnostim, kar
s pridomizkoriscajo v protetiki. Razvita
je tudi dvofotonska fotopolimerizacija
mikorskopsko majhnih izdelkov, ki je
250-krat bolj natan¢na kot klasicna
stereolitografija (SL). Pri zadnii se za

Barvno korektna aplikacija 3D-tiska.
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od 3D-tisks

Nova knjiga tehnologij 3D-tiska, 3D-modelov za tisk, pojmovnik ...

Katarina STOPAR - uni. dipl. umetnostna zgodovinarka - E: kat.stopar@gmail.com

generiranje tridimenzionalnega predmeta

v kadi s tekoc¢im polimerom uporablja
UV-laser, gladko povrsino konc¢nih izdelkov
pa je nakoncu treba ocistiti s topilomin
izprati z vodo. Kljub toksi¢nostiin visji

ceni fotopolimerov se poleg industrijskih
pojavlja vse vec tovrstnih namiznih
tiskalnikov nezapletenih konstrukcij.

Med tehnologije, prikaterih se uporablja
tekoci material, spada tudi biotiskanie,

pri cemer se iz bio¢rnila izdeluje biotkiva.
Lastnost brizganja praskastega veziva je
omogocanje socasne uporabe materialov z
razlicnimi lastnostmi (od gumenih do togih).
V primeru tak$nega tiskanja kovinskih in
keramicnih predmetov je znacilna zacetna
krhkost, ki se manj$a z dodatno toplotno
obdelavo. Velika prednost je ze moznost
izdelave pe$cenih kalupov, prikaterih

ne potrebujemo prototipa, saj se kalup
natisne neposredno. Tiskani kalupi so
izdelani z vec¢jo natan¢nostjo, ¢as celotne
proizvodnje konénih (kovinskih) izdelkov pa
se skraj$a tudi do 70 odstotkov. Da se dnevi
lahko strnejo v nekaj kratkih ur, dokazuje ze
izdelava konceptualne makete. Elan, d. 0. 0.,
je s pomocjo podjetja Intri, d. 0. 0., izdelal

pomanj$ano podobo $portne dvorane (1
:100), kibi jo v daljsem ¢asu oblikovala
Cloveskaroka.

Slojevite tehnologije so usmerjene v
ekonomicno ugodnejsiin do okolja
prijaznejsi razvoj, kar med drugim izpricuje
tudi dejstvo lastnega recikliranja. V
prihodnosti pricakujemo moznost izdelave
termoplasti¢nih filamentov iz odpadnega
materiala, kibo ze vklju¢ena v 3D-tiskalnike,
nekateri pa so ze danes zmozni vecinskega
ponatisa lastnih delov. Seveda je za to
potreben progam za oblikovanje digitalnega
3D-modela, ki se ga pretvori v izhodni
format (najpogosteje v datoteko .stl), nato
pa se podatki odcitajo $e v upravljalni enoti
3D-tiskalnika. Na spletu je mogoce najti
prosto izmenjavo digitalnih modelov, na
primer na strani Thingiverse, kjer najdemo
razlicne predmetne kategorije. V knjigi
3D-tisk pa je predstavljen tudi priljubljen
program za digitalno tridimenzionalno
modeliranje Blender. Jedro programa je
sprogramirano v jeziku C, poleg priprave na
tisk pa ga lahko uporabimo tudi priizdelavi
animiranih filmov, simulacij in interaktivnih

aplikacij. Igor Krizanovskij, sooavtor knjige
in eden od pionirjev uporabe Blenderja

v svetovnem prostoru, bralca vodi skozi
natan¢ne postopke oblikovanja predmeta
innjegovegaizvoza. Posamezen korak
oznaci s premiki miske in kliki na gumb,
dodano pa je tudi vizualno gradivo. To je

s §tevilnimi barvnimi shematskimi prikazi
$e ena odlika knjige. V zvezi z nadaljnjim
izobrazevanjem je treba omeniti $e dodan
pojmovnik po delu Christopherja Barnetta.
Prevod inrazsiritev je priskrbela dr. Tadeja
Muck, posamezna tuja ali slovenska
oznaka pa bralcu omogoca tudilazje ciljno
brskanje po spletnih virih. Kot nam je uspelo
izvedeti, pa 3D-tisk v Sloveniji $e zdale¢ ni
zgolj v povojih. »imate idejo? Pomagamo
vam jo opredmetiti« je zapisano na oglasu
slovenskega podjetja Chements, d. 0. 0.,
ki se ukvarja s tiskanjem tridimenzionalnih
izdelkov. Temu se pridruzujejo $e Intri,
DRM ter Balmar, d. 0. 0., ljubljanski RogLab,
Naravoslovnotehniska fakulteta in Makerbot
pa ponujajo vodeno izobrazevanje. Bodite
pozorni: 3D-tisk bo vplival narazvojdo
okolja prijaznej$e proizvodnije pa tudina
transformacijo nasih mikrohabitatov.



:I Finishing 4.0 °

Touch the future.
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Nove izpisne glave ze na voljo.

Hitrejse izpisne glave Kyocera
Nedavno prvi¢ v Minchnu (Nem¢ija)
predstavljenaizpisna glavaKyocera KJ4C-
0360 zagotavlja ucinkovitej$o produkcijo
in vecjo vsestranskost Stevilnim
obstojecim tiskalniskim sistemom.

Podjetje Kyocera je na sejmu Inprint

v Nemc¢iji predstavilo nove, trenutno
najhitrejSe izpisne glave na svetu, ki
zagotavljajo reprodukcijo lo¢ljivosti do
360 dpiin zanesljivo cirkulacijo barvila.
Tiskalniskim sistemom prinasajo tudi
vecjo vsestranskost, kar so prikazali z
aplikacijo tiska na kerami¢ne plo$cice pri
hitrosti 50 metrov/minuto.

Nove izpisne glave Kyocera KJ4C-0360
brizgajo kapljice barvila velikosti 84
pikolitrov. Po besedah proizvajalcabodo
glave $e nadgradili, s ¢imer se bo lahko
tiskalo tudina tekstil, preproge, oblagila.
Mozno jih bo uporabiti tudi za potisk
farmacevtskih proizvodov (tablete,
kapsule ipd.).

Ve¢ informacij na global.kyocera.com.

www.graficar.si

Tiskalnik Soljet EJ-640 proizvajalca
Roland DG je namenjen tisku velikega
volumna.

Roland DG nedavno

predstavil Soljet EJ-640

Skupina Roland DG Corporation je s
sistemom Soljet EJ-640 trgu ponudila
nov velikoformatnikaplji¢ni tiskalnik,
ki je posebej primeren za tisk ve¢jega
volumna. Opremljen je z dvojnimi
izpisnimi glavamiin tristopenjskim
grelnim sistemom. Zdruzljiv je z
novimi EJ-barvili, ki znizujejo stroske
obratovanja, in je namenjen predvsem
vecjiizdelavi oznak in oznacb.

Sistem Soljet EJ-640 podpira medije
$irine do 1,625 min lahko izpisuje s
Stirimi do sedmimi barvami: $tirimi
procesnimi CMYK in dodatnimi svetlo
cian, svetlo magentain svetlo ¢rno.
Kartuse vsebujejo liter barvila, kar
omogoca daljsi ¢as izpisovanja. Najvecja
upodobitvenaloéljivost je 1440 dpi.
Odvisno od sestavainnacina tiska
omogoca Stiribarvniizpis hitrosti od

10 m?/h (nacin High-Quality-Vinyl - 720
X 1440 dpi) do najve¢ 102 m?/h (nacin
Speed-Banner - 360 x 360 dpi). Izpis s
sedmimi barvami omogoca hitrost tiska
5,5 m2/h (High-Quality-Vinyl-Modus) in
najvec 16 m?/h (Speed-Banner-Modus).

Tiskalnik je voden s pomoc¢jo delovne
postaje Roland-Versaworks-Dual-RIP,
ki podpira obdelavo podatkov PDF in
Postscript.

Vec¢ informacijna www.rolanddg.com.

www.graficar.si

Svoje presenecenije letosnje Drupe
pripravlja tudi podjetje Muller Martini.
Predstavilibodo koncept dodelave
generacije 4.0 - Finishing 4.0.

Finishing 4.0 - Dodelava 4.0

Zenekaj ¢asa lahko opazamo povectano
povprasevanje poinovativnihresitvah
dodelave digitalnoinklasi¢no ofsetno
izdelanih tiskovin, into vecjih ter tudi
manjsih naklad. S konceptomFinishing 4.0
bo podijetje Miiller Martinimed Drupo 2016
predstavilo delovne sisteme in dodelavne
resitve inteligentne povezljivosti.

Koncept Industrija 4.0 lahko

razumemo kot denimo Splet 4.0-v
industrijski produkciji pomenikar
najvecjo prilagodljivost in posledi¢no
avtomatizirano serijsko izdelavo/
obdelavo/dodelavo tiskovin. Po
besedah Bruna Mllerja CEO pripodijetju
Maller Martini se je nova doba graficne
industrije Sele zacela. S konceptom
Finishing 4.0 je zagotovljenainteligentna
povezljivost strojev oziroma procesov,
kar zagotavlja maksimalno vsestranskost
in proznost produkcijskih verig nakladam,
formatom, vsebini... Vse to boste lahko
spoznali z obiskom letosnje Drupe 2016.
Koncept Finishing 4.0 je zasnovanna
inovativnihresitvah dodelave digitalno
in ofsetnoizdelanih tiskovin. Inteligentna
avtomatizacijain povezljivost

strojnih modulov zagotavljata hitro
spremenljivost in prilagodljivost
produkcije, ki jo vse bolj zahtevajo
potrebe sodobnega grafiénega trga.

Ve¢ informacijna www.mullermartini.com.

www.graficar.si

Novicke, ki morda niso nasle svojega mesta v tiskanem delu, so dostopne na portalu www.graficar.si.




Koledar dogoakov

sejmi, simpoziji, forumi...

www.graficar.si

februar 2016

PRINTexpo (sejem)
Cetrtek, 18. februar 2016—nedelja, 21. februar 2016
Brno (Ceska republika)

Inside 3D Printing (sejem)
sreda, 24. februar 2016—c¢etrtek, 25. februar 2016
Dusseldorf (Nemcija)

marec 2016

Print.FEST 2016 - Dnevi z gospodom Printom! (konferenca)
Cetrtek, 3. marec 2016—petek, 4. marec 2016
Zagreb (Hrvaska)

Novi standardi za ofsetni tisk (seminar)
cetrtek, 3. marec 2016—cetrtek, 3. marec 2016
Ljubljana (Slovenija)

European Sign Expo (sejem)
torek, 8. marec 2016—petek, 1. marec 2016
Amsterdam (Nizozemska)

FESPA Digital Europe (sejem)
torek, 8. marec 2016—petek, 1. marec 2016
Amsterdam (Nizozemska)

Eurocoat (sejem)
torek, 22. marec 2016—cetrtek, 24. marec 2016
Pariz (Francija)

W il 2076

Label&Print (sejem)
torek, 12. april 2016—cetrtek, 14. april 2016
Utrecht (Nizozemska)

Wl 2016

Drupa 2016 (sejem)
torek, 31. maj 2016—petek, 10. junij 2016
Dusseldorf (Neméija)

—Igg_




BARVNIOPIS
(Color Specification)

Triobmoéne vrednosti (X, Y, Z; X10, Y10,
Z10), kromati¢ne koordinate s svetlostjo
(xy, Y) ali druge vrednosti kak$ne
lestvice za opisovanije barv, s katerimi
lahko barvo numeri¢no opisemo v
izbranem barvnem modelu oz. sistemu.

www.graficar.si

GRAFICAR

REKLAMNI (PRILOZNOSTNI) TISK
(Novelty Printing)

KODIRANJE ZNAKOV
(character encoding, character mapping)

Dolocanje kode (navadno §teviléne)
posameznemu znaku v celotnem naboru
¢rkovnih in necrkovnih znakov; npr. ¢e
je znakovna koda zapisana 8-bitno, je
tabela znakovnega kodiranja omejena z
256 mesti; glej tudi znakovna koda; glej
NABOR ZNAKOV.

Tisk na predmete, kot so podloge,
pisala, baloni, Zogice za golf, pepelniki,
ki se uporabljajo za oglasevanie.

www.graficar.si www.graficar.si

(5e3l0VNiK

Grafi¢énoizrazoslovje

www.graficar.si

Revija Grafic¢ar na spletu ponuja barvniin tipografski
geslovnik ter terminoloski slovar Buzzword Buster.
Namen je definirati slovensko strokovno izrazoslovje grafi¢cne
dejavnosti. Ponujamo ga tudi v tiskanem delu z izborom
nakljuénih terminov vseh treh spletno objavljenih slovarjev.

barvni geslovnik
Marko KUMAR

tipografski geslovnik
Klementina MOZINA

Univerza v Ljubljani

terminoloski slovar Buzzword Buster
Matic STEFAN

odgovorni urednik revije Graficar

Gorazd GOLOB

Univerza v Ljubljani



Kodak

Prosper
Press Platform

Kodak Prosper 6000 press:

Tehnologija: Kodak Stream Inkjet

Kvaliteta tiska: do 200 Ipi pri 200 m/minuto
Format: sirina tiska do 62,1cm

Vrsta tiska: obojestranski tisk 4/4, rola na rolo

Hitrost: do 300 m/minuto

‘ DZS Grafik d.o.o. Trgovina/skladisée www.grafik.si
K Ulica Jozeta Jame 12 Letaliska cesta 29 T: 01 548 32 00
SI 1210 Ljubljana-Sentvid Sl 1000 Ljubljana F: 01 548 32 20



UAGUANG

THE SECOND FILM FACTORY OF LUCKY GROUP

PORTFELJ IZDELKOV

HUAGUANG TP-Il — POZITIVNA TERMALNA OFSETNA PLOSCA

HUAGUANG TP-U - POZITIVNA TERMALNA OFSETNA PLOSCA ZA UV BARVE

HUAGUANG TD-G — NEGATIVNA TERMALNA OFSETNA PLOSCA BREZ RAZVIJANJA (PROCESLESS)
HUAGUANG UV-P — POZITIVNA UV OFSETNA PLOSCA

HUAGUANG PS — POZITIVNA KLASICNA OFSETNA PLOSCA

HUAGUANG RXXX — FLEKSO TISKARSKA PLOSCA ZA KLASICNO OSVETLJEVANJE

IN SOLVENTNO RAZVIJANJE

HUAGUANG RL100 RECORDING FILM — FILM ZA OSVETLJEVANJE NA CTF NAPRAVAH
HUAGUANG UV INKJET INK — CRNILO ZA INKJET UV TISKALNIKE
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