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Postopek za proizvajanje kovinske granulacije in naboja magilne puge.

Prijava z dne 27. marca 1921.

Velja od 1. oktobra 1922.

Prvenstvena pravica z dne 4. julija 1919. (Avstrija).

Vsi dosedaj znani postopki za proiz-
vajanje taks$nih nabojev so osnovani na
nacelu, da se predela (spoji) delce leZajne
kovine ali svinca s kakr$nimkoli vlaknom,
bodisi z asbestom, konopljo, pamukom ali
s C¢im slicnim, s primesjo masti, smukca
ali grafita, tako da nastane gnetljiva snov.

Te kompozicije se v praksi niso obnesle.

Uporabljeni kovinski delci so ali v obliki
kovinskega prahu ali pa tako drobni, da
se izpihajo prav kmalu iz brtvenice, ali pa
jih, ali pa jih ni mogocle spojiti kot Sibre,
igle, listke ali nitke z asbestnim ali konop-
ljenim vlaknom, ki se uporablja kot glavno
spoijilo, v homogensko, trpezno telo.

Predmet predleZedega izuma je nov na-
¢in granulacije lezajne kovine z uporabo
grafita v kundrah in sicer smotreno v koli-
¢ini t uteznih odstotkov kovine. Granula-
cija se izvr§i na ta nacin, da se pridevlje
staljena kovina med neprestanim meSa-
njem polagoma v kundrasti grafit.

S tem postopkom se pridobi gobasto
porozen, nepravilen granulat v prakticno
uporabljivi velikosti zrn od 1—3 mm, ki
sprejme v se in v vmesne prostore mastne
snovi in druge pridatke, se Z njimi tesno

spoji in se da Ze pri nizkem tlaku stisniti
v enotno telo, popolne neprodirnosti za
paro, plin in vodo.

Ta kovinski granulat se meS$a za proiz-
vajanje gnetljivega, vlakna prostega naboja
brtvenice pri uporabljanju leZajne kovine
za normalne pozahteve na sledeli nacin:
priblizno 100 uteznih delov kovinskega granulata,

» » »  gorske krede,

i e S »  kundrastega grafita,
" 4 »  repnega olja.

Patentni zahtevki.

1. Zbojni materijal obstoje¢ iz kovine,
grafita, krede in olja, oznaCen s tem, da
se uporablja kovina v obliki gobasto po-
roznih, v enotno telo stisljivih zrn (kovinsko
gobastih zrn).

2. Postopek za proizvodnjo poroznih
kovinskih zrn (kovinskogobastih zrn), ki
naj se uporabljajo po zahtevu 1., potom
zburkanja in ohlajenja staljene kovine in
kundrastega grafita, oznaCen s tem, da se
vna$a staljena kovina (ca. 100 uteznih de-
lov) v kundrasti grafit (ca. 5 uteZnih de-
lov) pomalem med energi¢nim burkanjem.

Din. 1.



i'ri:cam ﬂ.§ nmaq
Wt ‘” I': C""' I. ,_ |
?—:-: 3 I.-;.;"r 3.‘_,-'_"'-5 . - ¥ . i L Bk .

I -
e W
] ‘J'Ii

L4

¥ _,_,;nm..f‘l ;‘H t! ;J)i!!r“s'i' an”f.. -; -"_‘-' .

1

).‘.’

¥ uﬂtr]ds,ﬂ” i3 IM&EJOL 4{ q nt\-'ﬁm” 'wﬂsi.c‘ln f e

\" s Tl
e

.I' '-'}' B wl‘hl ‘t‘ul’ﬁ:ﬁ'
LT~ '.'- o

II-.—..I : 1 .
ol ,m;r:r. r.,.;'-f o

. -*'-"'t o t

=il s

rfvf -—f ol Jﬁgq!m" "h by’ r.,lm A
'lul mum« “ape mn-ﬁm Oz e m._vﬁmh' fqugx
N Y -m;u_.*a. ERICT B 70 [ [RALS RS --m' A
T LT -ufmm!‘q Vot AR ik 0
s L e 2 OMRPHIN G ﬂm-},»- g ftr'-*'u. SN DT “mlr :
nlnr f‘vr' ;wu 21t a,}..\i" w3t et '.pfi_: g .';-";.. o ..uv;'.- <
; f'i'q“ a‘;'&ll‘ R ':.]\u:;g.af_. s A A »m{.s"‘,

STaN ey BN T N e Ll -ﬁfﬁ*e'“ us MM"‘& “'"ﬁ"—‘llﬂw BT ﬁ R Rl (e
'-.-"'|r-\-." A SER RS ‘Ibt:"tﬂ,-, PREE (ORI | S A s 196 dn 2ils 'E; R e Tl 1 TIh L gl
Eu-c_}l ¥y ,eu:l ')l Mu.ru:ﬂ oy - ST ST 5;. -.31“ i, flkiah ., e Al .m_.wy"' o
e _'__* 0

.)52’."!.' P 1 Lt ‘4 = :-q:I: } *.L'LI.’L.?EE*? v ;% Vil u"-il“‘—_?’r‘ .:”{ ‘\..-J
' e A S T 38 fedr. OV i A
{.«L(:élnnt Gt *Fz'i o ——q, ek m Finags 'whx =i
213 208 fofd T
G e
DA et Rt (8. _—.'.-_;"Ml
fEAT JI-LL-G-LA.U e i,ﬁh'l@ﬂﬂ."; ?:r'rf_;i‘,. 'H".- . 1
al ”";ﬂﬁ" R litos IRV araTy g T80T
b ibet "'—h-y!mﬂ ﬁﬁ"‘ i Itv:ﬂt -...-l i
.r'_-;- 3 Jnmcil.‘i __,___ P 'ﬁ.[*?;i'l,{ i o LT TR TR
g o uur.. -._r'n,,h foale
‘J»-"f M Tl bl "]?[‘7' 1
rr'tn"::* iy il 1{"11#‘-' bl fﬁ"t el
| ,.,ﬁ‘ L*H.] 7 Gis |2 .r-' .f SRR ne e
, JD. .hu F =i I.1f‘"'l!‘ii“- '
2 s R LI e T 1{"..1.,‘1’""‘:: L»J. =i { I-
-n!; '1.*» 'ri mum@gr ¥

“1,¢ff fgih "'."W 1"1 '
ul..w .ful'I:'_ né -cbaf
“i_ b ‘f

e P U(‘ -
. 5‘.«-e~_-.-=u AN _m___:-
LR L e Wb

O [ s G
; J ‘m,m T2 PRl ARy | S S
(i L ‘1’:-| ..A.-l.{ ﬁ" g 2Ii lu lt -L\ oot i

e |

SIEGNg




