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Cena oznacena v drugi valu-
771318%43710

ti je informativnega znacaja
in je preracunana po cen-
tralnem paritetnem tecaju

(1 EUR = 239,640 SIT).
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ROLAND 500

 ROLAND S00

DovrSeno obracanje:
Inline obracalni sistem s previekami OptiPrint.

Prihranite ¢as s hitro proizvodnjo in poenostavljenim postopkom v procesu produciranja — ROLAND 500 v formatu B2 je specializiran tudi za
obojestranski tisk pri enem prehodu, z novim Inline obracalnim sistemom. Njegove karakteristike: hitrost do 15.000 pol/h, OptiPrint previeke za
brezmadezno tiskanje in prihranek prostora z enim obracalnim bobnom. Za komercialne tiskarne so na voljo stroji za tisk z desetimi barvami in
vmesnim obracalnim sistemom. Za bolj zahtevne tiskarne, ki se ukvarjajo tudi s tiskom embalaze, pa je stroj dobavljiv tudi z dvojnim lakirnim

&lenom. Z najvesjim povdarkom na prihranku asa. Zelite veé informacij? Obrnite se na nas!

MAN Roland d. o. o., Tolstojeva 9 a, 1000 Ljubljana, Telefon: 01/ 565 92 35, www.man-roland.si

MAN Roland d.o.o. - WE ARE PRINT.™




Tisk: umetnost vnasanja Zelja na papir. Strast do tiska. HEIDELBE HC_
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Papir pomeni tiskarjem vse. Graficnega izdelka brez papirja ni. Menda ima vec kot tiso¢ znacilnosti. V knjigi
ali prospektu in tudi v ¢asopisu ali reviji je delez papirnih stroskov najvedji, od 10 do 70 odstotkov. Papir ni
samo stroSek, je tiskarjev kruh.

Zakaj danes pisem o Vimagu?

Vimag je blagovna znamka lahko premazanega in kalandriranega papirja iz KrSkega. Zdi se mi, da je ta papir,
ki ga vecinoma uporabljamo za revialne priloge, izum. Izumi so danes redki. Pravzaprav tega niti ne opazimo.
V Krskem je razvojna ekipa z dodatno opremo papirnega stroja | uspela napraviti izdelek, ki ga isSCemo in je
boljsi, kot ga ponujajo ugledne tuje papirnice.

Vimag se odlikuje po tiskovnih in tiskarskih znacilnostih. Pri nas v Delu je prakticno v treh mesecih nadome-
stil tuje super kalandrirane papirje.

Na IfriExpo 2006 pretekli teden smo sodelovali v projektu Print Cityja (Value Added Printing of Newspapers).
Ne bom se hvalil z udelezbo pri eminentnih tiskarskih dobaviteljin. Napisem le, da so ugotovitve projekta fan-
tasticne. Kakovost tiska na boljsih papirjih ni premo sorazmerna s ceno papirja in tiskanja, ampak nekajkrat
odstopa od stroskovnega pricakovanja. Oglasevalci so pripravijeni placati za kakovost vec, kot ta stane ti-
skarja. To je tisto, kar iSc¢emo. IS¢emo boljso ceno, boljSe trzno priznanje, kot smo v izdelek neposredno vio-
Zili.

Vimag je tak.

Pomaga nam s svojo belino, opaciteto, gladkostjo narediti priviaCnejSi graficni izdelek. Letna proizvodnja
papirja v svetu je vec kot 350 miljjonov ton in naras¢a. Danes imate v Graficarju pregled, kako neenakomer-
no je poraba porazdeliena med drZzavami. Imamo Se veliko rezerve. Slovenija pomembno zaostaja za Avstri-
jo. Novi izdelki so lahko priloZnost za tiskarje in papirni¢arje.

Ivo OMAN

Znova je med nami soncna jesen s svojimi cudovitimi barvami. Zamaknjeni v njeno umirjeno lepoto kar po-
zabimo, da se vse pripravija k pocitku in da se jesen tiho in neopazno poslavija. Kot da narava zaspi takrat,
ko je najlep3a, zato, da nas ne bi prizadela.

Tako tiho in neopazno se mnogo prezgodaj poslavijas tudi ti, dragi Pavie, saj plemenit, kot si bil, tudi ti nisi
nikdar nikogar prizadel. Iz tvojih ust ni bilo nikdar slisati kletvice ali grde besede, kaj sele da bi komur koli na-
menil zlo misel.

V mestu, polnem hrupa in praznega blisca, si zivel v idilicnem in zelenem Trnovem, v stari domaci hiSi, polni
knjig. Od tam si kot dobroduSen intelektualni Skrat iz zdravorazumske razdalje zvedavo motril druzbeno do-
gajanje ali pa si, vsak trenutek pripravijen na diskusijo ali pogovor, pes premeril staro Ljubljano. Nakljucni so-
govornik, ki te je srecal, je vedno tvegal, da ga bos omreZil s svojo vedrino, duhovitimi vprasanji in iskrivimi
domislicami.

Bil si otrok iz ugledne slovenske mescanske druzine, kjer si Ze v otrostvu dojel, da je Clovesko Zivijenje stanje
duha in ne zgolj boj za materialno blagostanje. VV mescanskem intelektualnem okolju si podedoval tudi cut
za pravicnost in postenost, saj si vedno rad navajal misel nemskega dramatika Wolfganga Goetheja: »Dober
naj bo ¢lovek, pravilno naj pomaga, « ki je zgodaj postala tvoje Zivljenjsko vodilo. To je najbolj Cutila tvoja po-
kojna mama, ki si jo v tegobah starosti spremijal do poslednjega dne.

Dragi Pavle! Ze dolgo je tega, kar si z Instituta za papir in celulozo priel med nas, ucitelie Srednje Sole tiska
in papirja v Ljubljani, kjer si predaval dijakom papirniske usmeritve. Sola ti je pomenila veliko. Ceprav si se
zgodaj upokajil, si se vedno rad vracal med nas in se vsakic zivo pozanimal za vse, kar je bilo novega. Bil si
svetovijan, doktor kemijskih znanosti, predvsem pa clovek. Ponosni smo bili, da imamo med nami ucitelja z
najvisjim moznim akademskim nazivom. Kljub temu si bil skromen in prijazen ucitelj in dijaki so te imeli radi.
Svojo akademsko raven si tudi pri pouku dokazoval z osebnim zgledom in potrpeZzljivostjo. V nestabilnem
svetu razprtij, konfliktov in egoizma si znal Ziveti in preziveti brez hudobije in koristoljubja, pa Ceprav si bil zato
v Zivljenju za marsikaj prikrajsan. Vedno si zivel za tisto, v kar si bil preprican.

Dragi Pavle, hvala ti za vse trenutke, ko si nas bogatil s svojo razgledanostjo, skromnostjo in plemenitostjo!
Pocivaj v miru in vedi, da se te bomo s hvaleznostjo spominjali!

Ivan ZUPANC

Srednja medijska in graficna Sola Ljubljana
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ALPE PAPIR d.o.o.
LetaliS$ka cesta 16

Sl - 1122 LUUBLJANA
Telefon: (01) 546 64 50
Telefaks:(01) 546 64 95
http: www.alpepapir.si
e-mail: info@alpepapir.si

ALPE PAPIR d.o.o. - PE Mgl

Spelina ulica 1

Sl - 2000 MARIBOR
Telefon: (02) 426 11
Telefaks:(02) 426 11
http: www.alpepapi
e-mail: info@alpepa

ALPE
PAPIR

Trgovina na
debelo d.o.o.
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RAZISKAVE IN RAZVOJ

TISKARSTVO DO

Pira international je med drugimi trznimi predvidevaniji za tisk do leta 2015 napovedala,
katere tehnologije bodo imele najvecji vpliv v desetletnem obdobju.
Poglejmo, kako se bo tisk spreminjal v prihodnosti.

UVOD

Kaplji¢ni tisk, ki s hitro razvija
s tehnoloskim napredkom v
opremi, barvah in drugih ele-
mentih, intenzivno zajeda indu-
strijski in komercialni tiskarski
trg, tako da skoraj pozabimo, ka-
ko je ta tehnologija $e vedno raz-
meroma nerazvita in nezrela, ¢e
jo primerjamo s tisocletja starimi
tehnikami, kot je globoki tisk.

Ce laiku omenimo ink-jet, ta
vedno najprej pomisli na nami-

zni tiskalnik. Vendar kaplji¢ni
tisk pomeni revolucijo komerci-
alnega (akcidenénega), Casopi-
snega in industrijskega tiskanja.
Kaze, dabo postal priljubljena ti-
skarska tehnika v elektronski in-
dustriji (organska elektronika z
umetnimi masami), manj pa se
zavedamo, da bo Ze v bliznji pri-
hodnosti postavil na glavo tudi
tiskarsko dejavnost, ker bo razsi-
ril meje uporabnosti z izdelavo
»pametnih« elektronskih papir-
jev in barv.

Ta ¢lanek skusa na podlagi Piri-
ne raziskave Desetletna napoved
naprednih tehnologij v tiskar-
stvu in zalozni$tvu (Ten-Years
Forecast of Disruptive Techno-
logies in Printing and Publis-
hing) napovedati razvoj tiskar-
skega trga v kontekstu 25 najbolj
naprednih tehnologij. Te bodo
vplivale na tiskarsko dejavnost v
prihodnjih desetih letih, s poseb-
nim poudarkom na industrij-
skem tisku. Clanek govori $e 0
prihodnosti akcidenénega (ko-

TABELA 1. Unicujo¢i dejavniki (tehnologije) klasicnega tiskarstva

Ucinek I. 2015 Uspesnost Tocke
RacunalniSko integrirana proizvodnja 10 10 100
Kapljiéni tisk 9 10 90
Avtomatizirana prelom in razporejanje 9 81
RFID in tiskana elektronika 9 81
Elektronsko poslovanje 9 81
Upravijanje vsebin 9 81
Pametni materiali 8 10 80
Racunalniski tehnoloski procesi 8 10 80
Hibridne tiskarske tehnologije 8 10 80
Nove tipkovnice in monitorji 8 72
Zasloni OLED 8 72
Fleksotisk 7 10 70
Komunikacija M2M 8 8 64
Variabilne tiskarske rotacije 8 8 64
Nanotehnologije 9 7 63
Obnovljive ofsetne plosce 9 7 63
Dinamicno signiranje 6 10 60
Semantiéni internet 9 6 54
Javna programska oprema 7 7 49
Kvantno racunalnistvo 9 4 36
Personalizirana proizvodnja 9 6 30

mercialnega) tiska in raziskuje
najbolj kriti¢ne trzne teme. V ti-
skarstvu se bodo v lu¢i napre-
dnih tehnologij pojavljale nove
trzne priloznosti predvsem za ve-
¢je dobavitelje.

Trg za specialni industrijski ka-
plji¢ni tisk bo v prihodnje blizje
grafi¢ni dejavnosti, kot je sedaj.
Uporaben bo za tisk oz. izdelavo
stenskih tapet in talnih oblog,
velikoformatnih  plakatov, na
novo pa se bo pojavil trg tiskanih
elektronskih vezij, "pametnih"
materialov in organskih polpre-
vodnikov za zaslone, baterije in
son¢ne celice. Ta trg bo zahteval
ve¢jo dodano vrednost, zato vec
znanja, pripomogel pa bo ne le k
pojavu novih priloznosti za ka-
pljicni tisk, marve¢ tudi za klasi¢-
ne tehnike tiskanja, kot so ofse-
tni, flekso- in celo globoki tisk.

PRIHODNOST
TISKARSKIH TEHNIK

Ofsetni tisk na pole

Trenutno je najbolj razsirjena
tiskarska tehnika. Ponuja Siroko
izbiro strojev in formatov (od
enobarvnega B3 do 12-barvnega
B1 in strojev ve¢jih formatov, ki
so zmozni tiskati pole 2,05 x
1,50 m). Mnogi manjji tiskarji S
vedno tiskajo z rabljenimi eno-
barvnimi stroji, medtem ko proi-
zvajalci  dobavljajo  vecbarvne
stroje za obojestranski tisk z do-
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OGLAS

Hej Maine, Garda, EuroArt...!

Odkrijte vse, kar ste si zeleli izvedeti o papirjih Hello, pa se niste upali vprasati. Objavili

smo rezultate naSe do sedaj najvecje ankete potroSnikov (in ja, seveda ste omenjeni tudi vi).

Vse najdete na www.hellopaper.com.

www.hellopaper.com

The answer.

datki za obojestransko oplemeni-
tenje (lakiranje) in dodelavo. Za
tisk manjsih naklad so primerne
papirne ali poliestrske tiskarske
plosce, za vedje zgolj aluminijaste
in avtomatizirano tiskanje. Lah-
ko trdimo, da se ve¢ina tiskovnih
form zdaj izdela z racunalnisko
podprtim digitalnim kopiranjem
CTP. Neposredno digitalno
upodabljanje tiskovnih form na
tiskarskih strojih je le majhna tr-
zna vrzel, ki se lahko razsiri, ¢e bi
razvili ofsetne plosée za veckra-
tno uporabo.

Moderni ofsetni stroji bodo de-
lovali hitro in natanéno, tiskali
po obeh straneh pri enem preho-
du pole, zato bodo imeli do 12
tiskovnih ¢lenov v formatih B1,
B2, nekateri B3. S tem naj bi iz-
boljsali produktivnost. Vedno
manj bo enobarvnih; zamenjali
jih bodo visokozmogljivi eno-
barvni digitalni tiskalniki za ti-
skanje zvitkov.

Ofsetni stroji na pole bodo
omogocali tisk z razsirjenim na-
borom procesnih barv (HI-FI), s
tem povecali barvni obseg in ka-
kovost reprodukcije, zagotovili
boljse  upodabljanje  posebnih
barv (predvsem pri izdelavi em-
balaze), omogocili posebne ucin-

ke s kovinskimi in "bisernimi" ti-
skarskimi barvami. Izboljsani fle-
kso in aniloks premazovalniki
bodo omogocali neposredno (in-
line) oplemenitenje z vodotopni-
mi laki in/ali zasCitnimi premazi,
visokosijajnimi  dekorativnimi
UV-premazi, vkljuéno z lokal-
nim lakiranjem (spot varnis-

hing).

Povedana avtomatizacija bo
omogocala hitrej$e menjave na-
klad in manjsi vpliv tiskarjevih
spretnosti na nadziranje stroja in
kakovost tiska. Gospodarnost ti-
skanja se bo morala $e povecati,
predvsem s povecanjem proizvo-
dnosti na podlagi uvajanja racu-
nalnisko integrirane  proizvo-
dnje. Vizionarji omenjajo ¢rno
tiskarsko strojnico, tj. dark pres-
sroom, brez tiskarjev.

V prihodnje bodo ofsetne stro-
je vse bolj dopolnjevali z napra-
vami za druge tiskarske tehnike
in moznosti, prednjacil pa bo ka-
plji¢ni tisk: personalizacija tisko-
vin brez menjave tiskovnih form.
Za boljse nabarvanje bodo kla-
si¢ne barvne sisteme vse bolj za-
menjevali sistemi aniloks, kot je
Gravuflow na ofsetnem stroju
KBA-Karat.

Fleksotisk

Fleksografija ima roznato pri-
hodnost prav zaradi svoje pre-
prostosti in prilagodljivosti (fle-
ksibilnosti) in v naslednjih dese-
tih letih naj bi se silovito razvija-
la. V proizvodnji etiket in emba-
lae se potencialno lahko kosa z
ofsetnim in globokim tiskom,
kajti tiskovne ¢lene je tu mnogo
laze integrirati v proizvodne lini-
je kot pri drugih tiskarskih tehni-
kah. Izboljsanje kakovosti flekso-
tiska vodi do prednosti pri reali-
zaciji akciden¢nih tiskovin in ¢a-
sopisov, $e zlasti zaradi minimal-
nega izmeta in hitre priprave ti-
ska.

Da bi izboljsali kakovost, bodo
v prihodnje prevladovale flekso-
tiskarske rotacije s centralnim ti-
skovnim valjem in do 12 tiskov-
nimi ¢leni (satelitne rotacije ozi-
roma sistemi). Neposredni po-
gon z elektronsko krmiljenimi
mototji namesto pogonskih gre-
di bo postal standard, tako pa bo
mogoce opremiti tudi nekatere
starejse stroje.

Rotacije bodo imele boljse nad-
zorne sisteme, celoten proces bo
postal bolj kompleksen, produk-
tivnost in kakovost pa bosta visji.

Tiskovni ¢leni bodo zaprte ko-
more, notranje povrsine se bodo
zlahka distile, nacrtovali pa jih
bodo za hitra in enostavna da-
ljiinska popravila in vzdrzevanje,
da bi tako ¢im bolj skrajsali cas,
ko stroj ne dela. Aniloks valji bo-
do imeli z laserji YAG gravirane
keramicne prevleke visoke loclji-
vosti z veliko prostornino alveol.
Tudi tiskovne forme za flekso-
tisk bodo v prihodnje digitalno
gravirane ali kopirane pri naslov-
ni locljivosti 1500 dpi za upoda-
bljanje rastrov od 175 do 200 Ipc
in Sest- ali sedembarvni tisk, za
kar najvedji barvni obseg.
Uporaba tiskarskih barv, ki se
susijo s sevanjem (UV, IR), raste,
saj takoj$nje suSenje zmanjsuje
tezave s tiskovno prehodnostjo
in kakovostjo, saj se tiskarska
barva ne more niti razlivati niti
vpijati v tiskovni material in s
tem povzrocati prevelika poveca-
nja ali deformacije rastrskih pik.
To bo dvignilo kakovost tiska in
eliminiralo potencialen vonj ti-
skarske barve na embalazi. Hkra-
ti bo zagotavljalo napredek v
odnosu do okolja z eliminacijo
hlapljivih komponent iz tiskar-
skih barv na podlagi organskih

topil. Tiste pa, ki so na ultravijo-

G
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TRZENJE GRAFICNIH STORITEV IN IZDELKOV

TABELA 2. Perspektive globokega tiska

2005

STANJE

11,9-odstotni trzni delez.

2015

Manj kot 10-odstotni trzni delez.

Tisk revij, katalogov in dekoracij.

Znizani stroski za izdelavo tiskovnih form
in gospodarni ponatisi omogocajo konku-
rencnost v primerjavi z ofsetnim in fleksoti-
skom.

Trzni delez bosta prevzela bolj prilagodijiva
ofsetni tisk z vro¢im susenjem in kakovo-
stni fleksotisk, globoki bo obdrzal le kako-
vostne visokonakladne kataloge.

Sirina akcidendnih rotacij do 4,3 m pri ti-
skovni hitrosti 15 m/s.

MaloStevilne akcidencne rotacije Sirine 5
m pri tiskovni hitrosti 20-25 m/s.

UNICUJOCI DEJAVNIKI

Ekolosko neprijazne tiskarske barve.

liéni osnovi, so hladno susene z
elektronskimi zarki.

V proizvodnih procesih za em-
balazo se fleksotisk zdruzuje z
drugimi postopki in tehnikami
ter tako zagotavlja neposredno
(in-line) hibridno tiskanje, ople-
menitenje in dodelavo. To je $e
posebej pomembno na trgu eti-
ket, kjer so na voljo tiskovni ¢leni
in komponente za globoki, ofse-
tni in rotacijski sitotisk, vse bolj
pa se uveljavlja uporaba tiskov-
nih ¢lenov za razlicne digitalne
tehnike tiska. Vse to se zdruzuje
tudi s komponentami za slepi in
vrodi tisk, mehani¢no in lasersko
izrezovanje in vlaganje posebnih
dekorativnih dodatkov (RFID).

Specifiéne prednosti, ki bodo
Se dvignile konkuren¢no pozicijo
fleksotiska, vsebujejo uporabo
digitalne grafi¢ne priprave in di-
gitalnega graviranja ali kopiranja
CTP, ki pa bo vse bolj tezila k
neposrednemu digitalnemu
upodabljanju tiskovnih form v
tiskovnih clenih (DI). Ploice za
fleksotisk in montazo tiskovnih
form so Ze znatno izboljsali,
medtem ko so izboljsave tiskar-
skih rotacij predvsem pogon brez
gredi in ojnic, satelitni sistemi in
bolj precizni tiskovni ¢leni. Ani-
loks valji v barvnih sistemih ima-
jo ze z laserjem YAG gravirane
visjelocljive keramicne prevleke,
ki zagotavljajo bolj ucinkovito
prenasanje tiskarske barve.

Rast fleksotiska bo v prihodnje
temeljila predvsem na njegovi
uporabi v velikih industrijskih li-
nijah za neposreden tisk in izde-
lavo embalaze.

Globoki tisk

Globoki tisk se uporablja naj-
ve¢ za tisk revij, ovojnin in deko-
racij. Ta tiskarska tehnika je pri-
mernaza tiskanje velikih naklad
visoke kakovosti. Tiskovne for-
me so izdelane neposredno na
valjih in navkljub najnovejsim
dosezkom v grafi¢ni pripravi je
izdelava teh draga in zamudna.
Po drugi strani so te tiskovne for-
me zelo vzdriljive, zato primerne
za izdelavo embalaze s $tevilnimi
ponatisi (isto tiskovno formo
skladi§¢imo in po potrebi ponov-
no uporabimo).

To je zelo gospodarno. Upora-
ba globokega tiska za revijalni
tisk je zadnjih 15 let upadala,
najnovejse investicije v 4,3 m §i-
roke rotacije po vsej Evropi pa
kazejo na ponovno rast. Najvecja
slabost globokega tiska v primer-
javi z rotacijskim ofsetnim ali fle-
ksotiskom je neprilagodljivost,
ki je ni mo¢ izboljsati niti z avto-
matizacijo, kajti zanimanje za
obsezne visokonakladne kataloge
in revije upada. Vseeno se bodo v
kombinaciji z racionalno izdela-
vo tiskovnih form pojavile hitre
Sirokoformatne rotacije, ne da bi

bile namenjene zgolj dolo¢enim
trznim segmentom. Te bodo ob-
vladovale manjse in cenejse z vi-
soko stopnjo avtomatizacije v
kombinaciji z izdelavo lahkih in
cenejsih cevastih tiskovnih form
iz umetnih mas.

Vse tiskovne forme bodo iz-
klju¢no gravirane, do leta 2015
pa bodo uvedli tako u¢inkovite
laserske sisteme za graviranje ba-
krenih ali plasti¢nih povrsin, da
bo postala grafiéna priprava do-
volj prilagodljiva.

Elektromehani¢no  graviranje
postaja hitrejse z uporabo vecgla-
vih  heliokliergrafov. Zadnji
Hellov helioklisegraf K6 ima na
primer 18 gravirnih glav na $irini
valja za izdelavo tiskovne forme
4,32 m. Graviranje tiskovne for-
me je komponenta v popolnoma
avtomatizirani liniji, ki obsega
galvanizacijo, povrsinsko obde-
lavo, graviranje in kompletno lo-
gistiko, vklju¢no z dostavo cilin-
dri¢nih tiskovnih form na tiskar-
sko rotacijo. Kakovost elektro-
mehani¢nega graviranja se iz-
boljSuje, uvajajo nove upodobi-
tvene in rastrske tehnologije, ki
omogocajo  upodabljanje  bolj
ostrih robov pri ¢rkah in értezih.

Barvni sistemi na rotacijah za
globoki tisk sedaj omogocajo tu-
di uporabo tiskarskih barv z
manj ali brez organskih toplil, tu-
di tistih na vodni osnovi. Kemij-
ska sestava tiskarskih barv se je na

splosno spremenila in omogoca
ucinkovito recikliranje topil.

Digitalni tisk

Digitalni tisk bo glavni genera-
tor napredka in razvoja v tiskar-
stvu v prihodnjih petih letih.
Tehnologiji, ki bosta prevlado-
vali, sta elektrofotografski (tako s
suhimi kot s tekocimi tonerji) in
kaplji¢ni tisk (inkjet). Izboljsali
se bosta kakovost in produktiv-
nost, pa tudi konsistentnost in
zanesljivost. Dosezki v razvoju
raunalniskih sistemov so povz-
dignili kakovost in hitrost digi-
talnega tiskanja in ga naredili tu-
di preprostejSega za uporabo.
Trg digitalnega tiskanja  bo

vklju¢eval naslednje segmente:

X nizke naklade, tiskovine po
naro¢ilu (na zahtevo - print-on-
demand): knjige, casopisi, akci-
denca, pisarniske tiskovine,

X mutacije in variacije (od izvo-
da do izvoda), personalizacija,
transakcije, neposredna posta in
trzenje,

X spletno tiskanje: tiskanje vse-
bin, ki si jih uporabnik izbere na
spletnih straneh,

X ovojnine in etikete: nizke na-
klade in prototipi plocevink, pla-
stenk, etiket, zloZenk, valovita le-
penka in karton, v kombinaciji z
drugimi tehnikami tudi visje na-
klade,

X industrijsko tiskanje: oznace-
vanje (npr. prometni znaki), te-
kstil, sejemske stojnice, stavbne
ovojnine, gigantski plakati, vozi-
la, uniforme,

X posebna proizvodnja: elek-
tronika, nanotehnologija, 3-D
prototipi, majhne serije izdelkov.

Digitalni tiskarski sistemi bodo
izboljsali konsistentnost (enako-
mernost, ponovljivost) tiskanja,
njihova najvedja prednost pa je
visoka funkcionalnost in sposob-
nost, da s kompleksnimi perso-
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METUS...

Kardeljeva cesta 90
2000 Maribor
tel.: +386(0)2 320 57 95

® 0o
z N ’ PRINT D CUT fax: +386(0)2 320 57 97
perfect creation info@merus-on.net

www.merus-on.net

Oprema (cutter) za razrez

* papir, folije, lepenka, karton, tekstil, ‘"’ﬁ :
usnje, dibond, plexiglas ipd.

 vektorski in konturni razrez, perforacija,
zgibanje, rezkanje

UVjet digitalni tiskalnik

» direkten tisk na material do 2,5m Sirine in 100mm debeline
EngView Systems

‘A SIRMA GROUP COMPANY

* tisk na steklo, les, kovino, karton, forex, kappa,
neravne povrSine ipd.

The Short Run Winner

JAN

Digital Printers

EngView je vrhunsko CAD/CAM orodje
za design embalaznih in P.O.P./P.O.S.
izdelkov. Specializirani CAD/CAM software
omogoca vrhunski design in uresni¢evanje
vasih idej ter s svojo enostavnostjo
omogoca kreativno in produktivno delo.

Termo-transfer tiskalniki
za tisk etiket, nalepk, oznak
Solventni digitalni tiskalniki 2.5 in 3.2 m Sirine

POPOLNA NEUTRALIZACIJA
STATICNE ELEKTRIKE!

RIMAGE

* Ucinkovita produkcija
CD/DVD medijev
* Vrhunski tisk direktno na medije
* ReSitve »all in one«
(snemalnik in tiskalnik v enem)
* Nepremagljive moznosti
razmnozevanja in
arhiviranja na CD/DVD

medijih R MO _ PRODAJA STROJEV IN OPREME
N N ZA GRAFICNO IN EMBALAZNO INDUSTRIJO

Imate v va$i proizvodnii teZzave z:

* povecano prasnostjo _
in onesnazenostjo? .

* elektroSoki? —

* nepravilno produkcijo? \j— -




RAZVOJ GRAFICNEGA TRGA

nalizacijskimi rutinami dosezejo
vis§jo dodano vrednost.

Klasi¢ne tiskarske tehnike obe-
nem s specializirano dodelavo in
oplemenitenjem predelujejo ve-
like koli¢ine materiala in podat-
kov. Digitalne tiskarske tehnolo-
gije bodo po drugi strani bolj
sprejemljive oziroma uporabne,
¢e bodo imele te moznosti na
ravni pisarniskih  zmogljivosti.
To dosezemo, ¢e digitalne kom-
ponente vgradimo v hibridne ti-
skarske stroje ali rotacije in upo-
rabimo obstojece moznosti do-
delave in oplemenitenja.

RAZVO] TRGA DO
LETA 2015

Prihodnjih deset let bo viden
pomemben napredek na trgu di-
gitalnega tiska, ki izvira iz zahtev
uporabnika in razvoja tehnologi-
je. Tabela 3 daje pregled -
zno/tehnoloskih priloznosti brez
casopisnega tiska. Digitalnemu
tiskanju napoveduje rast na ra-
¢un ofsetnega in globokega tiska.
To bodo povzrodila podjetja z
akciden¢nimi digitalnimi tehno-
logijami kot tudi »pisarniska«
uporaba pri dosedanjih uporab-
nikih tiskarskih storitev.

Dobavitelji tehnologije

Leta 2015 bo tiskarska tehnolo-
gija zelo podobna zdajénji. Ven-
dar jo bo mozno hitreje, ceneje
in lazje uporabljati, nova oprema
pa bo zagotavljala tudi visjo ka-
kovost. Ve¢ bo avtomatizacije,
digitalni tisk ofsetne kakovosti se
bo v pisarni izvedel zgolj s priti-
skom na gumb, prav tako pa bo
tiskanje s pritiskom na gumb
mozno tudi pri nekaterih forma-
tih v ofsetnem in fleksotisku.
Svetla prihodnost ¢aka proizva-
jalce flekso in inkjet tiskarske
tehnologije. Ker postaja hibridni
tisk (ve¢ razli¢nih tiskarskih teh-

nik na istem stroju ali rotaciji)

vse bolj splosen, bo vedno ve¢ so-
delovanja med proizvajalci stro-
jev in dobavitelji tehnologije.
Pomembni ponudniki tiskar-
skih strojev bodo e vedno Hei-
delberg, MAN Roland, KBA;
Mitsubishi, Goss, Cerutti, Fle-
xografica, Mark Andy in drugi
proizvajalci, usmerjeni v flekso-

in globoki tisk. Najvedji je Hei-

delberg, ki zasluzi s prodajo 3,5
milijarde evrov in se po nekajle-
tnih izgubah Sele dobro vraca v
dobi¢konosnost.

Najveji ponudnik na podro¢ju
digitalnega tiskanja je Xerox, ki
pomemben delez, 14 milijard
evrov, usmerja na podrodje akci-
dencnega tiska. Xerox ima najve-
¢ji proracun za raziskave in ra-

zvoj (R&D) med vsemi proizva-
jalci tiskalnikov, okrog milijardo
evrov letno, na podrodju digital-
nega tiska. Ta je zdruzen z ra-
zvojnim  proracunom  podjetij
Hewlett—Packard (HP Indigo),
IBM, Océ, kamor se vkljucujeta
Se Kodak in Agfa z investicijami
v inkjet. Sem sodijo $e Toshiba,
Fujifilm in Dai Nippon Screen.

TABELA 3. Razvoj digitalnega tiskanja

Trzni delez v Evropi

2005

8,6 %

2015

Vec kot 15 %, Ce Stejemo tudi pisamisko in
0sebno tiskanje.

Tehnologije

Prevladujeta elektrofotografski in kapljicni
tisk. Kakovost je primerijiva z ofsetnim ti-
skom. Najvecija hitrost barvnega tiska je 267
listov A4/min., v kapljicnem tisku 2 lista
Ad/min.

Elektrofotografski tisk za pisarniSko (hisno)
uporabo in za realizacijo standardnih tisko-
vin.

Elektrofotografski tisk

Enobarvni laserski tiskalniki zmorejo 190

odtisov/min. pri tiskanju na pole in do 1000
odtisov pri tiskanju na zvitke. lonografski tisk
omogoca pri nizji locljivosti e vecje hitrosti.

Enobarvni laserski tiskalniki zmorejo 250
odtisov/min. pri locljivosti 1200 dpi, pri ti-
skanju zvitkov Sirine 0,6-1,0 m pa 2500 od-
tisov/min. Kapljicni tisk je Se hitrejSi.

Kapljicni tisk

Kodakov Versamark natisne pri nizki loclji-
vosti 2000 odtisov/min. Inca Digital FastJet
pri locljivosti 300 dpi potiska 6000 m%min.

Visokokakovostne akcidencne rotaciie, ki v
okviru hibridnih sistemov zagotavijajo
20.000 enobarvnih odtisov/min. Stroji za
tisk embalaze natisnejo 12.000 m?/min.

Piezo-elektricne tiskalne glave DoD Sirine 50
mm zagotavljajo visje tiskovne hitrosti in of-
setno kakovost pri locljivosti 600 dpi in 8-bi-
tnem tonskem obsegu.

Sirse tiskalne glave s finimi Sobami za vegjo
proizvodnost in tiskovno kakovost.

Tiskarska ¢rnila na osnovi organskih topil ali
vode susSe tudi z UV-sevanjem. Slednja pre-
vladujejo pri kakovostnem barvnem tisku.

Cena tiskarskih ¢érnil UV se bo znizala. Opti-
mirali jih bodo glede na vrsto tiskalne glave
in tiskovnega materiala.

Personalizacije in mutacije

Elektrofotografski in kapljicni tisk omogoca-
ta zlasti naslavijanje neposredne poste ali
vnaprej pripraviienih tiskovin.

Predtisk ni ve¢ potreben. Nadomesc¢a ga
barvni kapljicni tisk. Avtomatizirana prelom
in razporejanje omogocata ucinkovito ogla-
Sevanje.

Delovni procesi

Pojavija se spletno tiskanje (web to print).
Posebna dejavnost je velikoformatni indu-
strijski tisk.

Ni vec¢ razlik med industrijskim kapljicnim ti-
skom in klasi¢no graficno dejavnostjo. Izje-
mno ucinkovito spletno tiskanje (web to
print) za neposredno trzenje z elektronsko
in/ali navadno posto.

Dejavniki razvoja

RacunalniSka tehnologija, racunalniski pre-
lom in razporejanje, razvoj kapljicnega tiska,
nanotehnologije, osebno izdelovanie (proi-
zvodnja po meri - za znanega narocnika).

Superhitri raCunalniki omogocajo oskrbova-
nje z visokoloCljivimi digitalnimi podatki nad
hitrostjo tiskanja.

Uvajanje kvantnega racunalnistva pospesu-
je digitalno tiskanie.

10

G



RAZVOJNE PRILOZNOSTI 2015

Ta raven tekmovanja in vlaganja
v raziskave dvigne digitalni tisk
na raven primerjanja s konvenci-
onalno tehnologijo tiska.

Zanimiva sprememba bo vidna
tudi v rasti Kitajske kot velesile v
proizvodnji in dobavi tiskarske
opreme. Za lastne potrebe kopi-
rajo zahodne modele flekso- in
ofsetnih strojev, po drugi strani
pa so vodilni na podro¢ju mon-
taze velikoformatnih inkjet ti-
skarskih strojev za zahodne do-
bavitelje in celo za prodajo po la-
stni distribucijski mrei.

Na podro¢je graficne priprave
se z nakupom podjetja Creo vra-
¢a Kodak in s tem ob digitalnih
tiskarskih strojih  Nexpress in
Scitex Digital Printing kompleti-
ra ponudbo tudi s tehnologijo za
izdelavo tiskovnih form. Druga
vedja podjetja so Agfa vkljuéno z
DuPontom in Xsys (prej BASE-
Tiskarski sistemi), zlasti na po-
dro¢ju fleksotiska. Pred desetimi
leti so bili Crosfield, Scitex in Li-
notype-Hell glavna imena poleg
Agfe in Screena. Scitex je pod
svoje okrilje vzel Creo in ga po-
tem prodal podjetju Kodak (s
svojim hitrim inkjet), Crosfileld
se je vkljucil v Fujifilm, Linoty-
pe-Hell je prevzel Heidelberg in
prepustil podjetju Hell pripravo
tiskovne forme za globoki tisk.

Priloznosti v prihodnosti

Pojavile se bodo nove prilozno-
sti za proizvodnjo tiskanih elek-
tronskih materialov, "pametnih"
materialov in v proizvodnji or-
ganskih svetle¢th diod OLED
(glej ¢lanek Moj najljubsi moni-
tor, Graficar 3/2006, str. 17, po-
glavje Zasloni OLEDs). Trenu-
tno so na trgu specializirani proi-
zvajalci in enote vedjih podjetij,
kot so Toppan, ki nastopa na tr-
gu skupaj s podjetjema Philips in
E-Ink, ki razvijajo »pametne«
materiale za zaslone oziroma

elekeronski papir ali knjige, kot
je Citalnik Sony e-Book reader
LIBRI. Proizvodnja ne bo pote-
kala v obicajnih tiskarskih pro-
storih, pa¢ pa bo zahtevala po-
sebne razmere, vezane na ¢istoco.
Odjemalci ne bodo kupci obicaj-
nih tskovin, pa¢ pa bo treba
vzpostaviti nove oblike pogodbe-
nega partnerstva z raziskovalci in
razvijalci novih tehnologjj v elek-
tronski industriji.

Za razsvetljavo, sonéne celice,
baterije in »pametne« organske
materiale bodo potrebovali veli-
ke koli¢ine organskih polvodni-
skih materialov. Njihovo delova-
nje temelji na krmilnikih iz tiska-
nih elekeronskih vezij, ki jih je
mogoce natisniti samo v speciali-
ziranih proizvodnih razmerah.

Vegje tiskarske skupine lahko
na podlagi novih priloznosti ra-
zvijejo specialne enote in storitve
za dopolnilno ponudbo. Primer
sta Toppan in Dai Nippon Prin-
ting, ki sta skupaj razvila trzno
konkuren¢ne katodne premaze
za zaslone FED (glej Moj naj-
ljubsi monitor, Graficar 4/20006,
str. 7, poglavje Zasloni FED) za
vodilno elektronsko industrijo
na Japonskem.

Manj specifi¢cne moznosti in
priloznosti vklju¢ujejo masovno
produkcijo bolj preprostih elek-
tronskih naprav, zacensi s karti-
cami oziroma plos¢icami RFID
(Radio Frequency Identificati-
on); sedaj jih Ze sre¢ujemo v tr-
govinah, kjer trgovci z njimi va-
rujejo izdelke pred krajo, na nji-
hovi podlagi deluje sistem cestni-
njenja ABC, v prihodnje pa bo-
do v $e manjsi obliki prakti¢no
na vseh industrijskih izdelkih.
Zato bodo morali tiskarji obvla-
dati njihovo izdelavo pri opleme-
nitenju ali tisku s specialnimi ti-
skovnimi ¢leni za ofsetni, flekso-
alisitotisk. Sprva bodo te storitve
zelo cenjene, z vse $irSo uporabo

pa bo zasluzek upadel. Dodatne

priloznosti na tem podrocju so Se
izdelava tiskanih vezij, barvnih
filtrov, fotografskih mask in
komponent za optoelektroniko.
Tehnologija za tiskanje tranzi-
storjev, upornikov ali polvodni-
kov temelji na tiskanju podlage
iz prevodnega ali polprevodnega
polimera med proizvodnjo na-
prav, kot so svetila, radijski spre-
jemniki, daljinski kontrolniki,
mobilni telefoni, igrace na teko-
¢em traku. Proizvodnja je zelo
avtomatizirana in delovno nein-
tenzivna, zato tudi poceni.
»Stapljanje« fleksibilnih mate-
rialov z elektroniko imenujejo
fleksonika (flexonics), kar seve-
da ni fleksotisk. S fleksoniko je
mogoce nadomestiti Stevilna kla-
si¢na tiskana vezja na ploscah iz
umetne mase, na katerih so ba-
kreni vodniki, ki povezujejo
elektronske komponente. Fle-
ksonika omogoca ob izboljsa-
nem delovanju tudi mnogo eno-
stavnejSo in cenejso proizvodnjo
tiskanih vezij. Trzenje fleksonike
se Sele razvija, zato se bodo pred-
vsem tam, kjer ni uveljavljena
proizvodnja ali uporaba polvo-
dnikov, pojavila nova proizvo-
dna in distribucijska podjetja.

SKLEP

X Napredek kapljiénega tiska
na industrijskem in komercial-
nem podrodju je tako hiter, da
zlahka spregledamo, da je ta teh-
nologija $e razmeroma mlada in
nerazvita.

XV lu¢i naprednih tehnologjj
se bodo pojavile nove trzne prilo-
znosti za tiskarsko dejavnost.

X Specializiran trg industrijske-
ga kapljicnega tiska bo vedno
bolj podoben trgu klasi¢nih gra-
fi¢nih storitev.

X Ofsetni stroji bodo spremeni-
li zmogljivost in opremljenost, Se
zlasti ko bo kaplji¢ni tisk sposo-

ben personalizirati in mutirati
velike naklade.

X Fleksotisk bo postal bolj kon-
kurenden z izbolj$avami v grafi¢-
ni pripravi in izdelavi tiskovnih
form s tehnologijo CTP (digital-
no kopiranje in/ali graviranje).

X Digitalni tisk bo prihodnjih
pet let glavni generator rasti v ti-
skarski dejavnosti.

X Kakovost in proizvodnost di-
gitalnega tiskanja bosta vedno
bolj napredovali, da bi zagotovili
tudi ve¢jo konsistentnost in za-
nesljivost.

X Za vedjo dodano vrednost se
bo izboljsana konsistentnost di-
gitalnega tiskanja dopolnjevala s
funkcionalnostjo, ki jo omogoca
kompleksna personalizacija ti-
skovin.

Digitalna tiskarska tehnologija
se mora dopolniti s tehnologija-
mi dodelave in oplemenitenja, ¢e
zeli preseci pisarnisko naravo in
pridobiti splosno veljavo.

X S Casovnim napredkom se bo
povecala avtomatizacija, na pi-
sarniski ravni bodo v ofsetni ka-
kovosti delovali stroji po nacelu
"pritisni gumb", po enakem na-
¢elu pa bodo v nekaterih forma-
tih delovali tudi ofsetni in flekso-
tiskarski stroji.

X Xerox je najvedji proizvajalec
digitalnih tiskarskih strojev, ki so
na akcidenénem podro¢ju po-
vzrocili velike spremembe.

X Kodak ponovno razvija po-
droc¢je grafiéne priprave, potem
ko je kupil Creo in investiral v
digitalni tisk s stroji Nexpress in

Scitex.
Prevedla in priredila
Meta CESNOVAR
Marko KUMAR
VIR
TIME LORD

Digital demand, Vol. 6, Issuc 2
november/december 2005
Pira International
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KAPLJICNI TISK

Anapurna in Sherpa

Agfa-Geavert, nekdaj ena vo-
dilnih druzb na podrocju foto-
grafije in grafi¢ne priprave, se s
svojo ponudbo vse bolj usmerja
na podro¢je industrijskega ka-
plji¢nega tiska, zacensi s tehniko
in tehnologijo za izdelavo veliko-
formatnih plakatov in oglednih
tabel, pa tudi za tiskovine, ki so
bile doslej domena sitotiska: na-
pisi, plakati, etikete, embalaza.
To podroje pokriva Agfa-Grap-
hics, ki s svojimi inovativnimi ti-
skarskimi ¢rnili in partnerstvom
z drugimi vodilnimi proizvajalci
za grafiéno dejavnost zagotavlja
ve¢jo proizvodnost in kakovost.
Druzba prepoznava industrijski
kapljicni tisk kot velik potencial
za dobickonosno rast v priho-
dnosti.

V sodelovanju s podjetjem za
proizvodnjo sitotiskarskih stro-
jev Thieme so razvili hibridni ti-
skarski stroj M-press. Ta ima 64
univerzalnih tiskalnih glav Xaar
UHP (Universal Printing He-
ads) najnovejse generacije in lah-
ko uporablja UV suseca tiskarska
¢rnila Anuvia.

Za tiskanje velikoformatnih
plakatov v velikih nakladah in na
mnozici razli¢nih tiskovnih ma-
terialov, proznih in/ali togih, so
namenili digitalna tiskarska stro-
ja Anapurna L $irine 1600 mm
in XL Sirine 2500 mm. Oba mo-
dela tiskata z UV susecimi tiskar-
skimi ¢rnili Anapurna-UV tudi

Slika 1. Agfin M-Press za velikoformatni industrijski kapljicni tisk.

na dva razli¢na tiskovna materia-
la hkrati (Dual-Mode System).
Tiskovna hitrost prvega je 22 od-
tisov formata 70 x 100 na uro in
drugega 30. Zmogljivost velja za
kakovost oglednih  kartonov,
medtem ko je najve¢ja locljivost
363 x 725 dpi. Kaplji¢na tiskar-
ska stroja Anapurna lahko tiskata
popolnoma do roba pol (brez be-

lih margin), tudi z belimi ¢rnili,

SLADKI VONJ

in uporabljata poceni zarnice
UV (uporabnik jih lahko zame-
nja sam, servisni poseg ni potre-

ben).
Grand Sherpa Universal GSU

To je prvi velikoformatni stroj
za kaplji¢ni tisk, ki uporablja ti-
skarska ¢rnila cetrte generacije

AM (Advanced Mixed, glej na-
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TISKARSKA CRNILA

daljevanje). Dobavljajo ga za ti-
skanje do Sirine 164 ali 225 cm
in tiska s Sestimi (CMYKLcLm)
ali osmimi barvami (CMYK +
CMYK). Locljivost je do 1440
dpi.

Dotrix Modular

Svoj industrijski stroj za ka-
plji¢ni tisk Dotrix je Agfa Grap-
hics preoblikovala v modularni
tiskarski sistem Dotrix Modular,
ki ga je pred tiskovnim ¢lenom
ali po njem, glede na Zelje in po-
trebe uporabnika, mogoce opre-
miti s tiskovnimi ¢lent za flekso-
tisk, s premazovalnimi naprava-
mi za oplemenitenje in/ali na-
pravami za dodelavo tiskovin.
Dotrix modular je hibridni ti-
skarski stroj, ki omogoca tiskanje
bele ali posebnih barv v fleksoti-
sku (vse do roba zvitka $irine 63
cm), premazovanje in lakiranje z
aniloks valji, razrezovanje in izse-

Slika 4. Hibridni tiskarski stroj Dotrix
Modular temelji na tiskovnem ¢lenu za
kapljicni tisk, ki mu dodajajo druge
komponente.

Slika 3. Agfin Grand Sherpa Universal
Advanced Mix (GSU AM) je prvi veliko-
formatni stroj za kapljiéni tisk, ki upora-
blia nestrupena tiskarska ¢rnila Cetrte
generacije.

kovanje tiskovin ter je namenjen
za tisk neprehrambne embalaze,
etiket in tiskovnih materialov
POP (Point-of-Purchase), omo-
goca obojestranski tisk prilozno-
stnih tiskovin (prospekti, letna
porocila, pisarniske tiskovine).
Kapljicni tisk temelji tu na ti-
skarskih ¢rnilih Agorix-UV.

AGFA:
SLADKI VON] USPEHA

Vedina tiskarjev na podrocju
velikoformatnega tiska plakatov
uporablja tiskarska ¢rnila na
osnovi organskih topil. Vendar
vsa topila niso enaka.

Oblikovalci zunanjih napisov
in oglasnih tabel vedo, da so za
realizacijo najbolj primerna ti-
skarska ¢rnila na osnovi organ-
skih topil. Ta ¢rnila se oprimejo
skoraj vsake povrsine, vklju¢no s

trajnimi materiali, kot so vinili,
ne da bi bilo treba odtise opleme-
nititi z (dragimi) zas¢itnimi pre-
mazi ali laminati. Ob tem ta ¢r-
nila niso vodotopna in se dobro
upirajo unicevalnim vremen-
skim vplivom. Tiskanje napisov
in znakov za zunanjo uporabo
zavzema razmeroma majhen tr-
zni delez, zato so tiskarji tu zelo
specializirani. Vendar je v nekaj
letih zaéelo povprasevanje po nji-
hovih storitvah narascati zaradi
tiskanja drugih grafi¢nih izdel-
kov. Preostalo grafi¢no trzisce ze-
li njihove storitve, ker lahko ti-
skajo na raznovrstne tiskovne
materiale, in zlasti zato, ker so
odtisi primerni za zunanjo upo-
rabo.

Topila v tiskarskih ¢rnilih

Vsa tiskarska ¢rnila tvorijo ko-
loranti (barvila ali pigmenti) in
topila, kot so voda, olja ali organ-
ska topila. Topila izhlapevajo, ta-
ko da se ¢rnilo lahko posusi in
veze na podlago. Med izhlapeva-
njem pa topilo v atmosfero spro-
s¢a hlapljive organske spojine
(VOC: Volatile Organic Com-
pounds), ki lahko resno skoduje-
jo. Razli¢ne vrste topil imajo ra-
zli¢ne znadilnosti, ne glede na iz-
jave proizvajalcev pa prav vse
bolj ali manj spros¢ajo hlapljive
organske spojine. Neodvisni sve-

tovalci, kot je Paul Machin, opo-
zarjajo: »Nekatera organska topi-
la so bolj nevarna od drugih, zato
je v nekaterih primerih zakonsko
dolocena mejna stopnja, ko e
niso $kodljiva zdravju (Occupa-
tional Exposure Standards). Ne
glede na to pa ima velika vecina
skodljiv vpliv na kozo, ker iz nje
odstranijo bistven delez zasCitnih
olj.« Izbrano topilo u¢inkuje v ti-
skarskem ¢rnilu na tri nadine:

1. doloca ¢as susenja, ker del te-
ga procesa zaobjema izhlapeva-
nje topila; tiskarska ¢rnila s hitro
hlapljivimi topili se torej posusi-
jo hitreje;

2. topila raztapljajo veziva ozi-
roma smole, kot so akrilne ali
PVC-smole, ki v nekaterih pri-
merih vezejo kolorante na podla-
go; brez veziv bi se z nje zlahka
odstranili;

3. topila pogosto raztapljajo
povrsino tiskovnega materiala in
zagotavljajo boljSo trdnost odti-
sa, ker lahko ¢rnilo penetrira v
globino. Pasivna topila tega ne
morejo, zato ¢rnilo ostaja slabo
vezano na povisini in se z nje

zlahka brise.

Tiskarji napisov in plakatov
imajo raje tiskarska ¢rnila na po-
dlagi »tezkih« topil, medtem ko
se tisti, ki ponujajo nove storitve,
nagibajo k ¢rnilom na podlagi
»lahkih« topil. Ponudba enih in
drugih je pestra, zato jih zlahka

zamenjujemo.
Agresivna topila

Tiskarska ¢rnila za digitalni tisk
lahko klasificiramo na podlagi
tehnoloskega razvoja v minulem
desetletju. Prva generacija teme-
lji na »najtezjihc, tj. najbolj agre-
sivnih topilih, ki jim pravijo tudi
trda, prava ali resni¢na topila.
Tiskarska ¢rnila te vrste imajo to-
pila s ketonskimi skupinami; to
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TOPILA V TISKARSKIH BARVAH

so cikloheksanoni in isoforoni,
ki mo¢no skodujejo zdravju, zato
mnogi proizvajalci in tiskarji na
vrat na nos i§¢ejo zamenjavo. Po
drugi strani njihove tiskovne
znatilnosti zagotavljajo izjemno
kakovost tiskovin.

Ekoloska topila

Ker bodo tiskarska ¢rnila na
osnovi agresivnih topil zakonsko
prej ali slej prepovedana, so
mnogi proizvajalci razvili drugo
generacijo, tako imenovana eko-
tiskarska ¢rnila na osnovi ekolo-
skih topil. Izraz ekolosko topilo
(eco-solvent) pa je izjemno zava-
jajo¢, ker vecina ljudi misli, da
predpona eko pomeni ekonomi-
¢en in ne ekoloski oziroma oko-
lju prijazen. V teh ¢rnilih so pa-
sivna glikolna in eterska topila.
Ker so cenejsa od aktivnih, bi
morala biti cenejsa tudi tiskarska
¢rnila na njihovi osnovi. Predpo-
na eko pa je zavajajoca tudi zato,
ker so ta ¢rnila resda manj zdrav-
ju skodljiva, vseeno pa vsebujejo
tudi agresivna topila in niso zato
ni¢ bolj prijazna okolju kot tista
na osnovi agresivnih topil. Ti-
skarsko so manj agresivna, zato
se slabse vezejo na podlago in jih
lahko uporabljamo zgolj za tiska-
nje premazanih, torej drazjih ti-
skovnih materialov.

Blaga topila

Tretja generacija tiskarskih ¢r-
nil temelji na blagih topilih
(mild solvent inks). Zajema
mnozico razli¢nih ¢rnil, ki upo-
rabljajo bodisi mnogo nizji delez
aktivnih (agresivnih) topil kot
pri prvi generaciji (seveda zato ne
morejo imeti enakih tiskovnih
znadilnosti) bodisi druge vrste
topil, ki zlahka topijo povrsino
umetnih mas (npr. N-metilpiro-
lidon). Slednja pa se pri napa¢ni
uporabi zlahka vpijajo v kozo in

povzro¢ajo omotico, glavobol,
celo nezavest. Se slabse. V Evrop-
ski uniji so te spojine oznacili kot
reprodukeijsko strupene (repro-
toxic; povzrotajo neplodnost)
kemikalije z oznako R61 (loba-

nja s prekrizanimi kostmi).

Tiskarska ¢rnila
Agfa GSU AM

Agfa trdi, da je nasla resitev
vseh navedenih zadreg. To je ¢e-
trta generacija tiskarskih ¢rnil na
osnovi mesanice topil, pri ¢emer
je glavna sestavina DEGDEE
(dietilenglikol dietil eter). Na-
menjena je (za sedaj) predvsem
za kaplji¢ni tiskarski stroj Grand
Sherpa Universal GSU, kratica
AM pa pomeni Advanced Mix-
ed, napredna mesanica torej. V
njej so tri komponente: DEG-
DEE, derivati laktona in glikol
acetat. Crnila Cetrte generacije so
nestrupena in nimajo nobene
opozorilne nalepke, obenem pa
naj bi zagotavljala enake tiskovne
lastnosti kot ¢rnila na osnovi
agresivnih topil. Odtisi imajo
brilijantne, Zive in zelo nasi¢ene
barve, ¢etudi so izdelani z veliko
hitrostjo. Crnila se hitro susijo in
so primerna za $iroko paleto ra-
zli¢nih, tudi nepremazanih ti-
skovnih materialov. Na vseh za-
gotavljajo primerno sivo ravno-
vesje, viso in enakomeren tiskov-
ni sijaj. Odtisi so svetlobno ob-
stojni tri leta in dobro odporni
proti vodi, drgnenju in praska-
nju. Zvetine zas¢itno laminira-
nje ni potrebno.

Pri tiskanju ni potrebna nobe-
na posebna  okoljevarstvena
oprema, Zeleno je le ucinkovito
prezracevanje, podobno kot v
klasi¢nih fotografskih laboratori-
jih. To pomeni, da se mora ves
zrak v prostoru zamenjati deset-
krat na uro. Tiskarska ¢rnila
GSU AM niso uporabna samo
na strojih Agfa Sherpa, marve¢

na vseh, ki obratujejo z isto vrsto

tiskalnih glav.
SKLEP

Tiskarska ¢rnila si niso enaka,
¢etudi vsa vsebujejo topila in so
zato do dolocene mere $kodljiva.
Crnila na osnovi aktivnih topil
s0 zelo skodljiva, zato pa z njimi
lahko potiskamo vsak material,
manj $kodljiva na osnovi alterna-
tivnih topil pa ne dajejo tako do-
brih tiskarskih rezultatov.

Vedno, ko se odlo¢amo za na-
kup novega tiskarskega stroja,
moramo pomisliti tudi na tiskar-
ska ¢rnila, ki jih uporablja, in na
tiskovne materiale, ki jih lahko
potiska. Pomisliti je treba tudi na
trajnost in obstojnost odtisov, ki
morajo biti kar najbolj odporni
proti vremenskim in mehanskim
vplivom.

Vsi proizvajalci oziroma doba-
vitelji ob svojih proizvodih do-
stavijo tudi predpise za varno de-
lo. Pomembno je, da jih uporab-
niki razumejo in dosledno izvaja-
jo v praksi.

Terminologija

VOC: Volatile Organic Compo-
und; hlapna organska snov je vsaka
organska spajina, kiima pri absolu-
tni temperaturi 293,15 K parni tlak
0,01 kPa ali vec ali ki ima v danih
razmerah uporabe enako hlaplji-
vost. Primera sta cikloheksanon in
metilen klorid (vir European Council
Directive 1999/13/EC z dne 11.
marca 1999 o omejitvah emisij hla-
plivin organskin snovi pri uporabi
organskih topil pri doloceni dejav-
nosti ali instalacijah).

VHR: Vapor Hazard Ratio; nevar-
no razmerje parnih tlakov (neuradni
prevod) pove, kolikokrat moramo
razredCiti prostorninsko enoto zra-
ka, ki je nasi¢en z dolo¢eno paro, z
isto koli¢ino zraka, da ne bi prese-
gel OEL (vir: German Technical ru-
les TRGS 420, september 1999).
Vrednost VHR (razliéne drzave

predpisujejo razlicne vrednosti) ke-
mikalije je brezdimenzijsko Stevilo,
ki pove, kako zlahka ali kako hitro
se doseze mejna nasicenost. Visja
je vrednost, bolj nevarna je kemika-
lijia. To je v kapljicnem tisku velikih
powvr§in z ogrevanjem zelo po-
membno, sgj se lahko pojavi moc-
no izhlapevanje, kemikalije iz tiskar-
skih barv pa s€asoma nasicijo at-
mosfero. Skrbeti moramo, da je niji-
hov delez v atmosferi kar najman;si,
s tem pa je minimalna tudi varno-
stna in zdravstvena ogrozenost
osebja.

OEL: Occupational Exposure Li-
mit; mejna vrednost izpostavljenosti
(neuraden prevod) je najvecja dovo-
iena koncentracija  (Skodljivega)
zraka, ki ji sme biti izpostaviieno
0sebje pri osemurnem  delavniku,
40-urnem delovnem tednu in 40-le-
tni delovni dobi, ne da bi se pojavile
zdravstvene tezave. To je torej kon-
centracija Skodljive snovi v zraku,
za katero glede na sedanje znanje
ni nevarnosti, da bi Skodovala
zdravju delavca, Ge ji je izpostaviien
v vsej delovni dobi.

Marko KUMAR

VIRI

Agfa Graphics Press Releases

Agfa Graphics Reports
Progress with Industrial Inkjet Portfolio
ipex, 4-11 April 2006

Agfa Graphics
The sweet smell of success
Avgust 2006

Veliki splosni leksikon
DZS, Ljubljana 1997

www.wikypedia.com
september 2006

www.agfa.com
september 2006

Marta Klanjiek Gunde

VOC, VHR, OEL

Terminoloska razprava z avtorjem

Kemijski intitut Ljubljana, 4. in 5. 10. 2006
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you can
Canon
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iPF5000 iPF9000 W6400 W8400

Vasa velika ideja. Zamislili ste si jo, razvijali in sedaj je Cas, da jo pokaZete svetu.

Z njo boste navdusili. Obenem pa boste tudi vi navduSeni nad novimi Canonovimi
tiskalniki velikega formata. Opremljena z 12 lo¢enimi pigmentnimi ¢rnili (ve¢ kot katerikoli
drug tiskalnik v tem razredu) lahko nova 17-pal¢ni iPF5000 in 60-palcni iPF9000 ustvarita
najsirso barvno paleto ter zagotovita najvisjo kakovost in konsistenco barv.

Natisnite idejo na papir v velikosti, ki si jo zasluzi. Za ve¢ informacij o Canonovi paleti
tiskalnikov velikega formata obiscite www.canon.si/Ifp

Velikost, ki navdusuje

NajviSjo kakovg




DIGITALNI TISK

19. septembra 2006 se je v Du-
brovniku zacela predstavitev
Spectacolor 06, katere namen je
bil grafi¢ni javnosti prikazati iz-
delke in razvojne novosti podje-
tja Canon. S pomo¢jo marketin-
skih sodelavcev podjetja za cen-
tralni in vzhodnoevropski trg
(CEE - Canon: Central and East
Europe) je bilo predstavljenih
ve¢ kot ducat novosti, aktualnih
za omenjeno prodajno obmodje.
Novost samo na splosno pred-
stavljajo Ze pigmentne barve, ki
so bile prvi¢ predstavljene v Bar-
celoni letos. To je generacija ti-
skarskih barv LUCIA, ki so ra-
zvite posebej za Sirokoformatne
tehnike ink-jet tiska oziroma ti-
skalnika, kot sta iPF5000 in
iPF9000 za izdelavo zahtevnejsih
tiskovin. Z njimi dosezemo ka-
kovostnejsi odtis in barvno ob-
stojnost slik. Za naprednejse ti-
skalniske modele so bile razvite
se dodatne barve, ki povecajo
barvni obseg odtisa: rdeca, zele-
na, modra. Za kakovosten odtis
monokromatskih slik pa sta bili
razviti $e siva in foto siva barva,
ki zagotavljata bolj$o monokro-
matsko reprodukcijo, mehkejse
in ustreznejse tonske prehode in
zmanjsata u¢inek metamerizma.
Zaradi narave dogodka je bil
vedji poudarek na novosti oziro-
ma promociji vsesplosno upo-
rabnega in za kupce zanimivega
tiskalnika  SirSega  formata
W8400. Tega so med prireditvi-
jo podarili mestni ob¢ini Du-
brovnik za ve¢jo in ucinkovitejso
promocijo mesta in kulturnega
dogajanja znotraj njega. Kaj ve¢
pa o tem v nadaljevanju.
Podjetje Canon poleg barvnih
tehnik digitalnega tiska razvija
tudi ¢rno-bele, saj potrebe strank
kazejo, da ima tovrstna tehnika
tudi v danasnjem casu nekatere
bistvene prednosti pred barvno.
Javnosti so predstavili tri novo-

sti: iR7086, iR7095 in iR7105,

Canon

ki omogocajo hitrosti 86, 95 in
105 strani na minuto. Po name-
nu lahko te produkte uvrstimo v
produkcijo srednje obseznih na-
klad, posebnost pa je njihova
moznost nadgradnje z dodelavno
opremo oziroma integrirno eno-
to, imenovano Perfect Binder.
Poudarimo lahko, da je enota re-
sni¢no vredna ogleda, saj omo-
gola vrsto operacij, kot so spe-
njanje, zgibanje, vlaganje, znasa-
nje. Dodatna moznost nadgra-
dnje z lepilno enoto, ki ima inte-
griran vlagalnik ovitka zmoglji-
vosti do 5000 kosov ter trirezni
noz, pa omogoca uporabniku ce-
lo izdelavo prave knjige.
Bistveni poudarek pa razvoj
podjetja Canon daje barvni digi-
talni reprodukciji. Omeniti je
treba, da je vsem barvnim pro-

duktom za profesionalni digital-
ni tisk podjetja Canon skupna
aplikativna barvno upravljana
podpora sistemov RIP, razvitih
tudi s strani organizacije EF, in
seveda odli¢na kompatibilnost
tovrstne opreme s strojno in pro-
gramsko upravljalno opremo
podjetja Canon. Profesionalne
barvno-reprodukcijske  izdelke
Canon lahko razdelimo v dve ve-
¢ji skupini: tiskalnike srednjega
(MFP - middle format printer)
in $irokega formata (LFP — large
format printer). Poleg teh dveh
skupin lahko glede na zahtevnost
reprodukcijske tehnike posame-
znega tiskalnika te razvrstimo po
namenu e v tri skupine: uporab-
niki CAD, digitalni tisk oziroma
akcidenéna grafika, umetniska
digitalna grafika.

Podro¢je CAD pomeni, da so ti
tiskalniki namensko razviti za iz-
delavo nadrtov in zahtevnih ¢r-
tnih skic. Podjetje Canon je jav-
nosti predstavilo tri svoje novosti
s tega podro¢ja in v okviru $iro-
koformatnih tiskalnikov: image-
PROGRAF iPF700, image-
PROGRAF iPF600 in image-
PROGRAF iPF500 s prilagodji-
vo sirino do formatov Al in A2.
S petbarvno tehniko tovrstna
oprema zadovoljuje potrebe
CAD-uporabnikov, pa tudi zah-
teve produkcije manj zahtevnih
tiskovin manjsih naklad. Bistvo
reprodukcijske tehnike in meha-
nike omenjene opreme je zago-
toviti ustrezno ostrino in natanc-
nost odtisa, tako na sijajnem kot
tudi na nesijajnem papirju. Za ta
namen imamo v nastetih tiskal-
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Crno-beli (po potrebi tudi barvni) tiskalnik Canon iR7105 z dodanimi komponentami za dodelavo. Perfect Binder je na levi.
Na sliki spodaj so z enim prehodom izdelane v hrbtu lepliene broSure.

nikih dve vrsti ¢rne barve. Glede

na vecjo porabo ene same barve
oziroma konstantno uporabo
dolocenega materiala pa lahko
uporabljamo v obeh dozirnih
posodah barvo ene vrste. Poseb-
nost pa ni samo v barvi, vendar je
napredek tudi v mehaniki oziro-
ma tiskalnih glavah s 15.000 $o-
bami, ki omogocajo hiter in na-
tancen natis s pomocjo kapljic
velikosti §tiri pikolitre. To z dru-
gimi besedami pomeni, da je
omogocen natis pri 1200 dpi
brez kakr$nih koli popacenj érk
ali linij

Za vec¢jo kompatibilnost z apli-
kacijskimi orodji, kot je Auto-
CAD, so nasteti tiskalniki pod-
prti s tiskalniskim gonilnikom
imagePROGRAF, kot tudi go-
nilnikom HDI, ki se najpogoste-

je uporablja v povezavi z aplika-
cijami CAD.

Za uporabnike barvnih tiskal-
nikov srednje zahtevne graficne
dejavnosti sta bila na ogled
CLC4040 in CLC5151, kot
nadgradnja  dveh Canonovih
prodajnih uspesnic CLC2620 in
CLC 3220. Ti novosti se posta-
vljata z zavidljivo hitrostjo 40
oziroma 51 strani na minuto,
poleg tega pa oprema podpira tu-
di ze omenjeno programsko in
strojno RIP-opremo, kar pome-
ni, da lahko sistema rabita za iz-
delavo poskusnega odtisa. Ome-
niti je treba samo $e moZznost
uporabe integriranega skenerja.

Sklop opreme za poskusni tisk
oziroma vsesplosno  grafiéno
uporabo sta zastopala W6400 in
W8400. Oba modela predsta-

vljata tiskalnika s papirjem v zvit-
ku, omogocata pa enako hitrost
tiska, 1,3 minute za odtis forma-
ta Al. Z napredno in posodo-
bljeno tehnologijo tiskalniskih
glav zagotavljata ostro in barvno
bogatejso reprodukcijo, saj oba
za izpis uporabljata sedembarvno
ink-jet tehniko: foto ¢rna, mat
¢rna, cian, magenta, rumena, fo-
to cian, foto magenta. Ta dva
produkea sta prav tako podprta s
HDI-gonilniki, kar pomeni, da
ju je mo¢ uporabiti tudi v pove-
zavi z aplikacijami CAD.

Ko smo Ze omenili poskusni
tisk, je treba omeniti $e letosnjo
Canonovo spektakularno novost

imagePRESS Cl, resni¢no po-

sebnost, ki zagotavlja enako viso-
ko kakovost, stabilnost in konsi-
stentnost odtisa kot tiskalnik
C7000VP. Gre za napravo, za-
snovano z lasersko tehnologijo,
ki uporablja na novo razvite to-
nerje (V-toner), ki zagotavljajo
Ze vse natete prednosti. Da je to
edinstvena naprava, kaze ze dej-
stvo, da v celoti podpira barvno
upravljanje in vse rastrske mo-
znosti  RIP-sistema. Omogoca
delo pri hitrosti 14 barvnih stra-
ni na minuto oziroma 60 eno-
barvnih strani na minuto in na
material zavidljive gramature vse
do 300 g/m?2. Prav tako kot na
nesijajni papir je kakovost odtisa
enaka tudi na sijajno premaza-
nem papirju, kar zagotavlja si-
stem tako imenovanega razvijal-
ca T-Developer in elektrostat-
skega valja E-Drum. Zaradi vse-
ga tega je kot oprema za poskusni
tisk ve¢ kot zanimiva in o tem
smo se prepricali tudi na lastne
odl.

V Sloveniji bo dobavljiv no-
vembra, upamo pa lahko, da ga
bo mo¢ videti v delovanju $e na
kaksni predstavitvi znotraj nje-
nih meja.

Nadaljevanje na str. 20

Sirokoformatni tiskalnik Canon W8400 je dovolj precizen tudi za tiskanje nagrtov in
zemljevidov.
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FLASH 6. NADALJEVANJE IZ ST. 4/2006, STR. 19

V prej$njem ¢lanku smo spo-
znali enega izmed nacinov ani-
macije z uporabo interpolacije:
animacijo gibanja  (Motion).
Omenili pa smo tudi $e drugi na-
¢in, to je animacija spreminjanja
oblike (Shape). V tem ¢lanku bo-
mo to animacijo podrobneje
obravnavali, spoznali pravila pri
njej, njene napake, se naudili
uporabe Svetovalca, ki nam po-
maga doseci Zelene ulinke pri
animaciji spreminjanja oblike in
spoznali animacijo spreminjanja

oblike na besedilu.
Animacija oblike

Kot smo omenili Ze v prej$njem
¢lanku, je bistvo animacije z in-
terpolacijo v tem, da Flash zmore
zapolniti prazne sli¢ice med dve-
ma kljuénima slic¢icama.

Tako tudi pri animaciji spremi-
njanja oblike z uporabo klju¢nih
sliic in interpolacijo med njimi
zelo preprosto naredimo anima-
cijo stiskanja in raztegovanja ka-
kega predmeta. Izdelava poteka v

naslednjih korakih:

X nariSemo krog (poljubna
obroba in polnilo);

X v 15. in 30. celico vstavimo
kljuéno slicico (Insert = Key-

frame ali kar tipka F6);

X obris kroga v 15. celici z
orodjem za oznacevanje in izbi-
ranje (drugi clanek iz serije) de-
formiramo tako, da kliknemo na
njegov rob in ga povle¢emo v no-
tranjost kroga;

X v zadnjem koraku v 1. in 15.
celici v oknu z lastnostmi v po-
drodju Tween nastavimo nadin

Shape.

Zadnji opisani korak (nastavi-
tev animacije Shape) prikazuje
slika 1. Primer pa je prikazan tu-
di na spletni strani Graficarja.

Podobno kot pri animaciji gi-
banja se tudi tu v delu med dve-
ma klju¢nima sli¢icama pojavi
¢reas puscico in vmesne slicice se
tokrat obarvajo zeleno. To nam
nakazuje, da je Flash med prvo in
zadnjo kljucno slicico interpoli-
ral vmesna stanja. Casovni trak
animacije spreminjanja oblike z
interpolacijo za opisani primer
prikazuje slika 2.

Flash je zelo dosleden pri upo-
Stevanju pravil za izvedbo posa-
meznih animacij. Na sre¢o je
pravilo pri animaciji spreminja-
nja oblike samo eno in zelo pre-
prosto: nikoli ne smemo upora-
bljati simbolov ali grafik, zdruze-
nih v skupine. Ce to pravilo upo-
Stevamo pri animaciji spreminja-
nja oblike, ne bomo imeli nobe-
nih tezav.

Kadar kljub temu prekrsimo to
pravilo, nam Flash javi napako,
podobno kot pri animaciji giba-
nja, torej s ¢rtkano ¢rto na casov-
nem traku in oznako klicaja v
oknu z lastnostmi. Oba primera

prikazuje slika 3.
Namigi in napake

Pri animacijah spreminjanja
oblike je priporocljivo upostevati
nekaj nasvetov, saj z njimi lahko
dosezemo zelene rezultate. Naj-
prej moramo upostevati nacelo
preprostosti, saj se nam pri izva-
janju preve¢ zapletenega spremi-
njanja oblike pojavi uc¢inek $a-
hovnice.

Drugi primer napake se pojavi
pri animaciji oblike dveh pred-
metov. Napaka se pojavi, kadar
obmodje enega predmeta med

NIMACIJA

OBLIKE

“ Frame
A% [ FrameLabsls |

Slika 1. Nastavitev Tween — Shape.

Tween: | None vl

Mone
Motion

P | {

a0 Wt

2ofps | 005 <

P | @ |4 @ma w Gl 1 [eoes | 00 &
I! Frame Tween: l Shape I
1 | FrameLabely || Ease: [0 |- ._naPaka__
———— — = animacije
! | Blend: | Distibutive |

Slika 3. prikaz napak animacije Shape.

izvajanjem animacije »poseze« v
obmodje drugega.

Tretji najbolj pogost primer je,
kadar zamenjujemo obrobe in
polnila. Pomembno pravilo je,
da je predmet iste vrste v zace-
tnem in konénem stanju anima-
cije. Te razlage so mogoce tezje
razumljive, zato so ti trije primeri
prikazani na spletni strani Grafi-
carja.

Pri animaciji oblike je po-
membno $e eno opozorilo. V ne-
katerih primerih sta lahko rezul-
tata animacije gibanja (Motion)
in animacije spreminjanja oblike
(Shape) enaka. V izvozeni dato-

teki swf gledalec ne more ugoto-
viti, kako smo animacijo naredi-
li. Splosno navodilo je, da v takih
primerih  vedno uporabljamo
animacije gibanja, ki je pri Flas-
hu sploh bolj pogosto uporablje-
na (spletne strani, animacijske
predstavitve). Najpomembnejsi
razlog za to je, da animacija obli-
ke precej vel prispeva k velikosti
datotek, saj imamo opravka z
graficnimi elementi. Pri anima-
ciji gibanja imamo opravka s pri-
merki simbolov, ki so v knjiznici
in jih lahko veckrat uporabimo,

Desno slika 4. Uporaba Svetovalca.
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OGLAS

SAamo za vase OcCl.

Da bi odkrili skrivnosti papirjev Hello, ne potrebujete vohunov. Rezultati nasSe do sedaj najvecje raziskave

med potrosniki so vsem na ogled. Brez cenzure na www.hellopaper.com.

www.hellopaper.com

The answer.

pa se velikost datoteke le malo
poveca. Torej animacijo oblike
uporabimo le, ko Zelenega ne
moremo narediti z animacijo gi-
banja. Primer spreminjanja bar-
ve pri kakem predmetu z obema
tehnikama je prikazan na spletni
strani Graficarja.

Uporaba Svetovalca

Flash vsebuje tudi orodje, s ka-
terim lahko prej omenjene napa-
ke odpravimo. Svetovalec (Shape
Hint) svetuje Flashu, kako naj
pri animaciji oblike preslika po-
samezne tocke. To pomeni, da
dolo¢imo, kako se kaksna tocka z
zacetnega stanja animacije presli-
ka v koncno. Primer pretvorbe
kvadrata v trikotnik brez upora-
be Svetovalca in z njo je prikazan
na spletni strani Graficarja. Sve-
tovalca uporabimo, ¢e se anima-
cija oblike ne izvaja tako, kot
smo si zeleli (animacijo moramo
seveda Ze imeti izdelano). Naj-
prej ga vklopimo z ukazom View

H A

— Show Shape Hints. Nato se
na ¢asovnem traku postavimo v
prvo celico animacije in izbere-
mo ukaz Modify = Shape —
Add Shape Hint. Takrat se nam
na predmetu prikaze rde¢ krozec
z oznako a (namig Svetovalca).
Oznako premaknemo na zgornje
levo oglis¢e kvadrata. Na casov-
nem traku oznacimo celico, kjer
se animacija konca, in rde¢ kro-
zec Svetovalca postavimo na sre-
dino leve stranice trikotnika.
Krog se obarva zeleno, kar pome-
ni, da Svetovalec deluje. Krogec
Svetovalca v prvi celici animacije
pa se obarva rumeno. S tem smo
dolodili, da se bo med animacijo
zgornje levo oglisce kvadrata pre-
slikalo v tocko na sredini leve
stranice trikotnika. Isti postopek
naredimo $e za zgornje desno
oglis¢e in desno stranico triko-
tnika. Del postopka prikazuje
slika 4.

Prva slicica prikazuje dolocanje
prve tocke Svetovalca na zacetku
animacije, druga dolocanje te

HA

tocke v kon¢nem stanju, tretja
stanje, ko vklopimo drugo tocko
Svetovalca, in letrta obe posta-
vljeni tocki Svetovalca v kone-
nem stanju animacije.

Ce elimo namig odstraniti,
nanj kliknemo z desnim gum-
bom miske, da se pojavi seznam
ukazov, s katerimi odstranimo
enega (Remove Hint) ali vse na-
mige (Remove All Hints).

Oblika besedila

Zanimive u¢inke dobimo tudi
z animacijo oblike besedila. Ker
je besedilo v osnovi objeke, ga je
treba najprej pretvoriti v grafiéni
element (polnilo). To storimo z
ukazom Modify —  Brake
Apart, da besede razbijemo v po-
samezne Crke, nato Se enkrat
uporabimo isti ukaz in dobimo
¢rke kot grafi¢ni element (polni-
lo). V taki obliki ga lahko zelo
poljubno  spreminjamo (oblike
posameznih ¢rk, barvni prelivi
ez besedilo itn.). Pomembno
dejstvo je, da ga sedaj ne moremo
ve¢ spreminjati z orodjem za
tekst (recimo popravljati pravo-
pisne napake). Ko je besedilo
predstavljeno kot polnilo, lahko

na njem naredimo opisano ani-

macijo oblike. Prav tako lahko
uporabimo Svetovalca, ¢e Zelimo
boljsi nadzor nad potekom ani-
macije. Prikaz je na spletni strani
Grafi¢arja.

Povzetek

V tem ¢lanku smo spoznali Se
eno vrsto animacije z interpolaci-
jo, to je animacijo oblike. Poka-
zali smo, kako jo izvedemo, ka-
k$na pravila moramo upostevati,
najpogostejse napake in kako jih
odpravimo. Nau(ili smo se upo-
rabljati zelo koristnega Svetoval-
ca, s katerim nadzorujemo potek
animacije. Na koncu smo pogle-
dali $e animacijo oblike besedila.

Primeri, povezani s tem lan-
kom, so na spletni strani
www.delo.silgraficar (zacasno v
rubriki  ZADNJA STEVILKA,
kasneje v rubriki oziroma oknu
ARHIV/Graficar - 2006/Graficar
5/2006).

Andrej ISKRA

Univerza v Ljubljani

G

19



GRAFICNA KRONIKA

Tiskalnik (tudi) za preskusni tisk imagePRESS C1 skriva novi inovativni resitvi:

V-toner in E-drum.

Za konec si oglejmo e novost
za zahtevnejse uporabnike grafic-
ne stroke oziroma sodelujoce v
produkciji umetniske grafike, to
je 12-barvni tiskalnik iPF9000, z
dvojno tiskalno glavo in kontro-
lerjem, ki zagotavljata izjemno
konkuren¢no hitro produkeijo
in visoko kakovost odtisa. Zaradi
uporabe 12-barvne reprodukcije
(MBK — mat ¢rna, BK - ¢rna, C,
PC - foto cian, M, PM - foto
magenta, Y, R, B, G, GY - siva,
PGY - foto siva) in na novo ra-
zvitih pigmentnih barv tiskalnik
omogoca fleksibilno izbiro pa-
pirja (v zvitkih): navadni papir,
CAD, recikliran, svetledi, za pre-
skusni tisk, sinteti¢ni papir, pla-

kati, reprodukcije umetniskih
del in papirje za znake. Vgrajeno
ima tudi visoko zmogljivo in
izredno vzdriljivo rezilo za zago-
tavljanje profesionalnega zaklju-
cevanja.

Spectacolor 06 je pustil vtis iz-
jemno zanesljivega in perspektiv-
nega razvoja opreme podjetja
Canon, nasteti produkti pa so le
najzanimivej$i del repertoarja.
Ve¢ informacij o njihovih izdel-
kih najdete na spletnih straneh

Www.canon.si
Www. tavija.si
www.avtera.si

Matic STEFAN

Sirokoformatni tiskalnik iPF900 je namenjen tudi umetniski grafiki.

1 UVOD

Papir je bil in je Se vedno pri-
marni nosilec informacij, ¢eprav
ima le 0,01 % informacij, ki so
zapisane na vseh sodobnih medi-
jih. Na papirju so natisnjene
predvsem tri poglavitne skupine
informacij: knjige, periodi¢ne iz-
daje (Casopisi, revije, tedniki,
oglasi ipd.) in dokument,
ustvarjeni v pisarnah (izpisi in
kopije). Med nastetimi skupina-
mi obstajajo med svetovnimi na-
rodi zanimive razlike v porabi
natisnjenih informacij. Zdruze-
ne drzave proizvedejo dale¢ naj-
ve¢ pisarniskih  dokumentov,
medtem ko Evropa natisne naj-
ve¢ knjig in periodi¢nih izdaj.
Preostali del sveta, predvsem
Azija, pa porabi najve¢ casopi-
snega papirja.

Torej bi lahko trdili, da digital-
na doba koristno vpliva na papir-
no industrijo.

Z vsako novo tehnolosko
iznajdbo oziroma napredkom se
obseg informacij nekajkrat po-
mnozi in poslediéno se znatno
povea poraba papirja. Papir
ostaja najprimernejsi, cenovno
naju¢inkovitejsi in prevladujoci
nacin pregledovanja ter shranje-
vanja poplave Stevilnih informa-
cij.

Pred ve¢ kot tremi desetletji so
bili svetu predstavljeni osebni ra-
¢unalniki, elektronska posta in
splet. Vsi so imeli namen zmanj-
Sati porabo papirja. »Pisarne brez
papirja« so $e dale¢ od dejanske
uresnicitve, kajti npr. vse novo-
dobne informacijske tehnologije
(osebni racunalniki, telefaksi, in-
ternet ipd.) so zvisale porabo pa-
pirja in obenem ustvarile odje-
malce informacij, ki rutinsko ti-
skajo na namiznih tiskalnih in-
ternetne strani, elektronsko po-
$to in razna elektronska overjenja
(rezervacijo hotela, letala, turi-
stiénega aranzmaja in podobno).

2 PORABA PAPIRJA

V razvijajo¢em se svetu (Azija
in Afrika) je predvsem v letih
1980 in 1994, poraba papirja na-
glo narascala. Letna rast je bila
ve¢ kot sedemodstotna. Toda
povprecna letna poraba na osebo
je $e vedno le 15 kilogramov, kar
kaze precejsno nerazvitost. V
ZdruZenih drzavah Amerike po-
rabijo ve¢ kot 300 kilogramov, v
Evropi pa ve¢ kot 160 kilogra-
mov papirja na osebo letno. Po-
drobnejsi pregled porabe papirja
v posameznih drzavah sveta je
podan v preglednici 1. Predvide-
na poraba papirja bo do leta
2010 zrasla za 50 odstotkov. Po-
javi se vprasanje, kako in od kod
bodo prihodnje potrebe po pa-
pirju zadovoljene. Racunajo, da
bosta Severna Amerika in Evropa
ohranili trenutno ravnovesje
med potrebo in dobavo. Vendar
Azija lahko doZivi primanjkljaj v
nabavi lesnih proizvodov, zlasti
celulozne vlaknine in papirja.
Najvedje zvisanje porabe papirja,
¢ez 80 odsotkov, se pricakuje, da
se bo pojavilo ravno v razvijajo-
¢ih se dezelah Vzhoda, kjer je po-
treba po papirju gnana s hitrim
nara¢anjem dohodkov in Stevila
prebivalstva. Primanjkljaje celu-
loze in papirja bi lahko Azija re-
Sevala z vedjo uporabo reciklira-
nega papirja in lesnih ostankov
(sliki 8 in 9). Da zadosti potre-
bam, trenutno Azija letno uvozi
10 milijonov ton recikliranega
papirja.

Kot lahko razberemo iz pregle-
dnice 1, je Finska, ki je v svetov-
nem merilu vodilna na podro¢ju
tehnologije priprave papirne su-
spenzije, izdelave in dodelave
(premazovanje, strojno glajenje
in kalandriranje) papirja, obe-
nem tudi dale¢ najvecja porabni-
ca papirja, saj ga letno porabijo
kar 321,78 kilograma na osebo.
Finski sledijo Zdruzene drzave
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PORABA PAPIRJA

PAPIR V DOBI
MEDIJEV

PREGLEDNICA 1. Poraba papirja v drzavah sveta

Drzava kg/os. Drzava kg/os. Drzava kg/os. Drzava kg/os.
Afganistan 0,01 FEtiopija 0,46 Kolumbija 23,88  Saudska Arabija 19,97
Albanija 6,28 Falklandsko otocje 52,33  Komorsko otocje 0,00 Senegal 2,89
AlZirija 7,08  Fidzi 115,37 Kongo 0,51 Singapur 149,03
Andora 35,45  Filipini 18,58  Kostarika 78,70  Sirja 4,11
Angola 0,17  Finska 321,78  Kuba 8,17  Slovaska 140,05
Argentina 39,48  Francija 182,62  Kuvajt 23,37  Slovenija 141,43
Armenija 3,35 Francoska Gvingja 1,83 Laos 0,60  Srbijain Crna gora 29,54
Avstralija 169,46  Francoska Polinezija 9,69 Latvia 4317 Spania 169,60
Avstrija 235,98  Gabon 4,29  Libanon 45,02 Srilanka 3,72
Azerbajdzan 18,84  Gambija 0,16 Liberija 0,12 Svedska 275,34
Bahami 20,17  Gana 2,17 Litva 38,02 Svica 212,69
Bahrajn 7,91  Gibraltar 6,22  Luksemburg 138,52 Tajska 30,80
Banglades 0,59 Grcia 85,19  Madagaskar 0,68 Tanzanija 0,87
Barbados 29,90 Grenada 0,08 Madzarska 61,98 Togo 0,63
Belgija 247,32 Grenlandija 10,46  Makedonija 26,05 Tonga 4,96
Belize 2,43  Guadeloupe 14,69 Malavi 0,32  Trinidad in Tobago 56,93
Belorusija 30,58  Gvatemala 24,46 Maldivi 3,60 Tunizija 19,18
Benin 0,62 Gvineja 0,47  Mali 0,26  Turcija 35,39
Bolgarija 35,03 Haiti 0,94 Malta 117,86 Uganda 0,22
Bolivija 5,23  Honduras 26,77 Maroko 8,34  Ukrgjina 17,06
Bosna in Hercegovina 2,62 Hrvaska 111,17 Marshallovo otocje 0,69  Urugvaj 21,17
Bocvana 5,65 India 4,28  Martinique 13,59  Uzbekistan 0,72
Brazilija 42,04  Indonezia 22,61  Mehika 54,65  Velika Britanija 206,84
Britanski Deviski otoki 10,81  Irak 1,64 Mongolija 1,76 Venezuela 27,37
Burundi 0,03 Iran 8,02 Mozambik 0,08 Vietnam 6,51
Centralna afriSka rep. 0,04 Irska 99,09  Namibija 7,75  Vzhodni Timor 0,17
Ciper 69,48 Islandija 112,23 Nemcija 219,47  Zambija 0,72
Cookovo otocje 0,00 Italija 204,01  Nepal 0,60 ZDA 307,54
Cad 0,07 lzrael 104,74  Nizozemska 239,37  ZdruZeni arabski emirati 73,58
Ceska republika 94,48  Jamajka 15,656  Norveska 155,96  Zimbabve 8,62
Cile 70,04  Japonska 249,66  Nova Zelandija 189,72
Danska 242,76 Jemen 2,82 Pakistan 8,88
D. L. R. Koreja 4,54  Jordanija 24,54  Panama 14,26
Dominika 6,42  Kajmanski otoki 20,05 Paragvaj 9,86  Poraba je izraZena v kilo-
Dominikanska republika 36,21 Kambodza 2,17  Peru 10,60  gramih na osebo letno.
Egipt 13,24  Kamerun 2,44 Poliska 66,80  Podatki veljajo za leto
Ekvador 1520 Kanada 281,44 Portugalska 115,73  2002.
El Salvador 26,94  Kazahstan 4,98 Republika Koreja 172,16
Eritreja 0,23 Kenija 4,37  Romunija 17,00
Estonija 74,51  Kitajska 34,24 Ruska federacija 28,29
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