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Zanzi Albino, industrijalac, Ivrea, Italija.

Postupak za presovanje iz jednog dela, Supljih tela, koja se sastoje iz glave i iz vretena,
naro€ito ventila za eksplozivne motore.

Prijava od 28 decembra 19:5}’.

VaZi od 1 juna 1932.

TraZeno pravo prvenstva od 30 decembra 1930 (Italija).

Kod eksplozivnih motora, koji su nare-
njeni za vazduSna vozila, potrebni su veo-
ma otporni i laki ventili, koji se -~ naro-
Cito, ako su u pitanju ispusni ventili —
za vreme normalnog rada motora moraiu
veoma intenzivno hladiti.

Ventil, koji je izraden iz jednog koma-
da, i ¢ija je glava, kao.i vreteno, Suplja.
odgovara nesumnjivo najbolie aovim po-
trebama.

Suplji ventil koji je izveden iz jednog
komada, ne samo da ima veoma veliku ct-
pornost i malu teZinu, nego se i najbolie
hladi, ¢ime biva obezbedeno odrZavanje i
traianje ventila fak i pod najteZim usle-
vima za rad motora. Suplji ventil je naro-
¢ite poedesan za brzo hladenje ne samo za-
to Sto usled njegovog oblika postaje us-
pednije hladenje glave pomoéu sprovodlji-
vosti i zralenja, nego i stoga §to i Suplji-
na moZe delimi¢no biti ispunjena kalivim
podesnim metalom, ili solju, koji se pri
temperaturi koju ventilna glava JlostiZe za
vreme normalnog rada motora, topi ili
kljuca tako, da osim veé¢ pomenutog mna-
¢ina hladenja, biva postignuto veoma us-
pesno hladenje koje je uslovljeno istoplje-
nom masoim.

Kod ovog ventila usled uspe$nijeg kla-
denja biva izbegnuto prskanje usled topio-
te na priklju¢nom delu izmedu glave i vie-
tena, kao $to nastupa kod poznatih punih
ventila.

Pronalazak se sastoji u postupku, Kaji
omoguéuje izradu Supljeg ventila iz jed-
nog jedinog komada, pri femu se polazi

od izvesnog Stapa ili cevastog tela, koje je
na jednom kraju zatvoreno. Uopste se kao
ishodni materijal prvenstveno uzima puni
cilindriéni Stap u Kceme je poduZzno izve-
dena slepa rupa.

Na priloZzenom nacrtu su pokazana dva
Suplja ventila, Koji su izvedeni po postup-
ku koji ¢ini predmet ovog pronalaska kao
i razni stupnji rada.

Na ovom nacrtu sl. 1, 2 i 3 pokazuju
tri radna procesa koji prethode presova-
nju ventila; sl. 4 i 5 pokazuju dva ventila
koji su dobiveni, pomoéu odgovarajucih
kal;pa, iz komada koji je pretstavljen u
sl. 3.

U primeru izvodenja koji je pretstavijen
u sl. 1 do 5 cilindri¢ni Stap, koji se upo-
trebljuje za izradu ventila, biva iseten u
komade 1 tatno unapred odredene duZine.
U delu 1 na jednom kraju biva buSeia
slepa poduzna rupa 2 sa unapred odrede-
nim pre¢nikom, koji je manji od preénika,
koji vreteno gotovog ventila treba da ima.
Rupa 2 se, kao Sto se vidi iz sl. 1 pruZa
skoro do drugog kraja dela 1.

U ovu slepu poduznu rupu 2 biva utis-
kivan ispunjujuéi materijal koji ima ne sa-
mo plasti¢ne i tecljive osobine, nego i za
vreme presovanja ventila pod dejstvom vi-
sokih temperatura ili pritiska, ni na koji
natin ne nagriza materijal ventila niti Za
ma u kom pogledu menja, i koji ispunju-
juéi materijal po procesu presovanja mo-
Ze potpuno biti uklonjen. Materija, koja
potpuno odgovara ovim zahtevima a osim
toga nije skupa, jeste Kkalcium-karbid, ¢i-
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ja upotreba u pogledu ovin postignutih
tehnic¢kih poboljSanja obrazuje jedan deo
pronalaska. Razume se da postupak po
pronalasku moZe biti izveden i pri »polre-
bi proizvoljnog drugog podesnog materi-
jala, a da time ne bude prekoracen okvir
ovog pronalaska.

Posto je materijal uveden u slepi otvor
2 do izvesnog malog oftstojanja od ivice
rupe i poSto je dobro utisnut, rupa biva
zatvorena pomocu suZenja precnika koma-
da 1 na delu 1, (sl. 2). Ovaj radni proces
biva podesno izveden u toploti pri tempe-
raturi koja je podesna za kovanje.

Deo, koji sada ima potpuno zatvorenu
Supljinu 2, biva sad doveden. i na odeljku
1,, na isti precnik koji ima deo 1, (sl. 3).
i koji odgovara precniku dela gotovog
ventilnog vretena. Ovaj radni proces biva
podesno preduzet na strugu. Po tome deo
1t sa vedim preénikom biva zagrejan do
na temperaturu za kovanje, i po tome
ventil biva presovan (sabijen) po pozna-
tom nacinu (sl. 4 i 5).

Pomocu ispunjuju¢eg materijala biva
delom 2t u unutraSnjosti glave T obrazo-
vana Supljina, koja pretstavlja produZenje
Supljine 2 vretena G. Debljina zidova biva
prema glavi postupno sve veca, kao S5to
jasno izlazi iz sl. 5. Po presovanju (sabi-
janju) Kraj vretena biva izbulen u podui-
nom pravcu kod 3, da bi se uklonio ispu-
njujuéi materijal koji se nalazi u Supljini
2. Kad je ovaj ispunjujuéi materijal potpu-
no uklonjen, rupa 3 biva zatvorena cepom
4. Rupa 3 biva podesno snabdevena zavo-
jicama, da bi se fep 4 mogao ulrafiti.

Po pronalasku kao ispunjujuéi materijal

biva upotrebljen fino usitnjen Kkalcium-
karbid. Kalcium karbid je veoma podesan
za ovaj cilj i moZe prostim gnjuranjem
ventila u vodu potpuno i lake biti uklo-
njen.

Opisani postupak moZe naravno biti u-
potrebljen i za izradu drugih Supljih tela
iz jednog komada, koja se sastoje iz gla-
ve i vretena, a da time ne bude prekora-
¢en okvir ovog pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za presovanje (sabijanje), iz
jednog dela, Supljih tela, naznafen time,
Sto biva upotrebljen Stap koji je otsecen
u Zeljenoj duZini, i u kome je izbuSena
slepa rupa ili pak biva upotrebljeno slepo
cevasto telo i u Supljinu biva uveden po-
desan ispunjujuéi materijal do u blizinu
ivice, koja zatim suZavanjem Kkraja Stapa,
obradom u toploti, biva zatvorena, i £to
po tome vreteno biva dovodeno na Zeljeni
precnik, zatim biva preduzeto presovanje
(sabijanje) glave i po tome u cilju ukla-
njanja ispunjujuéeg materijala biva predu-
zeto buSenje kraja vretena, posle fega ru-
pa biva na proizvoljan nalin zatvorena.

2. Postupak po zahtevu 1 naznaéen ti-
me, Sto se kao ispunjujuéi materijal upo-
trebljuje kalcium karbid, koji, po izvrie-
nom presovanju (sabijanju) glave, gnjura-
njem ventila u vodu biva uklonjen.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2 naznaéen
time, Sto je ispusni otvor za i3punjujuci
materijal snabdeven zavojicom i biva zat-
voren pomoéu Cepa Koji je u ajemu za-
srafljen.
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