stevilka




stevilka 7, oktober 2002

interni informativni ¢asopis

Uvodnik
Stran 3

Od ideje do izvedbe
Stran 6

O novi pridobitvi so povedali
Stran 9

SERPA - podjetje s
perspektivo
Stran 4

Kaj nam posodobitev
prinasa?
Stran 8

6. mednarodna konferenca
o orodnih jeklih v Karlstadu
na Svedskem

Stran 14

Gospodarjenje z odpadki v
Metalu

Stran 13

Kadri
Stran 17

Jeklo — malo drugace
Stran 15

Aktualni jeklarski koticek
Stran 20

Recesija Se vedno traja
Stran 18

Odgovori na vprasanja
"Ali Zelite prejemati interni
casopis Metal?"

Stran 23

Dopust tako ali drugace
Stran 21

Metal med belimi vrhovi
juznoameriskih Andov
Stran 24

o ESHE .

=5 PRy melil

lzdajatelj in zaloznik:
SZ-Metal Ravne d.0.0.
Koroska cesta 14
2390 Ravne na Koroskem

Uredniski odbor:
Andreja Cibron-Kodrin
Andrej Gradisnik
Borut Urnaut
Gabrijela Urnaut
Andreja Krajnc

Jezikovni pregled:
Andreja Cibron-Kodrin

Oblikovna resitev:
Uros Grabner

Produkcija:
crashgroup
agencija za trzenje in vizualne komunikacije

Tisk:
ZIP center d.o.0.

Naklada:
1100 izvodov

Fotografije:
avtorji prispevkov
arhiv druzbe SZ-Metal Ravne d.o.0.
Tomo Jesenicnik
Andreja Cibron-Kodrin
Danilo Golob
Uros Grabner

VASE PREDLOGE, POBUDE
IN VPRASANJA POSLJITE
NA NASLOV:

SZ-Metal Ravne d.o.o.
ga. Andreja Krajnc
Koroska cesta 14

2390 Ravne na KoroSkem

Interna telefonska Stevilka: 7236

CASOPIS DOBIJO ZAPOSLENI V
PODJETJU METAL RAVNE BREZPLACNO.




UVODNIK

Zaostrena trzna situacija, ki se kaze predvsem v manjsem
obsegu narodil in stalnem  pritisku na cene  nasih
izdelkov, ter manj intenzivna proizvodnja zaradi letnih
dopustoy, remontov in vedje investicijske dejavnosti sta
glavna vzroka, da dosezeni rezultati v zadnjih treh
mesecih odstopajo od planiranih,

Svetovna poraba jekla oz. jeklenih izdelkov, ki so jedrni
program Metala, v zadnjem letu stagnira oziroma cclo
upada, odvisno od vrste izdelkov, pojavljajo pa se vedno
novi in novi  dobavitelji, predvsem z Vzhoda, ki zc
ponujajo  kakovostne izdelke po zelo  konkurenénih
cenah,

Ce bomo zeleli ostati pomemben svetovni dobavitelj teh
izdelkov, bomo morali s¢ naprej konstantno znizevati
stroske obstojecega programa, izboljsevati kvaliteto in
to¢nost nasih dobav.

Da se v Metalu zelo zavedamo svoje naloge, kazejo
Stevilni ukrepi, ki smo jih zastavili skozi leto, in tudi
strate$ko usmerjena investicijska dejavnost s poudarkom
na zmanjsevanju stroskov, skrajsanju pretoénih ¢asov in
izboljsanju kvalitere.

V letosnjem letu smo zakljudili kar nekaj investicijskih
projektov, ki so ze bili oziroma $¢ bodo predstavljeni v
internem glasilu. Naj nastejem nckaj najpomembnejsih:
naprava za ¢iséenje kokil v jeklarni, zarilna ped v valjarni
gredic, posodobitev srednje proge v valjarni,
modernizacija  ogrevne  Allino  peciy, obnova  zarilne
clektro konti pedi, rezkalni stroj v kovacnici ... Nekaj
nalozb pa je $¢ v teku in bodo izvedene do konca leta.
Vse te ze izvedene investicije bi morale ob ustrezni
izrabi vsch  potencialov pomembno izboljsati naso
konkurenéno sposobnost in odlocilno vplivati tudi na
rezultate zadnjega kvartala. Ker pa sami stroji oziroma
naprave niso dovolj, je le od nas odvisno, kako jih bomo
izkoristili,

Preprican sem, da bomo storili vse, da se vlozen denar
dimprej povrne, in si s tem omogodili nov investicijski
ciklus, ki je za nadaljnji razvoj podjetja necobhodno
potreben.

Clan poslovodstva, odgovoren za proizvodnjo
BORUT URNAUT

univ. dipl. in2. metal. in mater




PREDSTAVITEV METALOVEGA HCERINSKEGA PODJETJA

SERPA - podjetje s perspektivo

Pogovor z direktorjem Andrejem Gradisnikom, univ. dipl. inZ. metal. in mater., spec. za menedz.

Pripravila in fotografirala: ANDREJA CIBRON-KODRIN, Fuzinar Ravne, d.o0.0.

"Vzdrzevanje je dejavnost, ki ima na Ravnah
Ze bogato tradicijo. Rezultat stevilnih
organizacijskih sprememb v zadnjih letih je
danasnja Serpa."

"Skupaj z osnovno dejavnostjo izdelave in predelave
jekla ter nadaljnje strojne predelave se je razvijalo
tudi vzdrzevanje strojev in naprav, in sicer kot ena
najpomembnejSih spremljevalnih dejavnosti.
Organizacijskim spremembam in vsebinskemu
razvoju osnovnih dejavnosti se je prilagajala tudi
vzdrZevalna dejavnost.

Serpa izhaja iz nekdanjega SGV-ja in VIP-a. Medtem
ko je bila od leta 1994 v vecinski lasti posameznih
fizicnin oseb, pa je v letu 2001 vecinsko lastnistvo
prevzel Metal. 14,49-odstotni delez podjetja pa je Se
vedno v lasti posameznikov."

"Kateri so bili razlogi, da ste se v Metalu,
kjer ste tudi namestnik glavnega direktorja,
odlocili za dokapitalizacijo Serpe?"

"Zaradi nekaterih strateSko pomembnih lokacij je
Metal kupil celotno premoZenje podjetia ZR-VIP
d.o.o., ki je bilo v stecaju. S tem je pridobil tudi vse
objekte in zemljiS¢a, ki jih uporablja Serpa. Ker
sredstev za odkup za podjetje vsekakor nujno
potrebnega premozenja Serpa ni imela, je bila
odlocitev Metala, da s stvarnim viozkom v skupni
vrednosti 289 milijonov  tolarjev  dokapitalizira
podjetje, za Serpo najboljSa mozna resSitev. Hkrati pa
smo v Metalu videli priloZnost, da s pridobitvijo Serpe
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stroSkovno in strokovno optimiramo lastno

vzdrzevanje.”

"Vemo, da je Serpa v zadnjih letih poslovala
solidno. Kaksni so poslovni rezultati v
letoSnjem letu?"

"Serpa je v preteklih letih tekoce solidno poslovala,
ni pa imela dolgoroéne stabilnosti in razvoja, Tudi
zato ni poznala dolocenih, sicer normalnih vrst
stroSkov. Zaradi starega strojnega parka in ker ni
imela lastnih nepremicnin, je imela iziemno nizko
amortizacijo. V letu 2001 je investirala v
horizontalno-vertikalni rezkalni stroj v priblizni
vrednosti 50 milijonov tolarjev. S tem in pridobitvijo
potrebnih prostorov ter zemljiS¢ se dviga letna
amortizacija, treba je vracati kredit za nabavljeni
stroj.

Za pokrivanje dodatnih stroskov je bilo potrebno
dvigniti obseg proizvodnje in s tem prihodkov, kar
nam v zadnjih mesecih zelo dobro uspeva. V osmih
mesecih letoSnjega leta smo v gospodarskem naértu
predvideno realizacijo (8/12) presegli za pet
odstotkov, v primerjavi z enakim obdobjem lanskega
leta pa je realizacija ve&ja celo za petnajst
odstotkov."”

"Kako vam to uspeva, saj so glavni
narocniki vasih storitev za Zelezarnisko
ograjo, kjer so nekatera podjetja v resnih
tezavah. Obcutite vzdrZzevalci nihanja

SLOVENSKE JELEZARNE
METAL'RAVNE ...



oziroma recesijo ali pa se to ne pozna, ker
brez vzdrzevanja proizvodnja pac¢ ne tece?"

"Zaradi prisilne poravnave v podjetju SZ - Stroji in
tehnoloska oprema, d. 0. 0. bo Serpa izgubila nekaj
'ze zasluzenih sredstev', predvsem pa se je zmanjsal
obseg poslovanja s tem podjetiem. Na drugi strani
usmeritve na podrocju vzdrzevanja v Metalu
pomenijo, da se obseg dela za Metal veca. Kljub
temu pa delez realizacije s podjetji 'znotraj ograje’, ki
letos predstavlja sSe 64 odstotkov celotne
realizacije, Se naprej pada. Glede na to da tudi delez
realizacije na ostalem domacem trgu pada, je
razvidno, da smo celotno povecanje dosegli v izvozu.
Delez izvoza je v osmih mesecih leta 2001 znasal le
osem odstotkov, v enakem obdobju letoSnjega leta
pa Ze Stirinajst odstotkov. Dejstvo je, da v kolikor bi v
Serpi delovali le na podroéju nudenja storitev
vzdrzevanja, v ¢asu, ko nekatera podjetja zaradi
krize poslovanja in sploSne recesije varéujejo pri
vzdrzevanju in obnavljanju opreme, povecanje
realizacije sploh ne bi bilo mozno. Na sreco
dejavnost Serpe zajema poleg diagnosticiranja in
obnove strojev se inzeniring in predvsem proizvodnjo
posameznih delov ter tudi naprav. Tako se na
nudenju storitev strojnega vzdrzevanja obseg del
zmanjSuje, povecanje pa belezimo na ostalih
programih.”

"Kam so usmerjene Serpine ambicije za
prihodnost?"

"Z omenjeno dokapitalizacijo je podjetje pridobilo
potrebne nepremicnine, hkrati razpolaga z ne v celoti
izkoriséenimi tehniénimi zmogljivostmi - proizvodnja
poteka v eni izmeni-, ima mnogo tehniénega znanja -
tako zaposleni v konstrukcijskem biroju kot zaposleni
na obdelovalnih strojih in v drugih proizvodnih
enotah. To pomeni, da ima ob ustrezno zacrtani
strategiji tudi dolgoroéno perspektivo.

Kljub temu da lahko pricakujemo, da se bo s
skupnim projektom vzdrZzevanja soodvisnost z
Metalom povecevala, pa je nujno, da se povecuje
tudi delez tujega trga, ki je likvidno dosti bolj stabilen
od domacega. Prav na podrocju proizvodnje ob
usmeritvi v zahtevnejSe izdelke, ki jih ne morejo
izdelati v vsaki garazi, vidim za Serpo Se mnogo
neizkoriséenih priloznosti. Seveda pa bo treba
razmisljati tudi o prevzemanju kompleksnih poslov in
se ne omejevati le na strojno vzdrzevanje ..."

"Stevilo zaposlenih se je od leta 1994 s
104 povecalo na 124. Se je spremenila tudi
njihova struktura? Kaksno skrb namenjate
zaposlenim?"

“Struktura zaposlenih v Serpi je zelo podobna
strukturi v ostalih vegjih podjetjih na lokaciji. To je

SLOVENSKE JELEZARNE
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star, znanja poln in izkuSen kolektiv, ki pa ima
premalo podmladka. Ker v podjetju delujem Sele
nekaj mesecev ter ker zaradi svoje dvojne vioge
nisem v stalnem stiku z ljudmi, mi podrobna slika
obstojece organizacijske kulture ni povsem jasna.
Vseeno pa je ocitno, da so na vseh nivojih izrazito
delovni ljudje, da posamezne ravni dobro
funkcionirajo, da pa v preteklosti ni bilo izgrajenega
medsebojnega zaupanja med vodstvenim nivojem in
bazo, kar pa sam pojmujem za temeljno vrednoto v
vsakem kolektivu. Zelel bi si, da bi se medsebojno
komuniciranje izboljSalo, predvsem pa bom deloval v
smeri, da se vzroki za nezaupanje odpravijo.

Zaradi spreminjajoéih se razmer je potrebno, da se
zaposleni in organizacija hitro prilagajamo ter smo
pripravljeni prevzemati nove naloge in izzive. Zato
potrebujemo predvsem pogum, voljo in znanje. Ker
se vedno bolj usmerjamo na avstrijski trg, pricenjamo
z izobrazevalnimi tecaji nemskega jezika. Pa tudi
sicer bomo vzpodbujali predvsem pridobivanje
prakticno uporabnih znanj, ki bodo omogocéala bolj
ucinkovito delo. Doseganje dobrih rezultatov
posameznika in kolektiva pa mora biti tudi ustrezno
nagrajeno."

"V zadnjem casu je zelo aktualno skorajsnje
lastninjenja Metala. Kaj to pomeni za
njegovo héerinsko podjetje?”

"85-odstotni delez hcéerinskega podjetia se bo
lastninil skupaj z Metalom. Menim, da to daje Metalu
dodatno vrednost, kar bodo gotovo uvideli tudi novi
lastniki."

"Gospod direktor,
odgovore."

najlepsa hvala za

Realizacija v letu 2002, primerjano z letom 2001 in s planom za leto 2002

Prodaja po mesecih v primerjavi s planom in

enakim obdobjem leta 2001
PLAN 2002 = 53,000.000 SIT/mesec
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POSODOBITEV SREDNJE VALJAVSKE PROGE V VALJARNI PROFILOV

Od ideje do izvedbe

Besedilo: vodja projekta FRANC HARTMAN, inZ. metal.

6 0d ideje do izvedbe

Prvi zacetki razmiSljanj o posodobitvi Srednje
valjavske proge v Valjarni profilov segajo Se pred
leto 1990, bolj resno pa se je zacelo o tem
razmisljati po letu 1998.

Zakaj pravzaprav tako dolgo odlo¢anje? Strategija razvoja podjetja se je nenehno
spreminjala in prilagajala trznim razmeram, tehniénemu in tehnolodkemu razvoju
nasih konkurentov ter razvoju in ponudbi valjavske strojne opreme na trgu. Splet vseh

teh vidikov in pogoste menjave vodstev na ¢elu Metala ter njihovi razliéni pogledi na
posodobitev so botrovali, da je do le-te prislo Sele v letu 2002.

R imennie .




V omenjenem obdobju so bile aktualne naslednje
razlicice posodobitve:

* stroj za valjanje ploscatih profilov ("flach-blok"):
takSna naprava ima vec¢jo proizvodno zmogljivost,
kot so nase moznosti prodaje ploscatih profilov, kar
bi pomenilo nizko izkoris€enost stroja in dolgo dobo
vra¢anja vloZenih sredstev;

= konti proga, ki je tehnoloSko neznana za valjanje
ploscatih profilov iz orodnih in visokolegiranih jekel;

« locen pogon petega ogrodja in dodatna ogrodja v
liniji valjanja;

« novo univerzalno ogrodje P564;

« in Se je bilo nekaj drugih moznosti.

Vendar, tisti, ki smo zaupali tej "progi”, smo ves ¢as
zagovarjali, da je treba obstojeco Srednjo valjavsko
progo modernizirati in jo posodobiti. Iz prvotne zamisli
je sicer nastalo nekaj Cisto drugega, Cakanje in
podrobne analize razli¢nih inacic so se obrestovali, saj
smo na ta nacin pri dokonéni odlogitvi, v primerjavi z
najcenejSo prvotno varianto, prihranili skoraj milijon
evrov.

Pogajanja in usklajevanje naSih zahtev s podjetjem
Danieli Morgardshammer (MH) kot tudi z njihovim
podizvajalcem, podjetiem Midroc Elektro AB, so bili
uspesni, tako da smo pogodbo o izdelavi in dobavi
opreme za posodobitev Srednje valjavske proge
podpisali novembra leta 2001.

Ze v samem projektu so bile postavijene meje glede
obsega dobave in izvedenih del, ki smo ga morali
zagotoviti mi, seveda skupaj s podizvajalci.
Pripravljalnih del smo se lotili Ze v zacetku letoSnjega
leta v casu prvomajskih praznikov, glavnina pa je
potekala med rednim letnim remontom (od 10.
avgusta do 2. septembra), saj je bil celoten projekt
zastavljen tako, da je povzrocil ¢im krajSi izpad
proizvodnje.

Zavedali smo se, da nas bo ob preureditvi ¢akalo
tezavno delo, saj izvajati remont in omenjeno
posodobitev so€asno ni bilo lahko. lzvajalcev je bilo
veliko, tako da sta bila izjemno pomembna
koordinacija del na delovi$§éu, ki je bilo pravzaprav eno,
ter upostevanje dogovorjenih rokov za koncanje
posameznih del, saj bi v nasprotnem "padel celotni
terminski plan projekta". Veliko dela so opravili
vzdrzevalci Metala, za nekatera specificna dela pa
smo se dogovorili z drugimi podjetji (STO, Instalater,
Kivi, Sardoniks, Ivartnik SGD, Serpa in §e nekatera).

Projekt je bil zakljuéen po predvidenem terminskem
planu, tako da smo lahko 2. septembra opravili hladni
ter 3. septembra vroci zagon Srednje valjavske proge.

V sklepni fazi projekta so bili prisotni strokovnjaki
podjetja Danieli Morgardshammer in Midroc Elektro
AB, ki so izvedli nadzor nad izvedenimi deli in opravili
uspesen zagon valjavske proge.

Poudariti je treba, da je bilo sodelovanje vseh, ki so

pripomogli k izvedbi tega projekta, kljub nekaterim
tezavam v zacetni fazi, na zavidljivi ravni, za kar se

=
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vsem v imenu Metala, sodelavcev iz Valjarne profilov
ter lastnem imenu iskreno zahvaljujem z Zeljo, da se
v bliznji prihodnosti ponovno srecamo pri uresnicitvi
nasih nadaljnjih projektov.

Naj ob koncu dodam Se to: Oprema je dragocena,
zato zahteva pazljivo in strokovno rokovanje ter redno
vzdrZzevanje. Le tako bo sluzila svojemu namenu in,
kot je rekel eden od sodelavcey, le takSna bo nam in
nasim zanamcem omogocala, da si z njo sluzimo
kruh, zato naredimo vse, da takéna tudi ostane!

Od ideje do izvedbe 7



Kaj nam posodobitev prinasa?

Besedilo: direktor Valjarne profilov BRANISLAV KECEK, univ. dipl. inZ. metal. in mater.

opremo, izdelati

Poleg tega so nas c¢akali: ogromno dela pri
preureditvi posameznih ogrodij, zamenjava elektro-
motorjev s hidravliénimi motorji, namestitev konénih
stikal, preureditev vhodnih vodil za univerzalno
ogrodje ter montaza novih reduktorjev in zaséit.

Kaj nas je vodilo, da smo se lotili tako zahtevnega
projekta, in kaj sedaj, ko je konc¢an, od njega
pricakujemo?

Vsakodnevni pritiski in zahteve s strani nasih kupcev
po kakovostnejsih proizvodih, primerljivih s
konkurenco, ki je tehniéno bolje opremljena, so nas
prisilili v posodobitev Srednje valjavske proge. Glede
na razpolozljiva finanéna sredstva se pri investicijah
ne moremo kosati z njimi, vendar smo prepri¢ani, da
kljub bistveno manjsSim vlozenim financnim
sredstvom drzimo trden korak s konkurenco.
Hidravlicni sistem nastavitve valjcne reze na
posameznih ogrodjih (z vso dodatno opremo in
krmiljem) nam omogoca natancno nastavitev valjcne
reze (v skladu s predpisanim planom vtikov) ter
kontrolo nad dejanskim stanjem. Sam sistem je
zasnovan tako, da omogocéa roéni, polavtomatski in
avtomatski nacin dela, To je pomembno z vidika
obvladovanja procesa valjanja, saj bomo na ta nacin
lahko optimirali plane vtikov ter zagotovili
ponovljivost izvaljanih dimenzij.

Prednost hidravlicno vpetega vhodnega vodila za
valjanje ploscatih profilov je v togosti vpetja
vhodnega vodila, kar se odrazi v KkakovostnejSem
vodenju valjanca na univerzalnem ogrodju in s tem v
zmanjsanju teZav zaradi uvijanja valjanca ter v
izboljSanju ravnosti izvaljanih profilov, s ¢imer se
zmanjsa fiziéni napor delavcev na valjavski progi in
pri ravnanju pred odpremo profilov h kupcem.

Izredno pomembno je, da so vsi zaposleni pozitivho
sprejeli novosti in spremenjen nacin dela, kar je,
glede na izkusnje iz prejsnjih projektov, zelo
pozitivno, saj bomo lahko le na ta nadin iz

8 Kaj nam posodobitev prinasa?

Konéno smo docakali trenutek, ko se je nam, valjarjem, uresnicila
dolgoletna Zelja po preureditvi — modernizaciji Srednje valjavske proge.
Bezni opazovalec, na prvi pogled, ne bo opazil velike razlike, razen nekaj
dodatnih zascitnih pokrovov, monitorjev in sond za zaznavanje valjanca
na posameznih ogrodjih. Toda za vsem tem se skriva dosti vec.

Za izvedbo projekta posodobitve Srednje valjavske proge je bilo treba zgraditi nov
hidravliéni prostor, v katerega smo namestili hidravlicni agregat z vso potrebno
razvod hidravlicne napeljave od hidravlicnega prostora do
posameznih ogrodij in hidravlicnih motorjev na njih, preurediti vse upravljavske pulte v
upravljavskih kabinah ter urediti vso potrebno elektro in raéunalnisko infrastrukturo.

prenovijene proge "iztisnili" kar najvec, kar se da.

Ob tej priloZnosti bi se rad Se enkrat zahvalil vsem, ki
so sodelovali pri uresniéitvi tega projekta, kjer sta
se ponovno pokazali strokovnost in pripadnost
zaposlenih podjetju. Dni in ur, ki smo jih prebili "v
fabriki", je bilo v tem ¢asu res veliko. Zato je tudi
zadovoljstvo po uspesno opravljenem delu in prvih
dneh uspeSnega obratovanja temu primerno.

Vsem zaposlenim v Valjarni profilov ¢estitam ob novi
pridobitvi, in sicer z zeljo, da bi nova oprema delovala
varno in zanesljivo. To pa bo odvisno predvsem od
odgovornega odnosa in upravljanja z njo.

SLOVENSKE 2ELEZARNE
| METALRAVNE .. .



O novi pridobitvi so povedali

Fotografirala in izjave zapisala: ANDREJA CIBRON-KODRIN, Fuzinar Ravne, d.0.0.

vodja Tehnoloskega oddelka
JURE JAMER, univ. dipl. inZ.
metal. in mater.:

"S tehnoloskega vidika
posodobitev omogota vecjo
natancnost pri delu, ponovljivost
rezultatov in kontrolo. Nastaja
tudi podatkovna baza, kako je bil
izdelek narejen, po kaksnem
planu vtikov je bil zvaljan profil.
Ker se podatki arhivirgjo, jih
bomo &ez nekaj €asa lahko
primerjali s koncnimi izdelki in
potem med razlicnimi plani vtikov
izbrali optimalnega.

Ceprav je bil nov naéin dela za
zaposlene na zacetku nekoliko
teZji, pa jim bo, ko se ga bodo
navadili, tudi precej olajsal delo.
Ker bo le-to bolj enostavno. Tu
mislim predvsem na
predvaljavca in pultista kot
upravljavca ogrodij in valjénic.

Vodil sem izobraZevanje
predvaljavcev in pultistov, pri
njem so sodelovali tudi Svedski
strokovnjaki. lzobrazevanje in
proizvodnja sta bila zelo dobro
koordinirana, saj je proizvodnja
tekla skorajda nemoteno, hkrati
pa smo usposabljali delavce za
nov nacin dela.

Zastojev pravzaprav ni bilo, saj je
nasa glavna zahteva do
dobavitelja bila, da imamo -
kljub posodobitvi = Se vedno
moznost enakega nacina dela
kot pred njo. Torej — €e bi prislo
do kakrénihkoli tezav, lahko
preklopimo na ro¢no valjanje

SLOVENSKE 2ELEZARNE
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oziroma se lahko razmiki med
valji Se vedno nastavljajo ro¢no.
In to se je izkazalo za zelo dobro!
Proizvodnjo smo najprej zaceli
tako kot prej, torej roéno, hkrati
pa izobrazevali delavce ter vmes
poskusali sistem
polavtomatskega in, Se kasneje,
avtomatskega dela. Ker delamo
v Stiriizmenskem ciklusu, je
trajalo okoli Stirinajst dni, da so
se vsi zaposleni seznanili z
novostmi.

Mislim, da bo prenovljena
srednja proga dobro delovala.
To, kar imamo zdaj, je nekaj
posebnega, saj smo iz razlicnih
sistemov naredili nekaj svojega.
Se najbolj je to podobno t. i.
flach-bloku oziroma ploscatemu
bloku, ki je najboljSi stroj za
valjanje ploscéatih profilov, a
stane od deset do petnajst
milijonov evrov. Z naso
‘pogruntavséino' smo se
tehnologiji in nacinu dela flach-
bloka, kot je to na taki progi
mogoce, zelo priblizali, a za
deset- do petnajstkrat nizjo
ceno."

vodja Srednje in Lahke proge
IVAN VALENTAR:

"Ko sem letos aprila postal vodja
Srednje in Lahke proge, je
projekt ze tekel. Ker pa imam zZe
petintrideset let delovne dobe in
'izhajam’ iz valjavskih vrst, lahko
samo recem: Skoda, da tega Zze
prej niso naredili! Ko se bodo

delavci navadili, mislim, da po
starem ne bodo vec znali delati.

Posodobitev je zelo v redu.
Menim, da bomo dosegali vecjo
ponovljivost in boljSe rezultate
glede upostevanja dimenzij in
toleranc.

Predvaljavcu se olajSuje delo.
Prej je moral ob spremembi
dimenzi) na plosco ob ogrodju —
vseh je pet — s kredo napisati
plan vtikov. Pultist je moral ta
plan upostevati in odprtine med
valji odpirati tako, kot je bilo
napisano na tabli. Zaradi tako
imenovanega CclovesSkega
faktorja te cifre niso bile vedno
upoStevane. To pa se veliko
pozna pri dimenzijah. Avtomatika
odpravija vpliv tega CloveSkega
faktorja.

Zdaj predvaljavec tisti plan
vtikov, ki ga je prej pisal na table,
vnese v racunalnik, le-ta te
podatke avtomatsko prenese na
vsa ogrodja, naprej pa deluje
avtomatika. Pultist mora le
kontrolirati ure, da avtomatika
prav odpira valicne reze, ostalo
mu je vklapljanje in izklapljanje
precénih transporterjev ter
valjcnic. Doslej so bili vsi plani
vtikov le na papirjih, v belezkah,
zdaj pa bodo le-ti tudi shranjeni
tudi v racunalniku.

Na zaCetku so bili zaposleni malo
skeptiéni; moram priznati, da
sem bil nejeveren tudi jaz. Zdaj
pa vidim, da je prenova pozitivna.
Tudi zaposleni se bi, ¢e bi morali
nazaj na star nacin dela, Ze
'bunili', éemu, ¢ée imamo to. V
vseh izmenah so ze delali roéno,
polavtomatsko in avtomatsko.

Zaposleni ve¢ ali manj Ze vse
obvladajo."
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predvaljavec MIRAN KAC:
"Delo je v primerjavi s prej
priblizno enako, postopki

valjanja so enaki, spremembe pa
so glede nastavitev valjev. Prej
smo na table pisali odprtine, ki
Jih je pultist s pritiskom na gumb
odpiral. Zdaj plan vtikov vnesem
v racunalnik, lahko ga
kontroliram, spreminjam ali
shranim. Ko ga posliem pultistu,
ga ta vidi na svojem monitorju.
Odprtine se avtomatsko ali
polavtomatsko odpirajo — enako,
kot je bilo prej napisano na
tablah. Ce pride do kakrsnekoli
napake, sistem sam izkljuci
avtomatiko in preklopi na roéno
upravijanje.

Tudi jaz na svojem monitorju
vidim, kateri vtik poteka, ker se
leta pobarva, ko je Kkonéan.
Natan¢no vidim, kje je 'komad'.

Ker se naro€ila ponavljajo, je
zelo v redu, da plan vtikov lahko
shranim v racunalniku in mi ga
pozneje ni treba ponovno
vtipkavati ali nastudirati. Ni veé
brskanja po belezki, pa tudi vsi
predvaljavei zdaj upostevamo
iste podatke.

Od zacetka smo se kar malo bali.
Z racunalniki namre¢ nimamo
toliko izkusenj. Vendar se ni bilo
tezko nauciti. To je d¢isto
enostaven program. Delo je sicer
malo bolj zahtevno, tocno, po
drugi strani pa lazje. BoljSe bo
zaradi konénih dimenzij, ker jih
lahko prej kontroliras."
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pultist BOGOMIR ZALOZNIK:

"Sedaj se zaposleni Sele
uvajamo. Zdaj ko je odpiranje in
zapiranje ur na ogrodjih
avtomatsko preko racunalnika,
prihaja do drugacnih problemov
kot prej. Prej je bil odgovoren le
clovek. Mogoce je Se malo
prehitro za ta pogovor, morda hi
bil primeren ¢as ¢ez dva meseca
ali pol leta, ko bomo tocno
vedeli, kaj vse se da narediti in
¢esa ne. Vemo, kako je s teorijo
in prakso,

Mislim, da je posodobitev zelo
dobro zastavljena, zdaj je treba
vse prenesti v prakso, ker se bo
tudi delo poenostavilo. Na
izdelek in njegovo tocnost ne bo
vec toliko vplival cloveski faktor.
Vendar potrebujemo c¢as, da
spoznamo sistem, to delo.
Izobrazevanje je potekalo kar ob
delu. UGili smo se sproti.
Drugace bi bilo, ¢e bi Sli nekam,
kjer taka proga obstaja, pa nam
bi tam vse razlozili. Zdaj pa se
izmene med seboj pogovarjamo,
na kaksne tezave naletimo, kako
bi jih odpravili Pocakati je
treba, da se ljudje navadijo;
preprican sem, da marsikdo, ki
tu dela, doma sploh nima
racunalnika.

V valjarni sem ze petnajst let,
Ocenjujem, da je to posodobitev,
ki bo prinesla pozitivhe
rezultate."

strokovni delavec v Strojnem
vzdrzevanju STEFAN SKITEK,
inz. metal.:

"Pokrivam strojno podrocje. Ko je
bila oprema dobavljena, smo jo
pregledali po spisku in, v
nasprotju s pricakovaniji, je bilo
vse tako, kot mora biti. Potem
smo te strojne dele shranili
oziroma uskladiscili.

Ko se je zaCel remont, je iz
podjetja Morgardshammer prisel
Christer Gostasson, ki je bil
odgovoren za nadzor strojnih in
hidravliénih delov. Sodelovanije z
njim je bilo Kar v redu in zgledno.
V glavnem sva se razumela; ce
pa sva imela resne teiave z
jezikom, sva poiskala prevajalca.
Tu moram pohvaliti tudi vodilne iz
valjarne, ki so vedno priskocili na
pomog.

Morali smo pripraviti  izhodne
univerzalne enote, zamenjati
vretena za odpiranje reZz ter
namestiti nove reduktorje in
dodelati Se nekaj stvari. Zagon
proge je bil zelo uspesSen. Kar
zadeva delo prej in zdaj, je njegov
obseg priblizno isti, le da imamo
zdaj vec hidravlike,

Mislim, da je sprememba na
progi zelo dobra. Ljudje pa se je
seveda morajo Sele navaditi. Ko
bomo izvaljali vse programe,
bomo lahko rekli Se kaj vec,
Glede ploscatega programa smo
zdaj zelo zadovoljni. Ceprav
vsaka novost prinasa porodne
krée, je ta, proti pricakovanju,
zelo uspesna.
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Prenova proge je za zaposlene
pomenila veliko, a koristno
obremenitev. Dva tedna sem
delal od sedmih zjutraj do petih
popoldne, v obratu smo bili tudi
ob sobotah in nedeljah."

delovodja v Delavnici valjev in
armatur ADOLF HLADNIK:

"Pridruzujem se besedam, ki jih
je izrekel Stefan Skitek.

Zdaj res prehajamo na
hidravliko, saj smo
elektromotorje zamenjali s
hidravlicnimi. Preusmerjamo se
na drugo podrocje dela. Tako je
pri nas: ena vrsta dela izgine, a
pride druga.

Ljudje so bili med posodobitvijo
proge res zelo prizadevni. Njihov
zagon, da se le-ta izpelje, je bil
zelo velik. Cudil sem se, od kod
so ¢rpali energijo. Nihce ni sel v
bolnisko, c¢eprav smo bili
prehlajeni. Delali smo od jutra do
veCera. Delavci so projekt z
zanimanjem sprejeli, ¢eprav se
ljudje novostim véasih upiramo.
Tu ni bilo tako. Mislim, da so bili
tudi vodilni z nami zadovoljni.
Tudi oni so si zelo prizadevali in
maksimalno skrbeli za ta projekt.
Skoda le, da te posodobitve
nismo izvedli ze pred nekaj leti."

@ SLOVENSKE 2ELEZARNE
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delovodja v Elektrovzdrzevanju
Valjarne profilov FRANC ROZIC:

"Pozdravljam vsako novost v
podjetju; tudi mi vzdrzevalci
imamo zato manj popravil, sploh
pa, oprema, ki je racunalniSko
podprta, je bistveno boljsa kot
starej$a, relejna tehnika.

Elektrikarji smo najprej
demontirali staro opremo, kable,
krmilna stikala in podobno. Pri
novem projektu nismo
sodelovali. Elektricna dela je
izvajalo Svedsko podjetje Midroc
Electro AB. Mi smo dobili le
nacrte in po njih nekatere stvari
nanovo zvezali.

Pri teh delih so sodelovali vsi
vzdrzevalci, mogoce je manjkal
kdo, ki je bil takrat dezuren.
Opravili smo tudi veliko Stevilo
nadur.

Posodobitev se je — z elektro
vidika — pokazala kot dobra. Ni
bilo kaksnih tezav. Imeli smo tudi
izobrazevanje. Velik del
vzdrzevanja v prihodnosti pa bo
odpadel na oddelek industrijske
elektronike.

Po demontazi se je pojavilo veé
elektromotorjev moc¢i 7,5 kW.
Treba se bo odlo€iti, kaj z njimi:
ali jih prodati ali uporabiti za
rezervne dele. Zdaj so v
skladiscu rezervnih delov.

Mislim, da bo na novi opremi
prihodnje leto potreben le
preventivni pregled, kaj ve¢ pa
ne, saj so to kakovostnejse

naprave. Sicer pa nas je zdaj
vzdrzevalcev le deset in delamo
po svojih najboljsih zmoznostih.
Delo je v Stirih izmenah, letno
imamo vsaj stiri remonte; ko
konéamo na enem agregatu, je
na vrsti ze naslednji, tako da je
problem, kako koristiti dopust.”

vodja oddelka Strojno
vzdrzevanje ALOJZ KLANCNIK,
dipl. inZ. str.:

"Remont na srednji progi je letos
trajal tri tedne: od 10. avgusta
do 1. septembra. Njegova
znacilnost je bila tudi, da je bilo
na delovis¢u vec¢ ljudi, vec
podjetij, isto¢asno se je odvijalo
vec aktivnosti. Tudi obseg
remonta je bil vegji kot prejSnja
leta. Treba je bilo pripraviti
hidravlicni vod za krmiljenje
celotne proge, predelati je bilo
treba univerzalna ogrodja, jih
opremiti s servomotorji in
hidravlicnimi vodi in tako dalje.

Pri letosnjem remontu je
sodelovalo dvajset zunanjih
izvajalcev. To je ve¢ kot prejSnja
leta, saj imamo lastnih ljudi
vsako leto manj. Strojni del
remonta je izvajalo 43 ljudi,
skupaj z izvajalci elekto del in
zunanjimi izvajalci je bilo na
deloviscu tudi 60 oziroma 70
ljudi. Koordinacija remonta je bila
zato Se kar zahtevna. Med
remontom so se zelo angazirali
ekipa strojnega vzdrzevanja in
ekipa v delavnici valjeyv,
delovodje, vodstveni in strokovni
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delavci. Se pa pri taki predelavi
pokaze veliko dodatnih
aktivnosti, ki se jih ne da
predvideti, a jih je nujno treba
opraviti.

Rekonstrukcija srednje proge za
vzdrzevanje pomeni, da bo le-to
Se bolj zapleteno kot doslej.
Vzdrzevanje elektromotorjev je
bilo bolj enostavno. Hidravlika je
zahtevnejsa. Novost je tudi
hidravliéni prostor s €rpalkami, ki
potiskajo olje do vsakega
ogrodja. Pri vzdrZzevanju bodo

angazirani 'sibkotokasi',
'jakotokasdi' ter strojni
vzdrzevalci.

V dokumentu, ki ga je
posredovalo podjetje
Morgardshammer, je sicer
predlog vzdrzevanja, sami pa
bomo morali narediti operativni
plan vzdrZzevanja nove opreme."

elektricar PETER OSTLUND,
Midroc Electro AB

"Zdaj ko s kolegom Tobiasom
Olssonom odhajava nazaj na
Svedsko, proizvodnja poteka
tekoce in brez tezav. Prepri¢an
sem, da bo tudi v prihodnje tako.

Med montazo in zagonom so se
pojavljali zgolj obi¢ajni problemi.
Montaza je trajala stiri tedne, kar
je normalno obdobje, tudi v
skladu 2z nacrti. Zaenkrat ni
dogovora, da bi se vrnila, a e se
bo taksna potreba pokazala, se
sevedabova.
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Menim, da ko se bo delo uteklo,
ko se ga bodo zaposleni
popolnoma priucili in ko bodo vsi
podatki shranjeni v ra¢unalniku,
bo proizvodnja veliko hitrejsa, kot
je biladoslej,

Prihajam iz podjetja, ki je hilo
poddobavitel] podjetja, ki je
opravilo mehanski del prenove. V
Metalu so dobro poskrbeli za

vse. S sodelovanjem z
Metalovimi zaposlenimi sem
zadovoljen.

Letos sem bil dvakrat v Sloveniji,
najprej na krajsem delovnem
srecanju in zdaj daljsi ¢as. Videl
sem kar nekaj Slovenije:
Portoroz, Pohorje, turistiéni
muzej v Rudniku Mezica ... Bilo je
prijetno.

Na koncu bi se rad zahvalil vsem
vvodstvu in proizvodnji, saj so bili
prijazni, radi so pomagali in z
njimi je bilo prijetno sodelovati."

direktor
STANKO TRIGLAYV, univ. dipl. inz.
metal. in mater.:

prodaje v Metalu

"Konéno izpeljana dolgo
pricakovana modernizacija
valjavske proge je seveda
iziemnega pomena tudi z vidika
trzenja. Omogocala bo
proizvodnjo geometrijsko
kakovostnejSih izdelkov ob
doseganju oZjih dimenzijskih
toleranc. Zelo pomembna
pridobitev je tudi moZznost
racunalniskega Kkrmiljenja

procesa valjanja, ki omogoca
ponovljivost rezultata oziroma
izdelavo doloc¢ene dimenzije
vedno na enak — optimalen nacin.

Modernizaciji
najkrajsem

proge mora Vv
casu slediti
posodobitev postopkov
finalizacije (ravnost, dolzine,
design) nasih proizvodov, ki
vedno odlo€ilneje vpliva na
odloéitev kupcev pri izbiri
dobavitelja.
Kakovostnejsi izdelki sicer
izboljSujejo naSe trZzne
priloznosti, vendar moramo
vedeti, da tudi konkurenca stalno
napreduje in vliaga velike napore
za ohranitev oziroma povecanje
trznega deleza na vedno bolj
omejenem in zascitenem
svetovnem trgu, ki je zal en sam
in predvsem premajhen.

Na nas je, da vse razpolozljive
tehnicno-tehnoloske moznosti in
bogato znanje ter izkuSnje
opredmetimo v visoko

kakovostne in trzno konkurenéne
izdelke, ki nas bodo uvrscali v
druzbo najboljSih in nam s tem
dolgorocno zagotavljali obstoj na
vse bolj zahtevnem trgu."
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EKOLOGIJA
Gospodarjenje z odpadki v Metalu

Besedilo: BERNARDA BREZNIK, univ. dipl. inZ. metal. in mater,

V Sloveniji po zakonodaji lo¢imo tri vrste odpadkov: inertne, nenevarne in nevarne. Inertne odpadke
lahko uporabliamo za razne namene (zapolnitev grap, urejanje cest ...), nenevarne in nevarne
odpadke pa moramo pravilno odstraniti ali deponirati. V Metalu med proizvodnimi procesi nastajajo
vse tri vrste odpadkov.

Vrste odpadkov v Metalu Ravne nevarnl odpadki 1 %

nenevarni odpadki 38 %

ODPADEK KOLICINA

inertni odpadki 81 %  inertni odpadki 16.000 t
nenevarni odpadki 10.000 t

nevarni odpadki 260 t

Dobro gospodarjenje z odpadki pomeni, da ustvarimo ¢im manj odpadkov na izvoru oz. da jih po nastanku v ¢im
vedji meri ponovno uporabimo ali recikliramo. Tudi v Metalu smo izdelali nacrt gospodarjenja z odpadki, ki sledi
tem smernicam. V preteklih letih smo nekoliko povecali delez odpadkov za ponovno uporabo ali reciklazo, v
prihodnje je to eden od pomembnih ciljev.

ODPADEK RAVNANJE V PRETEKLOSTI RAVNANJE SEDAJ

ODBRUS deponiranje pretopitev v UHP 60 %
FILTRSKI PRAH UHP deponiranje oddaja v reciklazo 80 - 100 %
SKAJA deponiranje oddaja v reciklazo 30 %
BRUSNI MUL)J deponiranje predelava in reciklaza 100 %

Prav tako smo v preteklih letih uredili odstranjevanje odpadkov — predvsem nevarnih — v skladu z zakonodajo, kar
je prikazano na plakatu "Loceno zbiranje odpadkov". V spodnji tabeli so predstavijeni nevarni odpadki in koliéina,
ki jo v Metalu zberemo v enem letu.

Ni-Cd-baterije olini filtri
nalniska oprema

mulj pri brusenju

KOLICINA

(kg)

odpadna topila 2
odpadne fluorescentne odpadne ei‘_nu!Zlfe - £5.000
e } g odpz_adna o_lla in masti 38.000
zaoljene cistilne krpe 8.000
odpadna topila 2.000
odpadna olja in masti odpadni pisalni mediji ;i;‘:’;f:::'s“a Zpiema 1;'2%%0
Ni-Cd-baterije 200
mulj pri brusenju 128
odp. fluoroscentne cevi 100
odp. pisalni mediji 50

Prilagoditev gospodarjenja z odpadki zakonodaji in zahtevam na trgu je terjala dolocene stroske. Vsekakor je
mozno z ustreznim gospodarjenjem stroske znizati ali z odpadki celo trziti. StroSek odpadka sestavlja placilo
odstranitve odpadka in od leta 2002 taksa za odpadke, ki se deponirajo. V prihodnje bo drzava uvedla tudi takso
za neustrezno gospodarjenje z odpadki. To Se povecuje pomen zmanjSevanja odpadkov na izvoru ter njihovega
recikliranja.

Najmanj stane "Cisti" odpadek. Le take odpadke lahko recikliramo ali ponovno uporabimo. Tudi ¢e moramo
odpadke odstraniti, so cene odstranjevanja loéeno zbranih odpadkov najnizie. K ¢éim nizjim stroskom
odstranjevanja odpadkov lahko torej prispevamo vsi zaposleni tako, da dosledno locujemo odpadke na predpisan
nacin ter skrbimo, da v loéeno zbranih odpadkih ni smeti.
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POSLOVNA SRECANJA IN KONFERENCE
6. mednarodna konferenca o orodnih
jeklih v Karlstadu na Svedskem

Besedilo: VLADO PEROVNIK, univ. dipl. inz. metal. in mater.

Mednarodne konference o orodnih jeklih so bile do sedaj v St. Louisu (ZDA) 1987,
Bochumu (D) 1989, Interlakenu (CH) 1992, Bochumu (D) 1995, Kapfenbergu (A) 1999.
in letos v Karlstadu. Na prvi konferenci je bilo prisotnih 70 udelezencev, predvsem iz
ZDA in Svedske. Ze na drugi jih je bilo okoli 250, in to Stevilo se ponavlja na vseh
naslednjih. Temeljni namen teh konferenc je prikaz novosti na podrocju razvoja orodnih
jekel in povrSinskih plasti, ki omogocajo daljSo Zivljenjsko dobo orodij. Na teh
konferencah se srecujemo proizvajalci orodnih jekel, strokovnjaki s podrocij toplotne
obdelave in nanosov razli¢nih plasti na povrsino ter uporabniki jekel. Tudi Metal Ravne
je, kot eden od glavnih proizvajalcev orodnih jekel na svetu, sodeloval na tej konferenci,
vendar zaradi trenutne situacije ne tako stevilno kot na prejsnjih; edini udelezenec je bil

avtor prispevka.

Registriranih udelezencev je bilo 249, od tega
priblizno 90 iz podjetij, ki proizvajajo in prodajajo jekla,
okoli 80 iz institutov in univerz, ostalo pa so bili kupci,
uporabniki jekel ter razvijalci opreme za toplotno in
povréinsko obdelavo. V treh dneh (od 10. do 13.
septembra letos) so istocasno potekala predavanja v
treh razlicnih skupinah, tako da sem lahko spremljal
le tretjino od skupno 99 predavanj.

Glavni poudarek konference je bil na prikazu in
predstavitvi novih jekel in njihovih lastnosti. Trend
razvoja novih jekel poteka na dveh podrogjih. Za
doseganje vecje zilavosti jekel oz. orodij se zmanjSuje
kolic¢ina ogljika v jeklih, za doseganje visje trdote in s
tem boljSe obrabne obstojnosti pa obstojecim jeklom
dodajajo ogljik. V obeh primerih pa dosezejo te
lastnosti s pravilno koli€éino dodanih legirnih
elementoy, Ki jih je praviloma vec kot v osnovnih jeklih,
kar pomeni tudi visjo ceno.

Pred leti razvit postopek izdelave jekel, ki ga poznamo
pod imenom Spray postopek, je zapolnil prostor med
klasicno izdelanimi jekli, kjer poteka litje v ingote, in
jekli, izdelanimi preko metalurgije prahov. Bistvo
Spray postopka je v tem, da tekoco talino strdimo v
obliki kapljic, ki padajo na poseben prostor, kjer se
strdijo. Izdelek lahko ima obliko gredice za nadaljnjo
plasticno predelavo ali pa konéno obliko orodja.
Dosezene lastnosti po plastiéni predelavi so boljSe od
klasi¢no izdelanih jekel, a slabSe od jekel, izdelanih
po metalurgiji prahov, enako je tudi s ceno, ki je med
obema postopkoma.

Zelo obSirno so bili predstavljeni razliéni postopki
nanasanja razlicnih povrSinskih plasti, ki omogocajo
doseganije boljsih lastnosti orodij.

14 6. mednarodna konferenca o orodnih jeklih v Karlstadu na Svedskem

Cilj izboljsanja lastnosti z legiranjem, vecjo cistoco
jekel in s povrSinskimi plastmi je daljsa Zivljenjska
doba orodij in s tem cenejsi konéni izdelek. Pojavili
pa so se ze tudi prvi primeri izdelave orodij po
cenejSih postopkih, kjer je kakovost orodja manjsa,
vendar zadostuje za nacrtovano kolic¢ino izdelanih
proizvodov, kar se na koncu pozna pri nizji ceni za
posamezen izdelek.

V okviru konference smo si ogledali tudi proizvodnjo v
podjetju Uddeholm v Hagforsu, kjer izdelajo priblizno
70.000 t orodnih jekel letno po klasiénem in EPZ-
postopku, za plastiéno predelavo pa uporabljajo
6000-tonsko stiskalnico. Od okoli 800 zaposlenih jih
vec kot 150 dela v obratih mehanske obdelave, kjer
profile mehansko obdelajo in narezejo po merah in
Zeljah kupca. Ugotavljajo, da je na trgu vedje
povprasevanje po velikih dimenzijah in po zelo Cistih
jeklih, kar se pozna po polno zasedenih napravah
EPZ.

Ce primerjamo polozaj Metala z drugimi proizvajalci
orodnih jekel, lahko recemo, da se tudi ostali
prebijajo skozi tezke case, saj povprasevanje po
orodnih jeklih ne narasc¢a, cene se nizajo, ker je
ponudba vecja od povprasevanja, zato nihcée ni bil
posebej optimisticen glede bliznje prihodnosti.

Konéni vtis o udelezbi na konferenci je pozitiven, saj
lahko informacije, ki jih na taksnih srecanjih dobimo,
uporabimo tudi mi za izboljSave na posameznih
podrodjih. Razvoj novih jekel poteka v smeri, da so
potrebna vecja vlaganja predvsem v jeklarnah in manj
v predelovalnih obratih, kar bomo morali upostevati
pri odlocitvah o novih investicijah.

SLOVENSKE 2ELEZARNE
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Jeklo -
malo drugace

Besedilo: mag. FRANC URANC

(nadaljevanje)

Jekla za globoki vlek so nam bolj domaca, kot si
mislimo. Kadarkoli neprevidno ali nerodno udarimo
ali opraskamo kuhinjsko posodo ali umivalnik, nam
izpod bivSega emajla, sklenine, posveli naproti
hladno vlecena plocevina. Kaj je pod lakom
karamboliranega avtomobila ali obtol¢enega aparata?
S kemijsko analizo bi ugotovili, da poseduje
emajlirano ali lakirano jeklo nekje med 0,07 do 0,1 %
ogljiika, toda tudi zelo malo silicija. Temu
kremenitemu elementu dovolijo vstopiti le do kolicine
0,05 %, ker so izkusili njegov nasprotujo¢ ucinek na
hladno oblikovalnost in globoko viekljivost plocevine.

Veliko vecje koli¢ine pa porabimo tako imenovanih
konstrukcijskih, gradbenih jekel, ker so v obliki
mocnejsin konstrukcijskih elementov. V to skupino
Stejemo jekla za varjene konstrukcije, ladijsko
plocevino, butanke ali kotlovsko plocevino.

V tem zaporedju raste njihova trdnost, kar preverjajo z
mehanskimi preizkusi. Prve tri skupine naj imajo
trdnost od 370 do 560 N/mm’, kotlovska jekla pa
med 500 in 620 N/mm’. Meja plastiénosti je lahko
do 240 N/mm*, pri kotlovski 360 N/mm-. Ta jekla
imajo seveda veC ogliika kot prejSnja mehkejsa
skupina, saj ga je treba pogosto do 0,2 %. Kot
vidimo, je dolocena skupina jekel namenjena
varjenim konstrukcijam. Ob tem moramo vedeti, da
visji ogljik povzro¢a zelo krhke strukturne sestavine,
zato ga ne vidimo radi ve¢ od 0,2 %. Zaradi izogibanja
krhkosti sta s predpisi strogo omejeni tudi vsebnosti
fosforja in zvepla. Skupno smeta biti pod 0,09 %.
Kotlovska plocevina lahko dobro vzdrzi raztezanje in
vrocino delno tudi s pomoc€jo mangana, ki ga
zaposluje 1,4 %.

Izdelkov iz teh jekel — profilov, ploéevin — ne moremo
toplotno obdelovati, ker so preveliki. Imajo pa tudi
tako malo ogljika, da bi jih za polno Kalilno utrditev
morali hladiti s hitrostjo nad tiso¢ stopinj Celzija na
sekundo. To je neuresnicljivo. Od cenovno dostopnih
hladilnih snovi je dale¢ najhitrejSa voda. Ta pa hladi
izdelek pri 500 °C s hitrostjo 300 °C/s in pri 100 °C s
hitrostjo 100 °C/s; le nekje vmes, v ozkem obmocju
okoli 400 °C, je hladilna hitrost vode zadovoljiva, to
je nad 1000 °C/s.

Zelja po poveéanju trdnosti ali vsaj trdote nas pripelje
k naslednji, Se malo visjeogljicni, skupini jekel,

Nekoliko podobne tezave z utrjenjem ima namreé
clovek, ki toplotno obdeluje jekla, namenjena
cementaciji. Ta jekla imajo po 0,1 ali 0,15 % C.
Izdelki iz teh jekel pa so na sreco majhni in je njihova
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uporabna lastnost predvsem trdota povrSine.
Lastnosti powrSinske plasti izdelkov izboljSamo na
poseben nacin: s toplotno-kemijsko obhdelavo. To
storimo tako, da povecamo vsebnost ogliika v
povrSinski plasti izdelka.

Ko enkrat pove¢amo koli¢ino ogljika, seveda ni tezav
s kaljenjem na visoko trdoto. Jekla za cementacijo so
nepogresljiva v avtomobilski industriji in splosni
strojegradnji. Vecinoma potrebujemo legirana jekla,
toda za manj obremenjene dele veljajo tudi cenejsa
nelegirana jekla. Ker vsebujejo v zacetnem stanju
zelo malo ogljika, so zelo mehka in so namenoma
toplotno obdelana na tako strukturo, ki je lahko
mehansko obdelovalna. Avtomobilska industrija jih
zelo potrebuje, da more z lahkoto, hitro in poceni
izdelati na milijone enakih zobnikov, osi, gredi,
vijakov.

Preden jih damo na bruSenje in v uporabo, posliemo
izdelke iz teh jekel na toplotno kemijsko obdelavo —
cementacijo. Ta vnaSa ogliikove atome v Zelezovo
atomsko mrezo. Ker se tako jeklenemu izdelku na
povrsini zve¢a vsebnost ogljika, se mu tudi trdnost,
predvsem pa trdota. S povecanjem kalilnega volumna
ustvarimo v tej plasti stisne notranje napetosti, ki so
odliéna podlaga obstojnosti proti utrujanju in obrabi.
Mangan v cementacijskih jeklih ni napoti — celo
koristi trdnosti — pa¢ pa sme biti silicija najve¢ do
0,35 %. ker ta element silno spocasni gibanje
ogliikovih atomov v jeklu in nemogoce razpotegne
potrebni ¢as cementacije.

Nadvse odloéno zavracamo iz teh jekel zveplo, med
drugim, ker se veze s kovinami v vkljucke, nevarne
spodbujevalce loma med utrujanjem, to je vrtenjem
ali sploh med cikliénimi obremenitvami.

Bolj splosno znana so jekla za izboljSanje
(poboljsanje). To so jekla za izdelke, katerim moremo
s toplotno obdelavo izboljsati trdnost (precej pa tudi
trdoto!) in povrSinsko Zilavost veliko bolj kot
cementacijskim jeklom. Zahvala gre seveda ogljiku, ki
ga je ve€¢ kot v cementacijskih jeklih (oziroma
cementiranih izdelkih) kak milimeter ali ve¢ pod
njihovo povrSino. Ker naj se lastnosti skupin jekel
dopolnjujejo, imajo jekla za izboljSanje precej manj
ogljiika, kot ga vsebujejo cementirane plasti.

Jekla za izboljSanje so sicer samo tista, ki jim
izboljSamo trdnost in Zilavost s kaljenjem in sledeéim
popuscanjem, vendar si lahko kdo privoaéi in izdelke
tudi cementira. Po drugi strani pa cementiranih
izdelkov ne posliemo naprej brez obdelave po enem
od postopkov kalienja s sledec¢im popuscanjem.
Nekatera teh jekel vsebujejo 0,22 % C, druga veg,
lahko do 0,6 %, preden jih uvrstimo med orodna
jekla. Za avtomobilske gredi je priljublieno jeklo z
blizu 0,45 % C, ker doseze 60 HRC trdote in je Se kar
zilavo. Toplotna obdelava je preprosta - ali pa jo celo
lahko opustijo.

Toplotna obdelava namre¢ ni nekaj
vseprezemajocega, ampak ima moc¢ le do doloéene
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globine izdelka. Sibkost in obenem moé nelegiranih
jekel je v majhni globini, do katere jih moremo utrditi
s kaljenjem.

Tanjsi izdelki so relativno mocnejsi od debelejsih.
Vzemimo dva izdelka, npr. gredi, osi, iz jekla z 0,22
% C, enega debeline 10 mm in drugega 20 ali 30
mm. Po izboljSanju bo prvi pokazal natezno trdnost
do 690 N/mm’, drugi pa le do 640 N/mm”. Podobna
izdelka iz jekla z 0,45 % C bosta vzdrzala 850 oz. 800
N/mm‘e.

Katera pa je skupina jekel s Se vi§jo vsebnostjo
ogljika, kot si jo lahko privoséijo jekla za izboljSanje s
kaljenjem in popus€anjem? To so jekla za umetniske
doseZke v glasbi in arhitekturi — jekla za patentiranje.
1z njih so glasbene strune in v — sodobnejsih lepih
zgradbah — tudi spenjalne Zice prednapetega betona.
Vsebujejo od 0,47 do 0,77 % C, kar je seveda zelo
veliko za kako gradbeno jeklo, in smejo imeti manj
kot 0,35 % silicija in pod 0,6 % mangana.

Vsako veselje nekaj stane, in tako je tudi s prevelikim
porabnidtvom, to je porabo ogljika. Zelimo imeti
visokotrdne Zice, obstojne proti nategu, toda obenem
zelo gibke - saj si lahko zamislimo, da bi
neupogibljive strune zvenele kot ksilofonske plosce,
ne pa kot klavir ali kitara. Kaj storimo, da bi zdruzili
trdnost in gibkost? Lahko pricakujemo potrebo po
nenavadni toplotni obdelavi,

Resnicno moramo kaliti stremusko Zico v staljenem
svincu. Nato jo po strogih predpisih hladno
deformiramo, da doseze natezno trdnost do 3000
N/mm?®. S tem pa Zica $§e ni vzmetna, zato jo po
navitju popustimo na 300 do 400 ° C,

Vidimo uporabnost patentirane Zice tudi za vzmeti.
Poleg teh patentiranih vzmeti izredne trdnosti imamo
Se vzmeti iz deseterice nelegiranih jekel, ki bolj
Sirokosrcéno zaposlujejo silicij in mangan, kar do 0,5
oziroma 0,8 %. Po vsebnosti ogliika uporabljamo
vzmetna jekla te skupine — od tistih z 0,5 % do tistih z
vecjo koncentracijo, vse do takega z 1,05 %.

Te preprosto kalimo v olju z 810 do 820 °C (v
poprecju) in popuséamo v glavhem med 400 in 500
°C, da dosezejo ustrezno trdnost 1200 do 1600
N/mmp. kar je €isto normalno po izboljSanju in
seveda dale¢ manj, kot dosezejo strune.

— Pripominjamo, da so ta nelegirana jekla za
normalne vzmeti le tretjina vzmetnih jekel, druga so
legirana in jih tu ne obravnavamo.

Jekla pa, zaradi katerih se sploh zacenja tako
imenovana Zelezna doba, so med najpomembnejsimi
tudi zdaj: to so snovi, iz katerih so orodja.

Le velike izkusnje in zanesljive naprave omogocajo
prav kovati, toplotno obdelovati, brusiti orodja. Ker z
njimi obdelujemo vse mogoce snovi, morajo biti
orodja ne samo razlicnih vrst, ampak tudi iz zelo
specializiranih jekel. Ceprav bi nekateri uporabniki
pricakovali, da morajo biti vsa orodja kar najtrsa in da
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naj imajo zato veliko ogljiika, je resnica malo
popustljivejSa. Ne bi govorili o matricah za vroce
oblikovanje ali kar litje kovin, ki so iz vroce obstojnih
jekel, katera vsebujejo le 0,3 ali 0,5 % C - taka jekla
so kar dobro zavarovana s kromom in z vroéinsko
obstojnimi kovinami. Hujsa groznja samemu obstoju
jekla se zdi nepouéenemu zmanjSevanje ogliika v
nelegiranih jeklih, kjer sta Zzelezo in ogljik Zze vsa
druzina.

In vendar so srpi, sekire, lesni svedri, kladiva in
druge vrste ro¢nega orodja kar iz jekla z 0,45 % C,
ki je, kot smo videli, gradbeno jeklo. Ne veliko veé
ogliika (to je 0,6 % C) imajo jekla drzal strugarskih
nozev, jekla kles¢, poljedelskega orodja in kladiv za
razbijanje kamna.

Jeklo z 0,7 % C je primerno za kovaska Kladiva,
luknjace usnja, noze poljedelskih strojev, pile, orodja
za vrtanje in sploh obdelavo mehkega in srednje trdega
kamna.

Sekaci, dleta, rocne Skarje za plocevino, Zepni noZi,
orodja za obdelavo lesa in orodja za srednje trde ali
trde kamnine so iz nelegiranega jeklaz 0,8 % C. Iz tega
so izdelane tudi Stevilke in ¢rke Zigov za udarno
oznacevanje kovanih ali Zarjenih kovin.

Zelo cisto jeklo s to vsebnostjo ogljika je za rocne kose,

Zaradi neprijetno velikega toplotnega raztezka in pa
evtektoidne reakcije v najblizji koncentracijski soseski
se izogibliemo jekelz0,9 % C.

Jeklo z 1 % C je ze primerno za orodja, ki obdelujejo
razlicne Kovine, tudi jeklo: rezilna orodja, prebojni trni.
Iz njega so tudi svedri, frezarji, nozi za obdelavo lesa
kot tudi razlicno orodje kamnosekov.

Ob tako visokem odstotku ogljika jeklo kar precej
trdote doseze v zameno za Zzilavost. Ce potrebujemo
zelo veliko trdoto na povrsini orodja in obenem veliko
Zilavost sredine, si privos¢imo odtenek z dodatkom
desetinke odstotka vanadija. Ta element orodjem
pogosto pomeni resitev, saj v podobi Stevilnih majhnih
mejnih karbidov zmerom omejuje rast zrnom in s tem
poveca Zilavost celotne kovinske zgradbe. Obenem pa
- kar je Se pomembnejse pri legiranih jeklih — dopuséa
ogrevanje na visoko temperaturo pred kaljenjem, s
cimer kalilci obogatijo kovinsko, Zelezovo osnovo, ker
se raztopijo v njej bogato legirani karbidi. Tako imamo
tudi jeklo z 1 % C in malo vanadija: za zelo obrabnao in
udarno obstojna orodja obdelovalcev kovin, lesa in
kamna.

Jekloz1,2 % C je tudi dostopno brez vanadija ali z njim.
Sluzi v obliki podobnih orodij. |1z njega izdelujejo velike
pile, graverska orodja, matrice, skozi katere vieGemo
tenko zico (ki je ne moremo vec valjati). To jeklo je za
orodja, kiobdelujejo najtrsi kamen.

Majhne in srednje velike pile pa so iz jeklaz 1,3 % C,
vendar samo tiste, ki nimajo grobega naseka.
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KADRI

Besedilo: oddelek KADRI

Zaposlovanje
JUNL) 2002
STEVILO ZAPOSLENIH SKLENILI PREKINILI
30. 6, 2002 DELOVNO RAZMERIE DELOVNO RAZMERIJE
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 221 / ARk
VALJARNA PROFILOV 195 L A Lo Ghy 0§
KOVACNICA 136 / D
.F;-F-QOIZVODNJA SVETLIH PROFILOV 56 / /.
VZDRZEVANIJE 123 2 7y T
SKUPNE SLUZBE 277 1 9
SKUPAJ 9
JULl) 2002
STEVILO ZAPOSLENIH SKLENILI PREKINILI
31. 7. 2002 DELOVNO RAZMERIE DELOVNO RAZMERIE
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 219 Y 2
VALJARNA PROFILOV 195 / /
KOVACNICA 137 / /
PROIZVdBI_\JjA_SVETLIH PROFILOV 56 / /
VZDRZEVANJE - 123 JI=- O /
SKUPNE SLUZBE 276 L vd
SKUPAJ 1006 0 2
AVGUST 2002
STEVILO ZAPOSLENIH SKLENILI PREKINILI
31. B. 2002 DELOVNO RAZMERIJE DELOVNO RAZMERJE
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 219 / / =
VALJARNA PROFILOV 194 / : 1
KOVACNICA 137 / /
PRD12\J;6E}_NJA SVETLIH PROFILOV 56 / v/
VZDRZEVANJE 123 / /
SKUPNE SLUZBE 276 / ./ i
SKUPAJ 1005 0 v 5
Jubilanti

V juniju, juliju in avgustu 2002 so bili nasi jubilanti:

+ za 10 let 6 sodelavcey, in sicer: Bojan Prikerznik iz Jeklarne in valjarne gredic, Rajko Racnik in Franjo Jauk iz Valjarne
profilov, Uros Koénik iz Kovacnice, Bernarda Janet iz Kontrole in metalurSkega razvoja ter Bojana Turiénik iz Prodaje;

¢ za 20 let 6 sodelavcev: Marjan Savc in Mirko Radic iz Jeklarne in valjarne gredic, Anton Kotnik iz Valjarne profilov,
Drago Krizovnik iz Kontrole in metalurSkega razvoja, Marjana Robnik iz Prodaje ter Veljko Djordjevi¢ iz Ekonomike;

« za 30 let 12 sodelavcev:

Marjeta Jevsnikar, Miran Spegu, Lovrenc Krznar in Danilo Gavrié iz Jeklarne in valjarne gredic, Marjana Kac iz Valjarne
profilov ter Marjan Kusar in Danica Mlaénik iz Kovaénice, Nada Bracun, Lucija Cekon in Olga Penec iz Kontrole in
metalurskega razvoja, Marija Mlinar iz Prodaje ter Barbara Krasevec iz Ekonomike.

BOLNISKE ODSOTNOSTI - ODSOTNOST V % (URE BOLNISKE NA STEVILO OPRAVLJENIH UR)

JUNI) 2002 JULL) 2002 AVGUST 2002
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 5,13 4,99 5,60
VALJARNA PROFILOV 7,24 6,02 5,62
KOVACNICA 8,07 6,59 ' 4,53
PROIZVODNJA SVETLIH PROFILOV 7,24 6,25 572
SKUPNE SLUZBE 2,44 2,25 2,30
SKUPAJ 5,41 4,73 4,46

KT FELETARN
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Recesija se vedno traja

Besedilo: oddelek KONTROLING

Proizvodnja

Skupna proizvodnja je znasala 125.887 ton in je bila nizja tako od dosezene venakem obdobju leta 2001 kot od
8/12 plana zaleto 2002.

» D ~ " 1) D [ [l
00 00 DO
1 2 3 4 5
ingoti 55.567 56.000 53.420 96,1 95,4 B
EPZ 2.586 2.000 2.711 104,8 i 135,5
valjane gredice 31.404 28.360 30.071 95,8 106,0
valjani profili 24.975 24.067 20.103 80,5 83,5
kovano - 14.687 14.800 15.032 1024 101,6
svetli profili 4.369 4.373 4.550 104,1 104,0
SKUPAJ 133.588 129.600 125.887 94,2 97,1

Proizvodnja odlitega jekla po mesecih je prikazana v naslednjem grafu:

PROIZVODNJA ODLITEGA JEKLA

PLAN 2002 = 7.000 ton/mesec

9.000 - A A - —

8.000 A 7 A

0| Y5 an i WY AR
X ¥ -

> 6.000 {— — - Dejansko 2001
: \

5.000 / - Plan 2002

4,000 \ = A Dejansko 2002

3.000 $ + $ + + + } + {

I . 1. IV. V. VL. . Vill. Povp.
Meseci

Prodaja

Dosezena prodaja je bila nizja tako od dosezene v enakem lanskem obdobju kot od 8/12 plana za leto 2002. Da
zaradi nizjih koli€in in nizje povprecne prodajne cene vrednost prodaje ni bila e nizja, so pomembno prispevale
prodane storitve.

SLOVENSKE JELEZARNE
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Dejansko 8/12 plana Dejansko

1.-VIIl. 2001 1.=VIIl. 2002

Vrednost prodaje e

el 51,2 50,9 45,6 90,5 95,0
Prodaja lzdelkov 39.033 38.667 35.267 90,3 95,1

v tonah

-P()vpref::a

prodajna cena 1,255 1,276 1,240 100,5 08.8
~ v EUR/kg

V grafu je prikazana vrednost prodaje po mesecih, in sicer v 000 EUR:

PRODAJA - VREDNOST

PLAN 2002 = 6.357.000 EUR/mesec

7.000
,
6.500
=
e el Dejansko 2001
3 6.000 -
= A w—f— Plan 2002
8 5.500 *—eo
A A Dejansko 2002
5.000
4.500 + t + + t t + + 1
F Il. . V. V. VL. Vil. VIll. Povp.

Meseci

Rezultati poslovanja

Rezultat poslovanja je bil v obdobju I. - VIII. 2002 slabsi od planiranega. Tak rezultat je posledica nizjega obsega
prodaje, nizjih prodajnih cen, dokaj visokih nabavnih cen osnovnih surovin in negativnih tec¢ajnih razlik zaradi
velikega padca tecaja dolarja.
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AKTUALNI JEKLARSKI KOTICEK

Besedilo: oddelek MARKETING

METAL

Prva mednarodna konferenca o specialnih
in legiranih jeklih

V Kolnu v Nem¢iji je 12. in 13. septembra potekala
prva mednarodna konferenca o specialnih in
legiranih jeklih Predavanja so bila razdeljena v
posamezne sekcije glede na uporabo jekel:

Jekla za avtomobilsko industrijo

Jekla za letalsko industrijo

Lezajna jekla

Orodna in hitrorezna jekla

Mednarodna trgovina in distribucija specialnih
jekel

= Jekla za turbinske lopatice

V vsaki sekciji so se predstavili tako proizvajalci kot
tudi uporabniki posameznih skupin jekel.

IZOBRAZEVANJE ZA DELO -
7. SEMINAR SLOVENSKIH JEKLARJEV

20. 9. 2002 smo skupaj z Univerzo v Ljubljani NTF,
Oddelek za materiale in metalurgijo — Katedro za
metalursko procesno tehniko organizirali na Ravnah
strokovno srecanje slovenskih jeklarjev - 7. seminar
o procesni metalurgiji izdelave jekel. Pobudnik tega
strokovnega sre€anja je univerza - g. prof. Jakob
Lamut, ki ga vsako leto z eno od jeklarn ali nasih
partnerjev tudi organizira. Po lanskem srecanju v
Inexi Store, smo bili letos na vrst mi.

Na seminarju je bilo predstavijenih 15 referatov s
podrocja procesa izdelave jekel, teorije procesov,
novosti v jeklarnah Ravne, Store in Jesenice ter novih
materialov s strani nasih dobaviteljev. Prisotnih je
bilo 28 udelezencev iz Metala (9 sodelavcev iz
jeklarne, razvoja, ekologije), Acronija Jesenice, Inexe
Store, nasi dobavitelji in poslovni partnerji iz
Exoterma Kranj, Termita Domzale in IGM Zagorje ter
razvojno-znanstvenih ustanov Univerze in Instituta
za materiale in tehnologijo iz Ljubljane. Po
predavanjih smo organizirali Se ogled nase jeklarne.

Kot vsako leto smo tudi letos izdali zbornik
predavanj, dodatno pa smo pripravili se CD, na
katerem je poleg predavanj Se predstavitev Metala in
nasih jekel.

Naslednje sre€anje bo &ez leto dni v IGM — Industriji
gradbenega materiala Zagorje.

Tovrstna sre¢anja so vsekakor dobrodosla, saj imajo
dolocen izobrazevalni pomen, ob tem pa spoznamo
poleg novosti v drugih jeklarnah Se novosti pri nasih
dobaviteljih ter tudi ljudi obeh branz.
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SEJMI IN POSVETOVANJA

» Od 16. do 20. septembra je v Brnu na Ceskem
potekal 44. strojni sejem, kjer je nase izdelke
predstavljalo podjetje Kovintrade Praga.

= Ponovno se bomo udelezili skupinskega nastopa v
organizaciji GZS na sejmu Tehnoma v Skopju, ki bo
potekal od 22. do 27. oktobra.

* V Portorozu bo od 15. do 17. oktobra potekal
posvet Orodjarstvo 2002, z delovnim naslovom
'ZDRUZEVANJE — PRILOZNOSTI IN SPOSOBNOST!',

na katerem bomo sodelovali z dvema
predavanjema in razstavnim prostorom.
L
'@
|
W~
g

r
SLOVENSKE ZELEZARNE
| METAL'RAVNE ...



ANKETA MED ZAPOSLENIMI

Dopust tako ali drugace

Pripravila: ANDREJA CIBRON-KODRIN, FuZinar Ravne, d.0.o0.

Pred leti se veCina Zelezarjev ni kaj dosti ubadala z vprasanjem, kje in kako
preziveti poletni dopust. Odgovor je bil na dlani: pocitniski dom v Portorozu, kjer
je Zelezarna Ravne zgledno poskrbela za udobje svojih delavcev, za njihov
pocitek, pa tudi rekreacijo. Odkar te moznosti za letovanje ni vec (zivi pa Se v
lepih spominih mnogih), se zaposleni "znajdejo" vsak po svoje, odvisno tudi od
njihovih interesov in moZnosti. Tradicijo sindikalnega turizma sicer nadaljuje
Trgosin, a zaradi skromnih lastnih pocitniSkih objektov ne zmore ustreéi vsem
Zeljam. Kako metalovci prezivljajo dopust? Kje so bili letos in kaj so poceli?
Kaksni so njihovi pocCitniski cilji in nacrti? To je le nekaj vprasanj, ki sem jih
postavila nakljucno izbranim sogovornikom. lzkazalo se je, da je "zgodb" o
dopustih toliko, kolikor je posameznikov.

DANICA KOBAL, Specialna
knjiznica:

"Nasa druzina je ljubiteljica
morja, zato glavni dopust
prezivimo ob morju. Zadnja leta
hodimo na otok Brac. Bivamo v
apartmaju. Doslej smo bili se
vedno zadovoljni, zato se tudi
vracamo. Otroka veliko plavata
in se potapljata; skratka -
uZivata v vodi. Za zimske
pocitnice se ne odlo¢amo, ker
vsi ne smucamo. Spomladi pa
se za nekaj dni zapeliemo v
kaksne toplice. Dopust je
potreben, ker smo preko leta
bolj malo skupaj. Med
pocitnicami skuSamo to
nadoknaditi. Dopust je
dobrodosel tudi za to, da
enostavno 'odklopis' vsakdanji
ritem. Sprostimo se vsi, tudi
otroka, saj sta med letom
obremenjena s solo in treningom
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nogometa. Nam ustreza taksen
nacin prezivljanja dopusta, ki si
ga zaértamo seveda v okviru
nasih zmoznosti. Doslej smo bili
z nasimi pocitnicami zadovoljni.
Zelim, da bi tako bilo tudi v
prihodnje, da nam bi jih zdravje
in finance dopuscala.”

ADRIJAN ZALESNIK, Kontrola in
metalurski razvoj:
"TeZav glede dopustov pri nas ni.

V. 'hisi' se znamo dogovoriti.
Ker je vse manj zaposlenih,
moramo dopuste uskladiti tudi
med oddelki, ne le v oddelku. Le
tako delo nemoteno tece.

Ponavadi vzamem tri tedne
neprekinjenega dopusta. Z
druzino prezivimo deset dni ob
hrvaskem morju ali na otokih.
Vsako leto se pomaknemo nize,
proti jugu. Zdaj smo prisli Zze do

Hvara v Dalmaciji. Ker nisem
'Sportni tip', na dopustu bolj
poc¢ivam. Doslej smo bivali v
hotelih, letos pa smo poskusili v
apartmaju. Tako bomo verjetno
letovali tudi v prihodnje, saj je
rezim prezivijanja prostega ¢asa
bolj sproséen kot v hotelu.
Preostale proste dni izkoristimo
za krajSe izlete. Slovenci se
prevec odlocamo za ogled tujine,
spoznati bi morali tudi svojo
domovino. Nekaj dopustniskih
dni porabim sSe za delo na
kmetiji, pa tudi za aktivhosti v
kraju in obé&ini, saj sem
predsednik KS Libelice in
obcinski svetnik v Dravogradu.”

JOZE KARNICNIK, Proizvodnja
svetlih profilov:

"Z druzino sem bil letos na
dopustu v lzoli, v hotelu Delfin,
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in sicer sedem dni. Tam smo
letovali v organizaciji Drustva
invalidov Dravograd in nas je
bilo za cel avtobus. V lzoli do
sedaj Se nisem dopustoval,
pred leti pa smo bili veckrat v
Portorozu. Pocitnic si nismo
privoséili vse od leta 1985, in
sicer zaradi gradnje hise in
Solanja otrok.

V Izoli je bilo lepo in pestro.
Sport, predvsem plavanje; ob
vecerih pa druZabna srecanja.
Bilo je enkratno vzdusje. Dopust
je za vsakega zaposlenega zelo
potreben, saj te razbremeni. Na
podjetjie pa ne pozabis, in
sodelavcem posljes razglednico.
Med letom za pocitnice ni ¢asa.
Ob sobotah pa radi gremo na
izlete v planine, nabiramo tudi
gobe.

Zelim si, da bi si tudi v
naslednjih letih lahko privoséili
sedem- ali desetdnevni dopust
na nasi obali ali v zdraviliscu.
Slovenija je zelo lepa, a je v
glavnem ne poznamo. Regres si
zaposleni res zasluzimo, vendar
gre najveckrat Zal za druge reci.
Imam predlog: V obratu
Proizvodnja svetlih profilov bi
lahko imeli druzabna srecanja
zaposlenih enkrat ali dvakrat
letno."

DRAGO SERUGA, Vzdrzevanje:

"LetoSnji dopust sem prezivel
podobno kot vsako leto doslej,
brez posebnosti. Zaradi zdravja
letujem v zdraviliSéih. Letos
sem bil v Banovcih, drugace pa
hodim v Moravce. Pogresam
pocitniski dom v Portorozu. Tam
mi je bilo zelo vSe¢. Skoda, ker
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ga ni vec. Predlagam, da bi
Zelezarna imela pocitniske hisice
v Moravcih ali Banovcih.
Zmogljivosti Trgosina namre¢ ne
zadoscajo. Zelel bi tudi, da bi se
place izboljsale, da bi bolj
pogledali na delavce. Posebej na
vzdrzevalce, ki delamo, ko drugi
zaposleni odidejo na kolektivni
dopust. Zato letujem ponavadi le
teden dni, saj vec dopusta poleti
ne morem dobiti. Preostali
dopust koristim po dnevih in ga
prezivim doma."

MIRKO STRUC, Informatika:
"Ze od leta 1985 dopust redno,
iziema je bilo le leto 1992,
prezivijam v Neméiji. Tja grem
vsaj enkrat letno, in sicer poleti
za dva tedna ali tri tedne, vcasih
pa $e za novoletne praznike. V
Straubingu zdaj namre¢ Zivi moj
prijatel] s Sratneka. Spoznal
sem njegove kolege in postali
smo 'klapa'. Veliko potujemo in
si ogledujemo zanimivosti. Letos
smo med drugim obiskali sto
kilometrov oddaljeni Burghaus,
ki je najdaljsi grad na svetu, saj
meri kilometer in pol. Ogledali
smo si tudi Ze znamenite
gradove na Bavarskem, pa
cudovite katedrale itd. Meni je
bolj kot lezanje na plazi vseé
aktivni dopust, rad vidim Kkaj
novega. Druséina je Ze bila v
Sloveniji in jim je bilo vSe¢. Na
splosno pa Nemci o nasi drzavi
malo vedo, zato jim vedno kaj
pojasnjujem. Z jezikom pa
nimam vec tezav. Sprva znanci
smo postali prijatelji in smo se
navezali drug na drugega, zato
tudi prezivljam dopust v
Nemciji."

BOSTJAN OBLAK, Materialno
gospodarjenje:

"Z Zzeno sva se letos pridruzila
skupini Slovencev in bila petnajst
dni v Peruju. To je bil zelo aktiven
dopust, saj smo prenekatero noc
spali le dve do tri ure. Ceprav je
bila zanj potrebna velika fizi€na in
psihicna pripravijenost, je bil to
zame do zdaj najlepsi dopust,
Videli smo zelo veliko, zlasti
naravnih lepot, spoznavali smo
zgodovino, nove Kkulture in
domacine, bili na trekingu ter
doziveli demonstracije v Limi ...
Za take pocitnice se je zaradi
kondicijske priprave treba
odlo¢iti vsaj leto dni pred
odhodom., To je tudi dopust, ki si
ga denarno ne mores privosciti
vsako leto, kve¢jemu na dve ali tri
leta - ceprav bi z denarjem, ki bi
ga v desetih dneh porabil na
morju, v Peruju lahko Zivel mesec
dni. Le odlociti se je treba, potem
pa pametno nacrtovati, pa je cilj
mogoce doseci: kako leto se je
treba odpovedati letovanju,
treba je varcevati, zdravo Ziveti.
Ne pijem, ne kadim, otroka sta
preskrbliena...

Z zeno sva se odlo€ila, da ¢ez dve
leti potujeva v Nepal in za ta
treking ze varcujeva."
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DUSAN GOLNAR, direktor
druzbe Trgosin:

"Letos je v zmogljivostih
Trgosina in v aranzmajih
turisticnih agencij, pri katerih je
mozno izkoristiti desetodstotni
popust, letovalo okrog 285
¢élanov sindikata SKEI iz
Zelezarskih druzb ter
upokojencev - nekdanjih
Zelezarjev oziroma clanov
omenjenega sindikata. Med
njimi je bilo tudi 55 Cclanov
sindikata SKEI iz Metala
oziroma 25 upokojenceyv,
nekdanjih sodelavcev Metala.
Ce bi povzeli znaGilnosti tistih
zaposlenih, ki se odlocajo za
letovanje prek Trgosina, lahko
ugotovimo, da se zanimajo tako
za zdravilis¢a kot morje, da so
zastopane razlicne starostne
skupine itd. Najvecje
povprasevanje je med poletno
sezono, najpogosteje pa ljudje
zelijo v Moravce, kjer imamo
hiso. Ce je povprasevanje vecje
od ponudbe, interesentom
ponudimo objekte, ki jih
zakupimo od toplic. Ko pa so
nase zmogljivosti proste, jih
lahko koristijo tudi neclani SKEI,
a njihovega oddiha ne
regresiramo. V Trgosinu si
zelimo, da bi pridobili Se en
pocitniski objekt v Moravcih. Al
nam bo uspelo, je odvisno tudi
od novih lastnikov Zelezarskih
druzb."
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Odgovori na vprasanje

"Ali zelite .
prejemati

interni
casopis

METAL?"

vprasanje so odgovarjali vsi zaposleni (1005)
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Ce pa upostevamo samo odgovore da in ne,
saj za odsotne ne vemo, kako bi se opredelili,
so odgovori naslednji:
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2
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- _
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DA NE

586 zaposlenih ali 75 odstotkov vseh, ki so odgovorili na
vprasanje, se je odlocilo, da zeli prejemati interni ¢asopis METAL.
Tako bodo tudi v prihodnje vsi zaposleni dobivali casopis, razen v
oddelkih, kjer so izrazili manjSe zanimanje.

Uredniski odbor
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Mete}}
behml vrhovi
iuznoameriskih

Andov

Besedilo in fotografije: ANDREJ GRADISNIK, univ, dipl. inz. metal. in mater., spec. za menedz.

Stirje ¢lani Alpinisti¢nega kluba
Ravne smo se podali v pogorje
Cordillere Blance, med blescece

ledene vrhove

Zaradi ¢asovne stiske, saj smo zaradi
moijih sluzbenih obveznost imeli na
razpolago le tri tedne, je bil nas tempo
silovit. Brez predaha so se vrstili
neskonéni prepotovani kilometri,
prehojene poti, povrsno opravljena
aklimatizacija, odlocen vzpon v
vetrovnem, a sonénem vremenu na vrh
Ischinca in obupen poskus v slabih
sneznih razmerah na Alpamava. Neseti
vtisi so se, kot iz sluzbe hiteéa mnoZica
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