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Postupak, koji obrazuje predmet pro-
nalaska sastoji se u tome, $to vegeuabilna
vlakna obradujemo jednom substancom
(natrijumhidroksid ili kalijumhidroksid, ja-
ka kiselina, natrijum sulfat itd.), koja se
upotrebljava za merceriziranje vegetabil-
nih vlakana, posle ¢ega se tako obradena
i u slucaju potrebe vodom oprana vlakna
dovode u vezu odnosno u Kontakt sa vod-
njikavom dispersijom kaucuka ili sa koa-
gulirajuom elastitnom masom u obliku
prirodnog, koncentriranog ili nekoncentri-
ranog lateksa ili veStatkom dispersijom
prirodnog, regenerisanog, vulkaniziranog
ili nevulkaniziranog kautuka,

Obrada vlakana sa mercerizirajuéim
sretstvom vrdi se pomocu agensa, Cija
koncentracija varira u takvim granicama,
da ona ne dozvoljava nikakvo razaranje
vlakana; trajanje obrade ¢e varirati uvek
prema koncentraciji agensa, prirodi vlaka-
na, koli¢ini sa njima biti imajucega kau-
¢uka i temperature kupatila, koje preimuc-
stveno ne sme da prekoraci 18” C iznad 0,
da ne bi razorilo vlakna. Vegetabilna vlak-
na koja treba obraditi mogu se na pr. po-
topiti u natronsku luzinu od 8—35° Bé,
24 vremenski interval, koji varira od 5 do
35 minuta i to na temperaturi od 8—18° C
1znad 0, uvek prema koncentraciji vliakana,
koju treba da dobijemo i prema koli¢ini

kaucuka, koja treba da se nalazi u novoj
mesSavini.

Prema ovome postupku dobijena masa
moze, ali i ne mora, da bude prana teku-
¢om vodom ili i pod pritiskom, da bi se
svaki trag nagrizajueg natrona uklonio
pre obrade sa kau¢ukom.

Obrada vegetabilnih vlakana sa jednim
od gore navedenih mercerizirajuéih sret-
stava daje sledeée rezultate:

Prilikom ove obrade celuloza pretrplju-
ie kontrakciju, koja iznosi do 30% i na-
bubri u srazmeri od 1 do 5%, uvek prema
polaznom materijalu ili prema koncentra-
ciji rastvora, Kojim raspolazemo, kao i
prema primenjenoj temperaturi i vremenu
uplivisanja. Celuloza ima obitno kanal &iji
le unutradnji preénik oko 10—20 mikrona;
taj se kanal uveliCava veoma jako prema
gore opisanoj obradi. Pored toga zna se
da lateks u 1 cm?® rastvora ima 50,000.000
loptica; svaka od ovih loptica ima 146—2
mikrona. Lako je razumeti, da ¢e se prodi-
ranje celuloze kroz kauluk u toliko lake
vriiti, u koliko obradivana celuloza merce-
rizirajuéim sretstvom viSe nabuja.

Merceriziraju¢im sretstvom obradivana i
eventualno vodom oprana vegetabilna
vlakna spajaju se sa dispersijom kautuka.
Spajanje oba materijala vrii se usled obr-
tanja koloidnih vlakana i isto tako usled
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koloidnih promena vlakana i najzad kao
funkcija elektricnog naboja istih vlakana.
Poznato je iz obaveStenja, koja je u-
tvrdio M. G. Champetier (IzveStaj sa sed-
nice Pariske Akademije Nauka od 15 juna
1931) i iz tamo citiranih na isti predmet
odnosecih se radova, da celuloza pod go-
re navedenim uslovima uneseng u rastvor
natrijumhidroksida uvek prema koncentra-
ciji rastvora nagrizajuceg natrona daje
povoda za obrazovanje niza alkalnih celu-
loza prema slededem sastavu:
2 COH®*05 Na O H
. 8 C®H0% 2 Na O H
4 C°H0® 3 Na O H
C®H°0® Na O H

Ujedinjenje tih tela sa kauctukom izgle-
da da se vrdi po dvostrukom postupku ab-
sorpcije i adsorpcije, Ovi su postupci do-
voljno intenzivni tako, da je nepotrebno
da se primeni pritisak. Ipak moze se pri-
be¢i ovim pomoénim sretstvima i moZe se
tak proizvesti i vakuum pre upotrebe pri-
tiska, da bi se gas uklonio. Isti postupci
izeleda da nastupaju, kada se vlakna obra-
duju i sa kakvim drugim mercerizirajucim
sretstvom no Sto je to natrijumhidroksid.

Mikrografska analiza pokazala je, da se
posle vie ili manje duZzeg kontakta lateksa
i Kaufuka uz atmosferski pritisak jedna
100% suvim vegetabilnim vlaknima odgo-
varaju¢a Koli¢ina spojila sa tim vlaknima,
i da nisu samo svako vlakno i svaka fibri-
la potpuno natopljeni kautukom, koji veo-
ma Cvrsto prianja, nego kaucuk prodire
jo§ i u meduprostore izmedu vlakana i fi-
brila pa ¢ak i u njihovu unutraSnjost.
Spektralna analiza tako dobivenog proiz-
voda pokazala je, da se radi o novom in-
dustriskom proizvodu u najboljem smislu
te redi.

Kupatilo kau¢ukovo, u koje se potapaju
vlakna za obradu, moZe eventualno sadr-
ati sve potrebne elemente za vulkanizaci-
ju krajnjega proizvoda.

Isto tako mogu se mercerizirajuéim sret-
stvom obradena vlakna izmeS3ati sa rastvo-
rom kautuka u benzinu ili u drugim ras<
tvornim sretstvima, kada se vodi ratuna
o tome, da se obradena vlakna prethodno
osuse.

Makakav bio oblik, na koji je najzad
proizvod doveden, ipak ima sasvim speci-
jalan izgled, $to se moZe dovesti u vezu
sa intimnom vezom i ujedinjenjem vege-
tabilrih vlakana obradenih merceriziraju-
¢ém sretstvom sa kautukom.

Izgled nove mase pretezno je providan.
Ovo je viSe nego jednostavna sposobnost
lepljenja, to je pravo prodiranje obe ma-
terije, ne samo na osnovi absorpcije kau-

cuka kroz vlakna, nego i adsorpcija i kom-
binacija ovih dvaju postupaka.

Vredno je napomenuti, da se za vreme
operacije. pri kojoj se vr8§i ujedinjenje
kauCuka sa vlaknima, t. j. za vreme perio-
de sazrevanja, koagulacije ili suSenja na-
stupa smanjenje popretnog preseka viaka-
na usled skupljanja, koje izgleda da je
prouzrokovano molekularnim privla¢nim
pojavama,

Postupak prema ovom pronalasku omo-
gucava da dobijamo ¢itav niz novih indu-
striskih proizvoda, koji pored ostalog po-
kazuju i sledeée oblike:

1. Kompaktna i homogena masa od ve-
getabilnih vlakana i kaucuka;

2. Filcovi ili uzice, specijalne podvrste
ovih filcova;

3. Specijalne uzice promenljive elastic-
nosti:

4. Uzice za tkanje u svima oblicima i na
taj nadin impregnirane,

I

Kompaktne i homogene mase od vegeta-
bilnih vlakana i kaucuka.

Tekstilni materijal u obliku dlaka prvo se
preimuéstveno obraduje u Kkupatilu natri-
jum hidroksida od 1-—-2° Bé za vreme Ce-
tiri ¢asa, pa se posle ove prve obrade pe-
re i za vreme od 10 minuta obraduje na-
tronskom luZinom od 30° Bé pri 15° C
temperature ili ma sa kakvim drugim mer-
cerizirajuéim sretstvom.

Potom se pere u mnogo vode, 0susi
potpuno na vazduhu i potapa masa pri
hladnoéi u dispersiju od kautuka ili kakve
njemu ekvivalentne elasti¢ne mase u obli-
ku prirodnog koncentriranog ili nekoncen-
triranog lateksa ili u dispersiju prirodnog,
sinteti¢nog ili regenerisanog kauctuka, sa
ili bez elemenata potrebnih za vulkanizaci-
ju, ako je to potrebno. Posle jednoga sa-
ta ili i pre toga, poSto je ona obradivana
pod vakuumom ili pod pritiskom, vadi se
napolje i ceo dobiveni proizvod stavlja se
u izbuSene specijalne kalupe, da bi voda
mogla da iscuri; posle toga se susi polako
pod vakuumom.

I
Filcovi i od njih izradene specijalne uzice.

Materijal u obliku dlaka obraduje se pr-
vo kao i gore. Pre kaucukovanja isti se
mlati i grebena prema poznatim principi-
ma za izradu uzica i preobrata se u ore-
benanu vunu, Ova vuna moZe se u obliku
sukna namotati na vratilu, Ovaj zamotu-
ljak se tada uvodi u kupatilo sa vodenom
dispersijom kaucuka, kao $to je to gore
navedeno (na pr. u prirodni lateks), da bi



se na taj nacin ujedinjenje kauCuka sa
vlaknima izvrsilo. Mogu se upotrebiti sva
poznata sretstva da bi lateks poceo da
kruzi popreko prema postavljenoj masi,
bilo to spolja pa unutra ili od unutrasnjo-
sti prema spoljasnjosti. Kada je ujedinje-
nje kaucuka i vode zavrseno, onda se suk-
no odmotava, kaucuk se koagulira pa ako
je potrebno i vulkanizira se.

lli se na kalemu namotano sukno moze
da vodi poprecno kroz kupatilo od latek-
sa, koje sadrZi preimuéstveno odgovaraju-
¢a vulkanizaciona sretstva na pr. sumpor,
cinkove soli i poznate ubrzace, da bi doc-
nije dozvolili vulkanizaciju proizvoda.

Da bi se spre€ilo cepanje sukna, daje se
rotirajuce Kretanje kalemu, na kome e
sukno namotano, isto kao kod poznatih
rotirajuc¢ih valjaka, Cime se omogudava,
da poznatim uredajem sukno propustamo
kroz kupatilo od lateksa da prolazi pa ga
posle vodimo na valjke, koji suvisak no-
voga tekstilnog lateksovog proizvoda isti-
skuju na jednom vratilu pre novoga namo-
tavanja,

Sazrevanje moZze se ostvariti, kada se
ovaj zamotuljak sa tekstilnim kaucukova-
nim suknom lagano pusti da se sam od
sehe okrece. Koagulacija se preimucstyeno
izvodi na poznati natin pomocéu Kiseline
na pr. siréetne kiseline, posle Cega se pro-
izvod namotava na dobo§e za sudenje, Ta-
kode se moZe susiti i bez koagulacije. Ta-
ko se dobiva filc ili uzica presecanjem tek-
stilnog lateksovog sukna u aksijalne tra-
ke, koje se potom pojedinacno ili po njih
viSe zajedno obréu. Kada se te uzice obr-
¢u, vrlo je dobro, da se 1o obrtanje izvrsi
pre vulkaniziranja.

11
Specijalne uzice,

Poznato je da se u kautukovoj industri-
ji upotrebljavaju upredene ili u gajtane
preradene uzice, da bi se meSavini kauéu-
ka dala veéa ¢vrstina, Ove upredene uzice
ili gajtani izraduju se od jednostavnih u-
zica, koje trpe vracanje po duzini usled
torzije. Tako izradene upredene wuzice ili
gajtani pokazuju usled te okolnosti izves-
nu elasti¢nost,

Ovaj pronalazak dozvoljava, da se isti
problem re§i hemiskim putem. Stvarno je
fanije nadeno, da prema prirodi vlakana,
kollma_raspolniemo, prema Kkoncentraciji
mercerizirajuteg sredstva, trajanju uplivi-
Sanja 1 temperaturi sredstva, kontrakcija
vlakana obradivanih tim mercerizirajuéim
sretst\'rom.moie da iznese do 30%. Posle
obradivanja sa kautukom ova je Kontrak-
cija fiksirana i dobijamo novi testilni ma-
terijal, koji ima paznje vrednu osobinu

elasti¢nosti, koja uvek prema potrebi vari-
ra izmedu 10 i 60% (kada se kao osnova
uzme prirodna elasti¢nost vlakana, kojima
raspolazemo) uz vece jacine pri istim teZi-
nama tekstilnog materijala.

Izrada ovih specijalnih uzica moZe se
pomocu tkackih grebena vrSiti u obliku fi-
tilja ili kao jednostavne ili upredene uzice
uvek prema tome, Koji broj treba da se
dobije. Makakav bic oblik, na koii trepa
tekstilni materijal da se preradi, isti se
podvrgava prethodnoj obradi pre tkanja
ili bez obzira u kome stanju. Za obradu
kaucuka sa mercerizirajuéim sretstvom
stavlja se preimudstveno tekstilni materi-
jal na vitlo, koje se svojim dimenzijama
moze menjati prema Zeljenoj i traZzenoj
uzici.

Ovo vitlo sastoji se (vidi nacrt) od o0so-
vine 1, na kojoj su montirani Kraci 2 od
savitljivih gvozdenih Stapova, koji su spo-
sobni, da se manje ili viSe udalje od oso-
vine ili da joj se priblize, uvek prema
konstrukceiji tekstilnih uzica, Ove uzice
smestene su tako na spoljasnjim krajevi-
ma savitljivih krakova da zauzimaju polo-
zaj odn. krug obelezen sa A i stalno pre-
ma stepenu kontrakcije pri obradi oni se
priblizavaju osovini 1, da bi najzad na kra-
ju obrade zauzeli liniju obelezenu sa B.
Posle ove obrade uzica moZe potpuno da
se opere u tekucoj vodi. Potome se uzica
u gore opisanome kupatilu od kautuka uz
atmosferski pritisak ili u autoklavu uz pri-
pomo¢ vakuuma obraduje, da bi se gasovi
isterali,

Uzice se potom nameStaju na aparat,
kojim se one lagano obréu oko osovine za
vreme sazrevanja. Potom se uzica dovodi
pre suSenja u Koagulaciono Kupatilo ili se,
kao §to je to katkad potrebno, brzo susi.
Tada se pomoéu praha., koji vrsi vulkani-
zaciju i spretava slepljivanje uzica posipa-
ju uzice na pr. cinkovim oksidom pa se
potom vulkanizira. Ove uzice mogu po
potrebi biti upredane ili preradene u
gajtane.

Ove nove uzice imaju specijalnog inte-
resa u industriji pneumatika, po§to imaju
slabu torziju u srazmeri prema poznatim
gajtanima, Koji imaju tendenciju da pre-
seku kau¢ukovu masu. Njihovu elastitnost
moZzemo regulisati, a da pri tome ne uti-
¢emo nepovoljno na jalinu uzice, te zadr-
Zava tako u svojoj &vrstini osobine celulo-
ze i u njenoj elastitnosti osobine vune,
dakle osobine, koje do danas nije imao
ujedinjene nijedan tekstilni materijal.

Dalje ove uzice obrazuju homogeno u-
jedinjenje tekstilnog materijala i kaufuka

i obrazuju masu sa masom pneumatika po-
sle vulkanizacije.



IV
Proizvodi od vlakana u svima oblicima i u
tom stanju impregnirani.

Prema ovom postupku mogu se vlakna-
sti proizvodi u svima oblicima obradivati,
mogu se merceriziraju¢im sretstvima im-
pregnirati, a tada ako je potrebno mogu
se dovesti posle pranja u kontakt sa kau-
cukom,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu proizvoda od ve-
getabilnih vlakana i kauc¢uka, naznacen ti-
me, §to se vegetabilna vlakna u obliku ma-
se ili u obliku linearnih elemenata viSe ili
manje oko sebe samih utvrdenih obraduju
pcznatom substancom (natrijum ili kali-
jum hidroksidom, jakom kiselinom, natri-
jum sulfatom itd.), Kkoja se na uobitajeni
nacin upotrebljavaju za merceriziranje ve-
getabilnih vlakana, pa se tako obradeni
vlaknasti produkti eventualno oprani u
vodi dovode u kontakt sa vodenom disper-
sijom elasticnog materijala (koncentrira-
nim ili nekoncentriranim lateksom, pri-
rodnim kautukom, sintetickim ili regeneri-
sanim kaucukom) ili u rastvor kautuka u
benzinu ili u drugom kakvom rastvornom
sretstvu.

2. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, §to se obrada vr$i na temperaturi, ko-
la ponajbolje ne prelazi 18 C iznad 0°.

3. Postupak po zahtevu 1, naznaden ti-
me, Sto pri trajanju uplivisanja na vlakna-
ste produkte u mercerizirajuéem kupatilu
variraju temperatura toga Kupatila i nje-
gova koncentracija uvek prema kontrak-
¢iji vlaknastog proizvoda, Koji treba do-
biti, i koli¢ini kautuka, koju treba sa nji-
me ujediniti na pr. 5 do 30 minuta, 8 do
18° C, 8 do 35° Bé.

4. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, §to obradi pomoéu mercerizirajuceg
sretstva prethode obrada u vidu nabubra-
vanja vlaknastih proizvoda na pr. u slaboj
natronskoj luzini, obrada pranjem i su-
Senje.

5. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-

me, da se pranje obradenih vlaknastil
proizvoda vrsi tekuéom vodom ili pod
pritiskom.

6. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, S3to se ujedinjenje mercerizirajucim
sretstvima obradenih i opranih ili nepra-
nih vlaknastih proizvoda sa dispersijom
elastifne ;nase vrSi ponajbolje u hladnoéi
i pod atmosferskim pritiskom.

7. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, S5to se ujedinjenje mercerizirajuéim
sretstvima obradenih i pranih ili nepranih
vlaknastih proizvoda sa glasticnom ma-
som vrSi pod pritiskom, uz eventualno
prethodnu upotrebu vakuuma, da bi se ga-
sovi isterali.

8. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, S$to se dispersiji upotrebljene elastic-
ne mase dodaju ili ne potrebni elementi
za vulkanizaciju 1 eventualno ubrzaci.

9. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, Sto se ujedinjenje kaucuka ili drugih
ekvivalentnih elastiénih materijala i vege-
tabilnih vlaknastih proizvoda usavrSava
eventualnom koagulacijom i vulkanizaci-
jom.

10. Novi vegetabilni proizvodi dobiveni
od vlakana i kautuka izradeni po prethod-
nim patentnim zahtevima, naznaceni ujedi-
njenjem kaufuka i drugih ekvivalentnih
elasticnih materijala i od merceriziraju-
¢im sretstvima obradenih vlakana i naro-
¢ito masa od vegetabilnih vlakana i kautu-
ka ili drugih ekvivalentnih, kompaktnih i
homogenih materijala; i time $to su od
filca ili specijalnih uzica, koje se dobijaju
od selenja tih filcova; i time Sto su to
specijaine uzice promenljive elasti¢nosti i
narocito $to su od uzica, koje se dobijaju
polazeéi od viSe ili manje upredenih fitilja
ili predivnih uzica, koje posle obrade sa
mercerizirajué¢im sretstvima i tome sledu-
juéeg ujedinjenja sa kaucukom ili njego-
vim ekvivalentima pokazuju promenljivu
elastitnost od 10 do 60% bez dopunske
torzije, a narotito su upotrebljive u indu-
striji pneumatika; i $to su od vlaknastih
proizvoda svake yrste, pri Cemu Su impreg-
nirani i kaufukovani prema gore opisa-
nom postupku.
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