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Poznato je, da pneumaticki suSioci iska-
zuju znalno visi uéinak nego li obicni apa-
rati za sulenje. TrazZi li se ali osim Cistog
suSenja dalekoseZno ugrijanje osusili se
imajuéeg materijala, to se glavne prednosti
pneumali¢kog sudioca, potreba malenog ka-
pitala uz visoki u&inak i maleni potro3ak
topline, vise ili manje izgube. Povoljno is-
koriéenje topline jednostavnog pneuma-
lickog sudioca osnovano je u tome, 3lo je
veli¢ina gubitka toplote u bitnosti utvrdena
sa rositem otpadnih plinova. Bududi da iz-
mjena topline kod svakog pneumati¢kog
postupka sudenja moze uslijedili samo u
istosmjernoj struji, to je u slucaju, ako se
vr8i na su3enrje priklju¢eno naknadno ugri-
janje na viSe temperature nego li je kona-
¢na temperatura su¥enja, gubitak toplote
jednostavnog pneumati¢kog suSioca pogla*
vito dan pomoéu kona&ne temperature nak-
nadno ugrijanog materijala; takav aparat
radi dakle u toliko ekonomiénije, u koliko
vise lezi konana temperatura materijala.

Nize dolje opisani postupak treba da i
u slu¢aju, da osudeni materijal valja nak-
nadno ugrijati, povolini potroSak topline
jednostavnog pneumatickog susioca postig-
ne sa jednom vanredno jeftinom i uporabi-
vom aparaturom.

Bitnost pronalaska sastoji se utome, da
se jedan pneumaticki sudioc i jedan pneuma-
ticki grija¢ (naprava za izmjenu toplote)
tako kombiniraju, da ogrevni plinovi jedan
dio svoje toplinske sadrZine ponajprije pre-

na%aju na ve¢ predosuseni materijal u svrhu
naknadnog ugrijanja istog, a ostatak svoje
topline daju svjezem materijalu u svrhu
predhodnog ugrijanja. Na taj je naéin mo-
guce s istim ogrevnim plinom u jednoj struji
materijal osusiti i naknadno ugrijati, pri ce-
mu je gubitak toplote kao kod obi¢nog pneu-
malickog sudioca u glavnom dan pomocu
temperature rosista ogrevnog plina nakon
osusenja.

Postupak je prikladan za sve tvari, koje
se mogu pneumatié¢ki opremati. Za postig-
nuée veéih uéinaka ili u svrhu istodobnog
usitnjenja dade se onaj dio aparature, koji
sluzi za tok suSenja, izradili kao obtje¢no
suSenje,

Jedna aparatura, koja radi po opisanom
kombinovanom postupku, Sematski je pri-
kazana u nacrtu. Ogrevni plin ide sa po-
trebnom temueraturom iz kanala za ogrevni
plin @ u cjevni sistem b—d te stize preko
ciklona e u cjevovod f--g. Od g biva on
pomoéu ekshaustora m ili izravno ili kroz
rastavnu napravu h usisan u ciklon /. Ras-
tavna naprava h spada k obtjecnom su3i-
ocu i—k. lza ekshaustora m moie se na-
mjestili jedna naprava za uklanjanje pra-
Sine. Osusiti se imajuéi materijal ubacuje
se pomoéu jedne prikladne naprave n preko
ustave o (na pr. stani¢no kolo) u cjevovod
f. Odande ga poteZe sitruja ogrevnog plina
sa sobom, te ga odvaja u ciklonu /. Ustava
p dozvoljava dovodenje predosuSenog ma-
terijala kroz cjevovod ¢ u struju ogrevnog
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plina, koja ga nakon dalnjeg ugrijanja, po
potrebi i naknadnog osu$enja, putem b - d
istovaruje u ciklonu c. Kroz ustavu r golovi
se materijal pomocu jedne prikladne pri-
kljutne otpremne naprave s ili na drugi
nacin privodi svrsi upotrebe.

Ugrija¢ &6—d prikazan je na slici kao je-
dan sistem, koji se sastoji iz cijevi utaknutih
j-dna u drugu. Umjesto toga mogu se upo-
frebiti i uporedo smjestene, pomodu krivaka
spojene cijevi. Dimenzije cijevi kao i Ci-
tave aparature ravnaju se naravno vazda
sasvim prema svrsi i Zeljenom ucinku. Moze
" se nadalje u skici naznaleni obtjedni su-
Sioc nadomjestili sa jednostavnim sistemom
cijevi. Veé prema stanju predosu$enog ma-
terijala njegove Ce se oftprema umjesto kroz
naklonjenu cijev ¢ eventualno izvesti kroz
jednu drugu ofpremnu napravu. Konacno
se moze <Ciniti svrsishodnim, da se pre-
dzjne naprave 0 i g stave Cas na padajucu,
¢as na izdizuéu se struju plina ili na drugo
koje mjesto iste.

Veé prema traZenim temperalurama osu-
Senog materijala dade se postupak izvesti
i onamo, da obradbeni materijal prode ne
samo dva, ve¢ i vide stepena ugrijanja;
uslijed mnoZinskih razmjera izmedu ogrev-
nog plina i materijala kao i njegovih svoj-
stava moZe ta izvedba prema prilikama biti
i neophodno potrebna.

Kao primjer primjene postupka valja pred-
sudenje i predgrijanje izvrSiti u prvom delu
susive peci, tako, da za samo suSenje sloji

na raspoloZenju samo oslatni dio peéi. Na
suSenje i predgrijanje olpadajuéi dio kapi-
talnog iskoridéenja sulive peéi znatno je
ali vi$i od kapitalnog iskori$¢enja uredaja
prema opisanom postupku. Mozebit visi po-
trosak topline, koji je znatno povoljniji nego
li kod drugih postupaka suSenja, ne dolazi
nasuprol u obzir. Djelovanje skupe suSive
pec¢i moze se dakle povecati pomoéu za-
sebnog su$enja i predgrijanja suSivog uglje-
na u jeftinoj i intenzivno radeéoj aparaturi,
kakovu predvida predlezeci pootupak, bez
bitno viSeg potroska topline.

Patenini zahtjevi:

1. Postupak za kombinovano su3enje i
naknadno ugrijanje pneumatickim putem po
principu istosmjerne siruje, naznacen lime,
Sto se materijal uzastopce na dva ili vide
mjesta umecée u struju ogrevnng plina i
opet odvaja tako, da se ogrevni plin ohladi
sve do blizu rosista, dok se ve¢ jednom u
postupku predobradeni materijal opet umeée
u struju ogrevnog plina na mjestu najvise
temperature ili na mjestima sve to visih
medutemperatura.

2. Postupak po zahljevu 1, naznacen fi-
me, Sto se za njegovu izvedbu upofrebi je-
dan prikladan sistem, sastojeéi se iz jedne
u drugu utaknutih ili uporedo nalazecih se
cijevi kojeg mu drago poprecnog prereza
sa 1 riklju¢enim ciklonima, pri ¢emu dije-
lovi sistema mogu bili izradeni iz obtje¢nih
susilaca.
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