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Postupak i uredjaj za poboljSanu preradu zivotinjskih, biljnih i mineralnih
vlaknastih materija.

Prijava od 2 februara 1937.

Pri izradi tekstilne i slitne robe iz
zivotinjskih, biljnih 1 mineralnih vlakna-
stih materija (iz jednostavnog ili visestru-
kog i kombiniranog n. pr. iz namotanog,
pletenog, predenog i t.sl. prediva odno-
sno zice) su viakna ili sli¢na prediva (kon-
ci, kanapi, zice) kako pri dodiru sa delo-
vima raznih masina za preradu, tako i pri
medusobnom dodiru pojedinih vlakana
koja imaju da zajednicki obrazuju neko
tkivo, izlozena mehanickom naprezanju.
Isto tako i neravnomernost prediva igra
pri preradi veliku ulogu. Usled toga napre-
zanja je ulin kod tekstilnih magina i t.sl.
ogranicen, jer masine naravno ne smeju
tako brzo da rade, da vlakna ne bj bila
pre napregnuta preko svoje prakti¢ne
granice,

Nadeno je, da se vlaknaste materije
i tsl. mnogo vedim naprezanjima mogu
izloziti 1 da se usled toga u¢in radnih ma-
Sina moZe povisiti preko granice do sada
dopustenog ako se vlaknaste materije i t.sl.
u smislu pronalaska izlazu osciliranju ne-
zavisno od pomeranja robe u masini, U
stvari se ty radi o vibracionom Kkretanju sa
brojem oscilacija od 1000 do 10.000 i vise
it minuti. Prii tome se osciliranje moZe
visiti ili u poduZnom pravcu prediva ili
u njegovom pnplei‘nom pravcu ili u prav-
cu cbrtanja, pri emu pri kombinaciji dve
ili viSe vrsta oscilacija broj osciliranja
moze da bude manji. Dalje time postignu-
to preimucstvo se sastoji u tome, da je iz-
radena roba punija, ¢vr¥éa i ravnomerni-
Ja, pri ¢emu usled navedene vibracije mo-
Ze istevremeno da nastupi i pretvaranje

Vazi od 1 avgusta 1937.

vlakana u puStenu materiju (filc).

Kod izvesnih poznatih konstrukeija
tkackih masina je nosac¢ robe pokretan i
izvodi neku vrstu oscilacioncg kretanja.
To kretanje se ipak vrsi samo u poduznom
pravcu tkanja i u zavisncsti od kretanja
police ¢iji broj vibracija i kod forsiranog
pogona i kod mnaroCito podesnog materi-
iala prakti¢no ne prelazi 200 u minuti. Cilj
mu je da lanac pri svakom fahu pcmeri
za potrebnu duZinu i mogucéno je samo
pri punom fahu.

Kod uredaja sa otvorenim i
fahom bi kretanje nosaca robe mnogo
ostetilo niti. Za razliku od toga kretanja
nosaca robe radi se u smislu pronalaska
0 jednom sasvim druge vrste, To sy inten-
sivne oscilacije sa mnogo veéim brojem
oscilacija, koja nastaju nezavisno od po-
meranja robe u tkatkoj ili drugoj kakvoj
radnoj masini.

Uredaj prema pronalasku moze se
sastojati iz organa, koji Cestim udarima
stavljaju u vibraciju vlakna, ili pak fo
mogu da budu wvaljci, koji se sa drugom
brzinom ili eventualno u drugom smislu
obréu, nego vlakna koja se preko njih
vode, koja se usled toga takoder stavlja-
ju u vibraciju, Osim tih i drugih sasvim
mehani¢kih naprava, mogu biti primenje-

punim

mi i elektritni ili drugi uredaji.

NaroCito Kkorisnim se pokazao pro-
nalazak pri apreturi tekstilnih proizvoda,
naro¢ito pri glatanju i suSenju. Na izne-
nadujuéi nacin se pokazalo, da vibracije
date tekstilnom proizvodu imaju pobolj-
Savajuéi uticaj na apreturu i na kvalitet

Din. 10.—



tekstilnog proizvoda, Vibracije proizve-
dene u smislu prenalaska imaju naime to
dejstvo, da se pojedina vlakna bolje jedi-
ne s apreturom.

Pronalazak je dalje opisan u vezi sa
jednom tkatkom masinom predstavlje-
nom Semati¢ki u jednem primeru izvode-
nja na sl. 1., dok sl. 2. predstavlja primer
izvodenja vibracicnog c¢lana.

Konci lanca A vode na poznati nacin
preko mosaca robe 1 i pored ukrstenih
Sina 2 i 2' preko vibracionog €lana, koji
se sasteji iz valjka 3 a koji se drugom
brzinom obrée no Sto je brzina pomera-
nja lanca, usled Cega isti dobija izvesnu
vibraciju. Brzina i smisao obrtanja valjka
3 ili vise takvih valjaka se naravno s ob-
zirom na Kkretanje i prirodu prcizvoda
uvek tako odabire, da se postizavaju naj-
korisnije oscilacije, $to se prakti¢nim o-
pitima lako moZe ustancviti.

Primera radi na sl. 2. predstavljeni
vibracioni ¢lan 3 sastoji se iz dva cbréuca
se kotura 4, izmedu Kkojih lezi viSe Stapi-
¢a 5, Ovi §tapi¢i su obrtljivo smeSteni u
koturovima i mogu se zasebno stavljati u

pogon. Kod predstavijenog oblika izvo-
denja obrée se vibracioni ¢lan 3 u suprot-
nom pravcu prema pravcu Kretanja lanca.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za poboljsanu preradu
gotovih prediva n.pr. nekog jednostru-
kog ili viSestrukog i Kkombiniranog, na-
motanog, pletenog, predenog i t. sl. pre-
diva, Zzica i t. d. prilikom tkanja ili sli¢-
nog vezivanja konaca u cilju dobijanja
tkane rcbe, naznaen time, sto se goto-
vo predivo ili Zzica stavlja u intenzivne
osciliranje u radnoj maSini nezavisno od
pomeranja robe.

2) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1, naznafen time, Sto je y ci-
lju stvaranja oscilacija u hodnoj putanji
prediva ili Zzice u radncj masini smesten
valjak (3) koji se obrée brzinom razli€i-
tom od brzine kojom se krece proizvod.

3) Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1, naznacCen time, Sto se vibra-
cioni organ sastoji iz dva kotura (4),
izmedu Kkojih je smeSteno vise celishod-
no obrtljivih Stapic¢a (5). .
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