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Priprava za dovajanje tobaka za stroje za cigarete in postopek za izdelovanje cigaret.

Prijava z dne 17. novembra 1931.

Izum se nanaSa na stroje za cigarete in
zlasti ng pripravo za dovajanje tobaka k
takim strojem. V smislu izuma je predvi-
dena priprava, katera drzi v polnilnem lija-
ku nahajajoci se tobak v dotiki z glavnim
Scetkastim valjarjem, kateri je opremljen
z bodicami in ki tcbak odstranja iz lijaka
na ta nadin, da se prostor med njegovimi
bedicami  enakomerno napolnjuje in se
prepreli transport tobaka v velikih Sopih
ter precbremenitev ter prenapclnitev bo-
di¢astega valjarja.

Ta namen se doseZe s tem, da se viSina
tabakove mase z ozirom na Scetkasti vaijar
in gostota mase regulira na kasneje opi-
sani nacin,

Na ta nagin je omogoleno izdelovati ci-
garete bolj enakomerne teZe in izum ob-
sega tudi postopek za izdelovanje cigaret,
pri katerem se tobakova masa v polnilnem
lijaku stroja za cigarete samodelno drZi
na enaki vidini napram nekemu S$cetkaste-
mu valjarju s tem, da se na tobak izvaja
pritisk v svrho, da se mu preoredi dviga-
nje nad neko izvestno visino in da se pre-
bitek tobaka odvaja pro¢ od Scetkastega
vajarja, pri ¢emer se tobak istotasno zado-
sti mocéno pritiska, da se prostor med bo-
dicamj SCetkastega vaijarja enakomerno
polni.

[zum se nanaSa tudi na pripravo za sa-
modelno drZanje v polnilnem lijaku stroja
za cigarete nahajajote se tobakove mase
na v bistvu neispremenijenj viSini napram
SCetkastemu valjarju, katera priprava ob-
stoja iz naprav, ki leZijo na tobaku in mu

Velja od 1. novembra 1932.

s tem preprecijo dviganje nad neko izvest-
no visino in odvajajo prebitek tobaka pro¢
od Scetkastega vaijarja, medtem ko isto-
¢asno tako mocéno pritiskajo na tobak, da
se prostori med bodicami S$&etkastega va-
fjarja enakomerno polnijo.

Izum se nanasa tudi na pripravo zgoraj
opisane vrste, pri kateri sodelujejo giblji-
vi podaljski z imenovanimi pripravami- v
svrho, da odstranijo na slednjih drzedi se
tobak in potiskajo nazaj vsak prebitek to-
baka, ki se skuSa nakopititi v blizini 3tet-
kastih vaijarjey,

Izum je na podlagi risbe v eni izvedbeni
obliki pobliZje popisan. V risbi pomenja:

SI. 1 presek skozi pripravo za dovaja-
nje tobaka, opremljeno s pripravo glasom
izuma, sl. 2 navaden pogied na 3€etkasti
valjar za pripravo za dovajanje tobaka ob
uporabi, izumljene priprave, sl. 3 detalj
priprave in sl. 4 in 5 pogled na spreme-
njeno izvedbeno obiiko nekega detalja. Sl
6 je pogled na nadaljno izvedbeno obliko
priprave.

Kakor kaZe sl. 1, se tobak dovaja v lijak
1, odkoder se premika s pomo&o premi-
kalnih valjev 2 in se dovaja boditastemu
valjarju 3, kateri ga dovaja navzgor pod
Stetkasti valjar 4, ki je opremljen z bodi-
cami in se vrti v takem smislu, da se od-
velni tobak, katerega premikajo SCetkasti
vagarji navzgor, krtati nazaj.

Cetkastim valjarjem dovajani tobak se
nato valjarjem odvzema po odvzemainem
valju 5 in pada na razdefjevalec 6, ki je pri
predotenem izvedbenem primeru izobliten
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kot valjar in od katerega odvzema tobak
nek drug odvzemaini valjar 7 in ga dova-
fja v polniini kanal 8 stroja za cigarete.
Zgornji ali Scetkasti valjar 4 more biti na
svojem obodu opremljen z vel utori 9, ki
imajo na primer medseboj razdaljo pri-
blizno 3,8 ¢m. V teh utorih 9 so razpore-
jeni elasticni trakovi 10, ki teko okrog vo-
dilnega valjarja 11, ki mcre biti opremljen
z odgovarjajolimi utori ali pa je gfadek,
kakor je pokazano na risbi, pri ¢emer je
ta valjar razporejen v neki razdalji od
Itetkastega valjarja. Trakovi 10 leZijo na
v lijaku nahajajcéi se tobakovni masi tako,
da spcdnji deii elastitnih trakov tvorijo
popustjivo omejitev ali neke vrste priti-
skalp za tobak v lijaku. Elasti¢ni trakovi
so prednostno tvorjeni po tesno zvit'{h
spiralnih peresih in se gibijejo pri vrtenju
Stetkastega valjarja z njim, tako da se z
maso tobaka v dotiku stojedi delj trakov
gibliejo pro¢ od 3pranje ali odprtine med
§tetkastim in scsednim valjarjem.

Utori v $¢etkastih vaijarjih morejo od-
pasti, ako se wporabljajo elasti¢ni trakovi,
katerih premer je zadesti majhen, da se
morejo privegati v naravne kanale med
vrstami bedic SCetkastega valjarja. _

V vmesnih prostorih med elasticnimi
trakkovi je razporejenih ve¢ gibijivih po-
daljskov. Prednostno so pritrieni na vodil-
nem valjarju, ki more biti opremijen z
utoni za veditev trakov.

Podaliski morejo biti izdelani iz materi-
jaia s presekom oblike D in so predmostno
usmerjenj tangencijalno na povrsino va-
ljarja. Presek oblike D olajSuje prehod
pedaliskov med trakovi, ker je ploskev
obike D obrnjena v smeri vrtenja. :

Ako sku$a tobak dvigniti se v viSjo fe-
ro ma povriinj 3Cetkastih wvaljarjev, ga o-
virajo -elastitni trakovi, da se me more
znatno dvigniti. Trakovi se morejo sicer
raztegniti in se tudi upognejo do neke me-
re navzgor, vendar na tobak izvajani pri-
tisk v zvezi s povratnim gibanjem trakow
zado%8a, da se preored: njeccvo gibanje
navzeor in «da se tobak oritiska ma razme-
roma veliki ploskvi med bodice, ftako da
se prostori med slednjimi bolj popoino
nap-lnijo kakor v sludaju, ako je glavno
polniine delovanje c©omeieno na manjSo
ploskev, vzddZ katere se pri znanih kon-
strukcijah dotikata boditasti in Scetkasti
valiar.

Istotasno se odveéni tobak, kateri se
dviga med trakovi, potiska od gibljivih
podalifkov 12 proti zadnji strani lijaka.
Podaljski 12 dwZijo tudi v to, da odstra-
njujejo tobak, ki se morda drZal na elas-
ticnih trakevih in ki bi se sicer pomikal
navzgor na povrSinp S¢etkastega valjarja.

Vedilni vajar 11 more biti prestavljivo vle-
Zajen, tako da se morejo spodnji deli elas-
ticnih trakov dovesti v najboij ugodno le-
go, dognano s poskusom.

Sk. 3 kaZe enega izmed stremencv, v ka-
tprih moreta biti vieZajena konca osi va-
liarja 11. Os valjarja 11 se namesti v izre-
zi 13 in se potom matic fiksira v neki le-
gl, medtem ko se celokupna priprava
vzdolz stranskih slen lijaka premika s
pomocjo vijaka 14 in se more fiksirati s
svornikom 15, ki sega skozi izrezo 16.

_V slutaju potrebe more biti vodilni va-
ljar 11 tudi vleZajen v okviru, oprem!je-

nem s protiutezjo, tako da se po nekem
1zvestnem prepognenju trakov celokupna
priprava nekoiiko dvigne nad tobakovo

maso. V sl. 1 je na primer predotena os
valjarja 11 tako, da je v'eZajena v zveznih
E_l_enklh_ 17. Ti zvezni &lenki so pri 18 vrt-
liivo viezajeni in opremljeni z utezmi, Ki
pritiskajo pripravo navzdol. Cep 20, ki je
v danem slutaju prestavliiy, dr¥i valjar 11
v nekem izvestnem najniZjem polozaju.
__ Vsak izmed trakov 10 more biti oprem-
fien z vodilom v ob'iki ozkega koluta, ki
le neodvisno prestavljiv, da more boljSe
slediti neenakcmernostj tcbakove mase.
Primer te spremenjene izvedbene oblike je
pokazan v slikah 4 in 5. Iz teh slik je raz-
vidno, da je vodilni kolut 21 vleZajen v
stremenu 22. V tem slutaju so vrte& se
pedaliski vleZajeni na osi vodilnega kolu-
ta 21, katera sega preko stremena 22 na
ven,

Da se tobak dovaja boljSe med bodice,
se more s podaijski opremljenu vedilnemu
va'jarju podeliti stransko nihajote gibanje.
tako da trakovi in tobakova masa izvaja-
jo stransko gibanje z ozirom na bodi€aste
valjarje. S tem se doseXe bolie vprijema-
nje vrst bodic v spodnjo ploskev tobakove
mase. Vodiini valjar se more premikati
sem in tja s pomod&jo viiCastega vevoda,
kateri prijemlje v z utorom opremiljeni
obrof na cosi valjarja in niha sem in tja s
pomod&je neokrogle ploige ali podobne pri-
prave,

Sl. 6 shematino kaZe isto pripravo za
dovajanje tobaka kakor sl. 1. Elastitne
trakove 10 vodi majhen vatjar 24, ki je
opremijen z utori za sprejem frakov in
more biti v danem slutaju opremljen z
brazdami ali je na drug na&in napravljen
hrapav. Vodilni vaijar 11 in tudi mali va-
ljar 24 moreta biti na poprej opisani na-
¢in premakljivo razporejena in sta po po-
trebi ravna ali pa opremljena z utori. Ta
izvedbeng oblika predstavlja sprecnembo
prej¥nje izvedbene oblike in to v okviru
tega izuma.



Iz predidocega je razvidno, da skusajo
-elasti¢nj trakovi drZati tobak na konstant-
ni viSini. Ako se tobak na kakrSenkoli na-
¢in nabira pri vhodu obeh valjarjev, skusa
u¢inkovanje elastinih trakov pomakniti
tobak nazaj, do¢im napetost peres pov-
zrota vedno enakomerno polnenje 3cet-
kastih valjarjev. Kakor je bilo poprej ome-
njeno, odistijo vrte¢i se podaljski te elas-
ticne trakove od tobaka, ki bi se morda
na njih drZaf, in tudi potiskajo nazaj vsak
prebitek tobaka, ki bi se nabirai med ftra-
kovi.

Patentni zahtjevi:

1. Priprava za dovajanje tobaka za
stroje za cigarete, oznafena s pripravo,
katera v polnilnem lijaku stroja nahajajo-
&i se tobak drZi na bistveno enaki viSini
napram nekemu S§Cetkastemu valjarju, pri
Cemer priprava obstoja iz na tobak prile-
gajotih se priprav, katere preprecijo dvi-
ganje tobaka nad neko izvestno viino in
potiskajo odve¢ni tobak nazaj od 3letka-
stega valjarja ter istolasno pritiskajo na
tobak s silo, ki zadoS8c¢a, da zasigura ena-
komerno polnenje prostorov med bodica-
mi Scetkastega valja.

2. Priprava po zahtevu 1, oznalena s
tem, da so obenem z omenjenimi pripra-
vami predvideni gibljivi podalj$ki, kateri
imajo namen odstranjevati na teh pripra-
vah drZeti se tobak in potiskajo nazaj
vsak prebitek tobaka, kateri se skuSa na-
birati v bliZzini $Cetkastih vaijarjev.

3. Samodelna priprava po zahtevu 1,
oznafena s tem, da obstojajo pritisk izva-
jajote priprave iz elasticnih trakov, kate-
ri so razporejenj v utorih S¢etkastega va-
ljarja in teko okrog vodilnega valjarja, Ki
je razporejen v biiZini zadnjega Konca
lijaka. P

4, Samodelng priprava po zahtevu 3,
oznacena s tem, da so trakovi tvorjeni od
tesno zvitih spiralnih peres.

5. Samodelna priprava po zahtevu 3 ali
4, oznalena s tem, da so v vmesnih pro-
storih med elasti¢nimi trakovi razporejeni
gibijivi poda’jski ali kraki, v svrho, da na
trakovih drZe&i se tobak odstranjujejo in
potiskajo nazaj prebitek tobaka, ki bi se
morda nabral med trakovi.

6. Samodelna priprava po zahtevu 5,
oznafena s tem, da so podaljSki namesce-
nj tangencijalno ng vodilnem valjarju, ez
katerega teko trakovi.

7. Samodeina priprava po enem izmed
predidocih zahtevov, oznacena s tem, da
je vodilni valjar vleZajen v prestavljivem
okviru,

8. Samodelna priprava po enem izmed
predidodih zahtevov, oznafena s tem, da
je okvir, ki nosi vodilnj valjar, v svrho do-
sege v prejsnjih zahtevih navedenega ucin-
ka opremljen s protiuteZmi.

9. Spremljeng izvedbena oblika samo-
delne priprave po zahtevih 3 do 8, ozna-
tena s tem, da je vsak trak s pripadajo-
¢imi podalj§ki noSen od neodvisno vleZa-
jenega prestavljivega vodilnega koluta.

10. Postopek za izdelovanje cigaret z
enakomerno tezo, oznaten s tem, da se v
polnilnem Vlijaku stroja za cigarete naha-
jajota se tobakova masa samodelno drZi
na bistveno enaki viSini napram neckemu
§¢etkastemu valjarju, s tem da se na tobak
izvaja pritisk v svrho, da se mu prepreli
dviganje nad neko izvestno wvisino, in s
tem da se odvecni tobak vodi nazaj pro¢
od $etkastega valjarja, pri Cemer na to-
bak izvajani pritisk zadostuje, da zasigu-
ra popolno polnenje postorov med bodi-
cami SCetkastega. valjarija.
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