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INDUSTRISKE SVOJINE

Izdan 1 Aprila 1932,

Madore Maurice, inZenjer-konstruktor, Alfort/Seine, Francuska.

Fino usilnjavanje materijala za mlevenje srednje tvrdine.

Prijava od 13 januara 1931.

Vazi od 1 juna 1931.

Trazeno pravo prvenstva od 14 februara 1930 (Francuska).

Pronalazak se odnosi na postupak i na-
pravu za fino usilnjavanje materijala za
mlevenje srednje ti.rdine, kao uglja ili to-
me sl. Poznato je, da se ugalj sitni u o-
brinim dobo3ima pomoéu valjaka koji dej-
stvuju na povrsinu za mlevenje, koja je u
pogonu. Poznate vrste usitnjavanja pomo-
¢u valjaka ipak ne daju mlivo dovoljue fi-
noce, jer dejstvuju jedino gnjeéenjem, i
zahtevaju, osim velikog uirodka snage jo3
i narocite naprave za izdvajanje grubih de-
lica zgnjecenog materijala od finijih. Ovim
pronalaskom se Zeli, da se postigne naro-
cito dalekoseino fino usitnjavanje uglja i
neprekidno dobijanje najfinijih delica ug-
lia iz stalno dodavanog grubog uglja.

Po pronalasku materijal se cilindri¢no
slaze u slojeve i zalim se sa svoje cilin-
dri¢ne povrsine putem glacanja skida kao
fino mlivo. Za izvodenje poslupka sluzi
centrifugalni dobos, koji se brzo obrce, u
koji se grubi ugalj centrifugalnom silom
sam od sebe cilindri¢no slaze, i u istom
osnom pravcu u odstojanju od unutarnje
povrSine valjka postavljenisu valjci za gla-
¢anje, koji se obréu suprotnim smerom
obrtanja dobo%a. Malerijal se pri tome ra-
zastire u jastuk po cilindriénoj unutarnjoj
povrdini doboSa. Ova povriina dobo$a o-
staje uvek ista. Pri tome se samo valjci
IroSe, no ipak sporo, podto je prilisak va-
liska umeren, a i napadna povrSina je sraz-
merno velika, Ovo se froSenje vrsi jedno-
vremeno i ne ufice na finoéu mliva; jer se
ugljeni jastuk sam od sebe obnavlja tako,

da uvek dodiruje valjke. Ovaj jastuk omo-
gucuje i velikim komadima da se dobro
uglave, da bi se po tome malo po malo
usilnili. Iz ovih se razloga, suprotno mno-
gim poznatim postupcima mlevenja, moze
menjali koli¢ina dodavanja uglja a time i
postignulo dejstvo.

Naprava, koja sluZi za izvodenje postup-
ka, odlikuje se narocito lakom podobno-
§¢u za regulisanje i moguc¢no$cu zamenji-
vanja valjaka.

Materijal, koji je fino semleven, biva u-
sisan na poznat nacin pomocéu vazdusne
struje, koja ovde biva primenjena na na-
rocito prost i uspeSan nacin. Po&to sitno
mlivo biva usisavano u loj meri, kako po-
slaje, to dejstvo biva povecano i biva po-
stignut, bez Suma i uvek ravnomeran, rad
naprave,

Vise primera izvodenja pokazano je na
nacrlu. Sl. 1 pokazuje Semalicki postupanje
materijala pomoéu valjska za glacanje; sl
2 pokazuje osni presek po liniji ILI sl. 3;
sl. 3 pokazuje izgled naprave delimi¢no u
preseku; sl. 4 pokazuje drugi izgled na-
prave; sl. 5 pokazuje presek po izlomlje-
noj liniji V-V iz sl- 4, i sl. 6 pokazuje Se:
mati¢ki presek drugog jednog primera iz-
vodenja.

U kutiji 1 naprave smeStena je osovina
2, na kojoj su pri¢vriceni: duvalika 3, do-
bo% 4 i spojni kotur 5 za pogon. Smer
obrtanja osovine oznacen je pomocu sire
lice f* (sl. 1 i 4).
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Ugalj ili drugi materijal biva dodavan
kroz levak 6 na vratima 7 kutije, koja su
na Sarnirima 27 smeslena na kuliji, i pa-
da u obrini dobo$ 4. U dobo$u mlivo bi-
va pomoéu cenirifugalne sile kod C (sl
1) pritisnuto uz unutarnju povrSinu dobosa
4, sa kojim se obrée u smeru strele I,
Materijal biva glacan pomocu valjaka 8,
koji se obréu u smeru strele f°, dakle su-
protno, i koji su pri¢vr§éeni na osovinama
9, koje bivaju obrtane zupcanicima 10 i
meduzuptonicima 11 meduosovine 12,
Da bi se dobio odredeni jastuk iz uglja
valjci bivaju tako podeseni, da imaju otsto-
janje od nekoliko santimetara od unufarnje
povrSine valjka 4. Ovaj jasluk biva malo
po malo odgovarajuéi trosenju valjka sve
deblji i deblji, ali naknadno regulisanje
valjaka ne ftreba da se Cesto izvodi, ako
se ono ne vr8i automatski.

Ugalj koji je fino isitnjen pomoéu valja-
ka, biva usisan pomocu duvaljke 3, koja je
pomocéu olvora 13 tako vezana sa kanali-
ma 19 i 20, da ugljeni prah napusta mlin
kroz otvor 21 na duvaljci.

Usled cenlrifugalne sile teski delovi ug-
lija ostaju snaZno zadrzani u sloju C (sl.
1), &to ¢ini daje narocito uspe3no rastav-
ljanje ob finog mliva. Posto veci delovi ug-
lja, koji su zahvaceni valjcima, bivaju ba-
cani u pravcu langente na dodirnu tacku
valjka sa slojem C, to oni uskoro ponovo
padaju na sloj, na kome se tada Cvrsto
pripijaju  pomocu centrilugalne sile, dok
fini dzlovi, koji se nalaze na obimu valja-
ka, bivaju primljeni vazduSnom strujom,
koja ih odmah zahvata sobom.

Vazduh, koji je potreban za trasportova-
nje finog ugija, struji kroz cev 22 (sl. 4),
koja je snabdevena krilom 23 za reguli-
sanje. Ovaj vazduh biva najpre razdeljen
izmedu dobo%a 4 i kutije 1 i iz kanala 19
zahvata sobom ugalj koji je usitnjen valj-
cima. Jednovremeno vazduSna slruja po-
goni stalno natrag u dobo$ 4 ugljeni prah,
koji bi izmakao izmedu dobo3a i kutije.

Radi pogona valjaka osovina 2 je spo”
jena sa osavinom 15 pomoéu spojne ploce
24 i &epova 25, koji zahvataju u glav€inu
dobo$a 4, kad su vrata 7 zatvorena. Ova
osovina 15 je obrino smestena u vratima
7 (sl. 2) i meduosovine 12 su smeslene
u istom smeru sa glavnom osom, u cilin-
dri€nim leZisnim potplatama 13, koje su
u odgovarajuéim udubljenjima vrata tako
postavljena, da odstojanje osovina 12 pre-
ma osovini 13 ostaje i onda nepromenjeno,
kad se lezisne potplale 13 obrnu oko sa-
me sebe. Ososine 12 dobijaju svoj pogon
sa osovine 15 pomoéu lanaca 16 i zup-
Canika 17 u svakom poloZaju poiplate 13.

Osovine 9 valjaka 8 su polplalama 13 lako
ekscentri*no smeslene, da se, kad potplate
iz poloZaja po sl. 2 i 4, budu obrnule
oko same sebe, valjci pribliZuju unutras-
njem zidu dobosa 4 tako, da u sludaju
istroSenosli valjaka 8 moze biti postignuto
izravnanje istro$enosti pomocu malog o-
brtanja leZiSne polplate 13. Ove leZiSne
potplate bivaju odrZzavane u svom dejsive
nom polozaju pomocu poluga 14 sa zaS5i-
lienim zavrinjima.

Dobo5 4 moZe prema slrani vrafa bili
snabdeven prsienastom flansom 26 (sl. 2),
koja biva izvedena viSe ili manje debela
tako, da obrazuje podupira¢ za ugljeni ja-
stuk i, pri pocinjanju rada, sprecava da
uglieni delovi zapadaju izmedu doboSa 4 i
kutije. Pomoéu podupiranja koje je uci-
njeno ugljenom jastuku moze dejstvo da
se poveca za 20 do 30%,.

U okviru pronslaske su dozvoljene iz_
mene. Tako po polrebi mogu bili izmenje_
ni na¢in prenoSenja kretanja na valjke, ra
spored ventilalora i njegovih kanala, ras-
pored levka za dodavanje, naprava za re-
gulisanje ofstojanja valjaka od ugljenog
sloja kao i drugi delovi. Umesto dva
valjka moze bili rasporedeno i vise va-
ljaka.

Moze se i, u svakom trenutku, pravilan
poloZaj valjaka obezbedili automatski po-
moéu podesnih uredaja, na pr. pomocu
pipaka, koji se oslanjaju na sloj materijala,
i ¢iji poloZaj biva utican debljinom uglje-
nog jastuka u unutradnjosti dobo$a i biva
preno$en na polozaj leziSne potplate.

Kod primera izvodenje po sl. 6 opas-
nost od rasprskavanja veljaka biva dalje
umanjena pomo¢u narocilog rasporeda, Do-
b>3 4a pokazuje oblik zdele, koja je ve-
zana sa pogonskom osovinom 15. U zdeli
4a je prema osnom ulasku uvodnog kanala
6a za grubi malerijal ugraden $lit 28 kao
klizna povr§ina za grubi materijal i za za-
Stitu lezista glatajuéih valjaka 8. Materijal
za mlevenje biva dodavan kroz kanal 6a u
smeru strele, i odatle dospeva u zdelv 4a,
gde pomoéu centrifugalne sile biva raspo-
deljen po unutarnjoj povriini dobo%a, da
bi zatim, kad se tamo nade dovol'na koli-
¢ina, ponovo do3ao u dodir sa valjcima 8,
koji ga lizu (gladaju). U ivicnom prsienu u
vidu slova U skuplja se materijal i njego-
vi delovi se izdvajsju jedan od drugoga,
pri ¢emu fteZi tako ostaju u dodiru sa unu-
tarnjom povrsinom doboSa, da eventualno
veoma tvrdi komadi, na pr. metalna tela
koja su primeSana gorivnoj materiji, ne
dolaze u dodir sa valjcima, ako centrifu-
galna sila nije veoma umanjena. Na svaki
slucaj otstranjivanjem opasnosti sudara do-



bo%a i valjka biva izbegnula svaka opas-
nost rasprskavanja valjaka.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za fino usiinjavanje materi-
jala za mlevenje, narccito uglja, pomocu
valjaka, naznacen time, $to grubi materi-
jal biva pomocu centrifugalne sile cilin-
dricno slagan i sa cilindricne povr3ine bi-
va pulem glacanja skidan u fini malerijal
u vidu praha.

2. Naprava za izvodenje postupka po za-

htevu 1 pomoéu valjaka, naznacena time,
" %lo ima centrifugalni dobo$ koji se brzo
obrée, i koji pomocéu centrifugalne sile ci-
lindri¢no slaze grubi malerijal po svome
obimu i ima glacajuce valjke koji su u do-
bodu postavljeni sa istim pravcem osovine,
a u ofstojarju od unutarnje povriine cen-
trifugalnog dobo3a, i koji se obréu suprot-
no smeru obrfanja doboSa.

3. Naprava za fino usilnjavanje po za-
hlevu 2 naznaCena time, 3to su glacajuci
valjci u kutiji centrifugalnog doboSa eks-
cenlricno postavljeni u paralelnim leZi&nim

poiplatama (13), koja se mogu pomerali
u odnosu na osovine valjaka (%).
4. Naprava po zahtevu 2 i 3 naznadena

lime, Slo sa leZiSne potplate osovina gla-

cajuc¢ih valjaka postavljene u udubljenjima
zida, koji je smesten u delu zida doboS$e-
ve kutije na Sarnirima po nacinu vrala.

5. Naprava po zahtevu 2—4 naznacCena
time, Sto se po jastuku iz grubog malerijala,
koji se nalazi na centrifugalnom dobo3u,
kre¢e pipak, koji pod ulicajem promenlji
ve debljine sloja grubog materijala izvodi
odgovarajuée podeSavanje glacajucih va-
ljaka.

6. Naprava po zahtevu 2—5 naznacena
time, $to je cenlri'ugalni doboS snabdeven
aksialno ispupcenim dnom (4a) koje sa-
drzi otvor za punjenje materijalom, i na
koje se prikljucuje obod u vidu slova U,
koji je u preseku ispupcen prema upolje,
radi prijema grubog malerijala.

7. Naprava po zahtevu 2—6 naznacena
time, $to je u cenirifugalni dobo3 prema
aksialnom otvoru za ulazak grubog mate-
rijala ugraden §tit (28) kao klizna povrdina
za grubi malerijal i zaStilu osnih lezisla
glacaju¢ih valjaka (8).
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