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Zakaj ni cinka?

Pomanjkanje cinka na jugoslovanskem no-
tranjem trzis¢u se &uti vedno motneje. Pri tem
je treba poudariti, da primanjkuje predvsem to-
pilniskega cinka — surovega in rafiniranega. Po-
manjkanje smo opazili Ze skozi vse leto, \fendar
se je z dologeno spretnostjo najhujse vrzeli spro-
ti masilo, tako da je tista industrija, kjer cink
sodeluje kot bistven potrosni material, bila pri-
merno preskrbljena. 3

Vprasanje preskrbe s cinkom pa se je Se bolj
zaostrilo v teku meseca septembra, ko je drZav-
na administracija poizkusala po administrativni
poti razdeliti cink posameznim pt_)trosmkom.

Glede na to, da pomanjkanje cinka neposred-
no prizadene tudi naSe podjetje s tem, ker tako
stanje ogroZa polno obratovanje nekaterih od-
delkov, Zelim v tem ¢&lanku nekoliko pregledati
vzroke, ki so do tega stanja dovedli, in pa per-
spektive, ki se obetajo v letu 1960.

Ce pogledamo najprej vzroke, moramo pred-
vsem ugoloviti nekaj dejstev. Nase podjetje je
vsa povojna leta povetevalo proizvodnjo tako,
da krivulja kaZe nenehen vzpon. Poleg fega je
iz druzbenih sredstev bila zgrajena v Sabcu no-
va elektroliza cinka s kapaciteto 13.000 ton letno.
Iz teh podatkov moremo sklepati, da je proizvod-
nja narasala in da je torej iskati vzrok na dru-
gi strani — v nara3¢anju polrodnje.

Potrodnja cinka v Jugoslaviji je prav tako
v nenehnem porastu. Kapacitele Zelezarn, ladje-
delnistva, kovinske predelovalne industrije in
ostalih gospodarskih panog so se iz leta v leto
sirile. S Sirjenjem teh kapacitet in osvajanjem
novih proizvodov pa se je povefala tudi potreba
po cinﬁu‘ Pri tem je treba upoStevati, da je za
pocinkovanje potrebno vloZiti sorazmerno zelo
majhna sredstva, ker so naprave, ki jih nasa in-
dustrija v to svrho uporablja, silno primitivne
in poceni. To je tudi dopuséalo sorazmerno hiter
dvig kapacitet za pocinkovanje, ki so se pojavile
pri najrazlicnejSih industrijah — tam, kjer so
smotrne in tudi tam, kjer niso.

Pri tem je treba ugotoviti, da je zlasti kovin-
ska predelovalna industrija pri vlaganju sredstev
v izgradnjo novih pocinkovalnih kapacitet v mno-
gofem greSila. Skoraj brez izjeme so se gradile
naprave za vrote pocinkovanje v kopeli, kar je
pri danasnjem stan{u pocinkovalne tehnike naj-
bolj primitivna reditev. Ce izvzamemo maloste-
vilne galvanske pocinkovalnice in redke naprave
za brizganje s cinkovo Zico, lahko ugotovime, da
so vsi drugi postopki bili sploh zanemarjeni. Kot
primer nesmotrnosti lahko pri tem navedemo
neko sarajevsko podjetje, ki je zgradilo pocinko-
valno kati. v kateri bo pocinkovalo kompletne
jambore za daljnovode. Zelo malo je bilo naprav-
ijeno tudi v smeri preureditve obstoje¢ih pocin-
kovalnic za delo po kontinuiranem postopku. Te
nesmotrnosti pri izgradnji novih pocinkovalnic
je na tem mestu bilo potrebno omeniti le v toliko,
er njihov naéin dela trodi ve¢ cinka, kot bi sicer
bilo potrebno in s tem seveda tudi povetuje pri-
manjkljaj.

Poznavalcu razmer na cinkovem trZiséu v
drZavi se po gornjih vrstah vsili vprasanje, Ze je
res mogoce, da je opisana povetana Eotroénja
cinka absorbirala celotno jugoslovansko proiz-
vodnjo metalnega cinka, ki znasa v nasem pod
jetju okoli 16.500 ton in v Zorki Sabac 13.000 ton,
skupno torej 28.500 ton.

+Odgovor je negativen, kajti Zorka Sabac je
v vseh preteklih letih, pa tudi v lanskem letu
velik del svoje proizvodnje elektrolitnega cinka
izvozila. Od skupne proizvodnje 13.000 ton je
pribliZno 9,000 ton bilo izvoZeno in le preosta-
lih 4.000 ton danih na razpolage domacemu tr-
%iS¢u. Ce nacelo vpradanje nadaljujemo, moramo
odgovoriti tudi na drugo vprasanje: zakaj se je
taka koli¢ina cinka izvozila, €e je na drugi stra-
ni obstajalo pomanjkanje cinka v driavi?

Za tako slanje sta dva vzroka:

1. nedvomno je interes drZavne administra-
cije, da povefa izvoz do skrajno moZnih meja
in s tem ciljem je tudi Sabecu bila naloZena iz-
vozna obveza v omenjenem obsegu;

2. umeino in neekonomsko razmerje med ceno
naSega in 3abackepa cinka je slimuliralo jugo-
slovanske potrosnike, da so prvenstveno uporab-
ljali nas cink v vseh listih primerih, kjer je to
tehni¢no sploh mogode.

Razlika med topilniskim in elektrolitnim cin-
kom odnosno kvaliteto SHG znaSa pri normalnih
trZnih prilikah najveé 5 do 10%. Pri nas pa zna-
Sa ta razlika preko 20%. Pri normalni konstela-
ciji cen bi morala vsa tista podjetja, ki leZijo
juZno od Sabca, imeti moZnost, da ceneje kupijo
elektrolitni cink iz Sabca, kot pa na$ topilniski
cink, saj bi obstojefa voznina morala rekompen-
zirati premijo, ki se zahlteva za SHG.

Nekajkrat so bili pristojni organi z naSe stra-
ni opozorjeni, da je obstojefe stanje cen nepra-

vilno in da je treba razmere revidirati. Doslej se *

ni s strani merodajnih organov ukrenilo Se ni-
esar, prav nasprotno pa so ti organi pod viisom
napacnega in povrinega informiranja bili prepri-
¢ani, da je ta razlika v domati ceni opravitljiva
z razliko, ki se dosega med ceno topilniskega in
elekirolitnega cinka na zunanjih trzis¢ih.

Pri prouditvi dejanskega stanja pa smo ugo-
tovili, da izvozno podjetje Jugometal, kateremu
je izkljuéno poverjen izvoz elektrolitnega cinka
iz Sabca, izdaleka ne dosega tistih rezultatov,
o katerih so bili prepri¢ani merodajni organi. Res
ge. da se je na elektrolitni cink SHG v teku prvih

mesecev letosSnjega leta dos%la premija, ki
gnasa povpretno 3,5% na bazi CIF. Nestrokov-
njak bi iz tega sklepal, da ta premija predstavlja
devizni cfek%. ki je enak kvalitetni razliki med
GOB in ECSHG, medtem ko pa dejansko stanje
pove, da so placani tudi cif stroski v visini 5£
in da zna3a torej dejanska cena na bazi fob odn.
franco jugomeja kotacija LME minus 1'/; £. Po-
dobna situacija je fudi pri prodajah v ZDA, kjer
je bila prav tako doseZena premija 1,5 ¢/l b, med-
tem ko znaSajo odbitne postavke za cif stroske
in specialni popust zaradi kvote 3.2¢/lb ali z
drugimi besedami cena na bazi fob jugoslovan-
ska luka predstavlja notacijo minus 1,7 ¢/1b. To
vse dokazuje, da je dejanska vrednost elektrolit-
nega cinka enaka odn. celo manjsa od vrednosti,
ki jo doseZe nase podjetje pri izvozu topilniSke-
ga cinka. Treba je poudariti, da je to silno va-
zen argument, ki govori za fo, da je treba €im-
prej upostevati pravilno razmerje med obema
vrstama cinka v tuzemsivu in obravnavati v iz-
vozu oba cinka kol popolnoma enakovredna me-
tala brez prividov o navideznih deviznih efektih
pri elektrolitnem cinku.

Za leto 1960 so naSemu podjetju prijavljene
naslednje potrebe po topilniskem cinku:

jugoslovanske Zelezarne 5.276 ton
ladjedelnistvo 770 ton
barvna metalurgija 2.630 ton

LetoVl. Celie, 25. novembra 1959  Stev. %
jugoslovanske Zeleznice 103 ton
kemifna industrija 1.200 fon
kovinsko predel. industrija 5.793 ton
drobna obrt in trgovina 300 ton
skupne potrebe jugosl. ind. 16,072 ton

¢e tem pofrebam dodamo Se polrebe po cinku v
naSih lastnih predelovalnih obratih, ki znaSajo
8.220 fon vidimo, da je po teh podatkih v 1. 1960
v Jugoslaviji poirebno topiiniskega cinka 24.292
ton; nasa prodaja znaSa 15.500 ton in oslanejo
torej nepokrite potrebe v visini 8.792 ton.

To koliéino cinka bi moral pokriti Sabac z
elektrolitnim cinkom. Pri proizvodnji 13.000 ton
in dosedanji potro3nji 4.000 ton elektrolitnega
cinka tam, kjer je to tudi tehniéno potrebno, se
s kritjem zgoraj navedenega deficita prakticno
reducira izvoz elektrolitnega cinka na niclo. Pred-
postavlja se, da so prijavljene polrebe po cinku
nekoliko napihnjene, vendar lahko kot dobri po-
znavalci razmer ugotovimo, da so prijavljene
potrebe pretirane najvet za 2.500 ton, vse ostalo
pa ustreza dejanskemu stanju.

Nasi zvezni organi se bodo morali odlo€iti,
ali naj obratuje domata industrija, ki pofrebuje
cink, fmr bi pomenilo drasiiéno zmanjsanje jz-
voza cinka v blokih, ali pa 3Se napre{_] podpirati
izvoz in prepustiti velik del domacih pocinko-
valnih kapacitet lastni usodi. V tej situaciji tudi
nas poloZaj ni popolnoma nenevaren. Iz gornjih
podatkov vidimo, da potrebuje Cinkarna za last-
ne potrebe 8.220 ton letno metalnega cinka, ki ga
predela v cinkovo plofevino, cinkovo belilo in
druge polizdelke. Pojavljajo se ideje, da se pre-
skrbi cink ostali industriji na ta naéin, da se od-
vzame cink predelovalnim kapacitetam v naSem
podjetju. Zlasti so glasne pripombe na racun ti-
stega cinka, ki se potroSi za proizvodnjo cinko-
vega belila. Ni namen tega flanka, analizirati ne-
opravifenost pripomb in tendenciozno usmerje-
_nost ljudi, ki so jih dajali, vendar je treba ugo-
toviti, da je izvoz cinkovega belila na Vzhod po-
polnoma upravicen, €e upostevamo, da je po po-
datkih uradne statistike zunanje trgovine bilo v
letu 1958 izvoZenega v Vzhodno Neméijo za
27,174,000 deviznih dinarjev elektrolitnega cinka.
Poleg tega je znasal izvoz v Indijo v istem ob-
dobju 25901.000 deviznih dinarjev. Ce po istem
viru gledamo, kam se izvaZa pocinkano blago, ki
ga proizvaja nada kovinsko predelovalna indu-
sirija in Zelezarne, prihajamo prav tako do za-
kljuéka, da velik del tega blaga odhaja na trzi-
§ta Vzhodne Evrope. To vsekakor govori za to,
da ima naSe podjetje prav tako pravico, da dela
s polnimi kapacitetami vse dotlej, dokler je iz-
voz elekirolitnega cinka in pocinkanih fabrika-
tov tako usmerjen. Na drugi strani Ea predstav-
lja to stanje resen opomin, da je treba pri kvali-
teti cinkovega belila ukreniti potrebno, da bomo
v stanju nastopiti tudi na Zahodu in s tem v
vsakem trenutku in kjerkoli opravi¢iti po‘rodnjo
kovinskega cinka v tej predeiovalni smeri.
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Kaksni so vzroki za nekaiere
reorganizacijske ukrepe v podjeiju

Hiter razvoj industrije, posebno baziéne, iz-
popolnjevanje tehnoloskih procesov v njej, pred-
vsem pa nove oblike, ki jih je prineslo delavsko
samoupravljanje, narekujejo v vseh podjetjih so-
dobnejSo organizacijsko obliko.

Dosedanja organizacija tehnifnega sektorja,
ki je zaﬂ‘emalu proizvodne obrate kakor tudi
vzdrZevalno sluZbo, to je obratovodstvo meha-
niéne, obratovddstvo elekirosluzbe in gradbeni
oddelek, nas opozarja na Stevilne slabosti, ki iz-
hajajo iz neprimerne organizacije:

1. nekoordinirano delo posameznih sluZb re-
Zijske dejavnosti, ki povzrota najveckrat podalj-
Sanje remontnih in vzdrZevalnih del;

2. neenotna komanda pri delih, kjer je potreb-
no vsklajevanje razli¢énih sluZb, ki so angaZira-
ne na skupnem objektu ali remontnem delu;

3. neracionalno izkoriS¢anje obsiojefih kapa-
citet za remonte in vzdrZevanje;

4, neracionalno izkoriitanje obstojete delov-
ne sile med sluZzbami;



5. pomanijkljivo, razdrobljeno oziroma ne-
enotno pripravljanje vse potrebne tehnoloske do-
kumentacije.

Ko govorimo o povetanju produktivnosti de-
la, mislimo fu predvsem na to, da je povelanje
produktivnosti predvsem odvisno od racionalnej-
Sega nacina dela, ki ga lahko zagotovi samo do-
bro organizirana tehnifna sluZba.

S samo organizacijsko shemo se ne da uprav-
ljali podjetja, niti le-ta ne maore ovirati iniciativo
posameznika, Brez jasno razdeljenih odgovorno-
sti lahko fakSna organizacija privede v desorga-
nizacijo in je zato razdelitgv dolZnosti v okvirje,
ki omogo€ajo razvoj iniciative in sodelovanja po-
edincev, nujna.

Uspeh dela je odvisen predvsem od dveh
glavnih faktorjev: |

1. od brezhibnosti strojev in naprav;

2. od dobrega nalina izkorii¢anja surovin in
vodenja tehnolodkega procesa.

Praksa je pokazala, da je to dvoje nalog, za
katere morata skrbeti dve skupini ljudi.

Taksna razdelitev povzrota nasprotja, ki pa
vodijo v enoten in koncen cilj, to je maksimalna
proizvodnja, in deluje za to zelo stimulativno.

Tak3na razdelitev omogoca tudi sodoben na-
¢in preventivnega vzdrZevanja, ki se v novej-
$em ¢asu vse bolj uvaja v industrijo, Se posebno
v tako, ki ima moéan strojni park.

Pri tej razdelitvi pa obstajata dve alterna-
tivi: prva razdeljuje podjetja na glavne sektor-
je, ki so proizvodni sektor, tehni¢éni sektor, ko-
mercialni sektor, racunski sektor, kadrovski sek-
tor, splodni sektor in so direkino podrejeni direk-
torju podjetja.

Ta delitev predpostavlja enakost v podjetju
in Ze vnaprej odklanja vsako moZnost razprave
o tem, ali je vaZnejie pravilno proizvajati ali pa
imeti brezhibne naprave in aparature. Vsi vemo,
da racionalna produkcija zahteva enako izpolnje-
na oba pogoja. Zato je postavljanje taksnih vpra-
£anj za podjetje lahko samo Skodljivo.

Druga alternativa, ki je nekako kompromisna,
pa dopuifa delitev proizvodnega seklorja in teh-
ni¢nega sektorja s tem, da je nad njima skupni
direktor, ki vodi t1 dve siuZbi.

Pri odlofitvi za prvo ali druga allernalivo pa
je treba upo3ievati dejstvo, da podjelja suksesiv-
no prehajajo na razdelitev na ekonomske enote
in je zaradi tega prva alternativa Se bolj spre-
jemljiva,

Pri proucevanju reorganizacije tehnicne siuz-
be pa se jasno silijo v ospredje vsa ostala na-
sprotja, ki vladajo tako v obstojeci organizacij-
ski shemi kakor tudi nasprotja, ki izvirajo iz ob-
stojete prakse, ki pa nimajo s shemo samo nice-
sar skupnega.

1. V obstojeci shemi imamo dolofena delovna
mesta, ki so bila ustanovljena zaradi pomanjka-
nja kadra s primerno stopnjo strokovnosti. V
zadnjem ubdo%ju pa smo tu le dosegli znaten
napredek in je tako s kadrovskega kakor tudi s
proizvodnega vidika nujno resiti te primere, kajti
obstoj le-teh Ze moti normalno poslovanje v
obratih. Zato smatramo, da bi bilo nujno ukiniti
delovno mesto glavnih inZenirjev in delovno me-
sto glavnih mojstrov, kajti obstoj le-teh nujno
podaljsuje linijo komunikacije, po drugi strani
pa je vgraéanje osebne odgovornosti dokaj ne-
jasno. Sicer pa glavni mojsiri obstajajo le v
kemic¢nih obratih in pa v obratu valjarne. V koli-
kor pa bi nastajali pomisleki v zvezi z ukinitvijo
delovnih mest glavnega inZenirja kemignih obra-
tov, pa bi kazalo ta problem rediti na ta nacin,
da se Sefu proizvodnje dodeli pomoénik za ke-
miéno stroko.

2. Prav tako sili v ospredje tudi vpraSanje
transporta in njegove organizacije. Ze pri izde-
lavi predloga za reorganizacijo tehni¢ne sluzbe
je bilo nujno izloCiti nekalere dejavnosti iz ob-
stojetega transporinega oddelka, kakor n. pr.
vzdrZevanje kanalov in vzdrZevanje industrijskih
tirov. Odprto pa je ostalo Se vedno vprasanje
funkcionalne povezave sredstev za inlerni trans-
port po obratih, ki bi po logiki in z ozirom na
predstojefo delitev obratov na ekonomske enote
morali biti razdeljeni v proizvodne obrate, njih
vzdrZevanje pa spada v redno vzdrievanje tch-
ni¢ne sluZbe. :

Smatramo, da je resitev tega vprasanja rav-
no tako akulna in bo za to izdelan posebni do-
datek k temu predlogu. s

3, Pri prehodu na ekonomske enole pa na-
staja poireba po reorganizaciji ratunovodskega
sektorja, saj bodo te enote morale razpolagati s
syojim gospodarskim rafunom. Pri tem bi bila
nujna tudi seveda decentralizacija mezdnega
oddelka.

Ti problemi, razdeljeni v teh treh tockah, so
nujne posledice organizacijskega razvoja pod-
jetja.

Mehanizacija del v topilnici surovega cinka

Prvobiten, klasifen nalin pridobivanja cinka
potom destilacije v leZeCih retortah, vodi v zad-
njih desetletjih teZak boj z novejSimi, sodobnej-
§imi nafini pridobivanja cinka. Se v'dvajsetih
letih tega stoletja je bil skoraj izkljuéno ves cink
produciran v destilacijskih peceh, vendar pa je
deleZ destilacijskega cinka v svetovni produkeiji
zafel od tedaj mono upadati in je znalal leta
1938 £e dve trefjini ter leta 1945 samo Se polo-
vico. Zagovorniki in koristniki klasiénega nadina
<o v retorinem procesu zaceli iskati novih moZ-
nosti in poti, da bi vzdrZali konkuren&ni boj. Lah-
ko refemo, da so v tem deloma uspeli, razmef;e
med destilacijskim cinkom in ostalimi je ostalo
do zadnjih let na istem nivoju kot leta 1945. Z
vsemj izboljSavami in spremembami je klasicen
naéin pridobivanja cinka v leZetih retortah Se
vedno smalrali za sodobnega in sposobnega
vzdrZati konkurenco z novejdimi nadini.

Retortni proces v leZetih retortah se je raz-
vil iz loncev, ki so jih uporabljali v 18. stolet{u
in so jih v zatetku i9. stoletja zamenjali z veli-
kimi, polcilindriénimi, tako imenovanimi »Slezij-
skimi« retortami. PribliZno v istem ¢asu je Dony
razvil tako imenovano belgijsko pet z ve eta:
zami in veéjim 3tevilom retort, Nadaljnji razvoj
je bil narejen do leta 1860 s povefanjem peci in
Stevila refort. Med leti 1865—1870 je bila v Sle-
ziji vpeljana kurjava z generatorskim plinom.

PribliZno iz tistega ¢asa pa datirajo tudi po-
izkusi z rekuperatorji in Siemensovimi regenera-
tivnimi peémi.

Okrog leta 1880 so bili danes obicajni tipi
destilacijskih pe€i Ze razviti, Iz leta 1905 datira
Dor-Delattrova ﬂe&. ki se smatra danes za eno
izmed najboljiih tipoy retortnih destilacijskih
peéi za cink. Do danes ni bil razvit niti eden tip
destilacijske pe€i, ki bi nudil v konstrukeijskem
in toplotno-tehni¢énem pogledu boljSe pogoje. 1z
tega sledi, da celoten razvoj destilacijskega pro-
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cesa ni bil vezan na razvijanje popolnejSe oblike
destilacijskih peti, ampak na izboljsavo tehno-
loskih postopkov in mehanizacijo fer racionali-
zacijo dela in obsluZevanja peti.

Opis sedanjega dela:

Specifiéne posebnosti destilacijskih peti za
cink se moéno razlikujejo od ostalih metalurskih
pedi in so dolofene z naslednjimi dejstvi:

1. Cink se razvija v prah, zato ne sme priti v
dotik s kurilnimi plini. 2

2. Sorazmerno visoke temperature redukcije,
ki jih moramo dosefi z indirektnim ogrevanjem,
zahlevajo majhen presek posamezne retorte.

3. Zahleva se enakomerno ogrevanje celotne-
ga pefnega prostora, kar omejuje Stevilo retort
v posameznih peceh.

Kot v Evropi, tako je bila tudi v Ameriki
praksa destilacije standardizirana — povsod je bil
sprejet 24-urni ciklus. ObsluZevanje peti, tako
imenovani »manever« se deli v naslednje glavne
faze:

I. zadnje vleéenge cinka;

2. snemanje in ¢id¢enje kondenzatorjev,

3. odstranitev ogorkov iz relort in ¢iSdenje
istih;

4. kontrola in zamenjava defektnih retort;

5. napolnitey retort s 8arZo;

6. nastavitev in zamazanje kondenzalorjev;

7. nastavitev aloni.

Za obsluZevanje destilacijskih pei je polreb-
no mnogo kvalificirane delovne sile zaradi ob-
Sirnih in tezkih del, ki niso mehanizirana. To je
glavna Eosebnost destilacijskega procesa in tudi
njegov bistveni nedostatek.

Vse faze manevra mora posluZevalec opraviti
roéno na 2022 retortah. Delo fri manevru, ki
spada med najteZja dela v metalurgiji sploh, je
izredno teZko fn oteka v pogojih visokih tempe-
ratur oh delno odprti peéi, atmosferi polni plinov

in drobnega prahu. Poleg skrajnega napora in
velike izdrZljivosti se zahteva od delavca tudi ve-
lika spretnost. Posamezne faze manevra namrec
niso enostavne, zahtevajo hitro in spretno delo,
ki bistveno vpliva na uspeino delovanje pefi. Za-
radi tega je tudi v tem oddelku sorazmerno naj-
vetja fluktuacija delovne sile. Tako je v &asu od
i. 1. 19563 do I5. 8. 1959 prislo in zapusiilo topil-
nico 688 ljudi, ki so bili v topilnici 309.453 dni
ali povpreéno 450 dni vsakdo.

Potreba po tako velikem Stevilu kvalificirane
delovne sile mocno podrazi celoten proces in za-
radi individualnega vpliva na polek procesa ofez-
kota uspes$no konirolo.

Razvoj destilacijskega procesa pridobivanja
cinka je 3el v konkurencnem boju z ostalimi pro-
cesi v glavnem v naslednjih smereh:

1. IzboljSava tehnoloSkega procesa:

Na tem podrocju je bilo v zadnjih desetletjih
vpeljanih cela vrsta novih metod in izboljSav, ki
so bistvena pripomogle k izboljSanju efikasnosti
in ekonomitnosti procesa. Med te spadajo: uved-
ba novejSih cenejsih nadinov praZenja, ki je od
rotnih peéi §lo preko etaZnih na fluosolidno pra-
Zenje, prehod na 3SarZiranje aglomerata, ki je
bistveno povisal izkoristek peéi, zniZanje redu-
centa, uporaba reduceniov z vetjo nasipno teZo,
izdrZljivost retort z uvedbo novih ognjestalnih
surovin, posebno predelava trebeZa v Thedejevi
ﬁeéi. prikljuditev naprav za rafinacijo in rekiifi-

ac:'_!o surovega cinka, predelavo »rajmovkee itd.

vsemi temi izboljSavami je tehnolo3ki pro-

ces pridobivanja cinka v destilacijskih peceh do-

segel stopnjo ufinka, saj znaSa izkoristek kovine

z uposievanjem zgornjil{ ukrepov 92—95%, s &i-

mer se v metalurSkem pogledu lahko kosa z vsa-
kim od sodobnih postopkov.

2. Uvedba mehanizacije obsluZevanja pegi:

Pri destilacijskem procesu pridobivanja cinka
v leZecih retorfah je popolna odprava roénega
dela skorajda nemogofa, Mehanska izmenjava
defekinih retort z novimi verjetno ne bo nikdar
uspela in tako se je ves $tudij koncentriral prven.
stveno na mehanizacijo Sarziranja in desarZira-
nja retort. Tu je bilo Ze svojas napravljenih ne-
§teto konstrukeij, ki se pa v praksi niso obnesle.
Tako poznamo naline Dorr-Delalire, Saeger,
Thede itd. V zadnjih letih so pa v ZDA in v
Belgiji zadovoljivo reSili ta problem. Posebno
je v tem pogledu uspela belgijska firma Vieille
Montagne, kjer je ta mehanizacija v rabi Ze
skoraj polnih pet let, Med tem casom se je te-
kom zadnjih let po licenci Vieille Montagne me-
haniziralo SarZiranje in desarZiranje v vseh to-

ilnicah cinka v Belgiji, Franciji, Holandski in
paniji.

Opis polnilnega in ¢istilnega stroja

Na priloZenih skicah sta shematiéno prikaza-
na polnilni in @istilni stroj, kakor sta v rabi v
Neméiji. Stroja se ob peceh pomikata po dekovil-
skem tiru.

Polnilni stroj je sestavljen: iz lijaka, ki sluzi
kot bunker za SarZo, iz dodajalnega kolesa z lo-
paticami, iz gumijastega transporinega traka in
premiéne SarZirne cevi. Stroj ima 3 elekiromo-
torje: za pogon dodajalnega kolesa sluZi elekiro-
motor 8 KS, elektromotor 2 KS premika stroj in
z elektromotorjem 0,5 KS se uravna SarZirna cev.

Sarzirajo se vedno samo poedine retorte. Saria
se nametuje s hitrostjo 20m v sekundi. Polnje-
nje ‘Fosamezne retorte traja priblizno 5 sekund.

Pred polnjenjem mora biti vsipek primerno ovla-
jen, ca, 8—10% HzO, sicer se fina zrna ogljika
razpréijo po celi topilnici in je delo pod taksni-
mi pogoji nemogote. SarZa se v reforto tako na-
bije, da_se mora po polnjenju vsipek takoj pre-
bosti z Zico in tako ustvariti umetni odvodni ka-
nal za paro. Strodki obratovanja in vzdrZevanja



polnilnega stroja so po belgijskih izkuSnjah raz-
meroma zelo nizki. Obrabijo se samo gumijasti
transportni trak, lopatice dodajalnega kolesa in
pa lijak. Zivljenjska doba gumijastega transport-
nega traku je pribliZno 2 in pol meseca, lopatice
dodajalnega kolesa in lijaka pa se morajo po
1—2 mesecih obnoviti. Volumen lijaka zadostuje
za 3 tone 3arZe. Kompleten polnilni stroj tehta
priblizno 1.200 kg in je 2,70 m visok. .
Za &istilni stroj so v Evropi v rabi dve iz-
vedbi. Starejsa, ki jo vidimo na priloZeni skici,
ima 6 strgal oziroma grebljic, in to po dve v
eni vrsti. Delovanje grebljic pri tem stroju posne-
ma roéno izpraznjevanje retort. Ogorki se strie-
jo iz retort. Ta naéin je vpeljan v Zahodni Nem-
¢iji. Pri novejsi izvedbi, ki je v rabi v Belgiji,

ima stroj na drogovih 4 lopatice v eni vrsti v
horizontali. Drogovi sluZijo za pomikanje in dvi-
ganje lopatic. Pri uporabi tega stroja se v prak-
si izpraznjujejo posamezne etaZe zaporedoma in
ne istofasno retorte iz dveh ali ve¢ eta. Z ozi-
rom na izgled ogorkov, suhi ali staljeni, se mo-
rajo retorte strgati 4—6-krat. DeSarZiranje ogor-
kov je tako temeljito, da ni potrebno 3e naknad-
no roéno ¢is€enje retort z grebljico. DedarZiranje
in ¢is€enje 4 refort traja povpreéno I minuto in
15 sekund. Tudi €istilni stroj ima 3 elektromo-
torje: elekiromotor 8 KS za pogon strgal v re-
tortah, elektromotor 3 KS za dviganje in spuséa-
nje grebljic in elektromotor 2 KS za premikanje
siroja vzdolZz peci. Cistilni stroj tehta pribliZno
2.500 kg. Dolg je 3,5m in visok 2.5 m.
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(.: istilni Strof

Velika prednost teh strojev je njihova sigur-
nost obratovanja, kar je posledica njihovega eno-
stavnega mehanizma. Odkar so v Belgiji v rabi
ti stroji, to je Ze polnih pet let, niso Se niti en-
krat retorte rofno polnili oziroma praznili.

Prednosti mehaniziranega Sarziranja in
desarziranja retort

Z mehanizacijo Sarziranja in deSarZiranja re-
tort doseZzemo pri cinkovem destilacijskem pro-
cesu naslednje koristi:

1. 50% zniZanje delovne sile. Vsak topilni¢ar
posluZuje 40—42 retort.

2. Zaradi boljSega polnjenja retort se zvisa
produkcija za 5—7%,

3. Zaradi enakomernega SarZiranja in nabija-
nja retort boljSe obratovanje peti.

4. Zmanj3anje topilniskih izgub za 1% zaradi
boljSe provodnosti toplote v retortah, ker je vsi-
pek bolj nabit.

5. Povetanje Zivljenjske dobe retort zaradi
temeljitejSega CiScenja in enakomernejSe polnit-
ve.

6. Znizanje specifiéne porabe goriva in vseh
normativov kot posledica zgoraj naStetih pred-
nosti.

7. Odprava [iziéno najteZjega dela — rocne-
ga Sarziranja in deSarZiranja — tako, da lahko
lo delo opravljajo tudi Ze oslabeli in starejsi to-
pilniéarji.

8. MoZnost prehoda iz 3-etaZnih na 4-etaZne
peti in s tem dvig sedanje produkcije za /5 ozi-
roma z bolj§im Sarziranjem skupaj za 40% in
s tem zopetno znatno zniZanje specifiéne porabe
goriva za destilacijski proces.

Tudi v naSem podjetju razmisljamo, da bi Sar-
Ziranje in deSarZiranje pri topilniskem procesu
mehanizirali in se Ze sedaj vriijo v tej smeri
predpriprave. Uporaba teh strojey je vezana na
gl:néiio razmeroma zelo visoke licenéne pristoj-

ine v devizah. Vendar bi bili ti stroski z Ze ome-
njenimi koristmi, kot so zmanj3anje delovne si-
le za 50%, vecjo produkcijo in iz vidika social-
nega momenta Ze tekom dveh let vrnjeni.

InZ. Pipus Iskren

Analiza dosezenih poslovnih rezultatov

V RAZDOBJU JANUAR-SEPTEMBER 1959 IN PRIMERJAVA Z DOSEZENIMI REZULTATI V LETU 1958

Pri uporabljeni metodi sluZi za izhodi5¢no
tocko ustvarjeni rezultat, da bi se vsa nadaljnja
opazovanja razvijala v najtesnejii povezavi z
ugotovljenimi rezultati. Celotna analiza poteka
v cilju, da se odkrijejo in pojasnijo vsi faktorji,
ki so vplivali v dolo¢enem pravcu in z neko inten-
ziviteto na doseZene rezultate. Pri tem pa iz ra-
zumljivih razlogov na tem mestu ne moremo biti
preobsirni.

Na podlagi spredaj navedenega nacela poteka
analiza poslovanja po naslednjem vrstnem redu:

Prvi del -
Rezultati poslovanja
I. Obseg proizvodnje:
a) v sferi prometa;
b) v sferi proizvodnje.
II. Rentabilnost in finanéna efektivnost po-
slovanja:
a) z ozirom na proces razSirjene reproduk-
cije;
b) z ozirom na realizirano akumulacijo.
I11. Ekonomiénost poslovanja (analiza lastne
cene).
Drugi del
Osnovni faktorji poslovanja
I. Vpliv faklorja na ostvarjeni obseg proiz-
vodnje.

I1. Vpliv faktorja materiala na ostvarjeni ob-
seg proizvodnje.

II1. Vpliv faktorja osnovnega sredstva na
ostvarjeni obseg proizvodnije,
Tretji del
Finanéno poslovanje

I. Finan¢na situacija na podroéju osnovnih
sredstev.

II. Finanéna situacija na podrofju obratnih
sredstev.

Rezultati poslovanja
1. Obseg proizvodnje
A) V sferi prometa — celotni dohodek:

1958 1959 Indeks 1958 = 100
din din
5.407,162.178 5.797,152.000 107,21

Celotni dohodek je torej znatno visji kakor v
preteklem letu in je hkrati dosedaj najvisji de-
seZeni celotni dohodek

Kriticen pogled na realizacijo in gibanje celot-
nega dohodka

A) Sfera prometa

1. Celotni dohodek kaZe v primerjavi s pre-
teklim letom zdrav porast, ker temelji na povefa-
ni skupni in blagovni proizvodnji. Porast skup-
nega dohodka je bolj dinamifen kakor porast
proizvodnje, kar J'e predvsem posledica manjgih
zalog gotavih izdelkov kakor v preteklem letu,
in zmanj$anja izrednih razhodkov v primerjavi
s preteklim letom (3kode po SO, pliniﬁ). Znesek

Struktura ustvarjenega dohodka

Realizacija gotovih proizvodov in uslug
Realizacija trg. blaga

Realizacija materiala in odpadkov
Razlika med nepredvid. dohodki in izdatki

1958 1959  Indeks 58 = 100

5477454721 5796339.000 10582
31,253.896 24,112,000 77,15
101546439 23209000 2294

5407,162.178  5797,152.000  107.21

2. Realizirana proizvodnja

Realizacija gotovih proizvodoy

Realizacija storitey

Realizacija investicij in invest. vzdrZevanija
v lastni reZiji

Realizacija v izvoznih poslih

Realizacn{a polizdelkoy

Realizacija iz kompenzacijskih poslov

3. Izredna gibanja

a) lzredni dohodki
b) Izredni izdatki

B) Sfera proizvodnje
Dosezena skupna proizvodnja

1958 1959 Indeks 58 = 100
4238414.927 4440417000 104,76
9,001.848 5979.000 66,4
182,492,762 141,997.000 77,81
947,027.188  1.080,002000 114,04
8,553.658 23372000 273,23
_91,964.138 104,572.000 11370
5477454721 5796330000 10582

1958 1959  Indeks 58 = 100
22,281 953 61,647.000 276,66
123,828.392 94,633.000 7642

1958 1959  Indeks 58 = 100
5603878193  5662,661,000 101,04
5347806698  5414,790.000 101,25

DoseZena blagovna proizvodnja
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za placilo po plinih povzrocene skode bo do kon-
ca poslovne dobe Se verjelnmo narastel, ko bado
izvriene vse cenitve na terenu.

Na porast celotnega dohodka pa ni vplivalo
povianje prodajnih cen, ker sa ostale neizpre-
menjene.

2. Realizacija izkazuje zdrave tendence raz-
voja z izjemo realizacije uvliramarina in nalri-
jevega sulfida

Realizacija teh dveh proizvodov je v zastoju,
ker so bile veéje koli¢ine uvoZene.

Nasa prizadevanja moramo predvsem usmeri-
ti na izboljianje kvalitete teh proizvedov in zni-
zanje proizvodnih stroSkov, ker bomo verjelno
morali cene Se zniZati.

Ce se ozremo na samo sirukluro realizacije,
tu tudi zasledimo poleg povefanja same reali-
zacije zdrav razvoj. Zmanjdali smo realizacijo
uslug, ki ne sodi v nado dejavnost in je v pre-
teklosti dostikrat zavirala proizvodnjo, povecali
pa smo realizacijo finalnih izdelkov doma in v
tujino.

3. lzredni dohodki in razhodki

Kriti¢en pregled izrednih dohodkov in razhod-
kov nam polrjuje, da se je poslovanje razvijalo
na zdravih osnovah. Visoka postavka so, kot Ze
omenjeno, $kode, povzrofene po SO, plinih, ka-
tere pa bomo tudi Se v bodofe morali platevati.
Situacija se bo v tem pogledu izboljSala Sele v
letu 1962, ko bo dokonéana nova tovarna za pro-
izvodnjo Zveplene kisline.

B) Sfera proizvodnje

Proizvodnja se je razvijala pozilivno, lo se
pravi, da je porast blagovne proizvodnje vecji,
kakor porast skupne proizvodnije, ker je bila ne-
dovriena proizvodnja v primerjavi s preteklim
letom zmanj8ana.

Tendenc neenakomernega kampanjskega dela
ni bilo.

Vsi proizvodni obrati, ki so obratovali pod
normalnimi pogoji (pri tem so misljeni zunanji
vplivi) so proizvedli v prvih devetih mesecih ved
kakor v istem razdobju preteklega leta.

Izpadla je proizvodnja superfosfata — dosegli
smo le 83,74%, v lanskem letu doseZene proiz-
vodnje, ker je postala osnovna surovina Zveple-
na kislina predmet, ki se administrativno razde-
ljuje. Razen lega pa smo letos proizvedli za
11,41% manj modre galice, ker nam je bila do-
deljena izpadu ustrezna koli¢ina bakra manj ka-
kor lani.

Povefanje proizvodnje smo dosegli s poveéa-
nimi dnevnimi ufinki in z boljSo organizacijo
rednih letnih remontov, ki so bili v primerjavi s
preteklim letom vsi skraj3ani.

Ozko grlo proizvodnje surovega cinka pred-
stavljajo praZilne naprave, ki niso ve¢ sposob-
ne alimentirati destilacijskih peli, zaradi Cesar
moramo predpraienec ali aglomerat Se kupovati,
kar pa negativno vpliva na ekonomifnost proiz-
vodnje. g

1. Rentabilnost in finanéna efektivnost
poslovanja

A) Rentabilnost v lugi procesa razdirjene re-
produkcije.

Finanéni rezullati dokazujejo, da je financna
efeklivnost poslovanja razdirjene reprodukcije 3e
nadalje v porastu, Ta porast je bolj dinamigen
na podrocju viaganja sredstev in realizacije pro-
izvodne uporabe sredstev, doim je porast na
podro¢ju uporabe sredstev manjsi, ker so porast-
le cene nekaterim surovinam, premogu in emba-
laZj ter so bili poveéani z novim tarifnim pravil-
nikom vkalkulirani osebni dohodki. Prodajne ce-
ne so ostale na lanskoletni viSini.

Razvojna linija finannih pokazaleljev pa
kljub temu izkazuje zdrave odnose. Finanéni
ucinki rasiejo hitreje kakor uporabljena in vlo-
Zena sredstva.

11l. Ekonomicnost proizvodnje
Polna lastna cena

DoseZena polna lastna cena je za 52,322.000
dinarjev niZja od planirane. To zniZanje je rezul-
tat pribhrankev pri surovinah, energeiskih virih;
kot posledici: dobrega izkoristka proizvodnih ka-
pacitet so padli vsi fiksni stroski. Planski norma-
tivi so bili postavljeni na podlagi v letu 1958
doseZenih normativov.

ZniZanje je bilo doseZeno kljub povianju cen
premogu in nekaterim pomoZnim materialom.

Primerjava med strukturama polne lasine ce-
ne v letih 1958 in 1959 izkazuje zmanjSanje ude-
lezbe opredmetenega dela in povedanje udelezbe
Zivega dela. V letu 1958 so bili stroSki materiala
udeleZeni v polni lastni ceni z 74,13%, v letu
1959 pa le z 73,58%. Vkalkulirani osebni dohod-
ki in osebni dohodki, ki bremenijo materialne
stroske so bili v lelu 1958 udeleZeni v strukturi
polne lastne cene z 9,11%, v letu 1959 pa Ze z
10,90%.

ZmanjSana je Se udelezba izdatkov za storiive
drugth od 2,48% na 1,82% v letu 1959.

troski reZij so ostali v glavnem na viSini
planiranih, kar dokazuje, da obstaja planska
disciplina.

Prav tako je doseZeni odnos med vkalkulira-
nimi osebnimi dohodki na eni strani in med do-
seZeno proizvodnjo na drugi strani boljsi od pla-
niranega. To se pravi, da je bila vrednost celot-
nega dohodka na 1 dinar izplatanega osebnega
dohodka veéja od one v lefu 1958 in vetja od
planirane.

Zaradi preobSirnosti se na lem meslu ne mo-
remo spuscati v analizo po posameznih proizvo-
dih in elementih. V celoti so odstopanja od plan-
ske polne lastne cene pozitivna in so plod priza-
devanja kolektiva.

Drugi del
Osnovni faktorji in poslovanja

I. Vpliv faktorja dela na ustvarjeni obseg
proizvodnje

a) Tehniéna produktivnost dela =
Vrednost skupne proizvodnje

Dejansko izvriene ure :

V letu 1958 usltvarjeno na delovno uro 1848
dinarjev yrednosti skupne proizvodnje.

V letu 1959 ustvarjeno na delovno uro 1896
dinarjev vrednosti skupne proizvodnje.

Skupna realizirana akumulacija

I. Rentabilnost skupnega prometa = = 4" m=amar

1958
1.265,958.118
5407.162.178 — 241%

1959
1.427,256.000
5.797,152.000 — 2461%

Indeks 1958 = 100
105,12 i

Realizirani viSek produkta

2. Rentabilnost uporabljenih sredstev =

1958
1.367,504.557
4.100950.164 ~ 3327%

Uporabljena sredsiva
1959

1.450,641.000
4.345,788.000 = 53.38%

Indeks 1958 = 100
100,33

Skupna realizirana akumulacija

3 Rentabilnost vioZenih sredstev =

VioZena sredsiva

ahrit 1958 1959
1266958118 _ oo LA2T256000 _ o0 e T
3.144,140.666 ~ " 3.172,056.000 '

Razvojna linija finanénih pokazateljev v 000 din

Besedilo 1958 1959 Indeks 1958 = 100

Skupna realizirana akumulacija 1,265,958 1,427.256 112,74
Rearizirani vitek produkta 1,367.505 1,450.541 106,07
Celotni dohodek 5,407.162 5,797.152 107,21
Uporabljena sredstva 4,109.950 4,345.788 105,73
VloZena sredsiva 3,144,141 3,172,057 100,88

B Ciacna ;

Ucinek je v merilu celotnega podjetja porastel
ra2.30%‘1 ga podjetja p

b) Produktivnost dela na zaposlenega -
Vrednost skupne proizvodnje

Stevilo zaposlenih
~ V letu 1958 smo ustvarili na zaposlenega pro-
izvodnjo v vrednosti 3,932.500 dinarjev.

V letu 1969 smo ustvarili na zaposlenega pro-
izvodnjo v vrednosti 4,019.300 dinarjev.

Ucinek na zaposlenega je porasiel v primer-
javi z letom 1958 za 2,20%. Izbolj8anje uéinka
na zaposlenega v primerjavi s preleklim lefom
pa je dejansko nizje (ker je bilo v letu 1959
opravijenih ve¢ nadur za 15 delavcev) kar
zmanjsuje uéinek za 0,40%. Razliko med poveca:
njem ftehni¢ne produktivnosti dela in produktiv-
nosti na zaposlenega pa predstavlja poslabSanje
izkoristka ¢asovnega fonda.

Izkoristek casovnega fonda

V lelu 1958 je zna3al izkoristek fasovnega
fonda 82,25%.

V letu 1959 je znaSal izkoristek Fasovnega
fonda 81,756%.

Izkoristek je slabsi za 0,5%.

Razlogi za poslabSanje izkoristka so:

}. drZavni praznik ve¢ kakor v preteklem le-
tu — povecanje za 0,32%;

2. dodatni leini dopusti
0,47%;

3. bolezni do sedem in nad sedem dni — po-
vecanje za 0,84%.

ZniZzani pa so bili izostanki iz ostalih naslo-
vov razen neupravicenih izostankov, ki so v po-
rastu za 0,09%. .

Primerjava izkoristka delovnega ¢asa med
obema letoma kaZe, da je bil izkoristek iz tistih
naslovov, kier se da direktno poseéi (izredni pla-
¢ani in neplaéani izostanki) izboljSan. Ukrepi so
bili storjeni na podlagi analiz v preteklih raz-
dobjih. Na slab3i izkorislek iz naslova bolezen-
skih izostankov je brez dvoma zelo vplivalo raz-
meroma visoko Stevilo delno onemoglih in izér-
panih starejSih delaveev, ki so dolga leta delal
na delovnih mestih z zelo teZkimi vplivi okolice
in Se ne izpolnjujejo pogojev za upokojitev.

povetanje za

Tehni¢na opremljenost delavca za delo

Vrednost sredslev za delo je znaSala v letu
1958 na dejansko opravljeno uro 1084 dinarjev,
V letu 1959 pa znasa vrednost sredslev za delo
na izvrieno delovno uro 1083 din. Povetanje
proizvodnosti dela torej ni bilo doseZeno z no-
vimi modernejSimi delovnimi pripravami, saj je -
vrednost priprav manjSa kakor v preteklem letu,

(Se nadaljuje) ‘Hinko Haas

Nekatera dolocila
iz noveliranega
kazenskega zakonika

: (Nadaljevanie)

SKLENITEV SKODLJIVE POGODBE

Dosedanje besedilo ¢l. 217 kazenskega zako-
nika je bilo presploino, Po noveliranem zakoni-
ku stori to kaznivo dejanje oseba, ki kot pred-
stavnik ali zastopnik podjetja sklene pogodbo,
za kalero ve, da je za podjetje Skodljiva. Prav
tako pa sta navedena tudi kazniva, Ce skleneta
pogodbo v nasprotju s pooblastilom, vendar pa
le pod pogojem, da se s tem podjetju prizadene
Skoda.

Ocena za o Zkodljivo dejanje pa ni samo
skodljivost in Skoda za podjetje, lemveé sta po
novih dolotilih kazniva tudi predsiavnik ali za-
stopnik podjetja, ki skleneta pogodbo, ki bi sicer
za odjetge samo ne imela nobene Skode, ki pa
bi bila ofitno Zkedljiva za druZbena skupnost.
Pray posebno ostro pa se kaznuje s o'rllec, ki bi
za Skodljivo pogodbo sprejel podkupnino.

1ZDAJA IN NEUPRAVICENA PRIDOBITEV
POSLOVNIH SKRIVNOSTI

Dosedanje besedilo obeleija tega kaznivega
dejanja ni dovoljno zas€itilo tako imenovane po-
slovne tajnosti. Tudi Ze sam nadpis »lzdaje go-
spodarske tajnosti« ni odgovarjal. ’

Po novih predpisih slori to kaznivo _dajatae
oseba, ki neopraviéeno komu sporo€i ali izro€i

" dokumente ali podatke, ki so po svoji naravi to-

varnidka skrivnost, skrivnost izdelovanja ali



sploh poslovna skrivnost. Za obeleZje lega kazni-
vega dejanja zadostuje tudi Ze, da kdo omogoti
drugemu, da pride do dokumentov ali podatkov,

V praksi bo seveda velikokrat sporno, kateri
lokumenti ali podatki so tovarniska skrivnost,
kaj je skrivnest izdelovanja in kaj je splosno
poslovna skrivnost. Zakonodajalec lepo kaZe pod-
jetjem pot, da si zasigurajo svoje skrivnosti, ker
bodo imela svoje skrivnosti tem bolj zaséitene
&im bolje bodo svoje skrivnosti z internimi pred-
pisi obeleZile. Poudariti bi bilo treba, da stori
to kaznivo dejanje tudi vsakdo Ze s samim dej-
stvom, da si neupraviteno pridobi take doku-
nente ali podatke brez kakrsnega koli posebne-
ga namena.

Pri vseh teh dejanjih pa ni potreben namen,
cmved zadostuje, da nekdo stori ta dejanja Ze
iz malomarnosti. Morda bi bilo pri tem omeniti
se to, da fa poslovna skrivnost veZe posamez-
nika {udi Se po prenehanju delovnega razmerja.

PRESLEPITEV KUPCEV

Ze naslov sam kaZe v primerjavi s doseda-
njim, ki se je glasil skrivo zaznamovanje blagag,
da se je obeleZje tega kaznivega dejanja znatno
izpremenilo.

Kaznivo dejanje po novih doloéilih stori, kdor
z namenom, da bi preslepil kupce, razpecava iz-
delke z oznacho, v kateri so podatki, ki ne ustre-
zajo vsebini, vrsti, izvoru ali kakovosti izdelka.
Nadalje stori to kaznivo dejanje, kdor razpecava
izdelke, ki niso toliko teZki ali takSne kakovosti,
kot se pri njih navadno domneva, ali pa razpe-
tava izdelke brez oznacbe o vsebini, vrsii in iz-
voru ali kakovosti izdelka, ée je taka oznacba
predpisana.

Prav tako je kazniv, kdor z namenom, da bi
preslepil kupee, laZnivo objavi, da je zniZana
cena blaga ali da se blago razprodaja, nadalje,
da se bodo cene zviSale ter tudi, & uporablja
kaksno drugaéno ofitno laZnivo reklamo.

Utrinki z izleta

(Nadaljevanje)

Pocivamo pri podrii karavli, Julranje sonce
blago boZa. Macesni disijo. Voda Zubori v ko-
rito. Ivo vneto dokazuje, da je ulrujenost posle-
dica lakole, se sklicuje na Badjuro ter daje do-
her zgled. Nahrbtnik se mora razbremeniti.

Pot zavija v desno. Tu nekaj ne bo v redu,
saj Jalovec je vendar v levi smeri. Karta, kom-
pas in duhovit zakljudek. Ali je zani& karta ali
kompas. Tone glasno premidljuje: »Kaj pa, fantje
Ce so Lahi prestavili Jalovec?« Bomo videli.

Nekdo zaman lovi sapo v klancih. Malica ni
pomagala. IS¢e nov izgovor. Seveda: kondicija
in veerajSnja krokarija. Tovaridka pomof je Se
tu. Gredenca se seli na Tonetova plefa. Pri za-
veliséu pod Spicko se nam je izpolnila skrita Ze-
lja. Sedem gamsov se razposajeno igra po sne-
zi5¢u. Izdaten poCitek. Konfno sodkrijemoe, kje
je Jalovec.

Poldne, Na najlepSem vrhu Julijcey smo. Ka-
mor seZe oko, se dvigujejo kamniti skladi iz glo-
hokih dolin. Tujec je zapisal v spominsko knjigo:
Prehodil sem mnogo gora, a lepSega, kot je Ku-
gyjev gorski raj, %e niso videle moje ofi.

Sestop v Zadnjo Trento. Morda je utrujenost
'n poteSena Zeja pri koritu botrovala nasi ugoto-
vitvi: semkaj naj se poda, kdor misli, da je Lo-
garska najlepda dolina. Dvanajst ur hoje je pri
kraju. Pri izviru Sofe nas pozdravijo foyarisi
sod zelo lahke poti¢ in & nekdo — prosto po
Prefernu: v dezeli Kranjski ni ga leps'ga kraja
kot je avtobus.

Zlatorog v Trenti. Makaroni, riZota, palaéin-
ke, maligani, vici in lakota fer Zeja. Pevska va-
ia, spored: cigu migu macke strigu; prilitili mihi
ni zid. Soglasno je izvoljena predsednica poZres-
nega drustva. Pavle se tiho odstrani; Sel je bru-
sit Zago, ki se_}_e sinoéi skrhala. Spat! Gneéa pred
nekimi vrati. Tone stresa 3ale iz neizérpne mal-
he. Le kdo bi spal.

Zjulraj krmciljavo pozdravljamo dvanajsto-
rico prve grupe, ki je sloZno prif(orakala iz Zad-
njice. Od AljaZevega doma se je povzpela Cez
Prag in Triglav in prenoéila v ko¢i na Dolifu.
Pripetila se je teZzka nesrefa, Nekdo je utrgal
+planinko« in izgubil glavo. Tu ne pomaga mno-
bena gorska reSevalna sluzba. Brez Zrtev pat ne
gre v planinah.

NEVESTNA HRAMBA DRUZBENEGA
PREMOZENJA

Hramba druzbenega premoZenja v doseda-
njem Kazenskem zakoniku ni bila izrecno zaSéi-
tena. To pomanjkijivost je novelirani zakonik od-
pravil. To kaznivo dejanje stori, kdor oéitno ne-
vestno hrani stvari iz druzbenega premoZenja,
ki so mu bile zaupane, ¢eprav ve ali bi mogel ali
moral vedeti, da se lahko zaradi tega stvari iz-
gubijo, unic¢ijo ali poSkodujejo, pa zares nastane
Skoda, ki presega 100.000 dinarjev. Ce je premo-
Zenjska skoda znatnejSa, pa se storilec kaznuje
s hujSo kaznijo. '

Ta doloéila pa bi nas ne smela voditi v zmo-
to, da je pri premoZenjski skodi izpod 100.000
dinarjev storilec nekazniv, ker se storilec pri sto-
ritvi takega dejanja ter ob istih okolnostih kaz-
nuje ob danih pogojih po drugem dologilu kazen-
skega zakonika.

POSKODOVANJE VARNOSTNIH NAPRAV
V RUDNIKIH, TOVARNAH IN NA DELOVNIH
MESTIH

Ze naslov kaZe na kaznivo dejanje.

V noveliranem odnosno novosprejelem pre-
pisu pa se je obeleZje tega kaznivega dejanja
znatno razsirilo s tem, da je kazniva ludi odgo-
vorna oseba rudnika, lovarne, delavnice ali dru-
gega delovnega kraja, ki ne postavi varnosinih
naprav ali ne skrbi za njihovo brezhibnost ali ne
poskrbi za njihovo delovanje, kadar je {o potreb-
no. Razen tega pa je odgovorna oseba kazniva
tudi, ¢e ne ravna po predpisih o higienskih in
tehni¢nih varnostnih ukrepih pri delu in s tem
povzroci nevarnost za Zivljenje ljudi ali premo-
Zenje.

Ni polreben za to kaznive dejanje namen,
temvec zadostuje, da je dejanje storjeno iz malo-
marnosti.

V JULIJCIH

Alpinetum Juliana, Tisof roZic. Latin&¢ina.
Dolgi prsti srbe. Spet z aviobusom. Dolina Soce.

Le vkup, uboga gmajna od smrdljive Voglajne’

in umazane Savinjel Pridi in vidi kaksna je bi-
slra voda. Postojimo ob prepadnem kanjonu v
Lepeni in zijamo azurno Soto kot deveto ¢udo.
Nekdo tiho deklamira Gregoréica.

Dolina Koritnice. Grobovi in irdnjave juna-
kov. »KK Festunge Kluza — liho stopamo po
hladnih labirintih utrdbe. Levo nad nami Rom-
bon — golgota nasih ofetov. V Logu pod Man-
gartom diferenciacija po interesnih sferah. Kdo
je bogatejsi ob odhodu? Merda tisti, ki hranijo
v sebi veliasino podobo krnice Koritnice, obrob-
ljene od vrhov Mangarta in Jalovca, ki se skri-
vata v meglicah.

Smelo se vzpenjamo po moderni alpski cesti
v ostrih kljutih med prepadnimi pecmi in skozi
predore na Mangart. V nekoliko prevelikem av-
tobusu je utihnilo Zlobudranje. Ze smo nad prvi-
mi sneZis¢i pri koéi pod Mangartom v visini 2072
melrov. Prenekaterim se je oddahnilo.

Vrh Mangarta je v programu, toda dve uri
zamude! Kdo je racunal s tem? In vendar mora-
mo na vrh. Program je program. To je skoraj
tako kot delovni nalog. Vodja ing. Zalar raz-
glasi — pravijo, da ga je nahujskal Sofer, ker se
je bal teme — »0b Stirih odhod, nikogar ne bo-
mo ¢akali«, In jo ucvre proti vrhu. Kar leze in
gre, divia za njim iz koce. Kdo bi ga dohitel?
Dvajset nas je. Z in brez kondicije. Brezumno,
kot tur8ka vojska tefemo navkreber. Le pile 3
ure je ¢asa za pot dobrih Stirih ur hoje. Na
prvem sedlu prva kapitulacija. Develim je posla
sapa. Na drugem sedlu ugotovimo, da je prelep

razgled in da pravzaprav sploh noéemo na vrh,
ker nima smisla. Petorica se vsede in uZiva v
razgledu na BelopeSka jezera. Prvi trije — tisti,
ki jim je usojeno, da bodo prisli na vrh, so Ze
dale¢ v stenah Tolminske poti. Drugi trije se
vracajo iznad prvega kamina, »Cemu bi se ma-
trali, -saj ni Stampiljke na vrhu.« Po trati na
sedlu pa so posejane »srajéke rumene«. Aviobus
se vraca skoraj prazen. Komur je kaj za cele ko-
sti, jo je ucvrl pes navzdol. Sofer stiska zobe in
»Svicac. Tone komandira: »Se pet centimetrov,
Se eden, stoj! Nazajle« In tako gre po centime-
trih okoli ovinkov, naprej, nazaj. Spet smo na
glavni cesti. Sofer ustavi, svefano se prekriZa in
zakolne: Nikad viSele

V Predilu na meji je Lah na daljavo usliSal
nado JoZico. Kdo bi si mislil, da bo zavoljo krila
prekr3il postavo in prilekel na nafo stran. Sinjo-
rina beZi, Lah pa: »Perche ha paura da me bella
signorina — mama mial« Smeh.

Veder v Bovcu. Turistiéni urad nas po Boja-
novi nesmrini zaslugi porazdeli v kvartirje k pri-
jaznim domacinom. Poslovilna veferja v hotelu
Kanin in koleklivno godrnjanje zaradi povrine
postreZbe. Zeljnata solata brez zelja. Natakar za-
man pojasnjuje nevernemu Ernesiu, da se suhe-
mu riZu brez mesa v leh krajih reée djuvec.

Profesor razglasi: Planinskemu krstu se mo-
rajo nemudoma podvre¢i vsi, katere je doletela
danes prvi¢ cast, da so bili poviSani nad 2000
metrov. Prvi je na vrsti Sofer. Ceremoniar glas-
no poziva velerane: 4000 m ~ ni¢, 3800m --
prva klofuta se prilepi Zrtvi na tisto mesto, kjer
izgubi hrbet svoje ime. Potem dolgo ni¢. 2800
metrov — kloiute deZujejo in nato pomilostitev
Kdo je Se na vrsti? Nobeden se ne javi. Mnogi
in mnoge srameiljivo povesajo ofi. Soferju Se
svetano podelimo tolaZilno nagrado in odkora-
kamo h konkurenci na godbo in ples. Francl je
dokazal, da je tudi tu vaZna kondicija. Se to.
Zjutraj po ogledu mesta je nek 3aljivec vprasal,
¢e je Bovec obrobljen po gorah: Kaninu, Mata-
jurju, Rombonu, Svinjaku in Mangariu in fe so
v Bovcu hoteli: Kanin, Matajur, Rombon in Man-
gart, le ¢emu ni hotela Svinjak.

V vasi Soéi skrbita za dobro voljo JoZica in .
Francl. Postrvi so zbeZale, zato ribita lastne co-
pate in pleSeta kar obuta po vodi. Cakamo osmo-
rico »z jubiIejne}oti«. Ni jih. Vrnemo se v Tren-
to k Zlatorogu. Zamuda je koj pojasnjena. Britja
Stiridnevnih brad ni bilo v programu. Gretica je
castna izjema,

Vsi smo zbrani. TeZzko je slovo od gostoljub-
nih Julijcev, saj so nam v leh prekratkih 3tirih
dneh nesebicno poklonili nesteto nepozabnih vli-
sov, doZivelij in Stampiljk. Nekaleri med nami
so bili prvi¢ v gorah. Vracali se bodo Se in Se,
nikdar siti teh lepot. Drugi so izpolnili vrzeli v
izkaznici 1. turisticne lransversale. Vsi pa smo
k bogasivu spominov pridjali nov velik biser.
Slovo nam laj$a pogled na romantiéno Sosko
dolino, ko hitimo skozi Kobarid in Tolmin v
Cerkno, da obistemo partizansko bolnisnico Fra-
njo. V dodatek 3e Kersnikova Poljanska dolina.

Pozno zveder nas pozdravi mesto belo in ve.
selo. Na§ planinski kri€enec prijazno razvaZa
zaspano druscino po domovih. Srefnol Sreéno!

n bilanca: Prehodili smo skupno blizu 600
ur; prevozili smo 570 kilometroy; ob&utno smo
olajsali blagajno planinske sekcije; lepo Stevilo
¢lanov nalega delovnega kolektiva je zbralo no-
vih energij za delo in prehodilo Solo tovaristva
in samozavesti. Le Zal, da med nami skorajda ni
bilo tovariSev delavcev iz proizvodnje, temveé
s;korag‘J le sami profesionalci iz tehni¢nih obratov,
usluZbenci in vodilni delavci. Se mnogo prizade-
vanj planinske sekcije in sindikata bo pofrebnih,
da bomo pribliZzali tovariSem tudi to vrsto po-
Citka, razvedrila in zabave. Temu cilju naj sluZi
tudi ta skromen prispevek. .

Kmalu na svidenje v gorah. is

Gasilci Cinkarne so proslavili

40. OBLETNICO USTANOVITVE ZK IN SKOJ TER 100. OBLETNICO OBSTOJA GASILSKE
ORGANIZACUE V JUGOSLAVUI

Letos, ko vse polititne in druZbene organiza-
cije proslavljajo 40. obletnico ustanovitve Zveze
komunistov Jugoslavije in Zveze komunisti¢ne
mladine Jugoslavije, proslavljajo nasi gasilci po
vsej drZavi istofasno Se 100. obletnico ustano-
vitve prvih gasilskih enot v Jugoslaviji, v Slo-
veniji pa %e 10. obletnico Republiike zveze ga-
silcev.

Gasilci Cinkarne so oba jubileja proslavili dne
10. oktobra. Predsednik drustva je v svojem go-
voru orisal pot naSe slavne partije v preteklosti,
njene zasluge za izgradnjo nove socialisti¢ne Ju-
goslavije in bodote naloge Zveze komunistov Ju-
goslavije. »Ponosni smo na ugled, ki ga uZiva
nase drZavno in partijsko vodstvo s tov. Titom
na Celu danes po vsem svetu« je dejal tovaris
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predsednik. Odkar je vzelo ljudstvo oblast v svo-
je roke, na celu s svojo avantgardo Zvezo komu-
nistov Jugoslavije, je tudi gasilska organizacija
doZivela preporod in je danes v vsakem pogiedu
na zavidni visSini.

'V *kratkih obrisih je podal zgodovino gasil-
stva pri nas, od ustanovitve najstarejsih drustev,
ki so bila Se End nem$ko komando, do ustano-
vitve slovenskih gasilskih drustev »PoZarnih

brambe, Slovenska gasiiska drustva so se na

Nasi gasilci zrivujejo mnogo prostega ¢asa za
urjenje in sirokovno izobrazevanje Yoto Deriek A.

podro¢ju naSega okraja takrat zdruZila v gasil-
sko Zupo s sedefem v Zalcu. Ta Zupa je bila
mocan branik proti poneméevanju gasilsiva.
MoénejSa drustva na podroéju te Zupe so bila:
Smarje, Zalec, Gaberje in Sentjur.

Po prvi svetovni vojni so sedeZ Zupe preselili
v Celje. Do prihoda okupatorja je Zupi nacelo-
val tov. Gologranc.

Po osvoboditvi se je gasilstvo hitro postavilo
na noge in se v nekaj letih organizacijsko in
strokovno moéno utrdilo, saj 3e nikdar ni imelo
tako ugodnih pogojev za svoj razvoj.

Za tem je tov. Poznié predel na zgodovino
gasilskega drustva Cinkarne. Leto 1940 lahko
nekako smatramo za leto ustanovitve. V tem
letu, torej tik pred vojno, ko se je predaprilska

Napad na skladiffe Foio Derzek A.

Jugoslavija pri€ela pripravljati na civilno obram-
bo, so morala industrijska podjetja ustanoviti
tako imenovano zadlito za obrambo proti napa-
dom iz zraka. V sestav te obrambe so bile zajete
tudi gasilske enote.

Tako je takratni solastnik in upravitelj Cin-
karne in Metalne moral nabaviti dve motorni
brizgalni po eno za Cinkarno in bivio Metalno
(kemiéno tovarno) in organizirali gasilski ekipi.

NASI UPOKOJENCI

V mesecu septembru so zaradi starostne ahi injva-
lidske upokojitve prekinili delovno razmerje tile nadi
tovaridi (v oklepaju so pavedena leta zaposlitve v Cin-

arni).

1. Bajde (Jurij) Jernej, roj. 23, 8. 1911, skladifénik
gradbenega materiala v gradbenem oddelku, izatopil
. 9, 1999, invalidska roko'nina {6 let, 9 m).

2. Doberfek (Mihael) Joie, roj. 4. 3. 1901, aglomerer

. pripravljalec zmesi v praZarni, izstopil 30. 9. 1939,
starostna pokojnina (11 let).

3, Mirnik (Jakob) Frane, roj. 26. 8. 1903, 1. famotar
v gradbenem oddelku, izstopil 5. 9. 1959, invalidska

pokojnina (19 let, 11 m). i 4
4 Verdev (Blai) Ivan, roj. 25 8. 1904, IL i“‘h'l“
v praiarni, izstopil 28. 9. 1939, starostila pokojnina

(33 let).

¥ MESECU SEPTEMBRU SO NASTOPILI DELO V CIN-
KARNI NASLEDNJI DELAVCI:

¥V GRADBENEM ODDELKU:
BRECKO Franc
LIPOVSEK Ivan
PODVEZANEC Ivan
ROJC Anton
SPEGEL Joke

Med okupacijo so bile postavljene tako imeno-
vane trojke, katere so imele za nalogo gaSenje
z vedricami in ostalim primitivnim gasilskim
orodjem.

Po osvoboditvi so bili izdani predpisi o ob-
vezni ustanovitvi gasilskih enot v industrijskih
podjetjih. V naSem podjetju pa sta se Ze pred
izdajo predpisov formirali dve industrijski gasil-
ski ¢eti. Industrijska gasilska teta Kemicne to-
varne, kateri je poveljeval tovari§ PodrepSek
Frane, in Industrijska gasilska ¢eta Cinkarne pod
poveljstvom tovarisa Tratnik Viktorja. Ob zdru-
zitvi obeh podjetij sta se zdruZili Eudi gasilski
ceti pod poveljstvom tovariSa PodrepSek Franca,
ki je novo formirano gasilsko drustvo uspesno
vodil vse do svoje upokojitve.

Drudtvo je organiziralo deZurno sluZbo, ki se
vr3i Se danes. Leta 1956 pa je na pobudo tovari-
$a Podrepska nastavilo podjetje poklicne gasilce,
da bi bila poZarnovarnostna sluZba popolnejsa.
Oprema in inventar sta bila izpopolnjena, saj je
drustvo popolnoma sodobno opremljeno in raz-
polaga celo z gasilskim vozom.

Ob koncu je predsednik pozval navzole ga-
silce, naj se nenehno strokovno izobraZujejo in
izpopolnjujejo, kajti gasilec ne sme in ne more
zaostati za hitrim razvojem tehniénih dosezkov,
ker le na ta nacin bo lahko izvriil dolZnost, ki
jo ima na svojem mestu do druZbe.

Ivan Pozni¢

SAH

Pollinalni turnir
V torek, dne 6. oktobra se je pricel polfinaln
turnir za prvensivo Cinkarne. Turnirja se ude-
leZuje 10 igralcev, katere je Zreb takole raz

vrstil v turnirsko tabelo:

1. Zprko. 2. Jonke, 3. Naraks, 4. Persoclja.
5. Janti¢, 6. Skale, 7. ing. Marjanovié, 8.. Kom-
pan, 9. KuZnar, 10. Kokli¢.

Pet prvoplasiranih s tega turnirja bo imelo
pravico igranja na finalnem turnirju.

Brzoturnir

Na brzoturnirju za prvenstvo v mesecu oktob-
ru je sodelovalo 10 igralcev. Zmagal je ing.
Vrhovec, ki je premagal vse nasprotnike in osvo-
jil 9 tock, sled jo: ing. Pipus, Snajder, Arh, Per-
solja, R. Kokli¢, Janéi¢, ing. Marjanovig, Naraks
in Zorko.

Dne 4. oktobra je bila proslava 25-letnice ozi-
roma 30-letnice aktivnega udejstvovanja bivsih
in sedanjih &lanov CSK, med katerimi so tudi
Stirje naSi €lani. Ob tej priloZnosti je bil odigran
brzoturnir, na katerem je sodelovalo 14 slavljen-
cev. V moéni konkurenci sta naSa igralea ing.
Stegensek in ing. Pipus dosegla lep uspeh.

Rezultati so razvidni iz spodnje fabele tur-
nirja.
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BOBNIC Ivan
BARUKCIC Jozo
COPER Vinko
DOBROTINSEK Ivan
GOVEDIC éosi
COLUBOVIC Dioko
ULARIC Stipe
EBER Karl
KAMENAR Josip
KURTIC Smail
KANJA Josip
LACKOVIC Martin
FETREKOVIC Peter
PAJK Gabrijel
PILIH Stanislav
RUTAR Joie
VIRANT Milan
VEJSK Janez
ZEBIC Milan

GUCEK Franc
URSE Viktor
OZUH Alojz

ROZMAN Anton

ZALOZNIK Adolf

ZALOZNIK Vilijem

N TOPILNICI:

V VALJARNI:

Y MEHANICNI DELAVNICI:

IVANUS Alojz
KRAJNC Stanko

v PRAZARNI: ERANKO Janez
SKOFFLEK Alojz

Vv KEMICNEM OBRATU:
ZUPANC Janez
MARJANOVIC Dragan

DROLLE JoZefa
FEDRAN Peter
KRAMER Stanislava
KIDRIC Dolores
PIRS Vida

RENCEL] Matilda
h;. RANT Milod
SNOFL Ernest
VESELKO Stefan

V TRANSPORTU:
USLUZBENCI:

¥ MESECU SEPTEMBRU SO ZAPUSTILI DELO ¥ CIN-
NASLEDN]JI DELAVCI:

(v oklepaju je navedena doba zaposlitve v Cinkarni)

\V KEMICNEM OBRATU:

Borovnik Marijan (8§ mesecev, 13 dui)
Kramerfek Ivan (3 mesece)

Barukéi# Jozo (4 dni)
Dijakovit Andrija (2 meseea)
Drev Ivan (2 meseca, 20 dni)
Graéner Ivan (23 dni)

ularié Stipe dni)

eber Karel (9 dni

Kanja ]osi];- (3 dni
Komeri¢ki Edvard (1 mesec, 14 dm
Lackovié Martin (1 dan)
Rutar Jofe (19 dni)
Tufek Anton (2 meseca, 15 doi)
Virant Milan (23 dni)
Zebié Milan (12 dni)

GRADBENEM ODDELKU:
de Jernej (6 let, 9 mesecev)
Coh Stanko (3 leta, 4 mesece)
Giba Josip (3 mesecev)
Mirnik Franc (19 let, 11 mesecev)
Ratej Franc (12 let)
Vrbek Stanislav (1 leto, 4 mesece

Doberdek JoZe (11 let)
Vinkovié Mirko (3 mesece, 8 dni
Yerdey Ivan (33 let)

¥ MEHANICNI DELAVNICI:
Gmajer Franc (4 leta, b mesecey)
Obertan Anton (3 let, 11 mesecev!
Sluga Miroslav (7 mesecev)
Velendek Stanko (6 let, 6 mesecev!

vV TOPILNICI:

-

-

PRAZARNI:

! NSI"O . Jeloviek Frane (2 leti, 6 mesecev)
o i e oaé Andrija (1 mesec, 3 tedne!

v KERAMIKI:  Kovati¢ Ivan (6 mesecev)
Vv SUPERFOSFATU:
Kuder JoZe (3 leta, 2 meseca)
¥ VALJARNI: Rozman Anton (3 dni)
Zimiek Ladislay (3 let)
V PLINARNIL: Svab Frandifek (53 mesecev).
Y SKLADISCU: Stancer Frane (1 mesec, 13 dai)
USLUZBENCI: Goridek Stanka (2 leti, 1 mesec)
Krafovec Irena (2 leti, 9 mesecer!
Veselko Stefan (20 dni)
Divjak Marjan meseca)
STANJE ZAPOSLENIH NA DAN 30, 5. 19%%
Skupaj Modki Zenske
lavei 1261 1199 62
B:I:;b;nci 18 63 5%
__ Vajemci et o
Skuoaj 18 1211 ur

Izdaja Cinkarn

a Celje — Urejuje uredniski odbor — Za odbor odgovoren Janko Stadler — lIzhaja meseéno — Tiska CP

»Celjski tiske, Celje



