KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 80 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1 aprila 19383,

PATENTNI SPIS BR. 9851

yEternit“ Pietra Artificiale Societa Anonyma, Genova, Italija.
Postupak i uredjaj za izradw cementno azbestnih cevi malog prec¢nika i male zidne debljine.
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Vazi od 1 avgusta 1932,

Trazeno pravo prvenstva od 22 marta 1930 (ltalija).

Poznat je postupak a i1 uredaj za izradu
azbestno-cementnih cevi kako velikog ta-
ko i malog pre¢nika. Postupak i uredaj po
pronalasku znatno se razlikuje od dosada
poznatih uredaja i postupaka.

Cilj je prenalasku, da poveca proizvod-
nju, naime, da proizvodnja na ¢as bude
oko dva puta veéa od proizvodnje posti-
zavane sa dosada poznatim uredajima, pri
¢em, napominjemo, da se ovo poboljSanje
odnosi samo na cevi malih pre¢nika. Taj
pre¢nik ogranifen je na 50 do 200 mm, t.
j- na cevi ¢ja teZina ne smeta manipulaciji
i radu dva Coveka sa njima.

Cilj je dalje pronalasku, da proizvodi ce-
vi s2 vrlo tankim zidovima, ¢ak sa deblji-
nom samo po | mm, sto do sada nije bilo
moguée u poznatim uredajima,

Zatim je cilj pronalasku izrada cevi sa
savrieno glatkom spolinom povrSinom,
Sto isto tako do sada nije izvodeno u po-
znatim postrojenjima.

Postupak je izmenjen da bi se $to je
moguée viSe skratilo vreme potrebno za
razne operacije na masini za izradu cevi
ili da se neke od ovih potpuno izbegnu.
[zbatena je upotreba dva doboSa sa uvoj-
cima, prema dosadanjem poznatom po-
stupku, tako da se na jednom dobosu pra-
vila cev, dok se sa drugog dobosa skidala
napravljena cev, i zamenjena je ruénim u-
metanjem cilindera na Kojima se prave ce-
vi. Podizanje mehanizma za pritisak posle
dovrSene izrade cevi, vrii se mehenicki, u
mesto hidraulicki, kac dosada, da bi se po-

stigao brzi rad. Zatim kalanderisanje cevi
ne vrdi se viSe u masini, tako da se ma-
Sina ne mora viSe zaustavljati u svojoj iz-
radi cevi. Najzad stalan pritisak odrzava
se u mesto pritiska koji opada sa napre-
dovanjem izrade. Promene u masinskim
uredajima su sledeée: 1. izmena uredaja
za pritisak i njegovog nacina rada, 2. pred-
vidanje odvojenog kalandera za kalande-
risanje cevi, 3. ru¢no umetanje cilindera
za izradu cevi.

Na priloZenim nacrtima sl. 1 je opsta
Sema postrojenja. SL 2 i 3 pokazuju u
prednjem odnosno 1 izgledu sa strane ure-
daj sa oprugama, koje se mogu podela-
vati. SI. 4 i 5 pokazuju u izgledu spreda
odnosno sa strane uredaj za pritisak sa
dopunskim tegovima, Koji se po Zelji mo-
gu nadiniti teZim.

Uredaj za pritisak: pritisak na valjke do-
bija s2 pomocu tri specijalna reda valjaka
B, koji su rasporedeni po duZini kompre-
sionih cilindera D, tako da taj pritiszk bi-
va prenosen na cev A j to stalno kroz ce-
lu duZinu tih cilindera, $to medutim kod
ranijih tipova masine nije bilo, i ovaj se
pritiszk odrZzava za sve vreme izrade cevi
pomocu jedne specijalne naprave i to bilo
pomecu opruga M (sl. 2 i 3) bilo pomoéu
dopunskih tegova P (sl. 4 i 5),

Kalanderi: kalanderisanje cevi vrdi se u
specijalnom kalenderu, keji je rasporeden
na prednjem delu masine.

Kalander H sastoji se iz grupe dva do-
nja valijka Q i iz srednjeg gornjeg valjka
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S, keji se moZe pokretati u  vertikalnom
praveu pomocu jedne hidrauliéne naprave.
Ova tri valjka okreu se sviu jednom
istem smislu.

Cev koja treba da se kalanderiSe stavlja
se na dva donja veljka Q, Koji sluZe kao
vodice za tu cev i istoj predaju obrtanje,
zatim se gornji valjak S spusti na cev, Koji
svojim pritiskom vrsi kalanderisanje i po-
Sto su valjei sasvim glatki, uklanjaju Kka-
rakteristicne ispadke, kcje ostavljaju kaji-
$i na povrsini cevi za vreme izrade cevi, te
daju cevi potpuno gladak i lep izgled.

Kalanderisenje izvedeno na gore opisa-
ni naéin mozZe se podeSavati i lako je, dok
kalanderisanje sa uredajem kod dosadas-
njih postrojenja podvrgava cev suviSe gru-
boj obradi i ne moZe se primeniti na cevi
od 1 mm zidne debljine, jer ¢e se cement-
no azbestna masa pokvariti pri kalanderi-
sanju. Nacin ove izmene u kalanderisanju
je svakako novina.

Rucéni dovod: Kkolekterski cilindri  upo-
trebljeni kod ranijih tipova masine zame-
njeni su ked masine po ovom pronalasku
izvucenim Celiénim cevima, Kkoje imaju
malu zidnu debljinu i koje su vrlo lake i sa
kojima se lzko manipulide, Obrtni kraci
izostavljeni su, jer njihov rad maora biti
prili¢éno spor.

Prema tome, radni ciklus masine po
pronalasku keji je isti sa ciklusem ranijih
masina u pocetku pa do izrade cevi, razli-
kuje se odatle u slede¢em:

Posto je cev Zeljene debljine nacinjena,
mehanizam za pritisak se mehanickom na-
pravom podiZe i cev, ocbavijena oko metal-
nog jezgra, valja se niz nagnutu ravan E,
koja se nalazi ispred, uredaja, dok se novo
jezgro sa skladista F umeée rukom, pri
fem se novi metalni cilindri dovode skla-
distu sg mesta G.

Cev koja se valja niz nagnutu ravan do-
speva do kalandera H, Kkoji svojim pritis-
kom povedava precénik cementno azbestne

cevi i time istu odvaja od metalnog jezgra.
Kad cev napusti kalander, ona se valja na
dole niz drugu nagnutu ravan L, tovari se
na vagonete i sprovodi u odelenja za sta-
janje.

Isto tako i ovo ru&no umetanje cilinde-
ra pretstavlja izmenu, Kcja se razlikuje od
dosadanjih na¢ina gde su Kkolektorski ci-
lindri drzani od drZaca i ova izmena pret-
stavlja isto tako novinu u izradi cementno
azbestnih cevi.

Patentni zahtevi:

I. Postupak za izradu cevi, nespojenih,
malog pre€nika i male zidne debljine, od
cement azbesta na obi¢noj masini, nazna-
Cen time, Sto pritisak ravnomerno dejstvu-
je, dobiven od mehani¢kog, a ne hidrauli¢-
nog uredaja, na celu duZinu cevi i to sa
stalnom a ne opadaju¢om vredno$cu, pri
Cem ovaj pritisak traje za sve vreme izra-
de cevi.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacCen ti-
me, Sto se cilindri oko kojih se prave cevi
sastoje iz celicnih cevi sa vrlo tankim zi-
dovima, umesto iz punih jezgra, i Sto se
isti obréu slobodno pod pritiskom valjaka
uredaja za pritisak i Sto se neprekidno
rucno umecu,

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznalen
time, Sto se nacinjena cev ne kalanderise
u masini za izradu cevi, ve¢ u kalanderu,
koji je odvojen od uredaja za pritisak.

4. Postrojenje za izvodenje postupka po
zahtevu 1—3, naznadenp time, Sto se sa-
stoji iz nekoliko grupa valjaka, koji su ras-
poredeni duz kompresionih cilindera, iz
naprava na pr. opruga ili dopunskih tego-
va za odrZavanje stalnog pritiska, Koji vr-
Se grupe valjaka, i $to su kalanderi raspo-
redeni na prednjem delu maSine, gde su
predvidena dva donja valjka i jedan gor-
nji, koji se moZe vertikalno pomerati, i iz
rasporeda za ruéno umetanje vrlo lakih
cevnih jezgra.



Adpatentbroj 9651.
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