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Podolzna zveza za ogljene elekirode in olle elekirode in postopek za izdelanje te zveze
ter uporaba elekirod v elekiriénih peceh.

Prijava z dne 13. oktobra 1927.

Podolzne zveze pri eleklrodah so izve-
dene kot vijak z rahlim navojem, &ep brez
vijaka, konicni cep in kot klinasta glava.
Dosedanje izvedbe niso veé prikladne za
danasnjo obremenilev elekirod v elekiri¢nih
peceh, zlasli ne za razporedbo po novi v-
stavitvi faz.

Glasom izuma se namesti ¢ep, ki je kom-
biniran z enim ali dvema navojema. Navo-
ji imajo lahko tudi koni¢ne ploskve. Pri
sestavljanju elektrod na elekiriénih peceh
sluzi navoj naprej v to, da se zavaruje pri-
komadeno elekirodo proli podolinim pre-
mikanjem. Ploskev pa se izpolni s kitom,
ki se da skokati in ki pri uporabi elektro-
de v trdo zgori in sozavaruje zvezo in 3Ci-
ti elekirodo proti podolinemu premiku in
proti zrahljanju zavijacenja.

Pri kvadratiénih ali pravokoinikih elek-
trodah se ne more vrezati navoja, zato je
ireba te elekirode opremiti na glavi s ko-
ni¢nim naslavkom.

Sl. 1 kaze izvedbo pri okroglih elekiro-
dah in sl. 2 izvedbo okroglih otlih elek-
trodah.

a znaci ¢ep kot sestavni del zgornje elek-
trode, z b so n. pr. oznaceni navoji, ki no-
sijo najprej spodnjo prikomadeno elektro-
do. Med ploskvama ¢—d. je nameScen kil
ki se da skokali in ki se pri uporabi elektro-
de skoka in ki potem varuje zavijaenje
napram zrahljanju kakor tudi proli podol-
~znemu premiku. Na sti¢nih ploskvah e so

Velja od 1. avgusta 1928,

elekirode moc¢no pritisnjene druga na dru-
0.

SI. 3 kaze pravokoino etekirodo z gla-
vicno luknjo.

Sl. 4 pa kaZe elekirodo s klinasto izobli-
ceno glavo, ki je na zgornjem koncu do-
polnjena s koni¢nim nastavkom k. Ta ko-
ni¢ni obhod % ima enak uéinek kot navoj
b pri okrogli elekitrodi sl. 1. lzoblicenje
koni¢nega nastavka sl. 4 povzroc¢i istocas-
no ojacitev stene prikomadene elekirode
sl. 3 na mestu /—i. Brez fe ojacCilve bi e-
lekiroda, ki naj se prikomadi poéila v ste-
ni na mestu /7. Da se doseZie polireben
natezni ucinek pri prikomadenju pravokot-
ne elekirode, se klinaslo izobli¢ijo vse plo-
skve glave elekirode sl. 4 in luknje sl. 3 v
¢rti g—h. V smeri g—h se elekirodi, po-
tem ko so vse ploskve g—h pomazane s
kitom, na elekiri¢ni peci polisneta druga v
drugo in se jih potom mehani¢kih pripo-
mockov, kot vodilnih traénic ali tlacnih vi-
jakov mocno vpresa, tako da potekajo zu-
nanje ploskve prikomadenih elektrod ravno.
Klinasta oblika ploskev v smeri g—#h in
koni¢ni nastavek & v nadaljnem zasigurata
ZveZo.

Elekiroda je lahko pri tej razporedbi pri-
kljuéena na strujovodeée elektrodno drzalo.
tako na klinasto polekajoci glavi kakor fu-
di na obodu elekirode. Ce se nahaja pri-
kljuéek struje na glavi elekirode, je dria-
lo izobli¢iti ravnotako klinasto kot je glava.

Razporedba komadnih elekirod in elek-
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trodnih paketov v elekiricnih peeh se v
mnogih sluCajih izvaja napacno. Pri vecini
elektriénih 3-faznih peceh se elekirode po-
sameznih faz vgradijo po Standard-udeZe-
nju z ozirom na napelost slruje in amper-
sko obremenitev v preveliki razdalji med
fazami tako, da se zgubijo velike toplolne
mnozine vsled Zarkovanja. Ta izguba znasSa
cesto do 30°, v peéi porabliene energije.
Pokusalo se je zapreli elekiricne peci s
pokrovom, da bi se ekonomicnost peci zvi-
Sala. Ta zalvor pa je pri vecini 3-faznih pedi
odpovedal.

V smislu izuma se ekonomicnost elekliric-
nih peci efeklivno peveca. Poraba elekirod
se vsled novega delavnega nacina mocno
zmanjSa in falilni u€inek pedi se isto€asno
zvisa, Nova razporedba obstoji v tem, da
se elekirode posamesnih faz, izhajajo¢ od
Standard-udeSenja pomaknejo bliZie k sebi.
Dosedanja razdalja med fazami znaSa ce-
slo 5 kratno S&irino uporabljanih elekirod.
Tako delajo n. pr. pecéi s 3 elektrodnimi
paketi v posamezni Sirini 350 mm medtem
ko znasa razdalja med fazami od elekirode
do elekirode ca. 1500— 1800 mm. Med fa-
zami se polem lvorijo zelo vro¢i plameni
v pedi; ki poleg izgube na 1loploti unicijo
tudi 3e elekirode. Pri tem delavnem nacinu
znasa navadno porabaelektrod od 3.5—3.7
kg per 100 kg karbida z vsebino plina 310
lilrov: Pokazale pa so se pri posameznih
peéeh tudi $fevilke porabe do 4.5 kg, kljub
temu, da se je kakovost elektrod samih v
zadnjem cCasu zbolj3ala. Posku3alo se je Ze
elekirode nekoliko raz8irili, pri Cemer se je
n. pr. Sirina povecala od 350 mm na 400
mm ali 450 mm na 500 mm. Efekt absolut-
ne ekonomiénosti pa se s tem malim raz-
Sirjenjem ni dosegal in absolutnega efekta
dosedaj sploh niso spoznali. Elekirode so
se cesto preobremenjevale, pri ¢emu so
se zlomile. Strokovnjaki so celo povdarja-
li da razsirjenje elekirod smanjSuje ekono-
micnost pec¢i. Vedno so elekirode podalj-
Sevali, da bi dosegli vegjo produkeijo v
pedi potem zvelanega profekanja siruje.
Predmet predlezecege izuma je zboljSanje
pedi potom spremembe Sirine elektrod, iz-
hajajo¢ od faznega Standard-udeSenja.

Elektrode posameznih faz se po razmer- .

ju napetosti struje pomaknejo tako blizu
druga k drugi, da seravno Se izognemo krat-
kemu stiku. Elekirodni paketi se razsirijo
tako, da se vmesna razdalja, kakorina je
sedaj pri 3-faznih peceh po Slandard-ude-
$enju, zmanjsa za 15—30°,. Z razporedil-
vijo Sirokih elekirod in z zmanjSanjem faz-
ne vmesne razdalje se pec takoreko po-
krije v veliki meri z elekirodami. Elekiro-
de same delujejo z vetjo povrSino v falil-
ni kopeli.

Pri uredbi 2- in 3-faznih talilnih peéi je
bila takoj konstatirana za 30-—50%, visja
poraba elekirod, kakor pri doledaj znanih
enofaznih peéeh. Pri nekaterih kvalitetah
eleklrod se je poraba povecala za celo
do 1009/,. Za povetano porabo elekirod
ni bila znana nikak3na razlaga. Predlezeci
izum pa pojasnjuje to zadevo.

Razdalje med fazami ni mogoce drzali
enoine pri vseh elekiricnih peceh in sicer
z ozirom na napetost struje in raznovrsine
talilne razmere. Vmesna razdalja pa naj
se zmanjSa za 15—30%. V sploSnem naj
se izvede povelanje elekirod tako, da se
poveca Sirino od 350 mm na 500 mm in
od 500 mm na 750 mm. RazSirjenje elek-
frod znasa polem med 25—50%, in fazna
vmesna razdalja se zmanjSa za 15—307.
Mozno je doseci zboljSanje peci tudi na la
nacin, da se dosedanje elekirode pomakne-
joza 15—30%, blizje k sebi in se ostali
del peli smanjSa z zazidavo.

Pri neki elektriéni pecCi so razdirili elek-
irode najprej od 500 mm na 625 mm. Po-
kazalo se je Ze zboljSanje v porabi eiek-
lrod za ca. 15%,. Pri neki drugi pec¢i so
razsirili elekirode od 500 mm na 750 mm.
Efeki ekonomicnosti v porabi elekirod se
je zvisal, s tem da je padla poraba od 3.7
kg na 2.8 kg, tako da se je izkazalo zbolj-
Sanje za priblizno 259%/,.

Uéinek peci se lahko istocasno zvisa z
ve¢jo porabo siruje, tako da postane celo-
ini ucinek peci ugodnejsi. S tem, da je e-
lektriéna peé z elekirodami v veliki meri
pokrita, se povefa izraba peci efeklivno
preko porabe siruje. Obstoja moznost pri-
dobiti iz karbidne peci pri isti velikosti 40—
50"/, vet karbida. Pe¢ se popolnoma po-
krije med fazami s surovim materijalom, ki
je visoko nakopi¢en med elekirodami, ka-
fere so sedaj ozko name$cene. Med elek-
trode se pa tudi lahko namesli znana iz-
sesalna priprava, ki s sesanjem popolnoma
odstranjuje vroce pline od elekirode.

Sl. 5 kaZe 3-fazno pe¢ v pogledu. Raz-
dalja med fazami je napram Standard-ude-
Senju vsled razsirjenja elekirod zmanj$ana
za 15—30%,.

Sl. 6 kaze ozko ude3ene elekirode v po-
Sevni razporedbi k srednji elektrodi, da se
zmanjSa in obdrzi konlinuirna razdalja na
redukcijskem koncu. PoSevna lega elekirod
je znana pri oblo¢nih peceh. Pri redukcij-
skih peteh pa dosedaj niso spoznali efek-
ta veljega talilnega ucinka in ugodnejSe
porabe elektrod.

Novo fazno ude$enje se lahko uporablja
tudi pri takoimenovanih samogorecih elek-
trodah.

Patentni zahtevi:

1. Podolzna zveza za ogljene elekirode



in otle elekirode s pomocjo cilindricnih
¢epov in luknje, katerih obojih ploskve so
opremljene s kilom, oznacena s tem, da
sla ¢ep in luknja opremljena z enim ali
vedimi navoji, tako, da slednji prepreéajo
odpad sveze prikomadenega elekirodinega
konca pri prosto viseci rasporedbi v elek-
tri¢nih peceh.

2. Postopek za razporedbo eleklrod s
kombinirano zvezo v elekiricnih peceh po
zahtevu 1. oznaéen s tem, da se med plos-
kvami na znani nacin vneSena plast kita,
ki se da skokali, dovede do skokanja Zele
vsled provajanja siruje po elekirodi v elek-
fricnih peceh, tako da kif, ki se da sko-
kati, name3¢en na ploskvi ¢epa, prepreca
zrahljanje ovojev pri frajnih prelresljajih peci.

3. Postopek za razporedbo elekirod pri
priklju¢ku elekirodinega drialnega okvira
na glavi elekirode, ki poteka po Sirini kli-
nasto, oznaden s tem, da poteka elekirodin
drzalni okvir na prizemnih ¢elustih ravno-
tako klinasto.

4. Razporedba elekirod v elekiriénih 3-
faznih pedeh v svrho, da se doseZe efekt

absolulnega lalilnega ucinka in smanj3a po-
raba elekirod, oznadena s tem, da se v-
mesna razdalja elekirod od faze do faze,
ki je sedaj fiksirana po Standard-ude3enju
z ozirom na napelost siruje in ampersko
obremenilev, zmanja za 15—30°/,, tako da
je elekiricna pe¢ po elektrodah samih v
veliki meri pokrita.

5. Razporedba elekirod v 3-trofaznih pe-
ceh po zahltevu 4, oznacena s tem, da se
doseze zmanjSanje vmesne razdalje faz, iz-
hajajo¢ od Standard-udesenja, potom 25—
50°/, razsirjenja elekirod.

6. Strujna obremenitev elektrod v elek-
tricnih peceh po zahtevih 4 in 5, oznadena
s tem, da se obremenitev peci vsled raz-
Sirjenja elektrod poveca do 50%,.

7. Razporedba elekirod v elektri¢nih kar-
bidnih peceh in redukcijskih peéeh drugih
vrst po zahtevih 4—6, oznadena s tem, da
se elekirodi prve in Iretje faze vstavita po-
Sevno napram elektrodi srednje faze, tako
da slojijo elekirode na redukcijskem kon-
cu kontinuirno enako blizu druga drugi.
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