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Izum se nanasa na elektri¢no razpolnit-
veno cev s plinsko osnovno polnitvijo iz-
parljive Kovine, smotreno Zivega srebra.
Take cevi so se Cesto predlagale za raz-
svetljavo in Zz2renje. V poslednjem slucaju
se zlasti izkoriS¢ajo ultravijcletni Zzarki,
povzroceni od razpolnitve po Zivosrebrni
pari.

Eden izmed poglavitnih nedostatkov teh
cevi je ta, da zahtevajo relativno visoko
vZigalno napetost in istocasno imajo niz-
ko gorilno napetost, Cevi imajo namret v
svojem cobmodju uporabe negativho Ka-
rakteristiko napetostj toka, t. j. napetost
med elektrodama se manjSa z rastoéim to-
kom. Pod temi pogoji je tezko omogoditi
ckonomsko obratovanje, kajti samo nek
ulomek uporabljane energije se izkorisCa
v cevi sami, dodim se ostanek te energije
izgubi v predklopljenih uporih. Pri svetil-
nih ceveh se je priporocalo posamitno vZi-
ganje in zaporedno sklopljanje veé cevi. V
to svrho potrebni stikalni razpored pa
komplicira pripravo, v kateri se uporablja-
jo cevi, in ne prihaja vpostev v sludajih,
kjer se uporablja samo ena cev, kar je na
pr. skcro vedno sludaj pri  ultravijoletnih
Zarnikih,

Glasom izuma se izognemo tem teZa-
vam na ta nacin, da se cev ob uporabi
aktiviranih, prednostno sebe same kure-
Cih Zzarilnih elektrod, obratuje s tako viso-
ko watt-obremenitvijo, da vsled nastajajo-
tega visokega pritiskz kovinske pare po-
raste padec napetosti v razpolnitveni poti
po vZigu tako nad pritetno gorilno nape-
test, da se vrSi razpolnitev s pozitivno Kka-

rakteristiko kot tekozvana visokotlaéna
razpolnitev. Uporaba aktiviranih elektrod
napravi vZigalno napetost v sodelovanju
s prisotno plinsko osnovno polnitvijo re-
lativno nizko. Pri stavljanju v pogon se
uravna padec napetosti v razpolnitveni
poti najprej na prietno gorilno napetost,
ki lezi dale¢ izpod vZigalne napetosti. Po
nekem ¢&osu poraste padec napetosti v raz-
polnitveni poti in esto poraste za mno-
gokratnik nad pri¢etno napetost. Cim je
parcijalni tlak kovinske pare porastel nad
neko izvestno mejo, postane karakteristika
napetosti toka pozitivna, t. j. padec nape-
tosti se manjSa z rastoéim tokom. Oni del
uporabljene napetosti, ki se izkoris¢a v ce-
vi, je po eni strani vsled po aktiviranih e-
lektrodah zmanjSani vZigalni napetosti, po
drugi strani vsled zvi¥anega padca napeto-
sti v razpolnitveni poti znatno vi§ji, ka-
kor pri poprej uporabljanih ceveh, vsled
Cesar je omogofeno mnogo bolj ekono-
mi¢no obratovanje. Moc¢no zviSani padec
napetosti je namre¢ Kkoristen padec nape-
tosti, ker mu odgovarja jafja emisija Zar-
ne energije. PokaZe se celo, da slednja ras-
te bolj kakor proporcijonalno. Pri upora-
bi Zivega srebra se cevi smotreno obratu-
jejo s parcijalnimi tlaki od 100 mm Zivo-
srebrnega stebra in ve&. Potem se pokaze,
da se padec napetosti zviSa od mimogrede
50 Voltov na 100 Voltov in celo na 150
Voltov.

Pod okoclnostmi se morajo uporabljati
aktivirane elektrode, ki so izredno odpor-
ne in vendar visoko aktivne, teko da se ne
vrsi uni¢enje vsled totkastega pricetka raz-
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polnitve. Elektrode ‘morejo ‘na ‘pr. vsebo:
vati sncvi, Ki'emitirajo elektrone, z izstop-
no napetostjo, lezeéo izpod 3 Vultm ka-
kcr so na pr. oksidi zemnih alkzlijev, ki
morejc biti smctrenc, pomeSani s snovmi
manjSe trmi¢ne in -elektri¢ne provodnosti,

kakor je na pr. aluminijev oksid, cirkoni-

jev cksid, cinkov' cksid, ‘nikljev oksid ali
ki baltov oksid.

Priporocljivo je, pustiti aktivno substan-

co vsebovati proste delce kovine, ki moc¢- -

no emitira elektrone. Nz teh delih se mo-
re potem pri vZigu cevi vriiti tleta razpol-
‘nitev, katera elektrcdo brzo zakuri. Elek-
trode morejo biti prevletene z aktivno sub-
stanco, mogoce pa je tudi te substance
vnestj- v telo elektrode.

Snovi, katere emitirajo elektrone oz.
zmesi snovi, katere emitirzjo elektrone, s
snovmi manjSe termiéne in elektri¢ne pro-
vednosti so smotreno razporejene v vmes-
nih prostorih kevinskega nosilnega telesa.
Slednje more na pr. cbstojati iz pletiva iz
zic ali trakov ali iz kovinske gaze, iz su-
kanih Zic ali tudi Zi¢ne spirale ali ve¢ Zzi¢-
nih spiral. Pri takem izoblitenju elektrod
nastane pri prikljufitvi napetesti, in sicer
pogcsto Ze celo pri navadni mreZni nape-
tosti, tleCa razpolnitev, katera tvori na
kovinskih delcih elektrod majhne tlece toc-
ke. Te tcocke se razSirijo na vsaki -elektro-
di hitro v velje gorece lise. Istocasno pre-
ide potem tleca razpolnitev ob padenju na-
petosti in rastenju jakosti toka v oblo¢no
razpolnitev, ‘

V svrho clajave vZigalnega procesa in
sicer zlasti tedaj, ako naj se cev prizge z
mrezno napetostjc, se mcre ena elektro-
da cevi zvezati z elektri¢nim provodnikom,
ki se razteza do blizu druge elektrode, Kot
tak provodnik sluZi prednostno vode& ob-
loZek, ki je nameSfen na zunanji strani
cevi. Vsled elektri¢nega provodika in zla-
sti vsled zunanjega oblozka nastane pred-
ionizacija plinske polnitve, ki ima za po-
sledico zmanjSanje vZigalne napetosti. Pri
-tem zadostuje, da ima cev na vsakem kon-
cu samo en dovod toka, ki gre skozi ste-
kleno steno, kar znatno olajSuje izdelova-
nje in obratovanje s takimi cevmi.

‘Pri obratu z izmenifnim tokom deluje
vsaka elektroda izmeni¢no kot katoda in
anoda. Pri obratu z istosmernim tokom
more seveda posedovati opisano obliko
sam ena elektroda. 'V vsakem slucaju pa
‘deluje tipa svetilke z dvema. takima - elek-
trodama zadovoljivo tako pri obratu-z
istosmernim kakor tudi z 1zmemémm
tokom, T '

Razvijanje ' visckega t}aka kovmske pa-
re se more s pridom pospeSevati s tem,
da se cev tako upogne, da se Kovina nabi-

‘

ra na nekem ‘mestu med obema koncema
elektrod, predncstno v izboklini cevi. Ta
Kovina pride pri tem v dotiko z razpol-
nitvijo, tako da se razgretje kovine vsled

* razpolnitve clajsa,

Razgretje kovine vsled razpolnitve se

more napraviti tako visoko, da nastane
parni tok, ki je usmerjen proti elektro-
dam ali elektrcdnim koncem cevi. Ta tok

vzame s seboj od elektrod morda izparje-
ni materijal, ki se potem poseda zadaj za
elektrodama. Propustnost onega dela ste-
ne, skozi katerega stopajo vsled razpolnit-
ve povzroceni-Zarki na ven, se torej vsled
tega materijala ne zmanjSa. Cev more biti
tako konstruirana, d2 more zadajza elek-
trodama kondenzirana Kovina avtomatic-
no tedi nazaj k zelogi izparljive kovine.

Ker se morajo konci cevi z ozirom na
namescenje aktiviranih elektrod ¢esto na-
praviti nekoliko bolj prostorni in ker mo-
re biti na teh koncih razvijana toplota
vsled elektronsko aktivnega stanja elek-
trod in s tem zvezanega majhnega padca
napetosti pred temi elektrodami majhna,
ubstoja veasih nevarnost, da na razpolnit-
vi udeleZzena kovinska para v koncih elek-
trod premofno kondenzira, vsled Cesar bi
se mogel prepreliti zadosten porast tlaka
kovinske pare v cevi. Da se ta pojav od-
strani, je priporocljivo, popolnoma v nas-
protju z dosedaj obicajnimi svetilkami na
zivosrebrno paro, zapreti oba elektrodna
koenca cevi toplotonepropustno, na pr. z
azbestom. Vsled tega more nastati tako
stanje, da se v teh elektrodnih koncih ne
vr§i pikak8na kondenzacija kovinske pare,
temved izparitev kovine. V tem sluaju se
razpolnitvena cev prednostno tako upog-
ne, da kovina stalno te¢e nazaj k elektrod-
nima koncema in se tamkaj nabira.

Da se pri obratovenju cevi doseZe po-
trebni tlak pare in da se dcsezZe, da se raz-
polnitev razvije v pravi visokotlaéni oblok,
je potrebno, da je dimenzija cevi v izvest-
nem raz:meru k nzmeravanemu obratoval-
nemu toku in da se predvidi tudi zadostna
mnoZzina izparljive kovine. Kot primer naj
bo navedena cev, katere elektrodna razda-
lja znasa ca 250 mm in njen premer 20
mm, pri femer imajo posode polcv pre-
mer 28 mm. Ta. cev mora pri uporabi Zi-
vega srebra kot izparljive kovine vsebo-
vati vet od 4 g Zivega srebra. Cev gori z
zagonskim tokom 5 1/2 Amp. in z redovi-
tim obratovalnim tokom 2 3/4 Amp. in ob
cenjenem tlaku 350—400 mm, ter z nape-
tostjo v cevi od 140—150 Voltov do¢im je
vZigalna napetost znaSala prlblrino 190
Voltov in je bila napetost neposrcdno po
vilgu samo 25 Voltoy.



Na rishi so predcceni trije izvedbeni pri-
merj izuma.

V sl. 1 pomenja 1 razpolnitveno cev,
prednostno iz kremenjaka, Ki vsebuje plin-
skc ¢snovno polnitev, smotreno polnitev
z zlahtnim plinom, na pr. argonom tlaka
2 mm, in razven tega telo 1’ iz lahko iz-
parljive kcvine, kakor je Zivo srebro, na-
trium, kadmijum, talijum zli cink, ali tudi
iz lahko izparljive Kovinske zlitine, zlasti
zlitine alkali¢nih kovin. Elektrodni posodi
2. 3, kateri sta napram delu cevi, ki vodi
razpolnitev, nekoliko razsirjeni, ‘vsebujeta
po eno zarilno elektrodo 6, 7, katero no-
si izklju¢no po en dovod toka 4 in 5. Za-
rilni elektrodi obstojata v predo¢enem pri-
meru iz Zzifne spirale, v katere vmesnih
prostorih so vleZajene snovi, katere emiti-
rajo elektrone. Smotreno se uporablja
zmes oksidov zemnih alkalijev z alumini-
jevim oksidom ali zirkonijevim oksidom.
Elektrodi tvorita skupaj s svojima provod-
nima nosilcema 6, 7' zakljulene tokove
poti, da se moreta elektrodi pred stavlja-
njem cevi v pogon dovesti na temperatu-
ric zarenja vsled ulinkovanja visokofrek-
ven¢nega polja v svrho razplinjena in pres-
nove kemi¢nih spojin. V predccenem pri-
meru tveri elektroda 6 s stremenom 6
kratkosti¢no pot, in je v Kratkosticno pot
elektroda 7 zdruZena z zarezano plocevi-
no 7. Elektroda 6 ie zvezana's provodnim
stenskim obloZzkom 8, ki je nameS&en na
zunanji strani cevi 1 in ki se razteza do
blizu druge elektrode 7. Smctreno se raz-
teza temu stenskemu oblozku nasproti
drug stenski oblozek 9, ki je zvezan z dru-
oo elektrodo 7, tako da nastane med obe-
ma chlozkama 8, 9 ozka Spranjz 10.

Pri izvedbeni oblik; glaccm sl. 2 je del
cevi 1, ki je zapognjen v cbliki U In ki
'sprejema razpolnitveni steber, na zveznih
mestih 11, 12 s posodama 2, 3 elektrod
zozen, da se z ustveritvijo mest zvisane
temperature prepredi prehod kovinske pa-
re v elektrodni posodi in s tem Skodljiva
kendenzacija kcvinske pare v elektrodnih
posedah.  Kondenzacija Kcvinske pare se
nadalje prepredi vsled plescev 13, 14, ka-
tara obdajata elektredi 6, 7 in istotasno
sluzita kot prestrezalca za razpraseni ka-
todni materijal. Vsled tega se ne more
zgoditi, da bi se na stenah elektrodnih po-
sod vsedal ketodni materijal, s katerim se
morda zdruzi kondenzirajole Zivo srebro
in nato skupaj z njim te€e v pot razpolnit-
ve. Pla&fa 13, 14 moreta biti razli¢no izo+
bliena. Na levi strani sl. 2 se vidi, da je
c'lindri¢ni plas¢ zdruZen potom reber 15 z
clektrodno posodo 2. Na desni strani sl. 2
je p kazan zvcnast plas¢ 14, kateri je s
:sv jim recrnjim delom 16 zdruZen s vta-

tilnim mestcm dovodne zZice 5 toka, Plasca
13, 14 moreta biti izdelana iz enakega ma-
terijala kakor razpolnitvena cev 1, torej
istotako iz steklc ali kremenjaka, v danem
slu¢aju pa tudi iz kovine. Doveda 4, 5 za
tok, ki obstcjata smotreno iz wolframa,
sta vstavljena v dalj§i vstran zapognjeni
cevki 17, 18. Na zunanjih konceh teh cevk
so predvidene majhne vdolbine 19, 20, v
katerih so namescena tesnila, obstojeca iz
belega peatnega voska ali pod.

SI. 3 kaze en konec razpolnitvene cevi
1, pri kateri je elektrodna posoda 2 razpo-
rejena posebej iznad konca cevi. Tudi v
tem slucaju se nahajz pred elektredno po-
sodo 2 zozitev 11. Pri tej izvedbeni obliki
ima nad elektrodno posodo 2 segajodi
kon&ni del 21 cevi pri obratovanju nekoli-
ko niZjo temperaturo, tako da se pred-
vsem v tem cevnem delu 21 vr$i konden-
zacija pzre. Kondenziraha Kovina more pri
tem vsled vi§je razporeditve cevnega dela
21 z lahKotc te¢i zopet nazaj v razpolnit-
veno pot.

Ako se nova razpolnitvena cev porablja
za svrhe ultravijoletnega izzarevanja, se ba-
lastni upor, ki sluzi za uravnanje jakosti
tcka, smctreno izkorid¢a Kot Zarnik toplo-
te. V to svrho se more upor razporediti
skupaj z novo razpolnitveno cevjo v enem
in istem reflektorju, tako da se izzareva-
nje toplote in uliravijoletno Zarenje reflek-
tirata v isto smer. V razsvetljevalne svrhe
se more balastni upor izoblifiti kot samo-
stojni izvor svetlobe. V to se uporablja na
pr. cbi¢ajna svetilka z welframovo Zico in
se izravna na novo razpolnitveno cev ta-
ko, da pri stabilnem obratovanju in pri
mrezni napetosti od na primer 220 Veltov
sprejme svetilka z wolframevo Zico 110
Veltov in razpolnitvena cev istotako 110
Voltov.

Patentni zahtevi:

1. Elektri¢na razpolnitvena cev, zlasti
za razsvetljevalne in Zarilne svrhe, s plin-
sko csnovno polnitvijo in dodatkom izpar-
ljive kovine, prednostno Zivega srebra,
oznacena s tem, da se pri uporabi aktivi-
ranih, prednostno sebe same kurecih za-
rilnih elektrod obratuje s tako visoko
watt-obremenitvijo, da vsled rezvijajofega
se visokega tlaka kovinske pare padec na-
petosti v razpolnitveni poti po vzigu pre-
koradi zafetno gorilnc napetost tako, da
se vr§’ razpclnitev s pozitivno karakteristi-
ko kot takczvana visckotlaéna razpolnitev.

2. Rezpolnitvena cev po zahtevu 1, ozna-
Cena s tem, da elektrodi nosita ali vsebu-
jeta snovi, ki emitirajo elektrone, z izpod
3 Voltov lezeto izstopno napetostjo, Kka-
kor zlasti okside zemnih alkalijev, in smo-



treno 3e snovi manjSe termicne in elek-
tricne provodnosti, kakor na pr. alumini-
jev oksid in zirkonijev oksid.

3. Razpclnitvena cev po zahtevu 1 ali 2,
oznacena s tem, da vsebujeta elektrodi
proste delce kovine, ki mo¢no emitira e+
lektrone, na katerih delcih se pri  vzigu
cevi vrdi tle¢a razpolnitev.

4. Razpolnitvena cev po zahtevu 1, 2 ali
3, oznacena s tem, da so snovi, ki emitira-
jo elektrone, razpcrejene v vmesnih pro-
storih kovinskega nosilnega telesa, na pr.
v vmesnih prostorih pletiva iz Zic ali tra-
kov ali vmesnih prostorih ene ali ve& Zic-
nih spiral.

5. Razpolnitvena cev po zahtevu 1—4,
oznalena s tem, da se od ene elektrode do
blizu druge elektrode razteza elektri¢ni
provodnik, smotreno na zunanji strani cevi
nameS$ten provoden oblozek, in da ima
cev na vsakem koncu prednostno samo en
dovod toka, ki je napeljan skozi stekleno
steno. -

6. Razpolnitvena cev po enem izmed
zahtevov 1—5, oznatena s tem, da obsto-
ja plinska osnovna polnitev iz argona.

7. Razpolnitvena cev po enem izmed zah-
tevov 1—6, oznacena s tem, da . vsebuje
cev lahko izparljivo kovinsko zlitino, zlasti
lahko izparljivo zlitino alkalitnih Kovin,
smctreno alkalijev amalgam.

8. Razpolnitvena cev po enem izmed zah-
tevov 1—7, oznatena s tem, da je cev tako
upognjena, da se v cevi nahajajoc¢a se Ko-

vina nabira na mestu, lezecem med konce-
ma elektrod, predncstno v izboklini cevi.

9. Razpolnitvena cev po enem izmed
zahtevov 1—8, oznadena s tem, da je lahko
izparljiva kovina, smotreno Zivo srebro,
tako razporejena v cevi, da pod kurilnim
vplivom razpolnitve nastane parni tok, ki
ie usmerjen proti elektrodama ali elektrod-
nima koncema, pri cemer za elektrodama
kondenzirajota kovina more prednostno
avtomatiéno teéi nazaj k zalogi izparljive
kovine.

10. Razpolnitvena cev po enem izmed
zahtevov 1—9, oznafena s tem, da je oni
del cevi, ki sprejema razpolnitveni steber,
zozen na prehodnih mestih k elektrodnima
posodama.

11. Razpolnitvena cev po enem izmed
zahtevov 1—10, oznatena s tem, da sta
elektrodna kcnca cevi toplotonepropustno
zaprta.

12. Razpolnitvena cev po enem izmed
zahtevov 1—11, oznadena s tem, da je vsa-
ka elektroda obdana od plas¢a, ki je raz-
porejen znotraj pripadajoce elektrodne po-
sode.

13. Razpolnitvena cev po enem izmed
zahtevov 1—12, oznadena s tem, da tvori
vsaka elektroda s svojim provodnim nosil-
cem zakljufeno tokovo pot, tako da se mo-
re vsaka elektrda vsled udinkovanja viso-
kofrekventnega polja dovesti do Zarilne
temperature,
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