UPRAVA ZA ZASTITU
RAZRED 40 (3)

INDUSTRISKE SVOJINE
IZDAN 15. FEBRUARA 1925.

_ PATENTNI SPIS ST. 2510.

Jakob Janser, tovarnar, Dunaj.

Postopek za izdelovanje svetle lepenke.

Prijava z dne 20. oktobra 1922,

Velja od 1. noyembra 1923.

Prvenstvena pravica z dne 22. okiobra 1921. (Avslrija).

Po znanem postopku se izdeluje svetla
lepenka na ta nacin, da se s pokladanjem
(gavéanjem) zdruzi veé papirnih prog, ki
so narejene iz dobro zlepljenih in even-
tuelno z oljem pomesanih (prepojenih) mas
papir§éine. Pri tem se uporablia za izde-
lovanje notranjih prog dolgovlaknal mate-
rijal, za izdelovanje zunanjih prog pa fine-
vlaknat, tako da zadobi dobljeni produkt
mocno notranjo zveznost ter postane vsled
finovlaknate povrsine sposoben, da dobi
z glajenjem pod moénim tlakom nepro-
pustno, zopet zunanje mehanske wvplive
jako odporno kakovost. Da se dosezZe ta
gladka, odpoerna povrsina, se mora mate-
rijal po pokladanju (gavéenju) stiskati pad
hidravlicnim ilakom ter kato istotako pod
hidravliénim tlakom gladiti; navadno sa-
liniranje, kakor je obicajno pri fabrika-
ciji papirjia, ne zadostuje in vsled tega za-
hteva izdelovanje svitle lepenke velike na-
prave in posebno moéne hidravliéne sti-
skalnice.

Predmet priéujoéega izuma je postopek
za zdelovanje svitle lepenke, ki ima na-
pram zgoraj oznacéenemu in doslej v trgo-
vini razpecanemu materijalu to prednost,
da se more izdelovanje iste, posebno do-
sega gladke, odporne povrsine izrsiti brez
upotreblianja velikih stiskalnih tlakov ob
edini uporabi gladilnih in satinirnih strojev.
Postopek je oznaéen s lem da se papir
ali lepenka v obliki pol ali prog prevlece
z gotovo maso ter se ta prevlaka po su-
senju pod tlakom stisne in ugladi. S tem

obdelovanjem se napolnijo luknice pa-
piria oziroma lepenke s prevleéno maso
in se povriine tako zgladijo, da dobi iz-
delek docela homogenoz unanjost, postane
nepropusten za vodo ter silno odporen
zoper mehanske vplive.

Prevleéna masa, ki se uporabi po izumu,
séstoji po svojem bislvu iz voséenih mil
oziroma cerolinskokislega kalija ali natrija,
ki se pomesa s kakim sprijemnim sred-
stvom kakor klej ali kakim kazeinovim
alkalijem in nadevkom, ki se nahaja v
finopraskovitem stanju. Kot nadevki se
lahko uporablia na pr. zmleti ali usedeni
barijev sulfat, kalcijev kaibonat ali use-
deni aluminijev hidroksid.

V pastozno obliko stvorjena telesna bar-
vila kakor na pr. kovinske spojine anilin-
skih barv, so posebno prikladne kot na-
devki, ker tvorijo silno fino porazdeliena
telesa ter morejo od enem podati produktu
zazeljeno barve

Za misljeni namen prav dobro primerno
prevleéno maso se dobi, ako se raztopi
10—15 uteznih delov voscéenega mila v
100 utednih delih vode ter se pridene tej
razlopini 20 uteznih delov kazeinovega
alkalija in strdilno sredstvo kakor na pr.
1 utezni del formaldehida ter koneéno
50—70 uteznih delov fino porazdeljenega
barvila kakor na pr. antimono-taninovo
anilinove oranzine. Tako dobljeni masi se
potem Se lahko pridene majhna mnoZina
lojevea (kaka 2 ul. dela).

Potem ko se je mase temlejito preme-
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Sala, se namaze z roko ali mehani¢éno s
pomocio maznih strojev na progo papirja
ali lepenke ter se po posudenju pod tla-
kom stisne in zgladi.

Stiskanje ali zglajenje se visi ali z roko
ali mehaniéno s pomodéjo znanih naéinov
kakor na pr. frikciijskim kalandrom, s &i-
mer zadobi povriina papiria popolnoma
homogeno zunanjost, poslane nepropusina
za vodo ter silno odporna zoper mehanske
vplive.

Ako se ima tako doblijena svetla le-
penka uporabljati kot izolacijski materijal,
se prepoii po glajenju s kakim oljem ali
mastjo ali olinatimi ali maséobnimi snovmi
kakor se laneno olje, katran, parafin, pa-
rafinovo olje, s prevladenjem, potapanjem
ali s provajanjem proge skozi prikladno
kopel. U¢inek te prepojitve je v priéujoéem
sluéaju prav poseben, ker ostane oljnato
ali ma&éobno telo, ki je prodrlo skozi luk-
njice prevleéne mase v papirnato telo, pod
prevlako ter ne gre skozi isto. Svetla le-
penka ostane radi tega lrajno gibka in ie
njena povrsina popolnoma prosta mas-
cobe.

Da se dobi svetla lepenka velike izola-
cijske zmoZnosti ter posebne firdote, se
izlepita dva ali veé& papirnih skladov s
posredovanjem mase, ki udinkuje po po-
sudenju izolirajoée; za izdelovanje take
mase je prav posebno sposobno smolo-
kislo zelezo ali drugo lakasto telo, kojemu
se more pridodejali olje v taki mnozini,
da ne upliva na strienje. V isti na-
men lahko sluzijo tudi alkalijevokazei-
nove raztopine, kojim se eventualno pri-
dodene kako sirdilno sredslvo. ker uéin-
kujejo po posusenju istotako izolirajo-
ée.  lmenovana izolirajoée uéinkujoca
lepila imajo razen tega 8e to prednost, da
dajo iz veé papirnatih skladov sestavlje-
nemu materijalu po posusenju veliko to-
gost. Ta iz vec skladov sestavljeni mate-
rijal se prevlece koneéno na enaki naéin,
kakor je bilo preje popisano, s prevleéno
maso, s ¢imer zadobi nepropustne in od-
porne povriine. Mesto tega postopka se
tudi posamezni papirni skladi ali samo
zgorne plasti lahko prevleéejo pred zlep-
lienjem na eni ali dveh straneh z zgoraj
popisano prevleéno maso.

V vseh teh sluéajih se dobi produkt,
ki je glede svojih lastnosti in vporabnih
moznosti docela enak poznani svelli le-
penki, ampak se da izdelovati na prepro-
stejdi in cenejsi naéin ozir. brez upolreb-
lianja hidravli¢nih sliskalnic.

Dobljeni produkt ima tudi to prednost,
da se v dotiki z vodo nili ne razbuhne
niti valovici; znana svetla lepenka nima
te velike odporne zmoznosti zoper dolgo
vplivanje vode, ker se vsled svoje sestave
iz plasti razlicne dolzine vlaken ob daljem
uéinkovanju vlage valoviéi in zvija ter iz
razbuhljivih vlaken narejene povrsine iz-
gube svojo Irdo kakovost.

Patentne lastitve:

1. Poslopek za izdelovanje svelle le-
penke, oznaden s iem, da se previede
papir ali lepenka na obeh shaneh z maso
iz raziopine voséenih mil oziroma cero-
{inokislega kalija ali natrija, iz lepljivega
sredstva ter nadevka, v fino porazdelje-
nem stanju, in da se prevlaka po posu-
senju pod tlakom stisne in zeladi.

2. lzvedbena oblika postopka po las-
titvi 1., oznacéena s tem, da je nadevek
kako barvilo.

3. lzvedbena oblika postopka po lastitvi
1., oznaéena s tem, da se papir ali lepenka
po obdelovanju po lastitvi 1., prevleée ali
prepoji z olji ali mastmi ali olmahml ali
mascobnimi snovmi.

4. lzvedbena oblika postopka po lastitvi
1., oznadena s tem, da se obdelujeta dva
ali ve¢ z zleplienjem zdruzenih skladov
papirja ali lepenke po postopku, ozna-
éenem v lastitvi

5. Izvedbena oblika postupka po lastitvi
l., oznaéena s lem, da se dva na obeh
straneh po laslitvi 1., obdelovana lista pa-
pirja ali lepenke ali njih sklada, ki so se
dobili z zlepljenjem dveh ali veé listov
papirja ali lepenke, obpijo.

6. lzvedbena oblika postopka po lastitvi
4. ali 5., oznaéena s tem, da se uporablja
kot lep:lno sredstvo za zdruzitev papirnih
ali lepenkashh skladov, eventuelno z oljem
napojeno, smolokislo Zelezo ali alkalijevo-
kazeinova raztopina.

7. Po postopku po laslitvah 1—6., izde-
lane vrste svetle lepenke.



