KRALJEVINA SRBA, HRVATA I SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 50 (2)

INDUSTRIJSKE SVOJINE

IZDAN 25, maja 1923

PATENTNI SPIS BR. 859.

Firma Fried. Krupp Aktiengesellschaft Grusonverk,
Magdeburg- Buckau, Nemacka.

Medjuzid za mlinove sa spojnim cevima.
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Izum se ti¢e mlinova sa spojnim cijevima,
kod kojih se sirovina mlina vodi iz jedne
komore u drugu pomodéu proreza ili sliénog,
koji su nacinjeni u medjuzidu i koji sluze
kao sito. Po izumu je predvidjen medjuzid sa
povecanim otvorima, koji su pokriti jednim
sitom, koje se moZe izmjeniti a sastoji se iz
pojedinih precaga ili Stapova. Postavljenje
ovih sita u medjuzid usljedjuje u aksiainom
praveu cijevnog mlina, tako da e se ono
moc¢i udiniti u samome mlinu, bez da se
mora zid sam ili djelovi od njega izvaditi.
Uslijed toga bit ée pogon mlina kod izmjene
sita. samo kratko vrieme prekinut. Hoéemo i
sita upotrebiti, od kojih su pojedini stapovi
u podrezanim provodnicina utegnuti, onda
se providi medjuzid u priklju¢ku na ono kroz
sita prekrite otvore s posebnim uvodnim otvo-
rima. U ovo biti ée onda stapovi sita u ak-
sialnom praveu postavljeni i onda u radial-
nom praveu umetnuti. Ako su prije spome-
nuti otvori sitom zatyoreni, biti ¢e uvodni
otvori posebnim plodama prekriveni.

_Jedan izvodni primjer pronalaska prika-
zuje slika 1 ertea u poprefnom rezu po
praveu C—D sl. 2, koja jedna slika prika-

zuje. Slika 8 je popredan rez pravea A—B
slika 2 u povetanom mijerilu.

Medjuzid 1 je pomoén Sarafa 2 na pre-
gibu 3 mlina na cijevi priévélen, on je sa
otvorima 4, b providjen, koji ée biti otkri-
veni pomocu sita 6. 7 u erteZu je jedan nu-
tarnji (4) i jedan vanjski (5) prstenast red
od otvora providjen. Ali dosta je i jedan od
ovih dvaju prstenastih redova 4, 5. Izmedju
otvora 4 i b su otvori 8 za uvod sita 6, 7,
koji ¢e biti plocom 9 zatvoreni. Sita se sa-
stoje iz pojedinih stapova 10. 11, koji ée biti
uvedeni u podrezana vodila 12, 13 otvora 4. 5.

Umetanje sita izvrSuje se na slijedeéi
naéin :

Nakon skinuéa ploée 9 uvedn se stapovi
10, 11 u aksialnom praveu x u otvore 8 da
onda budu utisnuti radialnim praveem y u
provodnicu 12, 13. Ako su svi dijelovi sita
uvedeni i uslijed toga i otvori 4, 5 prekri-
veni, onda se otvori 8 opet zatvore pomoéu
plode 9. Izvadjenje se postizava u obrnutom
sljedu reda.

Kod predocenog izvodnog primjera je me-
djuzid 1 za postignuée svrhe u segmente po-
djeljen, da pojedini djelovi uzmognu preéi



kroz vratlo cijevnog mlina. Sito 6, 7 i dije-
lovi sita 10, 11, imaju takodjer prikiadne ve-
licine, da unadanje 1 iznaSanje kroz vratilo
dozvoljava, lako da izmjena jednog ili vige
sita ne prouzrocuje nikakove bitne smetnje
pogonu.

Kako se iz erteza vidi. moZe biti svako
od sita napose izmjenieno. U ostalom je na-

Patentni

1.) Medjuzid za mlinove sa spojnim cije-
vima, nazna¢en time, da je medjuzid pred-
vidjen sa oveéim otvorima, koji su prekri-
veni izmjenjivim. iz pojedinih sitovih Stapova
skupa sloZenim sitima, pri ¢emu umetanje i
oduzemanje usljedjuje u aksialnom praveu
cijevnog mlina, da se postigne izmenjivanje
sita u samom mlinu bez da se moraju od-
straniti medjuzid sam ili njegovi dijelovi.

¢in gradjenja medjuzida slobodan. Bituno je,
da su predvidjeni na medjuzidu za mlinove
sa spojnim cijevima veéi otvori, koji sn iz-
mijenljivim dijelovima sita tako prekriveni,
da se umeéu i vade u aksialnom praveu, u
svrhu da se izmjena u samom mlinu uzmogne
provesti, bez da se medjuzid ili dio od njega
odstrani.

zahtev.

2.) Medjuzid za mlinove sa spojnim cije-
vima po zahtijevu 1.) naznaéen time, da se
na otvore za sita prikljuéuju daljnji otvori,
od medjuzida, koji su sa vrijeme pogona po
sebnim ploéama prekriveni, u koje se Stapovi
sita uvadjaju u aksialnom praveu, da onda
uzmognu biti umetnuti u radialcom praveu
u podrezane provodnice silovih otvora u po-
lozaj pogona.
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