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Witkowitzer Bergbau und Eisenhiittengewerkschaft i dipl. inz.
Rihard Hein, Witkowitz, Moravska.

Masina za valjanje.

Prijava od 6. decembra 1922.

Vazi od 1. jula 1923.

Pravo prvenstva od 22. decembra 1921. (Austrija).

Poznato je da se kod masina za valjanje,
naroc¢ito kod masina sa trio valjcima.
valjci i lezista sa éepom ne mogu nacini‘i
tako jaki, da su dovoljni za naprezanija
na pritisak, koja nastupaju pri radu va-
liaka. Ova nedovoljnost zavisi od preé-
nika valika, koji je jedna data koliéina,
Za gradjenje lezista stoji na raspoloZenju
samo visina koja je ravna preéniku valjka,
pri éemu jo§ mora biti uzeto u obzir, da
valjci moraju biti okrenutli pri njihovom
abanju i pri tome gube od prilike jednu

eselinu svoga prcénika Ovo smanjivanje
precnika mora se unapred uzeti u obzir
pri konstrukciji gradjenja lezista, mora iz-
medju leZista ostati toliki prostor, koji od-
govara okretanju valjaka. Posledica ovoga
prema ndstupajuéim pritiscima valjaka
jeste suvise slab nacin grad_]en]a koji
moze dati povoda lomljenju i savuan]u
lezista. Dalji nedostatak kod masina za
valjanje u upotrebi jeste naéin docnijeg
namestanja i uévriéivanja leZisla u aksi-
jalnom pravcu. Dosada se to vrilo pomocéu
nozica namestenih pri gradjenju lezista ili
pomodéu s obe sirane namestenih pritisku-
jucih uzengija koje su évrsto zategnute
pomodéu zavrinjeva, koji se nalaze u boé-
nim stranama nogara valjaka. Posto se
namestanje zavrinjeva nikada ne moze
izvrsiti podjednako, bivaju delovi za gra-
djenje lezista koso postavljeni pri ovome
zatezanju, usled ¢ega biva prouzrokovano
neobi¢no zatvaranje lezZisnih omotaéa i
vedi rad trenja.

Pri upotrebi klizajuéih lezista, kod kojih
lezisni omotaédi imaju srazmerno malu vi-
sinu, manje je vazno suvise mala visina
gradjenja lezista, nego pri upotrebi lezista
za valjke, koja zahlevaju znatno vedi
prostor, kod lezista za valjke moralo se
stoga obustati izradivali valjak od jednog
komada, jer su éepovi valjaka, da bi se
ovo leziste za valjak moglo namestiti. mo-
rali zadrzati slabije precnike. Posto je ve-
¢ina valjaka izradjivana od livenog gvoz-
dja, nisu dovoljni viSe ovi smanjeni prec-
nici valjaka i pomaze se na taj nacin, sto
se liju samo blokovi za valjanje, i sto se
=aliju ili skupe éepovi naéinjeni od éelika.
Ovaj nacin izrade je skup i komplikovan,
a uz to takvi valjci nisu pogodni za sve
moguce slucajeve, narocito kod duboke
usecenih kalibara suvise je slab blok za
valjanje.

Rasporedi koji ¢ine predmet pronalaska
omoguéavaju poilpuno odstranivanje po-
brojenih nedostataka i dopustaju kod va-
liaka livenih ili kovanih od jednog ko-
mada slvaranje najvec¢ih moguéih visina
lezista; tako da je moguée lako names-
tanje leziste za valike na normalno dimen-
zionirane c¢epove, a da konsirukcija valjka
ne mora da pretrpi promene u pogledu
naprezanje na savijanje i pritisak.

Prema pronalasku dobija se prostor po-
freban za leziste, za valike koji pokazuje
odgovarajuci visinu gradjenja na taj nadin,
Sto su cepovi sa svojim leZislima za
valike koji jedan preko drugog leze u ske-
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letu valjka namesteni da se naizmeni¢no
mogu pomerati jedan prema drugome u
aksijalnom pravcu, a da se ipak ne pro-
meni odstojanje sredine éepova jedno od
drugo za svaki pojedini valjak. Ovim boé-
nim preinestanjem leZista za valjke sa
¢epom visina lezista nije vise ravna prec-
niku D valjka, nego je 2D-d pri éemu je
d precnik cepa valjaka.

Naknadno namettanje i uévrséivanie le-
zista u aksialnom pravcu éinilo je dosad
potrebnim -pri upotrebi valjakstih lezista,
da se évrsto spoji unutrasnji prsten lezista
na &epu valjka pomodéu matrice. Ovo
uobiéajeno izvodjenje uslovljava to za se-
denje zavojica na produzenom c¢epu valika,
3lo se ne moze izvestiti iz radno-tehniékih
osnova,

S toga se pronalazak sastoji dalje u
tome, nacinili suvisnim secenije zavolica,
sto su unutradnji prsteni lezista za valjke
zategnuli ¢aurama, koje se mogu pome-
rati na ¢epovima valjaka i osigurani od
obrtanja koje takodje sluze za ucévridi-
vanje lezista za pritisak, koja mogu po-
stojati na danom sluéaju.

Na nacrtima prestavljaju fig. 1, 2 i 3 kao
primer, presek, boéni izgled i izgled ozgo
jednog skeleta sa trio valjcima sa lezislima
za valjanje sagradjenim prema pronalasku
¢epa za valjanje sa uredjenjem za nak-
nadno namestenje i udvriévanje lezista u
aksialnom praveu,

. W, oznacavaju postolja valjaka, u
koja su sagradjeni donji valjak U sa svo-
jim lezislima L, L., srcdnn valjak M sa
lezistima L, L. i gornji valjak O sa lezis-
tima L, L,. Cepovi z, z, rasporedjeni su
u pogledu srednje ravni skeleta wvalika
koji stoji normalno na osovini valjaka u
nejednakim razdaljinama od ove srednije
ravni, isto tako Eapovi sa svojim lezistima
za valjke koji leze jedan preko drugog
pomereni jedan prema drugom u aksijal-
nom praveu. Usled ovog rasporeda éepova
z, 2zs stvoren je prostor za lezista L, L, i
cepove z, z, srednjeg valjka M.

epovi z, z, i lezista L, L, donjeg valika
U leze u jednom redu sa éepovima z, z. i
sa lezislima L, L, gornjeg valjka.

Odstojanje sredisla ¢epova z, i z: ¢epova
Z, 1 Z, 1 ¢epova z, 1 z, ravna su ovde od-
stojanju sredista éepova kod dosada upo-
trebljavanih masina za valjanje.

Svaki valjak snabdeven je lezistem za
valjak (R) i osim toga dvostruko-dejstvu-
juéim lezistima sa aksijalnim pritiskom (D),
koja su pomerena na produZenju Cepa
valika z,. z, 1 z, i sagradjena u omolacu
lezista Ly, L, i Le

Postavljan)e donjeg valjka U vrse se na
obiéan naéin. Donji valiak poéinje sa omo-

tadima svojih lezista L, L, na klipovima

K, K., koje klize u de!owmﬂ za vodjeme
F, K spo]em sa postoljima valjaka B, B, i
nadinjeni su na svojoj donjoj povrdini u
zupcaste kleste, koje ulaze u zupcaste
tockove Z, smestene na vretenima s. Svako
vreteno s pokretano je beskrajnim toékom S.

Vesanje gornjeg valijka O vr3i se na
uobiCajen nadin zavrtnjima za veSanje
A, A, (fig. 2), ¢ije malrice naleZi na kapu
posiol}a A, a klinovi K, K, skriveni na
donjem kraju zavrlnjeva za vesanje spo-
jeni su sa omotaéima lezisla L, L,. Po-
stoljna kapa A, pomocu zayrinjeva S, S..
koji su spojeni pomodéu zavoranja |, I, sa
postoljima valijka W, W,, utvrdjena je za
ove poslednje. Docnuc namestanje i pri-
manje priliska za vreme valjanja‘ gornjeg
valjka vrsi se pomoéu zavrinjeva za pri-
tisak d, d, zasrafljenih u matrici m, m.,
matrice su pritisnute u postoljnu kapu i
osigurane proliv okretdnja.

Da bi se izbeglo spajanje delova za
gradjenje ili omotada lezista L, L, gor-
njeg valika. koja bi uvek moglo nastupiti
pri ovome rasporedu usled potrebnog na-
roditog rada matrica t, &, mozZe se korisno
upotrebili uredjenje za namestenje pre-
stavljena u fig. 6, 7 ili 8.

Prema fig. 7. namestena je na postoljnoj
kapi A jedna zavojita éaura e, kroz koji
slobodno prolazi zavrtanj za pritisak d,, i
obe ove maltricza obuhvataju ponovo iz-
medju sebe poprec¢an deo i, koji je u ovom
sluéaju zalegnul oprugom prema zavrt-
njima za vesanje H, H.. Fig. 8. pokazuje
raspored kod koga svaka matrica za pri-
tisak (m, m.) ima jedno produzeme koje
izlazi preko kapL A i koje je snabdeveno
spojnom zavojicom, na kome je produ-
Zenju neposredno zasrafljena matrica i,,
koja nosi matrica i, izmedju kojih je opet
polozen presek j, kao u fig. 7

Srednji valjak M lezi sa svojim lezis-
tima L, L, na kljunovima N, N, koji ispa-
daju prema unulrasnjoj strani na posto-
liima za valjke Wi Ws. Radi spreéavanja
podizanja srednjeg valjka sa njegovim lezi-
stima za vreme valjanja u pravcu prema
gornjem valjku bivaju omotaéi lezista L
L« utvrdjeni sa po dvema lelvama B: Bs
smestenim u postoljnoj kapi A. koje ispa-
daju na dole, koje se letve mogu zame-
nili i jednom uzengijom; isto tako mozZe
se utvrdjivanje leZisnog omotaca izvrsiti
klinom.

Pomeranje valika O, M, U radi taénog
udedavanja profila valjka i utvrdjivanje
valjka sa lezisnim omotaéima narocilo
radi primanja nastupajucéih aksijalnih priti-
saka vrie se i gotovo uvek samo s jedne
strane pojedinih valjaka, kod lezista za



valjke samo s one strane, na kojoj su
smestena aksijalna lezZista za pritisak. U
tome cilju izbuseni su na omotadima le-
zista Lt Le i Ls Zljebovi mt n, i ns, u koje
se stavljaju podvezice za uzengije b b: odn.
b: b« odn. bs bs, koje srednjim delom (r)
nacinjenim kruzno pr:tlskme na lezidni
omotac, Podvezice za uzengije spojene su
na svojim krajevima zavrtnjima (p) sa
delovima za klizanje (G), koji su navuéeni
na zavrinje (v), koji su zasraflijeni u po-
stolja za valijke Wi Ws.. Od svakog para
delova za klizanje koji pripada paru pod-
vezica za uzengije snabdeven je jedan kao
napr. Gi G: jednim prorezom x odn. da
bi se pri menjanju valjaka omogudéilo i
naknadno namestanje podvezica za uzen-
gije. Zavrinji (y1 y3) nose matrice vi v: odn.
vs vs, koje nalezi obema stranama na de-
love za klizanje Gi Gs; udesavanjem ma-
trica vi v vrSi se podvezica za uzengije
b1 b2 pri éemu bivaju takodje privuéeni
omotadci lezista L1 L2 za gornji valjak O.
Isti proces vrsi se kod donjeg valika U i
srednjeg valika M, za koji nije nacinjeno
vidljivim uredienje koje sluzi za udesa-
vanje i utvrdjivanje, ali ipak izjednacava
ono uredjenje za valike radi utvrdjivanja
unutrasnjeg prstena J lezista na cepu
vallka z uéinjena je priprema koja se vidi
iz fig. 4.

Pri ovome je u produzenom éepu valjka
z nacinjen zljeb T i éep valjka O u ob-
liku deteline pojacan je nesto u preéniku
na delu O! poloZzenom prema unutrasnjoj
strani. Izdubljenja O, detelinog lista nabi-
rana su do zZljeba T i osim toga predvi-
diena su izdubljenja a u delu pocepa O:1.

aura H, koja je na poja¢anom spoljnem
ivicnom delu naéinjena u obliku lista dete-
line i svojim daljim unutrasnjim delom
prilagodjava se delu éepa z1 koji lezi iza
zljeba T, moze bili pomerena preko dela
¢epa O1 u obliku detelinog lista ako se
njegovi iseéci podudaraju sa iseécima dela
cepa O1. Posle pomeranja obrnuce se ova
¢aura H u toliko, da punim delom svoje
ivice dodje iza ispupcéenja dela éepa u
obliku detelinog lista O1 i ulazi klinovima
m u izdubljenja a, usljed éega je spreceno
okretanje ¢aure za vreme rada.

Na jednoj spolinoj strani usecena je na

c¢auri H zavojica g, na koju je zasralljena
matrica M'. Udesavanjem ove matrice, ako
su predvidjena lezista za pritisak u odgo-
varajucim lezisnim omots &ima bivaju, prsten
za pritisak D' i medjuprsten R! pritisnuti
prema unulrasnjem prstenu J leZista za
valjak i utvrdjuju na ovaj nadin leziste
za valjak W' za éep za valjak C. Matrica
M' i éaura H snabdevene su prema po-
trebi i prema obrtnom pravcu valjaka des-
nom ili levom zavojicom, da ne bi vriile
samo oslobadjanje nego i utvrdjivanje ma-
trice za vreme valjanje,

Patentni zahtevi:

1. Masina za valjanje naznacen lime,
sto su cepovi valjaka naéinjeni iz jednog
komada sa lezistima naizmenicéno jedan
prema drugom pomereni u aksijalnom
pravceu radi dobijanja velikih dlmenZ{]B
lezista, razdaljine sredista cepa i lezZista
ostaju pak nepromenjene, tako da je odr-
Zana ¢vrsltoca valjaka na savijanje i pri-
tisak | moZe se izvrdili centricno names-
tanje lezista prema aksijalnom smicanju
valjaka.

2. Masina za valjanje preme zahtevu 1,
naznacena {ime, 8lo su delovi za gradjenije
lezista srednjeg valjka poduprta letvama
(B1 B2) utvrdjenim u postoljnoj kapi prema
podupira¢im klinovima (N: N2) postolja
valjka.

3. Masina za valjanje prema zahtevu
1 sa lezistima za valjke, naznacena time,
8to su radi zatezanja unutrasnjeg prstena
(J) ovih lezista za valjke predvidjene caure
(H) koje se pokre¢u na ¢epovima valjaka,
koje se mogu utvrditi okretanjem i nose
matrice (M') koje se mogu usralili, koje
pritiskuju prema unutrasnjem prstenu odn.
prema lezistu za pritisak namestenim is-
pred toga.

4, Masina za valjanje prema zahlevu
1, naznadena time, Sto je radi zajedni¢kog
namestenja zavrinjeva za veSanje (Hi Hz)
zanosi gornji valjak pokretno namesten
popreéan komad (u odn. j) koji ove za-
vrinje pomocu parova matrica (a1 q: odn.
it i2) koji s mogu zadrafiti na produzenim
malricama za prilisak (m1 me?) ili na naro-
Citoj cauri e.
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