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Postopek in priprava za izdelovanje armaturnih siremen za Zelezobetonske
konstrukcije in sl

Prijava z dne 14, marca 1926.

[znajdba se nanaSa na postopek in pri-
pravo za izdelovanje armaturnih stremen
predvsem za zelezobelonske nosilce in sl
Ta armalurna siremena se uporabljajo na
primer v Zelezobetonskih nosilcih za zvezo
Zeleznih vlozk predvsem spodnjega naleza-
nega zeleza z gornjim tlacenim zZelezom.
Doslej se je ta ZiCnala stremena ovijalo
okoli llacenega in natezanega Zeleza in s
prevojom na nolfranjih straneh obeh Zelez
se je dolodevalo razstoj istih. Zanesljivost
je pri tem odvisna edinole od spretnosti
in zanesljivosti rotnega dela. Po predle-
zedi iznajdbi se izdeluje ta armalurna sire-
mena menani¢no s fem, da se ovija Zica
zaporedno z enim ali z ve¢imi polnimi o-
voji okoli dveh, v razsloju nalezanega in
fladenega Zeleza oddaljenih, na svojem me-
stu Irdno stojecih Cepov. To delo pregiba-
nja se pricne z enim v llacni pas segajocim
krakom ler se kon¢a z drugim krakom
iflacnega pasa. Ce se ima armirali ludi
natezni pas nosilca, se namesle na obeh
straneh ¢epa, — ki odgovarja nateznemu
zelezu —, $e nadalnji na mestu Irdno sto-
je¢i Cepi, okoli katerih se Zica ovija na e-
nak nacin predno se spelje nazaj k ¢epuy,
ki odgovarja tlatnemu Zelezu. Pri napravi,
ki je bila izumljena za provedbo tega po-
stopka, se vr8i izoblikovanje armaturne Zi-
ce s pomocjo vrleCe se plosce, na kaleri
so prilrjeni omenjeni Cepi.

Armalurna stremena, izdelana po pred-
lezeti iznajdbi, se enoslavno porine od e-
nega konca navzgor ez tlaéno in natezno
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zelezo in tako naslajajoc sislem armalure
se nato obesi v opaZ. Stali¢na visina, to
je razsloj naleznega Zeleza od gornjega ro-
ba nosilca, je brezpogojno toc¢no fiksirana
in ostane vzdolz celega nosilca neizpre-
menjena.

V risbah je oblika strmen, ki so izgotov-
lieni po prodleze¢im postopku, njih upora-
ba v nosilcu in priprava za izvedbo po-
slopka po predlezeci iznajdbi razloZena na-
primerno.

Fig. 1 kaZe Zelezobetonski nosilec z arma-
turnimi siremeni po predleZeci iznajdbi v
prerezu in fig. 2 v pregledni sliki in po-
gledu od sirane, — fig. 3 in 4 kaZejo v
pogledu od strani in od spredaj pripravo
za upogibanje siremen.

V nosilcu a je armaturno streme b na-
mesc¢eno tako, da sega s kraki bl in b2
v tla¢ni pas, doCim oslane naltezni pas no-
silca nearmiran. Armalurna Zica obsega
tlacno Zelezo ¢ in nalezno Zelezo d z e-
nim ali ve¢ polnimi ovoji ter lezi med na-
feznim in tlaénim Zelezom popolnoma raz-
iegnjena. Mesto da leze deli siremena b
med tla¢nim in nateznim Zelezom paralel-
no (fig. 1 in 2), se tudi lahko krizajo (fig. 4).
Po postopku v smislu predlezece iznajdbe
se ovijajo armalurna stremena okoli Cepov,
ki so v medsobojnem razstoju fla¢nega Ze-
leza od nateznega Zeleza name3€eni trdno
na svojem meslu in ki imajo najmanj pre-
mer teh Zelez. Pri tem se z delom upogi-
banja pri¢ne pri kraku b1 in konca pri kra-
ku b2. Ta mehani¢no izgotovljena sireme-
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na se porine na Zelezne vlozke in spravi
v dolotene medscbojne razstoje, nakar se
cela armalura zavesi v obliko za phanje.

Priprava za mehani¢no izdelovanje stre-
men obstoja po fig. 3 in 4 iz plo&ce f, ki
jo je mogoce vrleti v lezaju g s pomoc&jo
motorja ali ro€ice h in na kateri sede cepi
i in k v razstoju tlatnega Zeleza in nalez-
nega Zeleza. Premeri teh &epov so najmanj
enaki premerom dotiénih armaturnih Zelez.
Pricetek b1 armalurne Zice b se privije u
Zkripec | in zavrii plo3¢o f, pri cemer se
zica automali¢no vleZe naprej okoli ¢epa
i, na to okoli éepa k, potem povrne nazaj
k Cepu i in konca v vodoravnem kraku b2.

Za izoblikovanje armaturnih krakov tudi
nateznem pasu sta pod ¢epom za natezno
Zelezo K na obeh siraneh istega nameSce-
na 3e ¢epa mi, m2, okoli katerih se Zica
zaporedno povija in tvori armalturne krake
v nateznem pasu.

Na enak nacin se lahko priprava predru-
gaci tudi za upogibanje drugace oblikova-
nih stremen.

Patentne zahteve:

1. Postopek za upogibanje armaturnih
slremen za Zelezobetlonske nosilce in sl.,

oznacen po tem, da se v Zico — predno se

zveze z zeleznimi vlozkami — uvijejo v raz-
stoju obeh Zeleznih vlozk med seboj od-
daljena ocesa, pri Cemur se upogibalnim
delom pri¢ne pri enem izmed krakov v
tflatnem pasu in konc¢a z drugim krakom
v tlaénem pasu.

2. Priprava za izvedbo postopka po zah-
tevi 1, oznacena po cCepih, ki so trdno sto-
je¢ name3ceni v razstoju natezne in tlac-
ne vlozke, ki imajo vsaj premer dolic¢ne
vlozke in ki sluzijo kot oblike prioblikova-
nju oces armaturne Zice.

3. Izpeljavna oblika priprave po zahtevi
2, oznacena po lem, da so na obeh sira-
neh cepa, ki odgovarja natezni vlozki, na-
mesceni trdo stojec¢i €epi, ki sluZijo za na-
pravo krakov armaturne Zice v naleznem
pasu.

4. lzpeljavna oblika priprave po zahte-
vah 1 oz. 2, oznaena s fem, da so Irdno
na mestu stoje¢i &Cepi (i, k) oz (i, k in
mi, m2) nameSceni na vriljivi plosci ().

5. Priprava po zahtevi 4, oznacena s pri-
porno napravo (1), ki povzroca, da je pri-
celak zice (b) — dolocen za izdelanje e-
nega kraka v tlanem pasu (b1) — trdno
pridrzan.

6. Priprava po zahlevi 5, oznadena s tem,
da je priporna naprava (1) opremljena z roc¢-
ko, names¢eno na zadnji sirani plodce (f).
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