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Kod elektrolize halogenih jedinjenja al-
kalnih ili zemnoalkalnih metala uz upotrebu
zivinih katoda, stvaraju se kao Slo je po-
znalo amalgami pomenutih metala, koji
radi dobijanja melalnih hidroksida i radi
povratnog obrezovanja Zive, mora da se
ponovo rastave. Sad je ve¢ predlagano,
da se ovo rasltavljanje ubrza time, Sto se
pri tome upotrebljuju narocito izabrane ma-
terije, narocito vanadin, molibden ili vol-
fram kao i legure, koje su sposobne za
visok otpor. Kod ovih poznetih postupaka
tezilo se uvek za lim, da se upolrebe tak-
vi melali odn. legure, koje $lo je moguce
veéma ubrzavaju rastavljanje amalgama.
Ovo ima istina korist, da se takvi postupci
po sebi daju kontinualno sprovesti uz upo-
trebu srazmerno malih koli¢ina zive. Ali u
praksi postoji veoma velika nezgoda, da
usled jakog dejstva upotrebljenog metala,
lako moZe nastupili oksidisanje Zive i usled
toga mogu nastupiti znatne smeltnje pro-
cesa.

Pronalasku je cilj, da otstrani ovu ne-
zgodu i da postupak ucini potpuno sigur-
nim po rad. Mnogobrojnim istrazivanjima
bilo je nadeno, da brzina razlaganja amal-
gama moze biti smatrana kao funkcija dvaju
veli¢ina, naime 1 kao funkcija odslojanja
doti¢nog metala od Zive u naponskom nizu
elemenata i 2 kao funkcija recipro¢ne vred-
nosli nadnapona metala.

Na osnovu ovih ogleda i razmisljanja
biva po pronalasku upotrebljen takav me-

tal, koji je vezan sa negalivnim polom
izvora struje za razlaganje obrazujucih se
amalgama, alkalnih ili zemnoalkalnih me-
tala, da brzina rastvaranjs amalgama bude
jednaka ili jo5 bolje mealo manja od brzi-
ne njegovog obrazovanja. Ovim biva po-
stignulo, da je oksidisanje Zive pri ovom
postupku potpuno iskljuceno i da time, u
odnosu na poznate postupke, biva znatno
povecana sigurnost rada.

Za izvodenje ovog postupka metal, koji
je odgovaraju¢i izabran prema kapaciletu
postrojenja, moze pomocu podesnog otpo-
ra bili vezan sa Zivinom katodom. Melal
se upotrebljuje na pr. u vidu ZiCane mreze,
koja je pritvrdena na grafilnom podnozju.
Zitana se mreia ponajbolje, moze sasto-
jati iz gvozdene Zice, na kojoj je, prema
kapacitetu doli¢nog postrojenja galvanskim
putem nataloZena odgovaraju¢a metalna
prevlaka na pr. prevlaka iz kadmiuma sa
ili bez primene jednog ili vise meduslo-
jeva.

Na nacrtu je predstavljen jedan primer
izvodenja uredaja za sprovodenje ovog
poslupka. U kupatilnom sudu a biva na
poznal nacin unesen rastvor halogenog je-
dinjenja alkalnih ili zemnoalkalnih metala,
koji treba da se elektroliSe, na pr. rastvor
alkalijevog hlorida. U sud a je postavljen
mali sud b, ¢ije dno biva obrazovano po-
moc¢u podesne dialragme, na pr. krula dia-
fragma, koja se u glavnom sastoji iz hro-
movog oksida. Na diafragmi ¢ postavljena
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je zivina katoda d, dok su anode obele-
zene sa e, Anode se na pr. mogu saslo-
jati iz grafita. '

Da bi se sad za amalgame, koji se ka-
todno obrazuju, postigla brzina rastavljanja,
keja je podeSena prema kapaciletu postro-
jenja, biva izabran podesan metal vodeci
pri tome obzira o gore navedenim okol-
nostima, na pr. kadmium. Na mreZi iz gvozde-
ne zice biva galvanskim putem proizvedena
prevlaka iz kadmiuma. Tako pripremljena
Zicana mreza f moze, kao 3lo je na na-
crtu navedeno, biti pritvrdena na grafitno
podnoZje g i biti postavljena na dno suda
b. Grafitni delovi g sluze pri tome jedno-
vremeno kao dovodi struje ka Zivinoj ka-
todi d.

Brzina razlaganja amalgam, koja nastupa
pri upotrebi odredenog metala, moze, ako
se zeli, da se po polrebi izmeni jo§S fime,
§to biva izmenjen otpor, koji se nalazi iz-
medu metalne mreZe f i Zivine katode d
(na nacrtu otpor grafitnih 3tapova g). Ovo
se na pr. moze izvesti time, sto grafilni
Stapovi g bivaju natopljeni odn. premazani,
te¢nim izoliSu¢im sredstvom, na pr. po-
desnim lakom. Takode otpor moze biti pot-
puno izostavljen, usled ¢ega Ziva biva tada
bipolarno ukljucena.

Na opisani nacin, ovaj postupak i ure-
daj za njegovo izvodenje dopulta daleko-

sezno prilagodavanje odgovaraju¢im radnim
okolnostima, a time i moguénost, da se u
svima sluéajevima, koji se javljaju praksi,
pribavi dovoljna sigurnost rada.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za raslavljanje amalgama,
koji se obrazuju kod halogeno-alkalne ili
halogenc-zemnoalkalne elektrolize pri upo-
trebi Zivinih kaloda, naznacen lime, §lo za
ubrzanje rastavljanja amalgama, biva iza-
bran takav metal, koji je vezan sa nega-
tivnim polom izvora struje, da brzina ra-
stavljanja amalgama bude jednaka ili neslo
manja od brzine obrazovanja amalgama.

2. Uredaj za izvodenje postupka po za-
htevu 1 naznaéen lime, 5lo je predvidena
zicana mreZa iz melala, koji je vezan sa
negalivnim polom izvora struje i koji se
pomoc¢u dovoljno velikog otpora nalazi u
vezi sa Zivinom katodom.

3. Uredaj po zahtevu 2 naznacen lime,
§lo je zicana mreZza pomocu grafilnog pod-
nozja (g) umetnuta u sud, koji sadrii zi-
vine katode.

4. Uredaj po zahtevu 2—3 naznacen ti-
me, §lo je predvidena mreZa iz gvozdene
zice, koja je galvanskim putem prevucena
metalom, koji je odgovarajuci izabran pre-
ma kapacitetu postrojenja.



Adpatent broy 8775.
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