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Kakor znano se izdelujejo umetnokame- 
ne plošča iz vlaknastih snovi in hidravlič­
nih vezil potom mešanja znatnega presežka 
cementa in vode z vlaknastim azbestom, 
predelave zmesi na kartonskem stroju, na­
vijanja vlažnega traka na boben in tiskanja 
odrezanih plošč pod močnim pritiskom. Po 
vezanju cementa postanejo na taj način 
izdelane plošče zelo trdne, one so zelo 
goste, trpežne, lahke in se dajo razen tega 
brez nadaljnega lahko z žeblji pritrditi. Go­
tov nedostatak teh plošč iz azbestnega ce­
menta obstoja v tem, da popokajo pri ne­
nadnem učinkovanju visoke vročine, kar 
postane mnogokrat neprijetno kadar nasta­
ne ogenj v stavbah, ki so s takimi plošča­
mi pokrite. Vzrok temu bo nojbrže zglob 
plošč, ki sestoji iz posameznih plasti in 
dejstvo, da vsebujejo plošče še vodo, ki 
se pretvarja pri segrevanju v paro, ki ne 
more uhajati, in ki s svojim pritiskom raz­
ruši ploščo.

Izum se nanaša na spremembo uvodoma 
navedenega postopka, ki omogoča na stro­
ju za karton ali potom drugih znanih izde­
lovalnih metod pridobivati iz vlaknaste sno­
vi, vezila in vode umetnokamene plošče 
poljubne debelost', ki nimajo omenjene la­
stnosti, temveč se dajo potom direktnega 
plamena segreti do belega žarenja ne 
da bi se znatno izpremenile, zlasti pa 
ne popokajo glasno. Našlo seje presenet­
ljivo dejstvo, da zadostuje dodati ploščam 
pri njihovi izdelavi majhno količino snovi.

oljnate ali mastne kakovosti, torej mineral­
nega ali živalskega olja, da postanejo proli 
ognju obstojne. Mineralno olje ali podob­
no se doda lahko v poljubnem trenolku 
fabrikacijskega postopka, to se pravi doda­
mo ga lahko v mlinu ali v mešalnem slro- 
ju, ali ga lahko naškropimo na frak, ki se 
ravnokar tvori na kartonskem stroju, ali pa 
na še viažen karton azotnega cementa, ki 
je navit na navijalnem bobnu. Poskusi, ki 
so se vršili dolgo časa so pokazali, da ne 
učinkuje naveden dodatek na strnjenje ce­
menta v nobenem oziru škodljivo in da 
tudi sicer ne zmanjša lastnosti gotovih 
plojšč.

Čeprav se dajo tudi mastna olja uporab­
ljati v omenjene svrhe, se izvrši postopek 
vendar prednostno z uporabo mineralnega 
olja. Za kakovost mineralnega olja, ki se 
naj uporablja, ni določenega predpisa. Do­
bro se je obneslo rafinirano, svetlo mine­
ralno olje z viskoziteto 4,5 plameniščem 50 C 
kakor se ga dostikrat uporablja kot le- 
žajno olje za hilro tekoče in manj težke 
strojne dele. Količina dodatka na olju se 
odreja s cirka 5% leže trdnih sestavin 
plošč.

Znano je že, da se uporabljajo za zgosti­
tev predmetov, ki so izdelani iz cementa 
ali iz cementa z različnimi dodatki, asfalt, 
bitumen, parafin in podobno, ki se jih ali 
dodaja masi ali pa se jih namesti na po­
vršino predmeta. Nadalje se je predlagalo 
izdelovati plošče iz cementa in kratkovlak-
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nastega azbesta ali azbestnega praška z 
dodajanjem mineralnega olja. V tem sluča­
ju pa se ne uporablja vlaknast azbest niti 
se dela na kartonskem stroju, temveč zmes 
cementa in azbesta se zmeša z mineralnim 
oljem in malo vode enakomerno in se jo 
potem stiska skozi ustnik stiskalnice, pri 
čemer deluje do dano mineralno olje kot 
mazilo. Pri tem postopku tvori cement [samo 
tretjino do polovice suhe zmesi, medtem ko 
se nahaja pri delih na kartonskem stroju 
cement napram vlaknastem azbestu v dale­
ko presegajoči množini.
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iz vlaknaste snovi in hidravličnih vezil 
z dodajanjem olja, označen s tem, da se 
predeluje zmes hidravličnih vezil, vlaknaste 
snovi in vode na znani način na karton­
skem stroju in da se doda olje v poljubnem 
stadiju tega delovnega postopka, v svrho, 
da se dobijo umetnokamene plošče, ki pod 
uplivom vročine ne popokajo.


