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Kakor znano se izdelujejo umetnokame-
ne plosca iz vlaknastih snovi in hidravlic-
nih vezil polom me$anja znalnega presezka
cementa in vode z vlaknastim azbestom,
predelave zmesi na karlonskem siroju, na-
vijanja vlaznega traka na boben in tiskanja
odrezanih plo¢ pod moénim pritiskom. Po
vezanju cemenla poslanejo na laj nacin
izdelane plos¢e zelo trdne, one so zelo
gosle, trpeZne, lahke in se dajo razen tega
brez nadaljnega lahko z zeblji prilrdili. Go-
tov nedostatak teh plos¢ iz azbesinega ce-
menita obstoja v tem, da popokajo pri ne-
nadnem ucinkovanju visoke vrocine, kar
postane mnogokrat neprijetno kadar nasta-
ne ogenj v stavbah, ki so s takimi plosca-
mi pokrite. Vzrok temu bo nojbrze zglob
plo3¢, ki sestoji iz posameznih plasli in
dejslvo, da vsebujejo plosc¢e 3Ze vodo, ki
se prelvarja pri segrevanju v paro, ki ne
more uhajati, in ki s svojim pritiskom raz-
rusi plosco.

Izum se nana$a na spremembo uvodoma
navedenega poslopka, ki omogoca na stro-
ju za karton ali potom drugih znanih izde-
lovalnih metod pridobivati iz vlaknaste sno-
vi, vezila in vode umelnokamene plosce
poljubne debelosti, ki nimajo omenjene la-
slnosli, temvec se dajo potom direkinega
plamena segreli do belega Zarenja ne
da bi se znaino izpremenile, zlasli pa
ne popokajo glasno. Naslo se je presenel-
ljivo dejstvo, da zadostuje dodali plo§cam
pri njihovi izdelavi majhno koli¢ino snovi,

oljnate ali masine kakovosli, lorej mineral-
nega ali Zivalskega olja, da poslanejo proli
ognju obslojne. Mineralno olje ali podob-
no se doda lahko v poljubnem trenotku
fabrikacijskega postopka, to se pravi doda-
mo ga lahko v mlinu ali v mesalnem slro-
ju, ali ga lahko naskropimo na trak, ki se
ravnokar tvori na kartonskem stroju, ali pa
na $e viazen karlon azolnega cemenla, ki
je navit na navijalnem bobnu. Poskusi, ki
so se vrsili dolgo casa so pokazali, da ne
u¢inkuje naveden dodalek na sirnjenje ce-
menta v nobenem oziru Skodljivo in da
tudi sicer ne zmanjSa lastnosti golovih
plosé.

Ceprav se dajo tudi masina olja uporab-
ljali v omenjene svrhe, se izvrSi poslopek
vendar prednostno z uporabo mineralnega
olja. Za kakovost mineralnega olja, ki se
naj uporablja, ni dolocenega predpisa. Do-
bro se je obneslo rafinirano, svetlo mine-
ralno olje z viskoziteto 4,5 plameniscem 50 C
kakor se ga dostikrat uporablja kot le-
zajno olje za hilro fekoce in manj fteike
strojne dele. Koli¢ina dodatka na olju se
odreja s cirka 57/, teze f{rdnih sestavin
plosc.

Znano je Ze, da se uporabljajo za zgosti-
tev predmetov, ki so izdelani iz cementa
ali iz cemenla z razlicnimi dodalki, asfall,
bitumen, parafin in podobno, ki se jih ali
dodaja masi ali pa se jih namesli na po-
vr§ino predmeta. Nadalje se je predlagalo
izdelovali ploiCe iz cementa in kratkovlak-
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nastega azbesta ali azbesinega pradka z
dodajanjem mineralnega olja. V tem sluca-
ju pa se ne uporablja vlaknast azbesl nili
se dela na kartonskem slroju, temveé zmes
cementa in azbesta se zmeSa z mineralnim
oljem in malo vode enakomerno in se jo
polem stiska skozi ustnik sliskalnice, pri
c¢emer deluje do dano mineralno olje kot
mazilo. Pritem postopku tvori cement ;samo
ireljino do polovice suhe zmesi, medtem ko
se nahaja pri delih na karfonskem' stroju
cement napram vlaknastem azbestu v dale-
ko presegajo¢i mnozini.

Patenini zahtev:

Postopekzaizdelavo umetnokamenih plos¢
iz vlaknaste snovi in hidravli¢nih vezil
z dodajanjem olja, oznacen s tem, da se
predeluje zmes hidravli¢nih vezil, vlaknaste
snovi in vode na znani nacin na karlon-
skem slroju in da se doda olje v poljubnem
sladiju tega delovnega poslopka, v svrho,
da se dobijo umetnokamene plosce, ki pod
uplivom vrocine ne popokajo.



