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Greben za obradu jute.

Prijava od 13 avgusta 1935.

Ovaj pronalazak ima za cilj, da se
kod obrade jute smanjuju otpatci, da se
pak pri tome ne smanjuje kvalitet kona¢-
nog proizvoda (tkiva). Poznato je, da se
od 100 kg sirove jute dobije oko 96 kg.
izradenog materijala, ili pak, vodedi racu-
na o efektivnim dodatcima za vreme izra-
de (zejtin, riblji zejtin, skrob, amidon itd.)
samo 89,5 kg izradenog proizvoda. Samo
oko 3% otpadaka moZe biti povraceno
kao otpatci za prodaju.

Pronalazak se osniva na konstataciji,
da se za vreme obrade jute ili za vreme
grebenanja jute u grubim grebenima i
zavrSnim grebenima dolazi do velikih
gubitaka i sletstveno tome dohodak moze
biti povecan samo putem nekog dejstva
primenjenog na juti prilikom grebenanja.

Prema pronalasku upotrebljava se o-
mot u obliku cilindra izmedu jednog para
radnih cilindra a sem toga omot cilindra
je bar u toliko priblizen prema prvom ci-
lindru iz lima ili cilindru razbijatu u
pravcu prolazenja materijala, tako da
ostaje za prolaz otpadaka samo jedan u-
zan rascep prema cilindru lima ili razbi-
jacu.

Preporutljivo je, da se zavrSetak o-
mota cilindra kod ovog rascepa saobrazi
u obliku klina, koji se proteZe izmedu ova
dva cilindra i ¢iji jedan rub je koncentri-
¢an na jedan od ova dva cilindra (za dis-
Zenje i radni), a drugi rub koncentric¢an
prema drugom cilindru (cilindru razbija-
¢u) i Ciji je vrh zaokruZen. Tako se do-
zvoljava prolaz otpadaka bez zapuSenja
pri najmanjoj 8irini rascepa te je tako o-

Vazi od 1 maja 1936,

nemogucen prolaz duzih vlakana, koja su
Jo§ upotrebljiva za predenje.

Sem toga, do sada se nije pridavala
nikakva vaznost tome, kako se ima po-
staviti omot cilindra, koji je uvek bio u-
deSen sa dosta velikim razmakom od iga-
la dobo3%a. Prema pronalasku, omot za
grubi greben i za zavrini greben je ure-
den za najmanje otstojanje od vrhova
igala dobosa, koje se moZze lako urediti
za svaki materijal, da ne bi nastalo .neko
nagomilavanje ili zapuSenje od strane
materijala, koji prolazi kroz greben, a ne
za vele otstojanje. Preporudljivo je, da je
ovo otstojanje neSto vece iza prvog para
cilindra, podrazumevajuéi pri tom radni
cilindar i onaj za CiS¢enje prema najve-
¢em propustanju materijala.

Putem regulisanja omota dobo$a na
najmanje dopusteno otstojanje od vrho-
va igala garniture, spretayva se stvaranje
vrtloga u grebenima, koje je od Stete za
sposobnost vlakana za predenje, i putem
stvaranja uskog rascepa za prolaz otpa-
daka u vezi sa odgovaraju¢im oblikom
rascepa, spretava se nagomilavanje i po-
red uskog rascepa, a gubitak usled otpa-
daka je reduciran na minimum.

Primetilo se je, da u jednom gru-
bom grebenu otstojanje amota od vrhova
igala dobosa, mereno na ulaznoj tacci, ne
sme biti vece nego otprilike 10 mm i ovo
otstojanje moZze biti povecano iza prvog
para radnih cilindara do otprilike 13 mm.
Sirina rascepa prema cilindru od lima ili
cilindru razbijacu naprotiv ne sme biti ve-
¢a od 5 do oko 15 mm, prema prirodi si-
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rove jute, t.j. prema tome, da li ista sadr-
Zi viSe ili manje korena.

U zavrSnim grebenima, gde se stvara
manje gubitaka nego u grubim grebeni-
ma, izlazni rascep moZze biti veci i moZe
meriti oko 10 mm, no ne sme biti veci
nego otprilike 15 mm.

Odrzavanje odredenog otstojanja ta-
kode je preporucljivo i to u grubim gre-
benima 12 do 14, izmedu valjaka za CiScée-
nje i cilindra za grebenanje oko 1,7, me-
dutim u zavrsnim grebenima totalno ot-
stojanje je oko 13—16 i izmedu valjaka
za Ciscenje i cilindra za grebenje 1,8—1,9.

Postupak predenja mora se ovde vr-
Siti pri stepenu vlaznosti, koji se ima stal-
no odrzati na priblizno 70%.

U prilozenim crtezima pokazano je
na Sematican nacin i radi primera u slici
fig. 1 jedan obi¢an grubi greben i u slici
fig. 2 zavrSni greben sa uredenjem prema
pronalasku. Figura 3 pokazuje jedan de-
tajl.

Sirovi materijal je smeSten na traku
za snabdevanje a i odavde se vodi ka u-
laznom cilindru e, otkuda ga dobo$§ T po-
diZe i dovodi u vezu sa parom radnih va-
ljaka sastavljenih od radnog cilindra A, i
cilindra za ¢iSéenje W,. Sloj, koji se skup-
lja na dobosu T uvucen je putem cilindra
za grebenanje D otkuda ga podignu ci-
lindri za iSCupavanje.

Dobos T snabdeven je omotom V, ne
samo izmedu ulaznog cilindra e i prvog
para radnih cilindra B; i W,, nego tako-
de sa omotom V, izmedu oba para radnih
cilindara A, i W,, s tim, da je razmak b
prvenstveno ureden na oko 10 mm i raz-
mak b, na oko 13 mm. Obadva razmaka
mogu biti modifikovana putem naprave
za regulisanje omota V i V, i sletstveno
prilagodena svakom momentu prirode
materijala koji je u obradi. ZavrSetak
omota V, cilindra za CiS¢enje W, stréi u
obliku klina izmedu cilindra od lima S i
cilindra za ¢&i%éenje W,, gde je kako se
vidi na sl. 3 jedna strana klina koncen-
tricna prema cilindru za CciS¢enje W, i
druga strana klina je koncentritna prema
cilindru od lima S te je vrh klina zaokru-
7en. Rascep prolaza d, koji ostaje za ot-

‘patke izmedu cilindra od lima S i jedne

strane klina ima duzinu od oko 10 mm.

Ako jedan greben ima viSe nego 2
para radnih cilindara, $to je i najces¢i slu-
¢aj, osobito za zavrine grebene, omot do-
boSa je nameSten izmedu prva dva para
cilindara. :

Zavrsni greben pokazan je u slici 2 1
odgovara u svojim bitnim delovima gru-
bom grebenu, koji je gore opisan, u ko-
liko se tie novog postrojenja.

Usled dispozicije prema ovom prona-
lasku prihod mozZe biti poveéan za 3—4 %.

Patentni zahtevi:

1. PoboljSanja na grubim i zavrSnim
grebenima za obradu jute naznafena ti-
me, Sto je omot doboSa uveden izmedu
para radnih cilindara i §to je s druge stra-
ne omot tako blizu primaknut prvom ci-
lindru od lima odn. cilindru razbijacu, da
je prostor prolaza, ostavljen za otpatke,
udesen kao uski rascep prema cilindru
razbijacu i §to je omot pri uredaju sa vi-
Se od 2 para radnih cilindara namesten
barem izmedu prva dva para radnih cilin-
dara — pri ¢emu ima omot cilindra pri
tacci prolaza otpadaka oblik klina, Kkoji
zalazi izmedu cilindara, i €ije su strane
koncentri¢no savijene prema cilindrima,
te ¢iji je vrh zaokruZen, da bi se dozvo-
lio prolaz otpadaka bez nagomilavanja
pri najmanjoj Sirini otvora.

2. Pobolj$anja na grubim i zavrSnim
grebenima za obradu jute prema zahtevu
1., naznacena time, $to je omot barem iz-
medu prvog para cilindara ureden sa naj-
manjim razmakom u srazmeri sa dobo-
Som, da bi se mogao sprovesti prolaz ma-
terijala bez Stetnog nagomilavanja i to
tako, da je omot dobo3a, koji se moZe re-
gulisati prema srazmeri sa doboSem, is-
pred prvog para radnih cilindara ureden
blize prema dobosu nego prema paru rad-
nih cilindra, pri ¢emu je Sirina rascepa
izmedu pladta cilindra i garniture cilin-
dra na najuZem mestu utvrdena sa oko
10 mm.
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