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Postupak i naprava za izradu filtrujucih cepova ili t. sl

Prijava od 22 decembra 1934

Vazi od 1 maja 1935.

Trazeno pravo prvenstva od 23 decembra 1933 (Engleska).

Pronalazak se odnosi na izradu ciga-
reta i odnosi se na poboljSani nacin kao i
na uwaprave za izradu tako zvanih filtruju-
¢ih ¢epova ili punjenja iz frakastog mate-
rijala u upotrebi kod izrade cigareta sa fil-
trujuéim cepom.

Prema pronalasku poboljSani postupak
za izradu filtrujucih. ¢epova ili punjenja iz
trakastog materijala sastoji se u tome, Sto
se izvesna duZina trakastog materijala po-
mera po dvzini u prijemnu komoru u kojoj
se materijal pod uticajem kretanja napred
u vidu viSe ili manje cik-cak linije zbira u
samog sebe -ili se slaze u svezanj.

Podesno je Sirina trakastog materijala
jednaka visestrukom iznosu Zeljene duzine
filtrujuceg cepa, tako da svaka proizvedena
duzina punjenja deljenjem daje izvestan broj
filtruju¢ih cepova. Dalje je od koristi, da se
duzine ispunjujucih komada zatvore u har-
tiju ili. druge cevcice ili caure, tako, da u
zeljenom sludaju po tome mogu biti upo-
trebljene kod izrade cigareta sa filtrujucim
¢epovima,

Pronalazak dalje obuhvata napravu,
koja ima uredaje, koji na odsetenu mate-
rijalnu traku, Cija je duzina (ranija Sirina)
viSestruki iznos 7eljene duzine filtrujuceg
¢epa, tako utiCe u poduznom pravcu, da
traka na odredeni nacin biva namotana na
samu sebe ili biva naborana i bivaju obra-
zovana punjenja, cija je duzina wvisestruki
iznos Zeljene duzine (filtrujuceg cepa) i u-
glavnom pokazuju kruzni presek i koja ima
dalje uredaje, da se ove duzine punjenja

zatvore u cevcice ili Caure iz hartije ili sli¢-
nog materijala. Pronalazak obuhvata takode
i proizvodi ovih naprava, koji se sastoji iz
duzine punjenja koja je zatvorena u kakvoj
cevcici ili cauri iz hartije ili drugog mate-
rijala i koja sa svoje strane biva obrazo-
vana iz trakastog materijala, koji se na od-
redeni nacin, priblizno u cik-cak obliku na-
bira sam u sebe iskuplja u svezanj 1 sabija
se u pribliZzno kruznog preseka oblik, i ¢ija
je duZina jednaka viSestrukom iznosu Ze-
ljene duzine filtruju¢eg cepa. Takve umo-
tane viSestruke duZine ispunjujucih delova
mogu biti upotrebljene u vezi sa rasporedom
levka za napajanje proizvoljne podesne vrste
koji je vezan Sa napravom za proizvodenje
cigareta sa filtruju¢im Cepom.

Jedan primer izvodenja pronalaska o-
pisan je u odnosu na prilozeni SematiCki
nacrt, Sl. 1 (koja se sastoji iz delova la i
Ib, koji treba da se sastave duz criasto
tackaste linije) pokazuju izgled sa strane
jednog prvenstvenog oblika izvodenja na-
prave po ovom pronalasku. Sl 2 (koja se
sastoji iz sl. 2a i 2b) pokazuje izgled odo-
zgo koji odgovara sl. 1. Sl 3 pokazuje
delimican izgled sa strane koji odgova-
ra sl. 1. SIL. 4 pokazuje delimican iz-
gled sa strane i presek jednog izmenjenog
oblika izvodenja, prema kojem trakasti ma-
terijal biva slobodno nabiran ili skupljan u
svezanj pomocu valjaka za pomeranje na-
pred, koji dejstvuju u vezi sa poduznom
komorom. SI. 5 i 6 pokazuju preseke i po-
kazuju na nacin, kako se slobodno nabrana
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ili skupljena u svezanj traka zbija. SI. 7 po-
kazuje u Ceonom izgledu jedan obavijeni
ispunjujuci $tap po ovom pronalasku. Sl. 8
pokazuje izgled sa strane koji odgovara sl.
7. SI. 9 pokazuje izgled sa strane jednog
oblika izvodenja naprave za doterivanje kra-
jeva proizvedenih duZina i sl. 10 pokazuje
poprecan presek po liniji X-X iz sl. 9.

Kao §to pokazuje sl. 1, duzina 1 tra-
kastog materijala biva pomerana napred iz-
medu para valjaka 2, 3 za pomeranje nap-
red koji su po povrSini iZljebljeni, i koji su
medusobno spojeni pomocu zuplanog me-
hanizma i pogonjeni su na podesan nacin.
Na ovaj nacin se traka uvodi u pravcu prec-
nika i cilindricnu prijemnu komoru 4, koja
je na jednoj strani snabdevena prorezom 5
za vlaz trakastog materijala i dalje prorezima
5b (sl. 2) za prijem valjaka 2, 3, tako, da
poslednji mogu biti postavljeni blizu ko-
mori 4, pri ¢emu njihov obim delimi¢no
stréi u komoru. Kada fraka 1 koja je uve-
dena u komoru 4 dodirne unutrasnji zid
iste, ista biva odbijena i za vreme nastav-
ljenog pomeranja napred nabira se ili sa-
vija u samu sebe, priblizno u viSe ili manje
pravilnom cik-cak obliku, kao sto je pret-
stavljeno, tako, da ispunjuje komoru. Po
potrebi moze zadnji kraj,trake pre istiski-
vanja punjenja da se sabije pomocu kakvog
seiva, koje prolazi izmedu valjaka i deluje
slobodno nalaze¢i se deo punjenja, poSto
se komora udalji od valjaka za pomeranje
napred i poSto je dovedena do podudaranja
sa klipom 6 za istiskivanje,

Kod jednog prvenstvenog oblika izvo-
denja nalaze primenu dve naspramno po-
stavljene naprave za pomeranje napred u
vezi sa zajednickim uredajima za istiskiva-
nje. Tada je prema valjcima 2, 3 postavljen
drugi par 2a, 3a valjaka, koji deluje u vezi
sa komorom 4a, koja je snabdevena pro-
rezom Ha za ulaz ftrakastog materijala la.
Komora 4a je prorezana, da bi primila valj-
ke 2a, 3a. Komore 4, 4a bivaju noSene po-
lugom 7 koja se moze obrtno pomerati, i
koja biva tako stavljana u dejstvo, da sva-
ka komora naizmeni¢no iz poloZaja u ko-
jem ona dejstvuje u vezi sa susednim valj-
kom za pomeranje napred biva kretana u
polozaj, u kojem se ona nalazi u poduda-
ranju sa zajedniCkim Klipom za istiskivanje.
Komore 4, 4a su dalje tako postavljene, da
se, kad izvesna komora radi u vezi sa do-
ficnim parom valjaka za pomeranje napred,
druga nalazi u podudaranju sa klipom za
istiskivanje i obratno. Parovi 2, 3 i 2a, 3a
valjaka za pomeranje napred mogu biti po-
gonjeni pomocu zupcanika 10a, lla od-
nosno 10, 11, koji se nalaze u zahvatu sa
zuplanicima 9a, 9b, na glavnoj osovini 9
koja je postavljena u poduznom pravcu.

Naprava je podesno tako udeSena, da
proizvodi duZine punjenja, Cija je duZina
viSestruki iznos Zeljene duzine filtrujuceg
cepa. Da bi se obezbedilo tatno pomeranje
napred trakstog materijala prema valjcima
2, 3 odnosno 2a,3a za pomeranje napred i
time u suStini jednako nabiranje ili skuplja-
nje u svezanj materijala preko cele duzine
proizvedenog punjenja, traka se transportuje
kroz nize opisane uredaje, odseca se i do-
vodi se napred pomenutim valjcima za po-
meranje napred. Traka, cija Sirina, razume
se iznosi viSestruki iznos Zeljene duZine
filtrujucez cepa, biva dovodena sa kalema
za zalihu i1 biva kretana napred pomocu
para valjaka 12, 12a za pomeranje napred
koji rade u vezi, i koji su pomocu izupce-
nja uzajamno vezani i stalno bivaju pogo-
njeni pomocu zajednickog rada zupcanika
12b, na osovini donjeg valjka, sa zupcani-
kom 9c na osovini 9.

Materijalna traka biva dejstvom valjaka
12, 12a dalje transportovana duz vodilje i
biva uvladena u par 16, 161 valjaka i pod
napravu 13 za odsecanje. Valjak 16 je na
svom obimu prorezan ili iZljebljen, da bi
primio nepomicni vodiljni deo 12¢, koji o-
bezbeduje prolaz materijala pod noZem 13.
Valjci 16, 16a snabdeveni su segmentastim
prorezima 16c koji su tako postavljeni, da
za vreme dok traka dejstvom valjaka 12, 12a
biva uvodena izmedn valjaka 16, 16a, po-
slednji ne vrie nikakav uticaj na traku. Po-
Sto je dovoljna duZina materijala predvidena
pod noZem 13, ovaj biva stavljen u dejstvo,
da bi se odsekla pred njim nalazeca se du-
7ina, Neposredno po procesu odsecanja str-
ceci segmenti valjaka 16, 16a, koji prven-
stveno imaju glatku povrdinu, dohvataju traku
na takav nacin, da na nju dejstyuju glaca-
juci ili ispravljajuci. Valjci 16, 16a su uza-
jamno vezani pomocu izupdenja i bivaju po-
gonjeni pomoca zupcanika 16b, 15¢ i 15d
zupfanikom 9e na osovini 9. NoZem odse-
Cena i na stolnu plotu 12d postavljena du-
7ina biva u podesnom trenutku transporto-
vana napred i biva dovedena u zahvat sa
odgovaraju¢im valjcima 2, 3 ili 2a, 3a za
pomeranje napred pomoeéu seCiva 14, koje
je noSeno krakom 14b, koji je obrtno po-
merljivo postavljen izmeda para krakova 14b,
koji se mogu obrfno pomerati oko obrtnog
Cepa l4c, pri ¢emu jedan valjzk 14d dospeva
u zahvat sa ispadom 15a (sl. 2). Zahvat se-
Civa 14 sa materijalom Dbiva upravijan po-
mocu kraka 14e, koji je vezan sa krakom
14a i snabdaven valjkom 141, koji dejstvuje
u vezi sa ispadom 15b (sl. 2) na osovinu
15. Ispadi 15, 15b postavljeni su tako, da
se sefivo 14 Kkrete prema dole, sa trakom
dospeva u zahvat u blizini njene prednje
ivica i zatim se kre¢e prema napred, da bi



pomenutu prednju ivicu dovelo ta¢no izmedu
valjaka 2, 3 za pomeranje napred. Prednja
ivica sefiva 14 je snabdevena prorezima
14g, da bi primila stréete delove valjaka 2,
3 za pomeranje napred, Pri povratnom kre-
tanju se€ivo 14 biva podignuto iznad trake i
ovu ne dodiruje.

NoZ 13 moZe biti stavljan u dejstvo
pomocu ispada 9d, koji dejstvuje na valjak
13a (sl. 3) na kraku 13b, koji je snabdeven
c¢epom 13c, i koji se s jedne strane nalazi
tt zahvatu sa prorezom 13d u delu 13e noZa
ili nosata noZa koji se pruZa na niZe,

Sli¢ni uredaji su predvideni, da trakasti
materijal dovode svakom paru valjaka 2, 3
odnosno 2a, 3a za pomeranje napred. U
komorama 4, 4a obrazovano punjenje 1b
moZe bili istiskivano pomocu klipa 6 i pre,
za vreme ili po istiskivanju biti deljeno, da
bi se obrazovali filtrujué¢i Cepovi jednostruke
ili dvostruke duzine.

Prvenstveno ipak bivaju predvideni u-
redaji, da bi se naprava udesila za izradu
punjenja u vidu Stapova opisane vrste, koji
su zatvoreni u cevéicama iz hartije tako, da
punjenja po potrebi mogu biti nagomilana i
kasnije pri izradi cigareta sa filtrujuc¢im ce-
povima da mogu biti koriS¢eni uz primenu
podesnog levkastog rasporeda za napajanje.
U tom cilju papirno crevo 17 (sl. 2) koje je
obrazovano pomocu proizvoljnog podesnog
-uredaja biva odsecano pomocu naprave 17a
za odsecanje, i prednji kraj papirnog creva
biva doveden do zahvata sa jednom od kasika
18a koje se nalaze u redu, i koje strée sa
ploce 18. Ova ploca 18 biva obrtana u stup-
njima na primer pomo¢u zahvata kotura 19a
sa ispadom sa zupcima 18b na obimu ploce
18. Kotur 19a sa ispadom postavljen je na
osovini 19 koja je na podesan nacin pomodu
zuptanika spojena sa osovinom 9. Odsecena
duZina papirnog creva biva zahvatom sa
valjkom 20 na trenje dovodenja kaSici 18a
i radi istiskivanja biva dovedena do osla-
njanja na plocu 18. Valjak 20 biva noSen
krakom 21 i biva pogonjen osovinom 20a
preko zupcanika 20b, 20c, lantanog tocka
20d i lanca 22. KaSike 18a zajedno sa na
njima nalaze€im se papirnim cevcicama krecu
se jedna za drugom do podudaranja sa str-
£ec¢im klipovima 6 i u ovom poloZaju dos-
peva do dejstva zahvata¢ 23 (sl. 1 i 3), koji
je utvrden na kraku 23a i papirna cevdica
moZe biti cvrsto drZana na kaSikama, za
vreme dok se vrSi istiskujuce kretanje klipa
6. Zahvata& 23 biva podesno stavljan u dej-
stvo pomocu kraka 23b i ispada 23c. Prven-
stveno je istiskujuci klip 6 tako postavljen,
da on pri svaom kretanju duZinu ispunjujuceg
dela potpuno istiskuje iz odgovarajuce ko=~
more, ali ne toliko, da bi zadnji kraj duZine
punjenja bio u vezi sa odgovaraju€im krajem

papirne cevéice. Punjenje biva podesno, u
polofaju koji odgovara jednoj kasnijoj fazi
rada, popravljeno sa papirnom cevéicom, t.j.
biva dovedeno u odgovarajuti poloZaj, i to
pemocéu klipa 24 za doterivanje, koji se
stavlja u dejstvo pomocu poluge 24a i jed-
nog nepokazanog ispada i nalazi se pod u-
ticajem povratne opruge 24b. U ovom polo-
Zaju je predviden zahvata 25, da bi se
sprecilo kretanje papirne cev&ice u odnosu na
kasiku 18a, za vreme dok se izvodi poduda-
ranje polozaja, Zahvata¢ 25 moze biti po-
stavljen na poluzi 25a, koja na primer biva
stavljana u dejstvo pomocu kraka 25b (sl. 3)
preko proizvojjnog podesnog (nepokazanog)
mehanizma sa ispadom.

Konaéno istiskivanje duZine punjenja
obavijenog papirnom cevéicom 17 moZe da
se izvodi pomocu klipa 26, koji udaljuje pu-
njenje i papirnu cevéicu iz kaSike 18a, tako,
da biva proizveden Stap 27 (sl. 2), koji mo-
Ze pasti ili biti ispraZnjen na kakav podesan
transporter ili u kakav sud,

Kod izmenjenog oblika izvodenja koji
je pokazan u sl. 4, 5 i 6 predvidena je
jedna komora 4b dugulj>stog preseénog ob-
lika, koja moZe biti snabdevena odgovaraju-
¢im valjcima 2, 3 za pomeranje napred, koji
su tako rasporedeni, da frakasti materijal 1
transportuju kroz poduZai prorez 5c u ko-
moru 4b, tako, da materijal eventualno do-
bija pretstavljeni rastresito nabrani ili u sve-
Zanj skupljeni oblik, Jedan takav rastresito
nabrani ili u svezanj skupljeni oblik biva iz
komore 4b istisnut u komoru 4c¢, koja mozZe
biti obrazovana produZenjem komore 4b. U
komori 4c na rasiresito nabranu ili u sveZanj
skupljenu traku 1 deluje sabija¢ 4d, Cime
ova, kao Sto o pokazuje sl. 6, biva sabije-
na u oblik koji u sustini ima kruZan presek.

Sl, 7 i 8 pokazuju prvenstveno izvede-
ni proizvd. Ovaj se sastoji iz punjenja viSe-
struke duZine, koja je obrazovano iz jedne
materijalne trake, koja je eventualno nabrana
u cik-cak oblik ili je skupljenja u sveZanj
kruZnog preseka, da bi se obrazova-lo pu-
njenje 1b koje je zatvoreno u papirnoj cev-
gici 17. Stap 27 videstruke duZine ima takvu
duzinu, da on, kao Sto pokazuje sl. 8. mozZe
biti deljen, da bi se obrazovao odgovaraju-
¢i broj Cepova.

Kod upotrebe ispunjujucih Stapova vi-
Sestruke duzine za zatim sledujucu proizvod-
nju cigareta koje su snabdevene filtrujucim
cepovima ili t.sl. moZe biti vaZno, da duZina
viSestrukog Stapa bude uvek ta¢an viSestruki
iznos Zeljene duZine “filtrujuceg Stapa. U
tom cilju obavijeni ispunjujuci Stapovi koji
su istisnuti klipom 26 bivaju vodeni na tran-
sporter 28 (sl. 9 i 10), koji se krece preko
kotura 28a. Na ovaj nafin se Stapovi preko
nagnute ploCice dovode popre€nim kanalima



30a na obimu doboS$a 30, ¢ija je Sirina ma-
nja no duZina obavijenih Stapova.

Dobo3 30 vodi obavijene Stapove me-
du par koturova 81, 3la za glatanje, koji
se nalaze na osovini 32, i koji se mogu po-
mocu kajida koji deluje na tocak 32a za ka-
jis staviti u brzo obrtanje. Pomocu stalne vodi-
lje 33 biva izbegnuto kretanje obavijenth Stapo-
va napolje iz kanala 30a za vreme glacanja.
Dobos 30 moZe zahvatom zupcanika 30b na
osovini 30c koja nosi dobo$ 30 biti pogo~
njen zupcanikom 34. Posfo su obavijeni Sta-
povi prosli izmedu plo¢a 31, 31a za glacanje,
to oni bivaju stavljani na transporter 35, koji
se krece preko tofka 35a. Kanali 30a prven-
stveno su izvedeni na nain koji je pokazan
u nacrtu, da bi se olaksalo cvrsto drZanje
obavijenih $tapova u kanalima suprotno dej-
stvu ploca 31, 31a za glacanje i dalje da bi
se olaksalo praznjenje obavijenih Stapova na
transparter. ;

Pronalazak se daje primeniti za proiz-
vodnje filtrujuc¢ih Cepova iz trakastog materi-
jala proizvoljne vrste. :

Jasno je, da pronalazak nije ogranicen
na opisani naro€iti cblik izvodenja. Na pri-
mer, ma da je opisana naprava podesna pf-
venstveno za izradu ispunjujucih Stapova vi-
Sesiruke duZine, ista moZe takode biti izme-
njena i za izradu filtrujuéih Cepova jedno-
struke ili dvestruke duZine iz trakastog ma-
terijala odgovarajuce Sirine.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za izradu filtruju¢ih Cepo-
va ili punjenje iz trakastog materijala, nazna
Zen time, . Sto izvesna duZina trakastoga ma-
terijala svojom duZinom biva transportovana
u komoru za prijem, u kojoj materijal pod
uticajem kretanja napred biva sam sobom
nabiran u viSe ili manje cik-cak liniji ili biva
skupljan u sveZanj.

9) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto duZine trakastog materijala bivaju
naizmeniéno ili sledujudi jedna za drugom
transportovane u jednu komoru ili u odgo-
varajuéi broj komora i Sto proizvedena pu-
njenja naizmeni¢no ili jedno za drugim biva-
ju dovoljna u zajednicki poloZaj za praz-
njenje.

3) Postupak po zahtevu 1 ili 2, nazna-
Cen time, Sto je duZina odsefnog komada
trake, koja je u stvari Sirina trakastog mate-
rijala, viSestruki iznos Zeljene duZine filtrujuceg
‘Cepa, tako, da svaka proizvedena duZina pu-
njenja daje deljenjem izvestan broj filtrujucih
Cepova.

4) Postupak 1 do 3, naznacen time, Sto
proizvedene duZine puajenja bivaju zatvarane
u cev&ice ili ¢aure iz hartije ili kakvog dru-
gog materijala.

5) Naprava za izradu filtrojucih Cepova
ili punjenja iz trakastog materijala, naznacCen
time, §to ima komoru sa poduZnim prorezom
ili kakvim otvorom najednoj strani i Sto ima
uredaje za pomeranje napred jedhe frake,
koji ovi traku transportuju u njenom poduz-
nhom praveu kroz duguljasti prorez u komoru.

6) Naprava po zahtevu 1, naznaCena ti-
me, Sto ima zasebne uredaje za transporto-
vanje trake i Sto ima.oscilacioni, koji se kre-
¢e tamo i amo, deo sa komoroma, koje ba-
izmeni¢ay ili sledujuéi jedna za drugom rade
u vezi sa transportnim uredajima za uklanja-
nje punjenja iz komore.

7) Naprava po zahtevu 5, naznacena ti-
me, Sto ima zasebne uredaje za transporto-
vahje trake i odgovarajuci broj prijemnih ko-
mora i uredaja koji rade u vezi sa doticnim
transportnim uredajima, da Di se proizvedena
punjenja naizmeniéno ili jedno za drugim
dovodila u zajednicki polozaj (mesto) za
praznjenje.

8) Naprava po zahtevu 5 do 7, nazna-
¢ena time, §1o uredaiji za transportovanje trake
obuhvataju jedan valjak ili par valjaka, koji
moze dejstvovati u vezi sa prorezanim delom
na jednoj strani komore.

9) Naprava po zahtevu 5 do 8, nazoe-
¢ena time, $to komora odnosno komore imaju
uglavnom kruzan presek, i $to su transporini
uredaji tako rasporedeni, da u komoru ili
komore transporiovani trakasti materijal dej-
stvom transportovanih uredaja u jednom rad-
nom toku biva sabijan u oblik uglavaom
kruZznog preseka.

10) Naprava po zahtevu 5 do 8, na-
znadena time, S$to komora ili komore u popre-
¢nom preseku imaju duguijasti oblik, tako da
traka pod dejstvom svojil transportnih urcdaja
moZe rastresito u komori ili komorama biti savi-
jana nabirajuéi se ili biti skupljana u svezanj,
pri ¢emu se sabijanje rastresite nabrane ili u
sveZanj skupljene trake izvodi zasebnim ure-
dajima pome€u kojih rastresito nabrani ili u
sveZanj skupljeni materijal biva dovoden do
zahvata aksialnim kretanjem.

11) Naprava po zahtevu 10, naznaCena
time, §to se uredaji za snabdevanje sastoje
iz uzajamno pokretnih presujucih delova koji
rade u vezi.

12) Naprava po zahtevu 5 do 11, na-
znacena time, Sto su predvideni uredaji da
duZine punjenja pre njihovog praZnjenja za-
tvore u ceviice ili ¢aure iz hartije ili drugog
podesnog materijala,

13) Naprava po zahtevu 12, naznacena
time, to punjenja koja su istisnuta iz komore
ili iz komora, bivaju primana kaSikama, koje
su noSene stupanjski kretenim doboSem ili
kakvim nosiocem,i koje u jednom poloZaju
primaju duZine papirnih cevéica ili Caura i
dovode ih u drugom poloZaju do podudara-



nja sa uredajima za praZnjenje, pomocu kojih
punjenja i cev€ice ili Caure iz hartije ili dru-
gog materijala, koji zatvaraju punjenja, bivaju
istiskivani sa kaSika.

14) Naprava po zahtevu 5 do 13, na-
znatena time, Sto pri svakom stavljanju u
dejstvo naprave za pomeranje napred biva
obrazovano po j:dno punjenje, Cija je duZina
viSestruki iznos Zeljene duZine filtrujuceg
Cepa.

15) Naprava po zahtevu 5 do 11, na-
znatena time, Sto punjenja bivaju praZnjena
u kasike ili druge nosioce, da bi se nepo-
sredno dovela u krajeve delova za usta (pis-
kova) pa cigaretama ili sliéne Caure ili u po-
lozaj izmedu ili u vezi sa duZinama duvana
ili cigaretnog uZeta.

16) Naprava po zahtevu 5 do 15, na-
znacena time, $to ima uredaje koji tako uti-
¢u u poduznom pravcu na materijalnu traku,
tija je duZina viSestruki iznos Zeljene duzine

filtrujuteg cepa, da ova traka na neodre-
deno biva sama sobom skupljana u sveZa-
nju ili biva nabirana i dobijaju se punjenja
viSestrake duZine i uglavnom kruZnog pre-
seka, kao i $to ima uredaje, da ova punje-
nja zatvore u cevcice ili Caure iz hartije ili
drugog materijala.

17) DuZina punjenja naznacena time,
Sto je zatvorena u cevdice ili Caure iz hartije
ili drugog materijala, i Sto se sastoji iz tra-
kastog materijala, koji na odredeni nacin,
eventualno u cik-cak obliku ili u slicnom
obliku biva sam sobom skupljan u sveZanj,
nabiran ili uvijan i sabijan u glavoom kruZan
presek, i Cija duZina iznosi viSestruki iznos
Zeljene duZine filtrujuceg cepa,

18) Postupak za izradu cigareta sa fil-
truju¢im Cepom, naznaden time, Sto se upo-
trebljuju obavijene duZine punjenja viSestruke
duZine po zahtevu 17.
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