UPRAVA 7ZA ZASTITU

Klasa 18 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1 Marta 1932

PATENTNI SPIS BR. 8697

Vereinigte Stahlwerke A.G., Diisseldori, Nemacka.

Postupak za spravljenje konstruklivnhog materijala (gvozde i ¢elik) koji ¢e i ako je
izauren (ostario) imati malu krtost i slabu lomljivost na piavom usijanju kao ikoji nece
imali osobinu, da postene krl pri veStackom ili prirodnom iznuravanju (ostarivanju).

Prijava od 20 jula 1928.

Vazi od 1 juna 1931.

Trazeno pravo prvenstva od 21 jula 1927 (Nemacka).

Pronalazak se odnosi na poslupak za
spravljanje konstruktivhog malerijala (gvoi-
de i celik), koji ¢e imali i ako je ostario
malu krtost i slabu lomljivost na plavom u-
sijanju kao i koji nece imali osobinu, da
postaje krt pri vestackom ili prirodnom sta-
renju,

Mnogobrojni opiti su pokazali da se kon-
struklivni malterijal, koji ima gore pome-
nute osobine, upolrebom uobi¢ajenih na-
prava, kojima se sluze metalurS8ka postro-
jenja, moze na ekonomski nacin spravljati,
ako se gvoide i celik, kojima je u islop-
ljenom slanju dodato naimanje 0,1°/, po
tezini aluminijuma, podvrgnu preformisava-
nju na temperalurama, koje leZe ispod
A;-tacke i to najbolje ispod A, -tatke, pri
¢emu je normalizirajuée Zarenje iskljuéeno.
Pronalezak dalje ima u tome puno znacaja,
Sto se novi konstruklivni materijal, osim
loga 3lo ima gore pomenute osobine, da
dobro savijali i izvlaciti u hladnom slanju
i 5to se moZe dobro zavarivati (3vajsovali).
Sem toga, pokazuje on i poveéanu posto-
janost prema koroziji kao i otpornost pre-
ma razaruju¢em dejstvu kiselina, luZina i
raslvora soli. Usled toga moZe se ovaj
novi konstruktivni materijal pogodno upo-
trebiti svuda, gde se u toku spravljanja ili
pri upolrebi, iziskuje naprezanje u hladnom
stanju na obi¢noj temperaturi ili na vi3oj
ili gde je ono neizbeino.

Primenom probe na udarac sa usekom
sa 30 X 30 X 160 mm bile su postignute
vrednosli povoljne za rad, koje su u iznu-
renom slanju pokazivale jos 15 do 20
kgm/cm . :

Samo se po sebi razume, da se pojedi-
nosti postupak moraju kao i svi metalurdki
postupci, saobraziti odgovarajuéem saslavu
konstruklivnog materijala kao i narocitim
uslovima svrhe kojoj se primenjuje. Tako,
dobro je, da se mekani ¢elik podvrgne na-
prezanju u hladnom slanju pomocu izvla-
¢enja, savi‘anja, presovanja, kovanja sa nak-
nadnim postupanjem u zagrejanom stanju
izmedu 700 i 800" C. N+ primer, kod jed-
nog celika, saslava: C 0, 10, Mn 057, P
0.01, Si 0.07, S 0.04, N 0.007, 0 0.16, Cn
0.18, As 0.02, Ca0 0.03, Al 0.12°% dobive-
ne su ove vrednosti: proba na udarac sa
usekom (30 X 30 X 160 mm sa okruglim
usekom ) od normalno valjanog iZarenog
65 mm okruglog materijala, dala je speci-
ficni rad udara od 43,7 kgm/cm® Po iz
vlac¢enju 2a 20°, i ve¥tatkom starenju pao
je specifiéni rad udara na 8,4 mkg/cm?® da-
kle za 81°%. Ako se 65 mm okruglo gvoi-
de spljosli sabijanjem izmedu 600" i 700°C
na 30 mm dakle preformiSe u hladnom
stanju i zetim normalizirajuce Zari (u ovom
slu¢aju 920°C) dobija se, po izvlacenjuza
20°% i vedtatkom (starenju) naistom prob-
nom obliku najmanja vrednostza otpornost
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malerijala pri udaru od prilike 0od 30 mkg/cm?,
iz Cega izlazi, da konstruklivni materijal
sada ima sigurniji oblik pri ostarenju.

Za postignuce Slo je mogucée ravnomer-
nije dobrog kvaliteta proizvoda treha da je
on u svima delovima 5to je moguée rav-
nomernije izraden. Primena postupka va-
ljanja, u okviru novog postupka, osigurava
proizvodu narocito dobar kvalitef. Upros-
cavanje, skrac¢ivanje i pojeftinjavanje no-
vog postupka daje se u izvesnim slucaje-
vima i na taj nacin postici, Sto Ce se pre-
formisavanje i Zarenje u jednom loku rada
vr$iti na temperalurama izmedu 700° i
A”;-tacke.

Dalje usavr$avanje postupka moze se
posli¢i na taj nadin, $lo ée se sirovini do-
dati oplemenjavajuci sastojci legure kao
5lo su bakar ili hrom, nikl, molibden, vol-
fram i Lsl. ili viSe ovih pomenutih ele-
menala.

Bitnost pronalaska se nista ne menja,
ako se na mesto aluminijuma ili pored
njega, kao dodatak teénom celiku ili kao
stalan sastojak, upotrebe silicijum, mangan,
titan, magnezijum, cirkon ili sredstva, koja
slicno dejstvuju.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje konstruktiv-
nog matlerijala, koji ¢e i ako je iznuren
(ostario) imati malu krtost i slabu lomlji-
vost na plavom usijanju kao i koji nece

imati osobinu, da postaje krt pri ve&tac-
kom ili prirodnom iznuravanju (oslarivanju)
naznacen time, $lo se postupak prema pa-
tentu 6315 primenjuje na pocelni materijel,
kome je u istopljenom stanju dodato naj-
manje 0,1°0 po teZini aluminiuma.

2. Nacin primene postupka, shodno zah-
tevu 1, naznacen lime, S§to se konsfruklivni
malerijal, spravljen sa dodatkom alumini-
uma, podvrgne naprezanju u hladnom sta-
nju, kao 3lo je izvlacenje, savijanje, pre-
sovanje, kovanje sa naknadnim poslupa-
njem u zagrejanom slanju izmedu 700 i
950.

3. Postupak shodno zahtevu 1 ili 2, na-
znacen time, Slo se preformisavanje vrsi
valjanjem (valcovanjem).

4. Natin izvodenja postupka, shodno za-
hteva 1 ili donjim zahtevima, naznacen time,
Slo se preformisavanje i Zarenje vr§« u
toku rada pri temperaturame izmedu 700°
i A; — tacke.

5. Nacin izvodenja postupka shodno za-
htevu 1 ili donjim zahtevima, naznacen time,
Sto se kao sirovina za konstruktivni male-
rijal uzima malerijal, koji sadrZi najmanje
0,1% aluminijuma.

6. Poslupak shodno zahtevu 1, naznacen
time, Sto sirovina za konstruktivni materijal
sadrZi oplemenjavajucée sastojke legure kao
§to su bakar ili hrom, nikl, molibden, vol-
fram i L. sl iii viSe ovih pomenulih melala.



