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Peé sa obrtnim dobo%em za destilisanje.

Prijava od 15. maja 1929.

Poznate su peéi za destilisanje, kod ko-
jih se materijal deslili3e za vreme kretanja
kroz nagnut dobo& u kretanjun. Ali ove pedéi
za destilsanje su veoma sklone, usled ja-
kog krelanja materijala u velikom prostoru
dobo3a, stvaranju prasine. Pri obrtanju do-
bo%a se materijal stalno povla¢i (lepi) i
pada kad dospe na izvesnu visinu, opel na
nize. Time izazvano obrazovanje prasine
pogorSava $ta vise kvalilet destilisanog
gasa kao i tera skoro do neupotrebljivosti.
Uz to jos dolazi, da promet takvih dobos-
nih peéi mora da bude nezadovoljavajuce
mali, posio je uvek samo neznatan deo
dobo3nog prostora ispunjen materijalom
za deslilisanje, odnosno samo je jedan
mali “deo omotaa doboS%a, koji prenosi
toplotu u dodiru sa materijalom za destili-
sanje, Ciji sloj takode ne sme da bude
suvise visok, ako prenadanje toplote ne
freba da bude polpuno neravnomerno.

Sve ove nezgode se prema pronalasku
otklanjaju time, 8to je dobo$ni prostor iz-
deljen ugradenim opekama u paralelne ka-
nale, koji leze jedan pored drugog, koji
dopustaju neprekidno dodavanje maferijala
za postupanje (ili) i gorivnog gasa, a time
i neprekidni rad peéi sa obrinim dobo3em
za destilisanje. Promet nije samo poveéan
usl_ed neprekidnog nacina rada, nego i usled
veceg slepena punjenja doboZnog prostora
podeljenog u kanale i uslod boljeg pro-
laska toplote kroz veliku pradinu kanalnih
zidova. Po&to pojedini kanali imaju samo
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srazmerno mali presek, 1o je otklonjeno
slvaranje prasine.

Dalje pojedinosti nove obrine destilaci-
one peci i koje se dobro slazu sa ovim
radnim postupkom, izlaze iz nekoliko pri-
mera izvodenja, koji ¢e pomoéu nacria
biti obja¥njeni.

Sl. 1 pokazuje jedan oblik izvodenja nove
destilacione peci sa obrinim dobofem u
izgledu i delimi¢no u preseku; sl. 2 poka-
zuje jednu opeku za ispunjavanje peci; sl.
3 deo preseka kroz kanale obrazovane po-
moéu opeka; sl. 4 je drugi oblik izvodenja
opeka; sl. 5 pokazuje oblik izvodenja de-
stilacione pec¢i sa obrinim dobo$em, kod
koje se svima kanalima dovodi materijal
za poslupanje i gas za duvanje. Grejanje
se vrsi direktno gasom za duvanje i mogu
svi kanali da u nekoliko sluze kao desli-
lacioni proslori.

U sl. 1 predstavljena deslilaciona peé sa
obrtnim dobo$em moZe biti tako stavljena
u dejstvo, da izvestan broj kanala bude
snabdeven samo malerijalom za desti-
lisanje, stoga da sluzi kao prostor za de-
stilisanje. dok se drugim kanalima dovodi
samo gas za gorivo, usled ¢ega ovi kanali
mogu bili oznaceni kao gorivni kanali. Ako
je takode moguée da se kanalima snab-
devenim sa destilacionim materijalom osim
malerijala dovodi i gas za duvanje, koji
utice na brze odvodenje razvijenih gasova
i pare, a ako ima viSu temperaturu moze
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sluziti i za direkino grejanje deslilacionog
materijala.

Prema sl. 1 stavlja se u obrlanje pomocu
mehanizma 4 i 5 omola¢ dobo3a 3, koji
lezi na valjcima 1 i 2. U unulradnjosti o-
voga dobo%a su izvedeni deslilacioni i go-
rivni kanali pomocu opeka postojanih u
valri na pr. iz Samota. Samolne opeke
imaju na pr. u sl. 2 predstavijeni presek
tako, da pri slaganju obrazuju medu sobom
kanale, kao Sto to pokazuje sl. 3. Kanali
6 vode materijal za postupanje, kanali 7
golivne gasove. Na krajevima kanala 6 su
sa obe sitrane cevi 8, 8 tako uvuéene, da
obrazuju naslavak kanala. Krajevi cevi su
u ceone zidove 9, 9" valjcima ulisnuli, koji
su opel spojeni sa omotacem dobosa. Na
krajevima dobo$nog omotaéasu olvori 10,
10’, kroz koje dolaze odnosno odlaze go-
rivni gasovi. Olvori 10, 10" ulaZe u ogrevne
omotace 11, 11°. Na kraju dobo3a, koji je
na viSem lezistu, nalazi se odvodni levak
12 za ugalj, na drugom kraju je prostor 13
u kome se vrii odvajanje gasova i Cvrstih
oslataka.

Nacin dejstva je sledeéi: ugalj stupa ra-
nije izdrobljen, kod 12 i unosi se pomocu
jedne, neucrtane, dovodne naprave, sli¢no
oblika sa dovodnom napravom za cevasle
sudnice, u cevi 10’. Nagnuli polozaj, kao i
stalno obrtanje dobosa deluje da ugalj, pod
stalnim preluranjem, prolazi kroz kanale 6
i na donjem kraju dobosa izlazi u prostor
13, odakle se &vrsti oslaci uvlace kroz cev
14, a gasovi kroz cev 15, Gorivni gasovi
ulaze kroz 16 u prostor omotata doboSa
11’, dospevaju kroz proreze 10’ u pretko-
moru 17 i odavde u kanale 7 Zamolnog
tela dobo8a. Posto su svoju toplotu odali
materijalu, ostavljaju S3amotno telo, prolaze
kroz pretkomoru 18 i odavde dospevaju
kroz proreze 10 u prostor omolac¢a 11 i
dalje u dimnjak 18.

Grejanje peé¢i moze i tako bili izvedeno,
da gorivni gasovi prvo prolaze kroz. sre-
disno rasporedeni, veliki kanal u amotnom
telu, da se povrate u komoru 18 i zatim
da prolaze kroz pojedine kanale 7 u su-
protnom pravcu, da bi fada kroz komoru
17 dospeliu dimnjak, naravno da je moguce,
da se destilaciona pe¢ ne lozi odvede-
nim gasovima, nego da se u pojedinim
kanalima 7, koje bi tada trebalo izvesli sa
vec¢im pre¢nikom ili u sredidno rasporede-
nim kanalima rasporede sagorevaci (bre-
neri) za gas, ulje ili tome sl

Isto tako mozZe biti sastav ispunjavaju-
ceg lela, poslojanog u valri, proizvoljan ako su
samo susedni kanali obrazovaniza vodenje u-
gljaodnosno gorivnih gasova. PomoéureSetke
iz prizmatickih opeka mogu poslali kanali
pravouglog preseka. Narocito pogodan ob-

lik opeka pokazuje sl. 4. Opeka 19 ima
rupu 20 i fest udubljenja, koja pri sklapa-
nju opeka obrazuju kanale. Pri izboru po-
ligonalnog preseka moze biti izvedeno i
viSe rupa u opeci sa proizvoljnim brojem
udubljenja.

U mnogim slucajevima je polrebno Slo
je moguée brie odvodenje proizvoda u vidu
gasa i pare iz deslilacionih kanala, da bi
se sprecilo praskanje praskavih sastojaka
usled foplote (jare) deshlacione peci. Tada
moZe ubrzanje odvodenja gasa i destila-
cionih produkata u vidu pare biti postignuto
time, 5to se deslilacioni kanali ne snabde-
vaju samo dovodima za destilacioni mate-
rijal, nego i dovodnim napravama za gas
za duvanje. Kao gas za duvanje moZe bili
upolreblijen proizvoljan inertan gas ili i vo-
dena para. Zagrevanjem gasa za duvanje
pre uvodenja u destilacione kanale omo-
gucava se jo§ jedno dobavljanje toplote
direkinim zagrevanjem, Cime se poslupak
destilisanja isto tako ubrzava. Pogodno
mogu, u samom procesu destilisanja, da
se upofrebe vreli destilacioni gasovi, po
svome oslobodenju od lera i u datom slu-
caju posle zagrevanja, kao gasovi za du-
vanje.

Leziste dobo%nog tela, pokrelanje, podela
dobo$nog prostora pomoc¢u opeka i pro-
duzenje deslilacionih kanala pomoéu do-
datih cevi 8, 8, kao i sva oslala konstruk-
cija deslilacione peci sa obrinim doboem
oslaje ista kao 3lo je predslavljena u sl 1.
Gasovi za duvanje mogu islo lako kao i
destilacioni materijal i zajedno sa ovim kroz
prostor 12 da se uvode zajedno sa pro-
izvodima u vidu gasa i pare, obrazovanim
za vreme destilisanja, da budu odvedeni
kroz cev 15.

U ovom sluaju su pogodne opeke, iz
ugljenika nacinjene, za ispunjavanje dobo&-
nog prostora, koje dobro izdriavaju tem-
peraturne odnose i hemijske napade pri
deslilisanju. Pokazale su se kao dobre
ugljeni¢ne opeke sa priblizno 85—90 [, uglje-
nika i 15-—10°/, ilovace.

Ako treba materijal za postupanje da
bude direkino grejan, lo se peé izvodi po
sl. 5. Svi kanali proslora destilacionog do-
bo%a su tada snabdeveni sa dovodnim i
odvodnim uredajima kako za malerijal za
postupanje, tako i za gas ze duvanje i za
gorivo. Narocite pretkomore 17, 18 po sl.
1 mogu tada olpasti. Grada dobo3a, po-
kretanje dobo3a i podela dobo3nog pro-
stora pomoéu opeka odgovara u ostalom
obliku izvodenja po sl. 1, ipak je u obliku
izvodenja pec¢i po sl. 5 predviden samo
jedan dovodni prostor 12 za destilacioni
malerijal i za gas za duvanje i za gorivo
i jedan prostor za skupljanje na kraju de-



stilacionog dobo3a, kroz ¢iju cev 15 odlaze
deslilacioni proizvodi u vidu gasa i pare
zajedno sa gasom za duvanje i grejanje,
dok ¢vrsti destilacioni proizvodi mogu bili
odvedeni na donjem kraju prostora za
skupljanje 13, kroz cevi 14.

Mesanje destilacionog materijala sa ga-
som za duvanje ili za grejanje moZe se
izvesti pre dovodenja u prostor 12 ili mogu
ovi odvojeno biti prostoru 12 dovedeni i
ovde, u datom sludaju, koriste¢i narocite
naprave za meSanje, bili medusobno po-
mesSani, a moZe se meSanje izvesli i tek u
kanalima za postupanje.

Da bi se izbegli gubici u toploli, moie

ceo dobos da bude obloZen za3titnim slo-

jem za toplotu ili i okruZen ogrevnim omo-
tatem. Kroz ovaj ogrevni omota¢ mogu na
pr. prolaziti gasovi za duvanje, pre no 3to
budu uvedeni u prostor 12 odnosno u de-
stilacione kanale. Razume se, da moZe biti
predvideno i narocito zagrnvanje dobo3a
spolja drugim izvorima toplote na pr. lo-
Zzenjem ili odvodnim gasovima sa kakvog
valrista.

Patenini zahtevi:

1. Pe¢, sa obrtnim dobo%em, za deslili-
sanje naznaCena lime, $to je dobo3ni
prostor izdeljen ugradenim opekama u pa-
ralelne kanale (6, 7), koji leze jedan po-
red drugog, koji dozvoljavaju stalno snab-
devanje pec¢i materijalom za postupanje
(ili) i ogrevnim' gasom, a time i nepre-
kidan rad deslilacione pec¢i sa obrinim
doboSem,

2. Pe¢ po zahlevu 1 naznacena time, $to
jedan broj kanala, obrazovanih opekama,
sluzi kao destilacioni prostor, a drugi ka-
nali, koji leze izmedu ovih, sluze kao o-
grevni kanali.

3. Pe¢ po zahtevu 1 i2 naznacena time,
Slo se ogrevni kanali proteiu s jednog
kraja dobo%a na drugi i $to se na kraje-
vima dobosa nalaze pretkomore (11, 11),
u koje ulaze ogrevni kanali (7).

4. Pe¢ po zahtevu 1 do 3 naznacena ti-
me, $to se destilacioni kanali (6) protezu
s jednog kraja dobo$%a na drugi, i $to se
na krajevima bobo3a nastavljaju u cevi do-
datke (8, 8), koje su provedene kroz pret-
komore (11, 11°).

5. Peé¢ po zahtevu 1—4 naznacena time,
Sto je na kraju doboS$a, koji lezi nize (3)
dogradena jos jedna pretkomora (13), u
kojoj se vrsi razdvajanje izmedu &vrslih i
gasovitih krajnjih proizvoda destilisanja.

6. Pe¢ po zahlevu 1 naznacena time, $lo
je jedan broj kanala (6) dobo%nog prostora
vezan sa napravama za snabdevanje sa
materijalom za postupanje i sa gasom za
duvanje, a ostali kanali, dobo3nog prostora
koji lezi izmedu ovih, su vezani samo sa
napravama za snabdevanje gorivnim ga-
som.

7. Postupak za rad destilacione peéi sa
obrinim dobo%em po zahltevu 6 naznatena
time, Sto se gasovi za duvanje dovode sa
viSom temperaturomn, tako da se pomocu
gasova za duvanje vrsi i direkino zagreva-
nje malerijala zm destilisanje.

8. Postupak po zahtevu 6 naznacen time,
Sto se destilacionii gasovi, u samom desli-
lacionom postupku, po svome oslobodenju
od tera, i posle eventualnog zagrevanja,
upolrebljuju kao gasovi za duvanje.

9. Pe¢ sa obrtnim doboSem za destili-
sanje po zahtevu 1 naznacena time, Slo svi
kanali (6, 7) dobo%a stoje u vezi sa do-
vodnim i odvodnim uredajima kako za ma-
terijal za postupanje tako i za gas za duvanje.

10. Pe¢ po zahtevu 1—9 naznalena ti-
me, $to opeke (27) za pregradivanje do-
bosnog prostora, imaju kvadratni presek sa
otsecenim uglovima, tako da pri slaganju
ovih opeka, posltaje izmedu svake cetiri o-
peke po jedan kanal kruznog preseka.

11. Pe¢ po zahtevu 1—10 naznacena ti-
me, $to opeke (19) imaju poligonalni pre-
sek sa vise Zljebova (21—26) po obimu i
jednu ili vise rupa (20).
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