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Znane so 7e pasmove preie za izdelavo
vsestransko zaprtih vollih zidakov, pri ka-
terih je v presinem ustniku vrtljivo vleza-
jeno jedro. To jedro je imelo doslej takéno
obliko, da je promikalo pri svojem vrlenju
glineno maso v votlino notri, ki jo je tvo-
rilo ono samo in je s lem doseglo za-
kljuéne stene. Razun tega se snabdijo
preSe s pripravo, potom katere se je pre-
precevalo nastajanje vakuuma v zidaku.
Ta priprava je obstojala v tem, da se je
namestilo trn, potom katerega se je pro-
izvedla na celni strani odprltina, tako da
je mogel dospevati zrak od zunaj skozi
tvorjeno ¢elno steno v notianjost vollega
zidaka.

Z ozirom na prepreéenje vakuuma de-
lajo vse za izdelavo vsestransko zaprtih
votlih zidakov sluzee znane pasmove
prese na slicen nadin, vseeno, ali se iz-
vede izdelavo zidaka polom preklapnjenja
jedra, potom potegnjenja jedra iz ustnika
nazaj, ali potom najezenja pasma s po-
modéjo premikacev. V vseh slucajih je bilo
potrebno, da se je izdelalo v celnih stra-
neh votlih zidakov luknje, da se je do-
puséalo zraku dostop v zidakovo no-
trajnost.

Vsled teh v zidakovih celnih straneh
se nahajajocih lukenj so se pa dali na
ta nacin izdelani zidaki uporabljati samo
zazidni zidaki nasprotno pa niso bili vpo-
rabljivi v takih sluéajih, kjer je bila potiebna

gladka kamnova ploskev, na pr. pri pozar-
nem c¢elnem zidu kot zaslenec in sl.

Shodno izumu naj se sedaj spremenijo
za izdelavo vsestransko zaprlih zidakov
sluzecde, z vrtljivim jedrom snabdene prese
tako, da se morejo z njimi izdelati tudi
kamni, ki so na svojih éelnih straneh po-
polnoma zaprti, torej tudi ne pokazujejo
nikakih zrakodovodnih odprtin.

Postopek se da seveda uporabljali tudi
za zazidne zidake, zlasti tedaj, ako pri-
dejo v postev manj plasticne gline.

Bistvo icuma obstoja v lem, da se do-
vaja v pasmovo vollino, kojo je tvoriti,
zrak od zunaj, in sicer v izstopni smeri
vot]ega pasma na mestu, kjer se tvori
votlina, t. j. torej nepesredno ob jedru.
Za ta nacin zrakovega dovajanja so po-
desne zlasti prese z vrtljivim jedrom, pri
katerih ostane slednji pri svojem wvrtenju
vedno v ustniku.

Dovajanje zraka se godi skozi zracne
izbe, ki morejo bili nameséene v jedru
samem, ali pa se jedro razdeli in se na-
mesli posebno zrakodovodno izbo, ki je
snabdena na zadaj s p-daliskom cevne
oblike, pri ¢emur se drzi izbo kolikor mo-
goce ozko in je ista vlezajena med jedro-
vima polovicama.

Da se pozneje pusti gorelne pline od-
dusati, se morejo v pasmovih tekalnih
ploskvah §e naknadno namestili luknje.



V risbi je izdelanih veé izvedbenih pri-
merov izumovega predmeta in sicer kazeta
fig. 1 in 2 priredbo, pri kateri se vrsi do-
vajanje zraka skozi jedro samo.

V ustniku vleZajeno jedro b ima v bi-
stvu cilindriéno obliko in je na eni strani
snabdeno z iznimkom o, ki jemlje glineni
krapec za tvorjenje zakljuéne stene s se-
boj naprej. Jedro samo je votlo in obstoja
iz dveh ali ve¢ delov d, e, koje se svrh-
ishodno zvija¢ skupaj. Del d je snemljiv,
da se more distiti notranjost obej jedrovih
polovic. Ena jedrova polovica e je vriljiva
z osjo ¢, skozi katero vstopa zrak. lzslop
zraka se vrsi skozi odprtino f, in sicer
neposredno v pasmovo votlino. Pri izved-
beni obliki po fig. 3 in 4 se vodi zrak
skozi posebno zrakodovodno cev v zre éno
izbo g. Jedro obstoja iz dveh delov b I,
b II, ki sta vlezajena poleg zraéne izbe.

Gredelj ¢ je v tem sluéaju poln in gre
skozi zraéno izbo skozi. Zrakov izstop se
vidi ali skozi odprtine i ali skozi razporo

v zrakodovodni izbi. Izhod zraka se vrsi -

v obeh slu¢ajih samodelno potom tvore-
dega se vakuuma. Uvajati se pa more
zrak od zunaj potom zraénih pump ali sl.
Fig. 5 kaZe popolno zaprto ¢elno steno
zidaka-
Fig. 6 je delovni shema z vrtljivim jedrom.
Locitev posameznih opek se vrsi v smeri
crte m—n.

Patentni zahtevi:

1. Postopek za izdelavo vsesiransko za-
priih votlih zidakov s pomocéjo v presinem
ustniku vrtliivo vleZajenega jedra, ozna-
éen s tem, da se dovaja pri tvorjenju
votline zrak v izstopni smeri pasma za
nazadnje tvorjeno zakljuéno steno skozi
votlo izoblikovano jedro od zunaj sem.

2. Priprava za izvajanje postopka po
zahtevu 1. oznacena s tem, da se vrsi
dovajanje zraka skozi votlo izoblikovano
vrtljiivo os (c) v vollino, snabdeno z izstop-
nimi odprtinami (f).

3. Priprava za izvajanje postopka po
zahtevu 1. oznaéena s tem, da je jedro,
ki je na znan nadin oblikovano priblizno
cilindri¢éno, iz veé voltlih izb (d, e), od ka-
terih nosi svrhishodno ena (d) izstopno
odprtino za zrak, druga iznimek za vspre-
jem glinenega krapca.

4, Priprava za izvajanje posiopka po za-
htevu 1. oznacdena s tem, da je jedro raz-
deljeno v osni smeri in da je name&cena
med obema jedrovima deloma zraéna izba
(g), koje prednja ploskey je podobno obli-
kovana kakor jedro in snabden.. z izstop-
nimi odprtinami (i) ali z razporo, doc¢im
se vrsi dovajanje zraka skozi cev v cev-
nat podaljsek izbe (g).
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