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Ing. Djuro Matic

CGradjevinarstvu je neophodna organizovana
unutarnja tehnicka pomo¢

Tehnitka pomoé¢ koju smo dobivali iz tehni¢kih
naprednjih zemalja bila je i jo§ uvek je priliéno
obimna i organizovana i pored nekih svojih slabo-
sti. Ona se sastojala u tome 5to smo dobivali iz
pomenutih zemalja eksperte, koji su nam pomagali
kod nas, §to su tamo primali na praksu naSe sta-
ziste, §to su primali naSe struénjake na kurseve i
seminare i na razna savetovanja, §to su nam davali
stru¢nu literaturu i raznu dokumentaciju, Sto su
nam davali laborantsku i drugu opremu i sl. Sve
je to vrSeno po odredjenim programima koje su
vec¢inom fe zemlje same finansirale.

Cinjeni su napori, da se ovako stetena znanja
i iskustva proSire unutar zemlje.

O unutarnoj tehni¢koj pomoéi ovo se ne bi
moglo reé¢i. Ve¢ je nekoliko puta konstantovano na
raznim struénim savetovanjima kao i na oficijelnim
skupovima Savezne gradjevinarske komore da se
nasSa vlastita iskustva pa i velika dostignucéa naSeg
gradjevinarstva nedovoljno objavljuju, da se sporo,
i neorganizovano prenose pa se zbog toga nedopu-
stivo malo koriste. Na godiSnjim skupStinama Sa-
vezne gradjevinske komore bilo je i govora, a i
donoseni su zakljuéci, o potrebi razvijanja unutar-
nje tehni¢ke pomoci, medjutim nismo ovom prila-
zili dovoljno konkretno u sprovodjenju zaklju¢aka
pa su oni ostajali u velikoj meri samo verbalne
deklaracije. Poslednji je ¢as da se vrSenju Unutar-
nje tehnitke pomo¢i pridje organizovano i §to si-
stematskije. Cilj bi ovog napisa bio da doprinese
reSavanju ove problematike, ili bar da pojata di-
skusije o najboljim organizacionim formama i
funkcionisanju unutarnje tehnic¢ke pomo¢i u grad-
jevinarstvu.

O nerazvijenosti unutrainje tehnitke pomodi
retito govore slutajevi kada nasi struénjaci u ino-
stranstvu prvi put vide i u¢e neka dostignuca koja
smo mi u zemlji veé realizovali a neka i prevazisli.
Ovome doduSe doprinose dosta ¢esta putovanja u

inostranstvo koja su motivisana ne samo potreba-

ma, da se prouce odgovarajuéa pitanja iz nafe
grane tehnike.

Trebalo bi da bude pravilo da se traZz tehni¢ka
pomo¢ iz inostranstva tek kad se-upoznaju naSa

najvifa dostignuca i utvrdi da se u zemlji ne moze
cna dobiti dovoljno brzo i efikasno. Da bi se to
moglo neophodan je uslov da pruzanje unutarnje
tehnicke pomod¢i bude dobro organizovano, da se
brzo sazna gde se moZe dobiti pomo¢ za odrednjeni
tehni¢ki problem, odnosno da se sazna da se u zem- |
1ji to jo$ nije reSavalo.

Iniciativa za dobijanje pomoéi odnosno traZenje
pomoc¢i treba da potekne pre svega od primaoca,
trazioca tehnitke pomcéi, ali ne samo od njih. Ne--
kim zaostalim privrednim organizacijama treba
unutarnju tehni¢ku pomoé¢ nuditi, da ne kaZem
naturati. U ovom slutaju treba da iniciativa po-
tekne od davaoca unutarnje tehnidke pomodi ili
od posebnih agencija, servisa ¢ija osnivanja treba
da izvrSe a kasnije da pomaZu i unapredjuju or-
gani Savezne gradjevinarske komore.

Mozda bi trebalo da ovakve agencije formiraju
organi drzavne uprave na liniji pomaganja zaosta-
lih privrednih grana i podrué&ja, krajeva u naSoj
zemlji.

Kad iniciativa pctekne od samih privrednih
organizacija koja traZe tehnitku pomoé trebalo bi
da se one $to brze i efikasnije informisu o privred-
nim organizacijama, ustanovama ili ¢ak pojedinci-
ma koji bi im tu pomoé¢ najefikasnije pruzili. Da
bi ovo bilo uspjeno neophodno je imati mrezu
agencija, biroa, centara za tehni¢ku dokumentaciju
i informacije i sl. Tako bi centri za tehnitku do-
kumentaciju trebalo da budu sredstva, institucije
¢iji bi se rad uklapao o unutarnju tehni¢ku pomoé
kao celovitu delatnost.

Organi Savezne gradjevinske komore, pre sve-
ga Centar za unapredjenje gradjevinarstva trebalo
bi da budu ne samo organizacije koje daju usluge
tehni¢koj pomoéi kad se to od njih trazi vec i da tu
tehni¢ku pomoé nude i po planu i programu koje
odobravaju nadlezni organi Savezne gradjevinar-
ske komore. Komora i njeni organi treba da kao
subjektivan faktor uti®u na unapredjenje gradje-
vinarstva u celini a posebno u zaostalim podrué-
jima. 5

Organi Savezne gradjevinske komore, Saveti
grana gradjevinarstva trebalo bi da budno prate




kretanja unapredjivanja gradjevinarstva i da za-
ostalijim privrednim organizacijama organizuju
pruZanje konkretne pomo¢i po svojoj inicijativi na
unapredjenju tehnologije gradjenja, usavrSavanje
struénih kadrova i sl. U tom cilju trebalo bi da se
upuéuju nadi eksperti da izu¢e stanje pojedinih pri-
vrednih organizacija da bi predloZili njima i nad-
leznoj komuni realne mere racionalizacije i uopste
unapredjenja tih privrednih organizacija. Ove uslu
ge verovatno bi mogla da finansira do odredjenog
stepena sama Komora i njeni organi, a preko toga
sama preduzeéa i komune. U ovom praveu je usme-
ravan rad i Cenira za unapredjenje gradjevinar-
stva ali problem nije celovito proulen i jo§ uvek
se vrSi parcijalno, nesistematski pa i neefikasno.
Ovaj zadatak je vrlo akuelan i treba ga izu¢iti i
dobro organizovati. Problem finansiranja je dosta
teZak narodito kad se primaocu nudi pomoé¢ koju
on ne moZe da plati.

I do sada je bile prilino pose¢ivanje stru¢nja-
ka iz jedne privredne organizacije u drugu u cilju
upoznavanja sa njihovim iskustvima. Uspeh ovih
akcija je bio vedi gde su se ove posete organizovale,
tj. blagovremeno najavile, unapred fiksirana pro-
blematika koja se Zelila prouditi i dr. Ce§éi je bio
slu¢aj da su posete bile slabo organizovane, tako da
se za njih nisu dovoljno pripremili ni posetioci a
pogotovu davaoci pomoéi. Takve posete su ometale
u radu domacina koji nije odredio svoje stru¢njake
da prime posetioce, i da im pokaZu organizovano
odredjena iskustva i dostignuéa, veé¢ so to radili
struénjaci istrgnuti iz proizvodnje povrino, nepri-
premljeno, uz veliki gubitak vremena i jednih i
drugih. Jasno da ovakve posete nisu donele oéeki-
vanu i mogoc¢u pomoé¢ privrednim organizacijama
koje su je trazile.

Gradjevinska preduzeéa jo§ uvek grade u
»svome rejonu pa razlozi konkurencije nisu delo-
vali negativno na otvoreno pokazivanje vlastitih
dostignuéa. Medjutim o ovim momentima treba
voditi ratuna naroc¢ito kad se radi o slabostima po-
jedinaca koji pokuSavaju da stefeno znanje iskori-
ste samo za liéni prosperitet. Trebalo bi da unu-
trasSnja tehni¢ka pomo¢ savlada ove teskoée pored
ostalog i materijalnim i moralnim priznanjima po-
jedincima i privrednim organizacijama koje se
angaZuju na pruzanju tehnitke pomoéi.

Veliki je nedostatak 3to se u naSoj struénoj
Stampi malo piSe o problemima iz konkretne pra-
kse naSeg gradjevinarstva. Redakcije nasih strug-
nih ¢asopisa stalno oskudevaju na €élancima koji bi
opisivali interesantne pojave, doZzivljena iskustva
na naSim gradilistima, naSe uspehe i dostignuca,
a narocito naSe neuspehe i teSkocée savladane u ve-
¢oj ili manjoj meri, sa viSe ili manje umeca, sa
vecim ili manjim troSkovima. Nasi prakti¢ari sa
samih gradilista, tehni¢ari i inZenjeri gradjevinar-
stva i arhitekture gotovo ne pisu, a oni bi mogli
sigurno najviSe pomo¢i svojim kolegama u ostalim
privrednim organizacijama u reSevanju istih ili
sli¢nih praktiénih problema na njihovim gradilisti-
ma opisivanjem kako su oni reSavali odredjene pro-

bleme, koliko su uspeli i postigli a $to su propustili.

_ Ovakvi &lanci bi bili od velike koristi i nasim Sko-

lama u njihovom povezivanju sa praksom. Ono bi
nastavu ilustrovali praktiénim primerima i ukazi-
vali studentima na moguénosti i opasnosti u prak-
titnom projektovanju i gradjenju.

- O neuspesima je neprijatno pisati, naro¢ito u
javnim &asopisima, pa bi trebalo pronaéi posebne
stimulanse za ovakvo pisanje ili ovakve ¢lanke
otkupljivati i prikupljati u centrima za dokumen-
taciju da bi se dostavljali samo onima koji se po-
sebno interesuju. Verovatno bi trebalo u sklopu
finansiranja unutarnje tehni¢ke pomodi resiti i fi-
nansiranje opisivanja i dokumentovanja ovih prak-
tiénih iskustava sa naSih gradilita.

Brzi razvoj tehnike kao i nauke uopste postaje
svakog dana i godine sve brz, tempo napretka je
sve oStriji. Pracenje i primena novih dostignuca
tehnike viSe se ne moZe uspe$no vriditi individual-
nim naporima i aktivnostima pojedinih struénjaka,
veé je to moguée i nuzno samo kolektivnim napo-
rima privrednih organizacija odredjene grame pa i
¢itave zajednice. UsavrSavanje stru¢nih kadrova ne
moZe se prepustiti viSe samo njima samima vec
treba da sve privredne organizacije i njihova udru-
¥enja kao i ustanove organizovano udruZenim na-
porima stvore ¢itav sistem savetovanja, seminara,
kurseva, 8kola, biltena, ¢asopisa, centara za tehnic-
ku dokumentaciju i dr. da bi se struéni kadrovi
pomogli a i potsticali da u svom usavrs$avanju budu
na vrhu razvitka tehnike.

Mislim da bi trebalo da unutarnja tehni¢ka po-
mo¢é i ovu aktivnost razvija i ojata naroéito u pod-
ru¢jima koja zaostaju. I ovo govori da unutarnja
tehni¢ka pomo¢ treba da bude stvar ¢itave odredje-
ne privredne grane ali ¢ak organa drZavne uprave.

Afirmacija organa Savezne gradjevinske komo-
re, pored ostalog, u najveéoj meri zavisi od toga
koliko ¢emo uspeti da struéni kadrovi u gradjevi-
narstvu od inZenjera do priu¢enih radnika budu
obuhvacdeni u ¢évrst sistem usavr3avanja. Struéni
kadrovi treba da ponesu razvoj gradjevinarstva
analogno ostalim granama privrede i tehnike.

Ovo se isto moZe reéi i za organizacije i Saveze
inZenjera i tehni¢ara. Isti¢uéi ovo mislim da bi bilo
neophodno da se na sastancima svih organizacija
gradnjevinskih inZenjera i tehnitara i arhitekata
pretrese i preporuéi $ta bi sve trebalo preduzeti
u okviru Savezne gradjevinske komore, drustvenih
organizacija pa i drzavne uprave da bi se dovoljno
brzo usavriavali nad struéni kadrovi, i u okviru
toga da bi nasa domaca iskustva i dostignuca bez
tegkoéa bila dostupna odgovarajuéim struénjacima.
Mislim da bi i ova aktivnost spadala u okvir unu-
tradnje tehnitke pomoéi i da bi trebalo da je ona
potstide.

Funkcionisanje unutrasnje tehnitke pomoéi ¢e
prvenstveno zavisiti od toga kako ¢e se resiti njeno
finansiranje, o tome kakve ¢e ekonomske interese
u njoj naéi primalac a pogotovo davalac tehnitke
pomo¢i. Davalac treba da dobije kompenzaciju ne



samo za trofkove dok svoje strutnjake neposredno
angazuje u davanju tehnitke pomoéi veé, i pored
ostalih, za tro$kove koje je imao na sticanju odre-
djenih iskustava i znanja. Na taj nacin treba da se
investicije u sticanju odredjenih znanja i dostignu-
éa pokaZu rentabilne i pri pruZanju i naplaéivanju
tehnit¢ke pomodéi. Bez ovog tehnitka pomo¢ ée ostati
na deklaracijama i parolama.

S druge strane ova pomo¢ treba da bude dobro
organizovana, da bude efikasna tj. da odnos iz-
medju njene korisnosti i ko$tanja bude Sto vedi
tako da se primaocu isplati nju primiti i platibi.

Ove tro8kove redovito ne mogu platiti sami po-
jedinci stipendisti veé to treba da budu privredne
organizacije — stipenditori ili zajedni¢ki fondovi za
finansiranje unutrasnje tehni¢ke pomodéi. Medju-
tim trebalo bi obaveze stipendista prema stipendi-
torima mnogo preciznije odredjivati i rigoroznije
izvravati nego 3to se to sada radi. Jo§ uvek se
suvile Cesto smatra da stipendisti time 3to é&ine
uslugu zajednici, a ne zajednica njima time Sto ih
stipendira i omogucéava im da sti¢u odredjena zna-
nja i struénu spremu. Mislim, da i ovde treba zave-
sti jasne i oStre odnose da se ne bi na neizvrSavanju
obaveza kompromitovali traZenje i prenoSenje zna-
nja i iskustava iz naprednijih u zaostalije privred-
ne organizacije i unutrasnja tehniéka pomo¢ uop-
§te. Drastitno kompromitovanje tehnitke pomoéi
vrie oni stipendisti koji uskoro posle studiranja
odredjene problematike napustaju ne samo ustano-
vu i privrednu organizaciju koja ih je stipendirala
veé i struku za koju su se specijalizirali na tom
dopunskom Skolovanju — specijalizaciji,

Oblici unutrasnje tehnidke pomoc¢i mogli bi biti
uglavnom kao i kod inostrane tehni®¢ke pomoéi i to:
davanje tehnitke dokumentacije (projekata, ela-
borata i sl.), primanje staZista, slanje eksperata,
organizovanje predavanja kurseva i seminara, or-
ganizovanje savetovanja i dr.

Centar za unapredjenje gradjevinarstva Savez-
ne gradjevinarske komore za Dokumentacijom za
gradjevinarstvo i arhitekturu u sudtini vrsi znatnu
tehni¢ku pomo¢ koja se do sada finansirala iz sa-
veznog budzeta. Ovu aktivnost treba jo$ viSe, raz-
viti uz finansiranje iz fondova zajednice ili nekih
zajedni¢kih fondova koje bi trebalo formirati u
okviru gradjevinarstva, vjerovatno Savezne gra-
djevinske komore.

Dokumentacione i informativne centre treba tek
formirati verovatno i kod biroa za gradjevinarstvo
pojedinih republika kao i pri samim privrednim
organizacijama i ustanovama.

Saveti grana gradjevinarstva mogli bi dati ini-
cijativu i preporuku izradom uglednih opstih uslo-
va po kojima bi preduzeéa davala svoju tehnitku

- dokumentaciju, primala staZiste, slala eksperte i sl.

Oni bi mogli odredjivati aktuelne teme za preda-
vanja, kurseve i savetovanja i sl.

Pred naSom zemljom i maSim struénjacima stoji
krupan zadatak u pruZanju tehni®ke pomoéi zaosta-
lim zemljama. Za njega se moramo organizovati.
Dobro organizovana unutrasnja tehnitka pomoé
svakako bi nam olakSala pruZanje i ove pomod¢i.
Drzavna uprava ve¢ obavlja poslove oko odabira-
nja i slanja naSih eksperata u inostranstvo. Neki
oblici ove pomoéi i unutrasnja tehnitka pomoé ée
se ispreplitati. Sigurno ¢e se u nekim privrednim
organizacijama i ustanovama naéi i domaéi i strani
stazisti, a neke ¢e iste i sli¢ne elaborate, projekte
i drugu tehnitku dokumentaciju slati i u domaca
i u inostrana preduzeca i sliéno. Koordinacija ove
inostrane i unutarnje tehnitke pomo¢i je neminov-
na pa i to govori da treba da i organi drzavne upra-
ve preuzmu odredjene poslove unutrasnje tehnitke
pomodi.

Nauéno tehnitka saradnja postala je obaveza
nase drzave i sa nekim evropskim zemljama. Ova
saradnja bi se mnogo efikasnije obavljala ako bi
unutras$nja pomo¢ bila bolje organizovana.

I ovo govori da problem tehnitke pomocéi treba
celovito sagledati i jedinstveno organizovati. Ovo
ne znati da ona treba da se vr$i iskljuéivo kroz
jedan centralisti¢ki organ i da se tako ugusi inici-
jativa pojedinih privrednih organizacija i pojedi-
naca na terenu. Medjutim treba izgraditi jedinstven
sistem pruzanja tehni¢ke pomoéi koji treba da
omogudéi da pojedinaéne inicijative i napori budu
jo§ efikasniji i plodonosniji.

Svakako da c¢e diskusije u organima Savezne
gradjevinske komore, u privrednim organizacija-
ma, a posebno u organizacijama Saveza gradjevin-
skih inZenjera i tehni¢ara i arhitekata — o zadaci-
mi unutra$nje tehni¢ke pomoéi kao i dosadadnjim
iskustvima doprineti sagledavanju najboljih orga-
nizacionih formi i puteva unutras$nje tehni¢ke po-
modéi Sto ¢e doprineti jo§ brZem razvoju nasSeg
gradjevinarstva.



Ing. Marjan Brilly

Razvoj gradbeniitva v Jugoslaviji

Takoj po osvoboditvi je bilo v Jugoslaviji grad-
beni$tvo skoraj popolnoma unic¢eno. Stroji in
oprema, ki jih ni odvlekel okupator, so bili izrah-
ljeni in zastareli, strokovni kadri pa so se razsli
na vse strani. Hkrati z izpopolnjevanjem nalog, ki
jih je terjala obnova deZele, smo pric¢eli tudi usta-
navljati nova gradbena podjetja.

Prvi petletni naért za razvoj gospodarstva FLRJ
je nasel gradbenistvo dokaj nepripravljeno za izva-
janje velikih nalog. Zato je popolnoma razumljivo,
da se je razvila predvsem ekstenzivna proizvodnja:
gradbena podjetja so zaposlila veliko Stevilo de-
lovne sile. Zaradi gospodarskega poloZaja v dezZeli,
velikih izdatkov za razvoj teZke industrije, pa tudi
nerazvite strojegradnje ni bilo mogoée intenzivneje
opremljati gradbenistva. Poleg tega je vplivalo na
razvo] gradbeniStva pogosto spreminjanje obsega
in strukture del ki so jih narekovale potrebe. Za-
radi tega se gradbena podjetja niso mogla usmeriti
v specializacijo in uérvstiti svoje zmogljivosti in
organizacijske strukture. Kljub vsem tem okolig¢i-
nam se je obseg gradbenih del v obdobju od leta
1947 do leta 1956 povedal za 3,5-krat mnasproti
obsegu del, ki so bila narejena leta 1939.

V povojnih letih lahko zabeleZimo tri obdobja
znacilna za razvoj gradbenid$tva. Prvo obdobje ob-
sega ¢as od leta 1947 do 1952, to je obdobje prvega
petletnega nacrta. Zanj je zna&ilno naglo poveéanje
absega del v prvih letih, ki pa priéne naglo upadati.
Hkrati se spremeni tudi struktura del: zmanj$uje
se prvotno vetji obseg del v visokogradnji na ra-
¢un objektov nizkogradnje. V drugem obdobju se
obseg gradbenih storitev zmanj$a letno povpreéno
za 2% v primeri z letom 1947. Naloge, ki jih je za-
¢rtal gradbeni$tvu pet letni naért od 1957 do 1961
leta, so bile uspedno izvrSene. Obseg gradbenih
del se je povedal od leta 1957 do 1960 na leto pov-
pre¢no za 16,2%. V tem obdobju se je znatno pove-
cal delez objektov visokogradnje.

~ Prav do leta 1957 ni bilo vloZenih zadosti inve-
sticijskih sredstev za opremljanje gradbenistva.
Poleg tega so velik del teh sredstev porabili za
graditev objektov, ne pa za nabavo strojev in opre-
me. To velja zlasti za obdobje od leta 1947 do 1952.
Po letu 1957 so se precej povecele investicijske na-
lozbe v gradbenistvo, ki so jih porabili za nakup
strojev.

Kljub temu obseg investicijskih nalozb ni
omogocil, da bi se gospodarske organizacije v grad-
benistvu znatneje opremile s stroji. Pri tem se je
mnogo hitreje vefala opremljenost podjetij za
nizke gradnje. Povpretni faktor strojne opremlje-
nosti (razmerje med vrednostjo opreme in letno
realizacijo) se je gibal konec leta 1959 okrog 0,20, do
0,25. Pri podjetjih, ki so gradila visoke zgradbe, je
zna$al v povpreéju okrog 0,16, medtem, ko je do-
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Gibanje obsega gradbenih del po cenah iz leta
1956.

TABELA I

Struktura v %o
o> 2 p
'g.‘l’. g w3 pt 5 s 4
84 =a 3
£ 00 of B8R
3 g 5 & S iz <

1947 188,9 100,0 i
1948 2456 130,0 30,0 61,9 347
1949 284.1 150,4 15,7 56,6 434
1950 261,5 138.4 —8,0 53,3 353
1951 194,5 1030 —256 42,8 45,0
1952 180,8 957 —7,0 426 44,0
1953 210,9 111,6 16,6 435 453
1954 2245 118,8 6,4 52,5 37,8
1955 203,8 107,9 —9,2 50,7 38,3
1956 167,3 886 =179 48,9 425
1957 201,9 106,9 20,7 54,8 38.3
1958 2246 1189 112 58,0 36,7
1959 2735 144,8 21,8 59,9 35,1
1960 317,0 168,0 16,0 60,1 35,1
1948—1952 95,7 —0,9 51,4 39,0
1953—1956 92,5 —2.0 48,9 41,0
1957—1960 182,3 16,2 36,3

58,2

Gibanje investicij v osnovne sklade gradbe-
nistva po cenah iz leta 1956.

TABELA II

s Struktura v %o

Do . (2] o]

T

i 58 o052 B G

o g M- 77} ik (e}
1847 5,0 100,0 - 52,2 43,2
1948 10,7 214,0 114,0 36,8 51,8
1949 13,9 278,0 29,9 33,2 58,2
1950 12,0 240,0 —13,7 31,6 61.2
1951 124 248.0 3,3 37,8 53,7
1952 6,9 138,0 —44.4 28,8 67.7
1953 10,7 214,0 55,0 21,1 78,3
1954 9,9 198,0 —17,5 28,6 68,7
1955 8,7 174,0 —12,1 28,3 68,3
1956 8,1 162,0 —6,9 23,8 70,9
1957 13,4 268,0 65,4 8,7 88,6
1958 14,9 298,0 11,2 9.8 86,3
1959 13,0 260.0 —12,8 8,0 87,9
1960 17,1 342,0 31,5 7,6 91,2
1948—1952 138,0 6,7 31,6 58,5
1953—1956 ° 1172 41 25,4 715
1957—1960 211,1 88,5

20,5 8,5




Giubanje Stevila zaposlenega osebja v gradbe-
nistvu.

TABELA III
o S

Eg 9 =8
g g9 g8
% @i 5 =] 2 §.

3 9 M b
1947 180 o i
1948 203 112,8 12,8
1949 286 1589 401
1950 241 133,9 ~153
1951 207 115.0 —141
1952 194 1078 6,3
1953 234 130,0 20,6
1954 267 1483 14.1
1955 283 157.2 6.0
1956 203 112.8 —283
1957 226 125,6 11,3
1958 233 129.4 31
1959 244 135.6 an
1960 256 142,2 49
1948—1952 107,8 1,5
1953—1956 104,6 11
126,1 6,0

1957—1960

Gibanje porabe poglavitnih gradbenih materi-
alov.

TABELA IV
Cement Betonsko Zelezo Opeka
g

g% ]
: §§ - 5% 2E 53
= = =R ! . i =!
§ S8 8.5 g2 '_QE g2 .38
1947 838 100,0 49 100,0 597 100,0
1948 999 119,2 64 130,6 723 1211
1949 984 117,4 59 120,4 775 129,8
1950 919 109,7 b2 106,1 769 128,8
1951 816 97.4 37 i 554 92,8
1952 1.009 120,4 57 116,3 551 92,3
1953 1.136 135,6 59 120,4 664 111,2
1954 1.131 135,0 T 157,1 761 125,8
1955 1.258 "150,1 81 165,3 799 133,8
1956 1.076 128,4 61 124,5 813 136,2
1957 1.489 1777 86 175,56 896 150,1
1958 1.550 185,0 105 214,3 1.066 178,6
1959 1.730 206,4 123 251,0 1,076 180,2

1960 2.200 262,5 133 271,4 .

2345

segel pri- podjetjih, ki so delala nizke gradnje,
vrednost priblizno 0,60.

Gled na stanje opremljenosti in glede na obseg
nalog se je gibalo tudi Stevilo zaposlenih delaveev
in usluZbencev v posameznih letih oziroma ob-
dobjih.

Ce primerjamo indekse povefanja obsega grad-
benih del in indekse povefanja zaposlenosti v

gradbeniS$tvu potem vidimo, da se prav do leta
1957 produktivnost v gradbeni$tvu ni obtutneje
poveéala. Sele po ve&jih nalozbah za mehanizacijo
gradbeniitva je opaziti poveéanje produktivnosti.
Tako se je v obdobju od leta 1957 do 1960 produk-
tivnost poveéala povpreéno za 8% na leto.

Spredaj navedeni podatki za gradbenistvo v Ju-
goslaviji veljajo seveda samo kot povpreéni podat-
ki, ki veljajo za posamezna podjetja, pa se od teh
bolj ali manj razlikujejo. Danes imamo v Jugosla-
viji ve¢ kot tiso¢ podjetij, ki jih 3tejemo h gradbe-
ni§tvu. Med temi je veé kot 350 gradbenih podjetij,
preko 200 projektantskih podjetij oziroma birojev,
okrog 100 ve&jih podjetij, ki opravljajo zakljuéna,
instalaterska in montaZna dela, in veé kot 350 pod-
jetij gradbene industrije v oZjem pomenu (panoga
121). i

S projektiranjem gradbenih podjetij se ukvar--
jajo poleg samostojnih gospodarskih organizacij,
ki je projektiranje njihovo glavno delo, tudi grad-
bena podjetja, oziroma biroji za projektiranje pri
gradbenih podjetjih in pa samostojne ustanove.
Vetina projektivnih organizacij ne zaposluje veé
kot 20 strokovnjakov in zato ne morejo izdelovati
kompletnih projektov sami s svojimi momi. Zlasti
manjkajo strokovnjaki-statiki in pa strokovnjaki
za izdelavo projektov za vse vrste instalacij v viso-
kih zgradbah. Le malo je podjetij, ki imajo zapo-
slenih ve¢ kot 100 projektantov — strokovnjakov.
To 'so predvsem podjetja za projektiranje nizkih
gradenj in pa podjetja za izdelavo projektov za
industrijske objekte. Projektiranje visokih zgradb
je v glavnem razbito na wveliko Stevilo malih biro-
jev. Specializacija projektivnih organizacij ni na-
predovala; tega so krive predvsem objektivne okol-
nosti; nestalnost nalog pa tudi prevelika dekoncen-
tracija kadrov,

Od obstoje&ih gradbenih podjetij je cca 20°/p veé-
jith organizacij, ki opravljajo vet kakor 80% wvseh
nalog. Vsa druga podjetja so majhna in se ukvar-
jajo predvsem z gradnjo visokih stavb. Specializa-
cija je najbolj razvita pri nizkih gradnjah, kjer
imamo podjetja za gradnjd cest in ZelezniSkih
prog, mostov, predorov, hidroenergetskih objektov,
melioracij in podobno. To so ve¢ja podjetja, ki so
relativno dobro mehanizirana (faktor opremljenosti
0,6 — 1,1). Vendar se, po sili razmer (nezadostne in
nezanesljive naloge) ve¢ina med njimi ukvarja tudi
z gradnjo visokih zgradb; predvsem gradijo stano-
vanjska poslopja. Nekatera med temi podjetji so
se zelo uveljavila v inozemstvu, kjer gradijo pri-
staniSéa, hidrocentrale, ceste in druge objekte.

PreteZno §tevilo manjsih podjetij se ukvarja z
visoko gradnjo, ¢eprav imamo tudi na tem podroc-
ju relativno manjse Stevilo velikih podjetij. Vendar
tudi tu ne moremo govoriti o strogi delitvi dela:
veéina podjetij opravlja, poleg tega, da gradi vi-
soke stavbe, tudi manjSa dela na cestah, mostovih,
vodnih zgradbah itd. Njihova opremljenost je zda-
le¢ manjda kot pa opremljenost podjetij za nizke
gradnje. Koeficient opremljenosti se pri njih giblje




od 0,1 do 0,3. Sele v zadnjem &asu se nekatera med
temi podjetji intenzivneje opremljajo s stroji.

Vetji razmah visokih gradenj, predvsem pa
hitrejso gradnjo stanovanjskih zgradb, ovirajo
nezadostne kapacitete za zakljuéna instalaterska
dela. Zelo malo gradbenih podjetij ima v svojem
sestavu tudi obrate za opravljanje del te vrste.
Ve&inoma opravljajo ta dela manja obrtniSka pod-
jetja, ki so zelo pomanjkljivo opremljena. Nadin
in organizacija dela sta seveda obriniska, zamudna
in draga; v enem podjetju opravljajo po navadi
vet vrst del. Specializacija v takih pogojih ni mo-
gota, s tem pa so tudi omejene moZnosti za inten-
zivnejSe opremljanje s stroji in mehaniziranim
orodjem. Z uvedbo in uporabo modularne koordi-
nacije je tudi tem podjetjem omogoéeno, da pre-
idejo na serijsko proizvodnjo raznih elementov in
delov za vgrajevanje. V tem pogledu so najbolj
napredovala podjetja za instalaterska dela, ki tu in
tam Ze izdelujejo dele instalacij v svojih delavni-
cah serijsko in jih potem na zgradbah le vgradijo.

Za vse obdobje intenzivne investicijske izgrad-
dnje je znaéilno stalno pomanjkanje poglavitnih
gradbenih materialov. Industrija gradbenega mate-
riala ni mogla slediti tako naglemu razvoju grad-
benistva.

Zlasti se je naglo vetala poraba gradbenih ma-
terialov v zadnjem obdobju od leta 1957 do 1960.
Na tako naglo poveéanje je vplivala poleg vetanja
obsega del predvsem spremenjena struktura del, to
je povecan obseg del pri gradnji visokih stavb.

Uspehe, ki so bili doseZeni v povojnem obdobju
v naSem gradbeniStvu, moramo pripisati edinole

Ing. Viadimir Cade?

trudu in poZrtvovalnosti nasih kadrov, predvsem
pa malotevilnim strokovnjakom, ki so se brez
posebnih izkuSenj lotili tako zapletenih in teZavnih
nalog. Ves strokovni kader, od delavcev do odgo-
vornih voditeljev se fje izpopolnjeval in wvzgajal
ob neposrednem izvajanju nalog. Strokovno delov-
no silo je bilo treba priuéiti pri samem delu in na
kratkih tecajih. Poleg tega so neposredno pri sa-
mih podjetjih in pa v posameznih srediS¢ih usta-
novili tudi 3ole za vajence. Odprli so Sole za poslo-
vodje in razne veferne Sole. Delavecem je bila
potrebno povetati zmogljivost srednjih tehniénih
§ol in fakultet. Ustanovljene so bile tudi wvisoke
tehni¢ne Sole, odprti novi oddelki na vseh stopnjah -
5ol za strokovnjake iz industrije gradbenega mate-
riala in pa kadre za zaklju¢na in instalaterska ter
montazna dela. V zadnjih letih ustanavljajo grad-
bene Solske centre, v katerih naj bi se zdruzile
vse Sole za redno in fzvenSolsko vzgojo vseh vrst
kadrov v gradbenistvu in na vseh stopnjah. Imamo
tudi Zvezni center za izobrazbo instruktorjev wv
gradbenistvu.

Nov petletni naért za razvoj gospodarstva Jugo-
slavije je dal poseben poudarek hitrejSemu in in-
tenzivnejSemu razvoju gradbenidtva. V tej zvezi so
sprejete temeljne smernice za njegov nadaljnji
razvo] v smeri industrializacije, pri tem pa naj
podjetja ubirajo lastna pota in uporabljajo lastne
metode graditve. Tako bomo dosegli boljSo kvali-
teto gradbenih storitev, predvsem pa pospesili iz-
vedbo nalog, ki jih nalaga skupnost, in se tudi na
tem podro&ju pridruZili razvitim dezelam.

Nekaj misli o razvoju gradbeni$tva v LRS
v prihodnjih letih

Splo3ne ugotovitve

Gradbeni$tvo v LRS bo moralo tudi v prihod-
njem obdobju izvrsiti naloge, ki jih bodo nareko-
vale investicijske naloZbe v gospodarstvu in druZ-
beni standard.

Po resoluciji o programu perspektivnega raz-
voja LR Slovenije, ki jo je sprejela koncem janu-
arja letos Ljudska skup$tina LR Slovenije, se
predvideva, da bodo gradbena dela od leta 1961
do 1965, izraZena v druZbenem proizvodu, po obse-
gu narastala povpreéno za 9,6 %0 na leto ob upoite-
vanju 11,8 %o porasta investicij v osnovne sklade.
V zveznem merilu je odstotek porasta gradbenih
del vedji in znaSa 13,6 %o. :

Velika udelezba visokih gradenj pri celotni
gradbeni proizvodnji, ki je znadilna za gradnje v
Sloveniji, bo tudi v bodo¢e narekovala vrsto ukre-
pov, ki so potrebni za uspeSno izvrSitev postav-
ljenih nalog.

Za prejénje obdobje je karakteristi¢en visok pri-
tisk investicijskih sredstev na gradbeniStvo, ki je

predvidene naloge v petletnem naértu izvr3ilo Ze v
Stirih letih. Prevelik pritisk investicijskih sredstev
je sicer pospe$il razvoj gradbenih kapacitet, tako
projektantskih, izvajalskih in industrije gradbe-
nega materiala, ni pa odpravil disproporcev, ki so
nastali predvsem pri proizvodnji raznih vrst grad-
benega materiala. Zaostala industrija gradbenega
materiala se je zatela Sele razvijati in prav zadnja
leta smo tudi v LR Sloveniji dosegli na tem pod-
ro¢ju doloen napredek, ki so ga omogo¢ila sred-
stva, predvidena v ta namen.

Zaradi velikega povpragevanja po gradbenih
uslugah so bile skoraj vse gradbene kapacitete izko-
ris¢ene, tako da niso v splo¥nem obstojale rezerve
pri projektantskih organizacijah, pri gradbenih,
obrtno-instalacijskih podjetjih in predvsem pri pro-
izvajaleih vseh vrst gradbenega materiala. To je
povzrotilo monopolen polozaj gradbeniStva, kjer se
na sploino ni mogla razviti borba za trzisce, ki se
je moralo zadovoljiti s kapacitetami, ki so bile paé
dosegljive.



Tako v splofnem niso bili ustvarjeni pogoji, ki
bi omogoéili racionalno gradnjo na osnovi dobro
prouéenih in pravoéasno izdelanih projektov, niso
prisle do izraza prednosti kvalitetnejsih gradbenih
podjetij, prav tako ni bilo mogoée izbirati gradbe-
nega materiala, ki ga je stalno primanjkovalo.

Kljub temu stanju pa smo v LR Sloveniji zgra-
dili vrsto pomembnih objektov, od sodobnih cest,
mostov, hidro- in termocentral do najraznovrstnej-
§ih objektov druZbenega standarda in reprezen-
tanténih objektov, od katerih nekateri predstav-
ljajo mojstrovine, ki jih lahko primerjamo s podob-
nimi v tehni¢no razvitih dezelah.

Nov gospodarski sistem, v katerem vedno bolj
prihaja do izraza racionalna proizvodnja in s tem
¢imracionalnej$e troSenje ustvarjenih sredstev, bo
nedvomno bistveno vplival na razvoj gradbeniStva.
Vprasanje ekonomike grajenja, to je izbire eko-
nomskih projektov, izbire najugodnejsih gradbenih
del in proizvajalcev vseh vrst gradbenega mate-
riala se bo v prihodnjem obdobju wvse bolj
uveljavljalo.

Ze danes opaZamo, da se je napredni del grad-
beniStva v LR Sloveniji pripravil na nove raz-

mere na gradbenem trZi§¢u, ki bodo dajale pred-.

nost racionalnim projektom, specializiranim pod-
jetjem in kvalitetnej8im proizvajalcem gradbenega
materiala,

Proces specializacije in avtomatizacije gospodar-
stva je deloma Ze zajel tudi gradbeniStvo ter se bo
v perspektivi v vse vetji meri uveljavljal v LRS,
kar prita Ze vrsta naprednih projektantskih orga-
nizacij, gradbenih podjetij in industrije gradbenega
materiala. Ta proces vodi tudi v gradbenistvu do
smotrne izrabe razpoloZljivih kapacitet, t. j. strojev,
delovne sile in materiala, kar v konéni fazi pri-
speva k dvigu standarda vseh udeleZencev gradbene
proizvodnje. ;

Vsa prizadevanja bodoéega razvoja gradbeni-
8tva so osnovana na predpostavkah industrializa-
cije gradbenistva, zato je razumljivo, da je v bodote
dan poseben poudarek mehanizaciji gradbenih pod-
jetij in vsem ukrepom, ki pospeSujejo racionalno
gradnjo.

Novi odnosi na gradbenem trZiséu

Klasiéni naéin oddaje gradbenih del, ko grad-
beno podjetje izvaja objekt po naértih, ki jih izdela
poljubna projektivna organizacija, do neke mere
utesnjuje iniciativo naprednih gradbenih podjetij,
ki ne nastopajo kot neposredni proizvajalci, temveé
vrse le dolotene gradbene usluge, t. j. samo gradnjo
po zamislih ustvarjalca projekta izven gradbene
proizvodnje. Cesto koristni spreminjevalni predlogi
izvajalca niso prisli do izraza zaradi ¢asovne stiske,
nedovoljne zainteresiranosti investitorja in deloma
zaradi dolgotrajnega postopka, ki bi bil potreben,
da se izdela nova refitev in oskrbe potrebna dovo-
ljenja. Veljavni zakoniti predpisi so sicer dopu-
§Cali moZnost sprememb projekta, ¢e so bile eko-
nomsko utemeljene, vendar so se izboljSave v
praksi le redko uporabile.

V pogojih, ko bodo gradbene kapacitete (pro-
jektantske, izvajalske in industrije gradbenega ma-
teriala) tolikSne, da bodo obstojale dologene rezerve
in ko bodo v novem gospodarskem sistemu inve-
stitorji iskali ekonomiéne re§itve z ozirom na sred-
stva, ki jih sami ustvarjajo, odnosno si jih s teZavo
pridobe v obliki raznih kreditov, se bodo zaéeli
hitro uveljavljati novi odnosi na gradbenem trzi-
5¢u. Investitor se ne bo ve¢ zadovoljil s klasi¢nim
nat¢inom oddaje del, temveé¢ bo iskal vse moZnosti,
da pride do ugodnejSe in cenejSe refitve. Iskal bo
veé variant idejnih projektov, bodisi pri isti, bodisi
pri razliénih projektantskih organizacijah, nepo-
sredno ali prek natetajev. Pri tem bo skuSal dobiti
predvsem funkcionalno in ekonomsko najugodnejso
reSitev.

V prihodnje pa pridakujemo, da se bo vedno
bolj uveljavljal sistem kompleksne ponudbe, od
idejnega glavnega projekta do same izvedbe grad-
benih del. Ta sistem je za investitorja zelo ugoden,
ker ima v dolgotrajnem procesu od zamisli do
izvedbe gradbenega objekta opraviti samo z enim
partnerjem, ki prevzema celotno nalogo, t. j. pro-
jektiranje in izvedbo gradbenega objekta. V izjem-
nih primerih obstoja tudi moZnost izvajanja del
v lastni reZiji po projektih, ki jih doloeni investi-
torji lahko sami izdelajo.

Zakon o izgradnji investicijskih objektov, ki je
pred sprejetjem, prinaSa med drugim novost, da
investitorji sami izberejo naéin oddaje gradbenih
del bodisi z neposredno pogodbo, po na¢inu zbira-
nja ponudb ali pa, da razpifejo natetaj. Cim po-
membnej&i bo objekt, odnosno ¢im teze si bo inve-
stitor preskrbel investicijska sredstva, tem pazlji-
veje in skrbneje bo iskal najprimernejSo resitev.

Tako stanje na gradbnem trzi$éu bo nujno vo-
dilo k sprostitvi vseh neizkoriSéenih rezerv v grad-
benih kapacitetah ter pospesilo razvoj gradbenistva.

Vrsta primerov iz dosedanje prakse Ze kaZe, da
doseZemo lahko znaten prihranek in najugodnejSo
refitev, ¢e i§¢emo variantne re8itve in &e so ustvar-
jeni pogoji, da si gradbena podjetja v konkurenéni
borbi Zele osvojiti trZi¢e. Vedno bolj prihajajo do
izraza razni dobri projekti, ki so se Ze vetkrat
izvedli in ki so pogosto bolj%i od novo izdelanih.
Pri tem ne gre samo za stanovanjske objekte, ;
ampak tudi za razlitne druge objekte, kot so skla-
dis¢a, industrijske hale, objekti druZbene prehrane,
Sole, garaZe itd.

Napredna gradbena podjetja in projektantske
organizacije so Ze spoznale pomen specializacije in
izkazujejo danes Ze dolofene prednosti pred osta-
limi gospodarskimi organizacijami, &e se z delom
svojih kapacitet usmerjajo na specialne dejavnosti.
VpraSanje specializacije dela kapacitet gradbenih
gospodarskih organizacij kaZze vedno bolj svoje
prednosti ter si bodo specializirana podjetja v LRS
s kvalitetnim delom in izku$njami laZe osvojila
trzi§ca tudi na podro¢ju drugih republik, odnosno
se bodo pojavila kot soliden ponudnik tudi na ino-
zemskem trZis¢éu. Kot primer navajamo gradbeno
podjetje Tehnogradnie, ki je prevzelo gradnjo hi-




drocentrale Senj in stavlja ponudbe za dela v ino-
zemstvu, dalje Slovenija ceste, ki gradi ceste in
specialna dela v ostalih republikah. Gradis uvaja
novosti na podroéju gradnje stanovanj po sistemu
ZIDOP in montaznem sistemu PBM (panel mon-
taza). Tudi prednapete konstrukcije raznih siste-
mov se vse bolj uveljavljajo preko Gradisa, Tehno-
gradenj in po projektih SploSnega projektivnega
biroja. V zadnjem £asu se je hitro uveljavil tudi na
podro¢ju drugih republik montaZni sistem indu-
strijske hale v lo¢ni izvedbi po projektih Projekta
Koper. Izkazalo se je, da je ta izvedba za dolotene
zgradbe najcenejSa, kar dokazujejo doslej zgrajeni
objekti opekarn v Obrovu, Meng$u in Ljubeéni.

Ceprav kazejo dosedanje izku$nje, da se vse bolj
uveljavljajo ekonomitne refitve pri gradnji raznih
objektov, pa pri¢akujemo v bodoge, da bo zah-
teva po ekonomiki grajenja zajela celotno podroéje
gradbenistva.

Gradbeni material in material za zakljuéna dela

Nujni pogoj za razvoj gradbenidtva je #iroka
* izbira vseh materialov in elementov, ki so potrebni
za popolno dograditev objekta. V zadnjih letih se
je temu vpraSanju tudi v LRS posve&ala posebna
pozornost. Izdelan je bil tudi poseben elaborat o
perspektivhem programu razvoja industrije grad-
benega materiala v LRS, ki ga je Ze obravnaval
Odbor za gospodarstvo IS LRS in ki v grobih obri-
sih dolo¢a proporce med posameznimi vrstami ma-
teriala. Koli¢inske potrebe so prilagojene srednje-
evropski povpreéni potrosnji na prebivalca. Ta ela-
borat je sluzil kot osnova pri sestavljanju petlet-
nega plana. Pri tem so se jemale v obzir vse moz-
nosti razvoja v tem smislu, da se proizvedejo taki
elementi, ki jih bo moZno.é&imlaZe in hitreje vgra-
diti, s ¢imer se bo predvsem pospesila sodobna
izgradnja stanovanj.

Osnovni gradbeni materiali, ki se proizvajajo v
velikih koli¢inah in teZah iz surovin, ki so v nepo-
sredni bliZzini potros$nih centrov ali pa iz industrij-
skih odpadkov, ne prenesejo zaradi nizke cene veli-
kih transportnih razdalj. Zato je v perspektivnem
planu razvoja industrije gradbenega materiala iz-
gradnja novih kapacitet vklopljena s potrebami po-
edinih potro$nih rajonov, kar velja predvsem za
opetne izdelke, zidne elemente, betonske prefabri-
kate in gramoz.

Z rekonstrukceijo in z izgradnjo novih kapacitet
industrije gradbenega materiala se je intenzivno
pricelo pred tremi leti ter bo treba ta dela nada-
ljevati v skladu s potrebami in moZnostmi, ki bodo
podane v naslednjih letih.

Med glavne naloge, ki so v zvezi s perspektiv-
nim razvojem te panoge v LRS, od katerih so neka-
tere Ze izvrSene ali pa so v izvajanju, Stejemo:
uvedbo panelne gradnje v Ljubljani, Celju in Mari-
boru na koncentriranih gradbis¢ih,

postavitev kapacitete za lahke agregate, ki so
osnova za panelno gradnjo in uvedba betonskih
zidnih blokov,

postavitev kapacitet za zidne elemente iz elek-
trofiltrskega pepela,

postavitev nove kapacitete za zidne elemente
iz lahkega betona,

postavitev separacijskih naprav za gramoz,
predvsem v Ljubljani, Kopru, Celju in Mariboru,

izvrditev rekonstrukcij opekarn za proizvodnjo
zidnih votlih blokov in stropnih lahkih elementov,

rekonstrukcija in povetanje cementarn v Trbov-
ljah in Anhovem,

rekonstrukcija in proizvodnja cementno-azbest-
nih proizvodov,

uvedba proizvodnje azbestno-plasti¢nih podnih
plosé,

uvedba proizvodnje azbestno-cementnih stiska-
nih podnih plosé,

uvedba biljnih plosé (stramit),

uvedba mavénih plod¢ (plasterboard),

uvedba azbestno-bitumenskih past,

uvedba hidratiziranega apna.

V petih letih se bo proizvodnja gradbenega ma-
teriala vsako leto povedala povpretno za 15,5 .
Investicije, ki bodo potrebne za zgraditev novih
obratov in za rekonstrukcijo obstojetih, bodo ostale
pribliZno na isti ravni vlaganj ,kot v zadnjih letih
ter bodo predvidoma znaSale v petletnem obdobju
15,75 milijard dinarjev.

Pestra izbira gradbenega materiala pa ni po-
trebna samo za gradbena dela, temvet Se bolj za
zakljuéna obrtnisko-instalacijska dela, ki jih danes
Se prepocasi izvajamo.

Za LRS je znaéilno, da so industrijska podjetja
izven klasi¢ne industrije gradbenega materiala, za-
¢ela masovno proizvajati vrsto novih materialov in
elementov za zaklju¢na dela. Tako n. pr. proizva-
jajo lesno-industrijska podjetja okna in vrata, od
teh lesna industrija v Borovnici LIKO vrata, KLI
Logatec montaZna okna, ki jih opleskajo in zaste-
klijo v samem obratu in montirajo na zgradbi,
plasti¢tne mase za pode JUBOLIT v 30 pastelnih
niansah proizvaja JUB — tovarna barv in lakov
v Dolu pri Ljubljani. Sinkolit barve za premaze
v gradbenistvu proizvaja Color Medvode. Podjetje
Iplas v Kopru izdeluje polietilenske folije za izola-

* cijo plo%¢ in temeljev, za zaSCito gradbenih objek-

tov proti vlagi in mrazu ter Ipren — penasto maso
v obliki izolacijskih in tesnilnih trakov za tesnenje
oken in vrat. Vrsta materialov, ki se vedno bolj
uporabljajo pri zaklju®nih delih, proizvaja Lesonit
v Ilirski Bistrici: Tako poznamo lesonitne plosée,
lesomal ali emajlirani lesonit za razne obloge ter
lesomin plosée, ki se uporabljajo podobno kot ultra-
pas plos§te. Tekstilna industrija bo zatela s pro-
izvodnjo tepihov itd.

Kljub vedno SirSemu sortimentu novih materi-
alov in elementov za zakljuéna dela, pa se novosti
doslej Se niso v dovoljnji meri uveljavile na grad-
benem trZi§¢u. Zato bo treba v bodote vprasanju
¢im&irSe moznosti uporabe, modernizaciji in racio-
nalizaeiji proizvodnje, uvajanju teh proizvodov po
tehni¢ni-komercialni strani, izdelavi primerjalnih
analiz uporabe in konkurenénosti glede na sorodni



material, preiskavi novih proizvedov in konéno
koordinaciji raznih industrijskih oblik ter uporab-
nosti novih materialov in cementov posveéati po-
sebno pozornost. Saj je prav od materialov za za-
‘kljuéna dela odvisno, kako bomo v prihodnjem
obdobju uspeli hitro dograditi objekte.

Zavod za raziskavo materiala in konstrukeij, ki
se je doslej uspesno ukvarjal predvsem z osnovnim
gradbenim materialom, je v raziskovalno delo vne-
sel tudi preiskave na podroé¢ju zakljuénih del v sta-
novanjski gradnji. V okviru tega zavoda obstoja
moZnost raziskovalnih del, ki bi se nanaSale na
zahteve glede kvalitete, preiskovalne dobe, ugoto-
vitve obstoje¢ih kvalitet, dalje na ugotavljanje
vzrokov odstopanja od zahtevane kvalitete, iskanju
moznosti odklanjanja teh vzrokov in iskanje nado-
mestnih materialov in konstrukcij domace prove-
nience.

Ker je prav od uspeSne izvedbe zakljuénih del,
ki pa jih je moZnost kvalitetno in hitro izvesti le
pod pogojem bogatega sortimenta in dobre kvali-
tete vseh vrst materialov in elementov, ki jih pro-
izvaja industrija izven klasi¢ne industrije gradbe-
nega materiala, odvisen hitrej§i razvoj gradbeni-
§tva, smemo pri¢akovati, da se bo to vpraSanje
v bodote uspefno reSevalo v okviru republiske
zbornice za industrijo, rudarstvo, gradbenistvo in
promet.

Mehanizacija gradbenih podjetij

Za uspefen razvoj gradbenistva, ki ga za pri-
hodnje obdobje karakterizira prehod od ekstenziv-
nega na intenzivno izvajanje del in ki naj omogoci
postopen prehod na industrializacijo gradbenistva,
je neobhodno potrebna zadostna opremljenost grad-
benih podjetij s sodobno mehanizacijo.

Zamudo v opremi v prejSnjih letih bo treba
v naslednjem obdobju nadoknaditi. Potrebna bodo
znatna sredstva za nabavo nove mehanizacije. Za
gradnjo objektov druzbenega standarda, na katere
bo odpadlo tudi odslej naprej 53 %o vseh gradbenih
del, so potrebni stroji za zemeljska dela (buldozerji,
bagerji, vibracijski valjarji), stroji za mehanizira-
nje transportov (dvigala, Zerjavi, transportni tra-
kovi, kiperji), sredstva za izboljSanje kvalitete pro-
izvodov (vibratorji, silosi za cement, dozatorji, be-
tonarne) in mehanizirano orodje za zakljutna dela.

Kljub stalnemu povefavanju investicijskih vla-
ganj v gradbeni$tvo v preteklih letih, od katerih
odpade najveé na vlaganja v mehanizacijo (v letu
1960 je bilo v LRS vloZenih vseh sredstev v nabavo
domadte in uvoZene mehanizacije 2,218 milijarde di-
narjev), pa je odstotek mehanoopremljenosti grad-
benih podjetij v LRS pod zveznim povpreéjem.

Pravilen odnos gradbenih podjetij do povetanja
gradbene mehanizacije je razviden tudi iz zahtev-
kov gradbenih podjetij po posojilih iz splofnega in-
vesticijskega sklada pri Jugoslovanski investicijski
banki, saj znaSa vrednost mehanizacije, ki si jo
podjetja hotejo nabaviti, ca 1,4 milijarde dinarjev.

Pri dodeljevanju kreditov iz OIF bo treba v
bodoée v veéji meri upostevati zahtevke gradbenih

podjetij v LRS glede na manjSo opremljenost teh
podjetij, kot znaSa zvezno povpreéje in pa zaradi
posebne strukture gradbenih del v LRS, kjer je
razmeroma malo kljuénih del, kot so hidrocentrale
in vegja cestna dela, za katera se prvenstveno
dodeljujejo krediti.

Stanovanjska izgradnja

V naslednjem obdobju predstavlja gradnja sta-
novanj Se vedno teZiS¢e gradbene dejavnosti v LRS,
zato bo freba storiti vse hitrejSe in racionalnejSe
izvajanje teh del.

Resolucija perspektivnega razvoja v Sloveniji
postavlja pred komune odgovorno nalogo, da pra- .
vocasno pripravijo zemlji§¢a in urede urbanistiéno
dokumentacijo, poleg tega pa morajo komune z
dolgoroénejSo stanovanjsko politiko omogodati sta-
novanjsko izgradnjo na veéjih kompleksih.

S tem bodo dani osnovni pogoji za racionalno
gradnjo. Za tako gradnjo so pa potrebni skrbno iz-
delani in predhodno dovolj proudeni kompletni
projekti z vsemi detajli, ki upoStevajo predpise
o modularni koordinaciji, s katerimi se zoZuje raz-
nolikost dimenzij in s tem omogota masovna izde-
lava tipskih in standardnih elementov za trZzis€e.

Tak natin gradnje, kjer se bodo uporabljali
vedji nosilni elementi, montaZni stropni elementi,
preklade, stopnice, sanitarni vozli, standardna okna
in vrata ter podobno, bo omogo¢il hitrejSo gradnjo,
zato se tega moderniziranega, tradicionalnega naéi-
na gradnje stanovanj vedno bolj posluzujejo grad-
bena podjetja.

Predvidevamo, da se bo po tem naéinu zgradilo
v prihodnjih letih polovico vseh stanovanjskih
objektov.

V wvetjih centrih, kot so Ljubljana, Maribor in
Celje, so pogoji tudi za monta?no gradnjo stano-
vanj, ki jo karakterizira predvsem kratek rok
izgradnje.

Poslovno tehniéno sodelovanjé stanovanjskih
investitorjev Slovenije, ki je bilo formirano letos,
je prevzelo nalogo, da ob sodelovanju gradbeniStva
proutuje problematiko stanovanjske izgradnje in
da priporo¢a stanovanjskim investitorjem take re-
Sitve, ki se v funkcionalnem, ekonomskem in estet-
skem oziru izkaZejo kot najprimernejse.

Zakljuéek

Novi odnosi na gradbenem trzis¢u, ki so odraz
novega gospodarskega sistema, vedno ve¢ja izbira
vseh vrst gradbenega materiala za groba in za-
kljuéna dela, opremljenost gradbenih podjetij z
mehanizacijo — vse to bo omogoéilo gradbeniStvu,
da se bo v prihodnje hitreje razvijalo.

Poudarek na ekonomiki grajenja bo odpravil
vrsto pomanjkljivosti in spodbudil napredne grad-
bene organizacije, da bodo izkoristile notranje re-
zerve in dvignile produktivnost.

Ze danes obstoja pri naprednih podjetjih ten-
denca, da nastopajo kot neposredni proizvajalci
stanovanj ter bodo gradili stanovanja za prodajo.
Tak nad¢in moremo smatrati za najvisjo stopnjo
razvoja na podro¢ju gradbene proizvodnje.



Ing JoZe Valentiné¢ié

MozZnosti za napredek gradbemstva

Prvih deset let gospodarjenja, v ¢asih bojev za
obnovo poZgane in razdef_]ane domovine, ko smo
gradili temelje za razv03 industrije, rudarstva in
prometa, je gradbeni$tvo opravljalo obseZzne in
teZavne naloge. Tedaj smo v gradbeni§tvu vedali
kapaciteto tako, da smo =zaposlovali ¢edalje veé
ljudi in da smo izredno izkoristili zmogljivosti
strokovne delovne sile, veliko pa so pomagali fudi
inZenirji in tehniki s svojim izrednim prizadeva-
njem. Strokovnjaki so delali, ne da bi mislili na
delovni ¢as. Marsikje so v obeh izmenah delali eni
in isti kadri. Danes, ko je to obdobje za nami, lahko
mirno zremo na svoje delo, saj smo zelo veliko
zgradili opiraje se predvsem na trdno delovno roko
delavcev in na strokovno znanje tehni¢nega kadra.

Pri delu je treba uporabljati precej primitivno
delovno metodo, delati je treba z velikim Stevilom
nekvalificirane delovne sile, in sprito tega rezul-
tati v pogledu produktivnosti dela niso bili vselej
zadovoljivi. Ce pogledamo na opravljeno delo v
celoti, vidimo, da opravljenega dela z mehanizacijo
ni bile veliko, tako da vsekakor ni moglo ob&utneje
vplivati na veéanje produktivnosti.

Pomembnejso opremo je dobilo gradbeni$tvo
prvi¢ v obdobju, ko smo gradili kljuéne gospodar-
ske objekte. Toda tudi tedaj Se ni bilo mogote izlo-
¢iti ve¢jih sredstev za nabavo gradbene mehaniza-
cije, zakaj gradbeno mehanizacijo smo pretezno na-
bavljali o tujini. Zato so takrat opremili samo
nekaj podjetij, tista pa¢, ki so gradila klju¢ne
objekte. Glede na dejstvo ,da so pri gradnji teh
objektov sodelovali najboljsi strokovnjaki, inZe-
nirji in tehniki, je dalo s stroji prav kmalu lepe
uspehe. Produktivnost dela se je obtutno vetala.

Pri tem delu so se razvila veéja gradbena pod-
jetja, med katerimi so nekatera zaradi kvalitetno
opravljenih del znana tudi v tujini. S pomembnej-
§imi investicijskimi naloZbami v mehanizacijo
gradbeniStva smo zageli v letih 1957 do 1960. Vsega
skupaj je bilo investirano okoli okoli 64 milijard
dinarjev in &e ratunamo, da bodo v letu 1961 po-
rabili za nakup gradbenih strojev okoli 20 milijard
dinarjev, potem vidimo, da bo imelo gradbenistvo
konec leta 1961 za okoli 84 milijard dinarjev novih
osnovnih sredstev, in veé¢ kakor 90 %o teh sredstev
so porabili za nakup gradbenih strojev.

Taka realizacija investicij za opremo gradbeni-
Stva je omogoéila, da se je kapaciteta gradbenistva
prvié, in sicer v letih 1957, 1958, 1959 in deloma
tudi v letu 1960, povefala ne zgolj ekstenzivno,
temve¢ v precejSnji meri tudi intenzivno. To je
jasno videti, ¢e primenjamo indeks zaposlenih v teh
letih z indeksom opravljenih gradbenih del:

1957 1958 1959 1960

Indeks zaposlenih 100 5105 109 115
Indeks opravljenih
gradbenih del 100 114 145 167
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Tak razvoj gradbenih kapacitet je pripomogel,
da so zdaj prvié mehanizirali delo na Stevilnejsih
gradbistih, da so zateli uvajati moderne delovne
metode in, kar je ravno tako sila pomembno, v veli-
kih mnoZinah so se zaceli pojavljati gradbeni stroji,
izdelani v na8ih tovarnah. Produktivnost dela se
je na moderno opremljenih gradbiséih obéutno po-
vetala in je v ve¢ primerih, posebno pri gradnji
hidrocentral, cest in mostov, kakor tudi pri posa-
meznih industrijskih objektih, dosegla visoko ra-
ven najboljsih rezultatov, ki so znani v svetu. Ven-
dar je treba hkrati pripomniti, da so gradbis¢a pri
visckih gradnjah, v glavnem gradbiSta druZbenega
standarda, Se prav posebno pa stanovanjska gra-
ditev Se zmerom nizkoproduktivna. Zato je problem
tehniéne in mehaniéne opremljenosti naSega grad-
beniStva peret in terja éimprejdnjo resitev. Delovne
metode, moderna tehnologija, cbéutnejSe povela-
nje produktivnosti, vse to je odvisno predvsem od
tega, kako hitro in s kak3no intenzivnostjo bo
mogoc¢e opremiti gradbeniStvo z modernimi stroji.
Sredstva, ki jih bo federacija namenila iz osred-
njega investicijskega sklada tudi v naslednjih letih,
predvsem pa sredstva iz precej povedane akumula-
cije v gradbeni$tvu (1. 1960 so se skladi podjetij
ve¢ kakor podvojili) bodo omogocila potrebne inve-
sticijske malozbe za intenzivnejSe opremljanje
gradbenidtva s stroji in drugo moderno opremo.
Cedalje ve&ja in ¢tedalje moderneja proizvodnja
strojne opreme v FLRJ pa bo vsekakor olajsala na-
bavo gradbenih strojev.

Ce ne bomo ustrezno pospefevali gradbeniStva
in gradbene industrije, ne bomo mogli zgraditi vseh
gradbenih objektov, ki so nam potrebni. Petletni
gospodarski plan razvoja do leta 1965 dolota veliko
povedanje obsega gradbenih del in pa dograditev
vet kakor 500 tiso¢ stanovanj. Tako obseZna grad-
bena dela bo mogote opraviti o pravem ¢&asu, racio-
nalno in kvalitetno le tedaj, ¢e se bodo za razvoj
gradbenistva zavzeli vsi — od komune do zveze,
sama gradbena podjetja, 1ndustr13a pa tudi inve-
stitorji.

Predvsem pa bo treba onemogotiti kratkovidno
politiko posameznih investitorjev, a tudi nekaterih
ljudskih odborov, v pogledu pospeSevanja gradbe-
nih kapacitet, in sicer kar se ti¢e rezijskih del ali
pa tudi ustanavljanja in pospeSevanja novih kapa-
citet, éeprav podobna, in to deloma opremljena
podjetja Ze obstoje — samo da niso iz te ali one
komune, okraja ali republike. Kar se tite pospeSe-
vanja gradbenih kapacitet — bodisi da gre za rezij-
ske organizacije ali pa za ustanavljanje novih pod-
jetij — se moramo zavedati, da niti prve niti druge
nimajo ne potrebnih strokovnih ne potrebnih de-
lovnih izkuSenj. Gradbenistvo je paé nekak velik
orkester, kjer je poleg dobrih posameznikov pred-
vsem potrebna vigranost celote in pa bogate izkus-
nje. In to oboje imajo podjetja, ki so deset in vet



let delala na gradbi$éih Sirom po celi Jugoslaviji.
Izkudnje nikakor niso bile zastonj, platali smo jih
vsi, da bi jih danes ali jutri amortizirali in sproti
ubirali preseZek, potreben za nadaljnji razvoj.

Zato je docela nespametno, da bi take izkuSnje
platevali dvakrat ali pa celo trikrat. Ravno tako
je z gradbenimi stroji. Zakaj opremljati obrtniska
gradbena podjetja (ki imajo samo napisno desko in
pa odlok, da so gradbena podjetja)? Za gradnjo av-
tomobilske ceste je na primer Jugoslovanska inve-
sticijska banka odobrila kredit za nabavo nove
opreme tudi takim »podjetjem«, medtem ko je mo-
derno opremljenim kolektivom zavrnila posojilo, ki
so zanj zaprosili. Posledica je seveda ta, da spo-
sobna gradbena podjetja za gradnjo cest niso dovolj
zaposlena in zategadelj ne morejo svoje opreme ra-
cionalno izkoristiti. »Podjetja«, ki jim je banka dala
posojilo, pa ravno tako ne, ker mimajo izkuSenj.
Moderne gradbene kapacitete morajo vsekakor de-
lati tam, kjer je potreba, ne glede na komuno,
okraj in republiko. Ravno tako je treba moderna
gradbena podjetja izpopolnjevati ne glede na meje
komun, okrajev in republik, pa¢ pa kar se da v prid
hitrejSemu razvoju gospodarstva in Zivljenjske rav-
ni le-teh. Nujno potrebno je Ze razvita gradbena
podjetja, ki imajo drago pladane izkusnje, Se dalje
izpopolnjevati in jih opremljati s tedalje moder-
nejsimi gradbenimi stroji in drugo opremo in s tem
omogoditi, da se bo produktivnost dela skokoma
povetevala. Stevilo gradbenih podjetij v FLRJ je
ze tako in tako preveliko. Precej$nje Stevilo teh
podjetij so obrtniSke organizacije, ki nimajo grad-
benih strojev in zelo malo tehniénih strokovnjakov.
Namesto da bi to bili kolektivi za wvzdrzevanje
gradbenih objektov, za gradnjo manjsih objektov,
posebno pri visokih gradnjah, prevzemajo faka
podjetja dostikrat vetje novogradnje, ki jih »dobi-
vajo« v delo z izgovorom, da je to v.lokalnem inte-
resu. Za vzdrzevalna dela pa morajo hi$ni sveti
iskati dobre in vplivne zveze, e hotejo popraviti
svoje stanovanjske hiSe. Nujno potrebno bi bilo po-
ostriti registracijo gradbenih podjetij in predpisati
registracijo po oZji specialnosti.

Se vedjo Skodo pa prizadeva pospefevanje tako
imenovanih gradbenih del v reziji. V takih prime-
rih se gradbene kapacitete poveéini razvijejo in
odmrejo pri enem samem investicijskem objektu.
PospeSevanje rezijskih del zagovarjajo tudi s tem,
da so tako gradbena dela cenej$a. Poglejmo, v ¢em
so cenejfal Kar se tite izdatkov za investicije, ki
so potrebne za razvoj gradbene kapacitete, prav
gotovo ne. Obstojeta gradbena podjetja so deloma
Ze opremljena, mediem ko zaenja reZijska skupina
na novo. Ravno tako ni ni¢ cenejSe delo gradbenih
strojev, zakaj reZijska skupina nima veliko moZno-
sti za kombinirano zaposlovanje svoje mehaniza-
cije, kakor jih ima gradbeno podjetje, ki organizira
delo na vetjem Stevilu gradbis¢ in zategadelj tudi
tak ritem proizvodnje, da so stroji maksimalno iz-
koriSteni. Stroski za material morajo biti pa¢ taki,
kakrino trdnost in proznost, izolacijske in druge
lastnosti terja posamezna konstrukcija, materiali in

elementi. Te stroske lahko zmanjSajo samo inZe-
nirji z bogatimi izku$njami in pa organizirano pri-
zadevanje in pozornost vseh ¢lanov ekonomskih
enot. In reZija je nedvomno tak natin dela, ki ne
omogoéa ne prvega ne drugega. Resno se vprasuje-
mo, kaj je z delavskim upravljanjem na gradbi-
§¢ih, organiziranih v reziji. Popolnoma jasno je, da
delo v reZiji zavira delavsko upravljanje in krepi
administrativne, da, lahko retemo, tipiéno biro-
kratske metode upravljanja v gradbenistvu. V eni
izmed republik FLRJ imamo, kakor je izjavil se-
kretar za gradbeniStvo, ve¢ kakor 600 rezijskih
organizacij. Vodne skupnosti dobivajo posojila za
nabavo gradbenih strojev iz osrednjega investicij-
skega sklada, strojev pa ne uporabljajo same, kakor
bi bilo treba, ampak jih posojajo gradbenim pod-
jetjem. Investicijska banka pa mora zavracati pros-
nje za posojila gradbenim podjetjem, ker nima toli-
ko sredstev, da bi jih mogla odobmiti.

Namesto, da bi s sredstvi, ki jih imamo na raz-
polago, izpopolnjevali tista gradbena podjetja, ki
¥e imajo nekaj opreme, strokovni kader, predvsem

. pa izkudnje §irimo v gradbeniStvu z ustanavljanjem
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rezijskih skupin in z opremljanjem novih podjetij
fronto merazvitih kapacitet, s tem pa podpiramo
politiko ekstenzivnega razvoja gradbeniStva, kar je
§kodljivo in poleg tega 3e zelo drago. '

Razen tega platujemo razlike v cenah dela rezij-
dkih skupin pravzaprav vsi drugi. Ali ni to neke
vrste izkoris¢anje? Delo v reZiji pa ima Se neko
sila neprijetno posledico, namre¢ da dela prese-
gajo moZnosti gospodarske mo¢i v danem trenutku,
da investicije krijejo z obratnimi sredstvi, da izdat-
osnovne proizvodnje, in tako dalje in tako dalje.
S tem pa ni reéeno, da ni treba graditi v reziji, ¢e

'so za to ugodni pogoji, n. pr. ¢e gre za vzdrZzevanje

industrijskih objektov, ko je treba opraviti grad-
bena dela v tovarni n. pr. med proizvodnim pro-
cesom, dalje v rudnikih ob povodnjih, neurjih, po-
Zarih, sneznih zametih itd.

Seveda vplivajo na razvoj in opremljanje grad-
benistva predvsem tudi sama gradbena podjetja,
bodisi v *pozitivnem ali pa v negativnem smislu,
kar je jasno razvidno iz rezultatov dela in stopnje
produktivnosti.

Taka gradbena podjetja, katera Ze leta in leta
povetujejo svojo kapaciteto z nabavljanjem novih
strojev, gradijo samo investitorjem, ki imajo zago-
tovljena finanéna sredstva, in me sklepajo pogodb
preko obsega, ki jim ga zagotavlja material, ali pa
samo zato, da bi tako umetno povecala sklad obrat-
nih sredstev, so dosegla trikrat, pa tudi Stirikrat
vetjo produktivnost kakor kolektivi, ki iz najraz-
lidnejsih razlogov z ekstenzivnim maéinom ustvar-
jajo svoje kapacitete. Isto velja za izkoriS¢anje ka-
pacitet. Tista podjetja, ki opravijo vse potrebne
analize, izdelajo nagrte za organizacijo gradnje,
prouéijo tehnoloski proces, dobro opremijo gradbi-
§ta in vskladijo kapaciteto opreme, postavijo re-
alne termine za gradnjo, o pravem ¢&asu preskrbijo
vse potrebno v zvezi z energijo, vodo, prometom in



sploh vse drugo, tudi dvakrat ali trikrat bolje izko-
ristijo gradbene stroje in drugo opremo.

Izkudnje so pokazale, da so popolnoma neko-
ristne, in ne samo to, ampak za gospodarstvo zelo
Skodljive Zelje investitorjev, da bi podjetje ¢im-
prej zacelo graditi kak objekt, &e§ da k temu pri-

ganja rok. Navzlic temu pa Se zmerom najdemo |

gradbena podjetja, ki hocejo tako delati. Rezultate
takega dela poznamo, dela zastajajo, zdaj ni na-
&rtov, zdaj ni materiala, drugi¢ je treba takati spet
na denar, spreminjajo na¢rte — in tako gre v izgu-
bo veliko veé ¢asa, kakor bi ga porabili za solidne
priprave gradbi$é¢ in naértov.

Zatorej je neprecenljivega pomena, da gradimo
na podlagi dokonénih in kvalitetnih naértov, ki naj
bodo izdelani do vseh nadrobnosti. Za pospeSevanje
produktivnosti dela je ravno tako pomembno, da
naredi podjetje natanéno analizo tehnoloskega pro-
cesa in da izvede organizacijo dela proizvajalnih
sredstev in pa strokovne delovne sile tako temeljito,
kolikor je le mogoce. Pri tem so ¢ez vse pomembne
izkus$nje gradbenih podjetij, in te nam pri¢ajo, da
so dobro reSene »malenkosti« tudi vir visoke pro-
duktivnosti in seveda tudi visokih osebnih dohod-
kov. Veliko piSejo in govore o znanstveni organiza-
ciji dela, toda resnici na ljubo je treba povedati, da
doslej od tega Se niso imeli veliko koristi. Dobra
organizacija dela temelji vsekakor veliko bolj na
tem, da se ljudje prakti¢no spoznajo na tehnologijo
dela, da poznajo delovna sredstva, gradbeni mate-
rial, krajevne razmere, svoje strokovne sposobno-
sti; seveda, odvisna je Se od mnogih drugih pogo-
jev — zelo malo pa od doslej neudinkovitih znan-
stvenih razpravljanj o produktivnosti dela.

RAZISKOVALNA DELA ZA POSPESITEV
RAZVOJA GRADBENISTVA

Sredstva za napredek gradbeniS$tva, namenjena
zadnjih nekaj let iz zveznega proratuna za to pa-
nogo, so zagotovila skromen, vendar soliden zace-
tek obseZnejSih raziskovanj na podro¢ju tehnologije
proizvodnje in vgrajevanja gradbenih materialov,
elementov in konstrukeij, omogotila so prepotrebna
raziskovalna dela za uvedbo standardov, obveznih
tehni¢nih normativov, modularne koordinacije in
tehniénih predpisov.

To, po pravici lahko retemo, dobro organizirano
delo, ki se je tako uspefno zatelo in je v praksi
prineslo Ze veliko koristi, ni¢ koliko objavljenih
rezultatov, ki jih uporabljajo tudi tehniéno bolj
razvite dezele, je v letu 1961 spet zastalo. Ceprav
sta zbor proizvajalcev Zvezne ljudske skupiéine in
odbor za proratun dala zelo koristno pobudo, naj
raziskovalnih del ne prekinjajo vsako leto, ko éa-
kajo na potrditev programa del in pa na finan¢na
sredstva, kar je vsakokrat trajalo okoli 5tiri me-
sece, ampak da je treba potrditi dolgoroéni pro-
gram, tako da bodo raziskovalna dela nepretrgoma
potekala, je bilo leta 1961 to delo ne samo preki-
njeno, ampak tako rekoé¢ celo ustavljeno. Namesto
300 milijonov dinarjev, kolikor je dajala Zveza za
napredek gradbeniStva, in to je samo okoli 0,6 pro-
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mile od skupnega dohodka gradbeniStva (tehni¢no
razvite deZele dajejo v ta namen od 1 do 4 odstot-
kov), je dobilo gradbeniStvo leta 1961 od sredstev,
dolo¢enih za znanstvena raziskovanja, veliko manj-
So wvsoto. Tri sto milijonov dinarjev je bilo dolo-
¢enih namreé za potrebe gradbenistva, vodnega
gospodarstva in prometa. Torej namesto vetje vso-
te, manjSa. Razen tega so zaéeli izkoriS¢ati sred-
stva, namenjena za znanstveno raziskovalno delo,
z veliko zakasnitvijo. Ni¢ koliko teZav je bilo z do-
kazovanjem, kaj je znanstveno in kaj ne. Ena izmed
velikih teZav pri potrjevanju teh sredstev je pra-
ksa, ki je v navadi povsod drugod po svetu, nam-
re¢ da morajo strokovnjaki, ki se Ze sami teZko
znajdejo, dokazovati nestrokovnjakom, kaj je znan-
stveno. In tako se je zgodilo, da vetino Ze zaéetih
raziskovalnih del v letu 1961 ne bodo nadaljevali.
Ravno tako za leto 1961 niso odobrena sredstva za
raziskovalna dela, ki so potrebna v zvezi s spreje-
manjem obvezne tehni¢ne regulative v celoti. Zato
smo se na tem podro¢ju v svoji dejavnosti omejili
na Studij in prevajanje tujih predpisov. Potemta-
kem seveda ni sredstev za proufevanje organiza-
cije dela in produktivnosti dela, Se zlasti za grad-
benistvo ne. :

Kar se ti¢e nadaljnje usode raziskovalnega dela
za napredek gradbeni$tva in gradbene industrije,
bi bilo treba upostevati specifi¢ne lastnosti gradbe-
nidtva. Gradbeni$tvo se s svojimi proizvajalnimi
sredstvi in strokovnim kadrom seli, proizvode pa
pudéa na starem kraju. Gradbeni$tvo mora vselej
znova organizirati in postaviti svojo tovarno za
proizvodnjo, po navadi v spremenjenih specifi¢nih
pogojih, kakor so znafaj objekta, lokacija itd. Pro-
izvodi, blago, ¢e jih lahko tako imenujemo, ne po-
tuje in ni na ponudbo. Kdo je tako bogat, da bi gra-
dil hidrocentrale, termocentrale za trg, e manj se-
veda ceste, Zeleznice, velike industrijske objekte
in podobno? Za zdaj si samo Zelimo, da bi gradili
in prodajali stanovanja, a teh Zelja, Zzal, nismo rea-
lizirali. Ljudi, ki se za to zanimajo, je dovolj, a vse-
kakor je treba resiti Se finanéno stran. Dolo¢ba, da
je mogote pladati avans, sama po sebi pa¢ Se ne
reSuje problem denarja. Kakor vidimo, izdeluje
gradbeni$tvo svoje proizvode zdaj Se skoraj zme-
rom po narot¢ilu. Kakovost in cena proizvodov pa
sta odvisni od projektov, pogodb in od tega, ali smo
organizirali strokovno nadzorstvo, ki bo nenehno
nadziralo samo gradnjo. Ker je posameznikom to
strokovno nadzorstvo nekako odve¢, je treba po-
udariti, da problem kvalitete dograjene avtomobil-
ske ceste nikakor ni isto kakor kvaliteta pomaran-
¢e, obleke ali &evljev, da, celo ne isto kakor kvaliteta
avtomobila, pri katerih vpliva na kvaliteto in ceno
med drugim tudi kupec. Avtomobilska cesta je
proizvod, ki ga more narotiti in placati skupnost,
in isto velja za mnoge druge proizvode gradbeni-
Stva. Pri kakovosti izdelave proizvodov v gradbe-
niStvu ne gre samo za zadovoljitev nasih sedanjih
potreb, ampak tudi za bolj ali manj u¢inkovite go-
spodarske rezultate v prihodnosti. Dobro izdelana
avtomobilska cesta mora sluZiti 22 do 24 let. Ce pa



moramo na primer na betonsko cestiS¢e Ze po nekaj
letih nanesti asfaltne plasti, potem je to v danem
trenutku sicer nujna investicija, s staliSta gospo-
darjenja pa ¢isto zapravljanje denarja. Pravilna
reditev je nedvomno prepreciti nekvalitetno delo.
Seveda pa nekvalitetnega dela ni mogoée prepre-
¢iti s ¢éarobno paliico in tudi ne z administracijo
ali z opiranjem na ponudbo in povpraSevanje, 3e
toliko manj, ¢e bomo pri¢akovali, da bo nemara to
resila proizvodnja za trg, ki je ekonomsko nesmi-
selna, ¢e gre za gradnjo avtomobilske ceste. Tega
problema ravno tako ne reSuje industrializacija
gradbeniitva, zakaj pri avtomobilski cesti je mo-
gote izdelati v industrijskem obratu in.zatem mon-
tirati samo nekatere objekte in betonske plo3ce.
Skoraj vsa druga mehanizirana dela je treba prak-
tiéno opraviti na kraju samem. V tem primeru bi
to torej bila umetnost zaradi umetnosti ali pa zado-
voljitev Zelja posameznikov (n. pr. za ve¢jo upo-
rabo prednapetega betona). Splosno znano je, da je
pri gradnji avtomobilske ceste najpomembnejse, da
izberemo najbolj racionalno traso. To seveda ni
vselej najkrajSa trasa. Zatem je velikega pomena,
da pravilno ocenimo gostoto prometa in obremenitev
cesti§ta, Se zlasti pa je koristno, da temeljito po-
znamo razvoj prometnih sredstev. Vse to pripomo-
re, da se potem pravilno in racionalno odlo¢imo za
vse objekte in za gornji ustroj. Cena zemeljskih
del je vtasih zelo visoka in spri¢o sedanje modci
motorjev ter zlasti glede na to, kaksna bo njihova
moé¢ v prihodnje, prav lahko zmanj$amo obseg ze-
meljskih del s tem, da povetamo vzpone. Seveda
je takih problemov, ki jih je treba vsestransko pra-
vilno analizirati, zelo veliko, zadovoljitev potreb
in cena pa morata biti edino merilo, kako jih bomo
redili. Prav tako je ¥kodljiva seveda vsakrina
lokalna politika. Tehni¢ne in sploSne pogoje je
treba do podrobnosti prouéiti in edino strokovno
nadzorstvo nad tem, ali te pogoje pri gradnji zares
tudi upostevajo, bo zagotovilo zahtevano in prepo-
trebno kvaliteto, seveda tudi kvantiteto in ceno.
Gradnja pa se bo pocenila spet samo z racionalno
graditvijo in  ustrezno tehnologijo, z dobro organi-
zacijo v celoti, z vsklajenimi kapacitetami strojev,
prometnih sredstev, druge opreme in strokovnega
kadra ter s pametnim izkoris¢anjem teh kapacitet.
Vse to pa je laze dose¢i, ¢e uravnava vsa priza-
devanja in vso dejavnost mnenje inZenirjev, ki so
ga sprejele ekonomske enote. InZenir je namreé
tisti, ki za dinar napravi toliko kolikor kdo drug
za dva. Tako so delali povsod, kjer so gradili kva-
litetno in racionalno.

Tretja, ravno tako vplivna okolis¢ina pa je to,
da ima gradbeniS$tvo v razvijajotem se gospodar-
stvu s svojimi Se premalo mehaniziranimi in zate-
gadelj tudi povsem nedolo¢enimi kapacitetami, lah-
ko retemo, monopolni polozaj. Ker je storitvena
dejavnost ,lahko tudi stroSke, ki so nastali zaradi
subjektivnih napak, zaraéuna investitorju. Dalje,
stroski raziskovalnega dela so precej visoki in jih
posamezna podjetja ne zmorejo, medtem ko imajo
korist od takega dela, mirno lahko trdimo, Stevilna
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gradbena podjetja, da, celo investitorji, predvsem
pa skupnost. Vse te znatilne okolis¢ine terjajo po-
seben nac¢in dela. Predvsem je nujno potrebno
usmerjati sredstva za napredek gradbenistva, po-
litiko usmerjanja pa je treba dolotiti na podlagi
programa za napredek gradbeniStva, ki gaizdelajo
proizvajalei in strokovnjaki s podro¢ja raziskoval-
nega dela vseh vrst, in je potem na demokrati¢en
nac¢in sprejet. Dolo¢iti je treba perspektivne in te-
koce naloge plana in tekot¢o politiko ter podro&ja, ki
imajo prednost (n. pr. zdaj racionalizacija stanovanj-
ske izgradnje). Seveda pa to ne tete samo po sebi.
Treba je nekoga, ki organizira, sproti analizira re-
zultate, poskrbi za takoj$njo praktiéno uporabo teh
rezultatov itd. Nadalje je nujno potrebno, da wvsi
zainteresirani, to pa so gradbena podjetja, grad-
bena industrija, mnogi investitorji, sklad za znan-
stvene raziskave, upravni organi republik in fede-
racije, prispevajo svoj delez k finansiranju razisko-
valnih del. Seveda bi pri¢akovali, da bodo tudi dru-
ge gospodarske panoge, pa tudi negospodaiske
dejavnosti prispevale sredstva za napredek grad-
benistva. Saj opravlja gradbenistvo okoli 50 %o in-
vesticijskih del. V posameznih panogah, kakor so
n. pr. stanovanjska gradnja, melioracije, prometne
zveze vseh vrst, so malodane vsi objekti v celoti
delo gradbenikov. Tudi druge industrijske panoge,
rudarstvo, energetika n. pr., se razvijajo hitreje,
kolikor uspesneje napreduje gradbeni$tvo.

Racionalizacija in razvoj gradbeniStva pa sta
tesno povezana in, retemo lahko, popolnoma od-
visna od gradbene industrije. Industrija cementa,
proizvodnja glinenih izdelkov vseh oblik in vrst,
industrija polizdelkov in elementov za gradbeni-
Stvo, kakor tudi druge proizvodne grupacije s pod-
ro¢ja industrije, ki delajo predvsem za potrebe
gradbeniStva, n. pr. zlasti Zelezarne, steklarne, in-
dustrija umetnih mas, lesna industrija gradbenega
mizarstva, industrijska obdelava kovin itd., vse te
industrije prodajajo gradbenikom. Zato bi pri¢ako-
vali, da bodo na podro&ju raziskovalnega dela za
potrebe gradbene industrije in gradbeniStva tudi
sami proizvajalci prispevali veéje zneske kakor do-
slej in tako omogocili hitrej$i napredek svoje pro-
izvodnje. Raziskovalna dela so nujna tudi, kadar
uporabljamo rudninski material iz lokalnih virov.
Materiali razliénih nahajali$¢ imajo poveéini zelo
razliéne lastnosti. Ce ne poznamo njihovih fizikal-
nih, mehaniénih, kemi¢nih, tehnologkih in drugih
lastnosti, lahko pride v gradbeni$tvu do pravih
katastrof in veliko Skode. Zato je za razvoj gradbe-
niStva posebnega pomena, da tudi komune prispe-
vajo posebna sredstva za raziskovalna dela, in sicer
vsa] za raziskave te vrste.

Razvo]j proizvodnje gradbenih materialov je na
svetu zadnjih 15 let skokoma napredoval, zlasti v
tehni¢no razvitih deZelah. Ce hotemo ta napredek
izkoristiti, so prav tako potrebna raziskovalna dela.
Nedvomno bi bilo zelo uéinkovito, ko bi se trudili
zlasti za to. Sredstva bi morali prispevati predvsem
sami proizvajalei gradbenih materialov. Prav goto-
vo nas najbolj zanima napredek proizvodnje tistih



materialov, ki jih je mogoée uporabljati pri grad-

nji objektov druZbenega standarda, predvsem pri
gradnji stanovanj. Lahki betoni — peno beton, Si-
poreks, Itong, beton iz ekspandirane gline, beton
iz granul (zrnate) »ekspandirane« Zlindre, plosce iz
slame trsta in mavca, vakuumirani beton itd. — vse
to so materiali za nosilno zidovje in vmesne pregra-
ditve. Razen tega uporabljajo ¢edalje ve¢ industrij-
skih odpadkov, kot pepel in Zlindro visokih peéi,
elektrolitski pepel, topilni¥ko Zguro in dr.

Tudi pri nas smo v zadnjih letih marsikaj nare-
dili na tem podro¢ju. Toda to je Sele dober zatetek.
Nujno potrebno je, da brez zastojev raziskujemo
dalje, da bi mogli gradbeniki uporabljati ¢edalje
veé novih materialov. Ravno tako bi bilo koristno
usmeriti raziskovalna dela k problematiki novih
nazorov — novih teorij o konstrukcijah in s tem
v zvezi novih lastnosti gradbenih materialov, prav
posebno pozornost pa bi bilo tfreba posvecati raz-
voju izolacijskih problemov in seveda proizvodnji
materialov za izolacijo. Za uspeh raziskovanj je
prav tako nujno in koristno, da se v letu 1962 pro-
izvajalci tesneje poveZejo z raziskovaleci. Na stro-
kovne odbore Zveze laboratorijev in institutov Ju-
goslavije se zdaj le malo obraajo, ¢eprav so po
svojem kadrovskem sestavu nedvomno najkvalitet-
nejsi strokovni posvetovalni organ. InStituti bi lah-
ko s svojim delom in strokovnim znanjem bolj
pomagali premagovati teZave v na$i sedanji pro-
izvodnji. Na tem podroéju je bilo v letu 1960 zelo
uspesno delo Centra za pospeSevanje proizvodnje
gradbenega materiala, ki je pomagal Stevilnim pro-
izvajalcem pri reSevanju njihovih tehnolo$kih pro-
blemov.

Jasno pa je, da boc treba zagotoviti tudi sred-
stva za raziskave, na podlagi katerih se izdelujejo
standardi, normativi, modularna koordinacija in
tehniéni predpisi.

MEHANIZACIJA NA NASIH GRADBISCIH

Za danadnji na¢in gradnje je zelo znaédilno, da
so zelo velike razlike v pogledu opremljenosti grad-
bis¢ z mehanizacijo. Pri posameznih gradbis¢ih
znada koeficient mehanizacije manj kakor 0,1, pri
mnogih pa 1 ali nekaj veé. Najbolj so mehanizirana
dela pri melioracijah in hidroenergetskih objektih.
Ravno tako so z modernimi stroji opremljena grad-
bis¢a avtomobilskih cest, drugih cest in Zeleznic in
ve¢ina del pri gradnji industrijskih objektov. Veli-
ko manj pa je mehanizirano delo pri gradnji objek-
tov druzbenega standarda.

Pri gradnji vseh vrst objektov ¢edalje bolj me-
hanizirajo zemeljska dela. Bagerje za vsestransko
uporabo in bagerje za specializirana dela z navad-
nimi in globinskimi Zlicami, kabelskim grabezem,
zlicami za poteg, uporabljamo skoraj na vseh grad-
bistih. Bagerji so izdelek domace strojne industrije,
izdelek podjetij »14. oktobar« iz KruSeveca, »Djuro
Djakovié« iz Slavonskega Broda, »Litostroja« iz
Ljubljane, podjetje »Radivoje Dakié« iz Titograda
pa opravlja za zdaj montaZo. Kapaciteta zlic znasa
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pri teh bagerjih 0,35, 0,50 1, 1,3, 2,5 in 3m® Zelo
koristno je, da so nekatera izmed teh podjetij za-
tela izdelovati hidravli¢ne bagerje na gumenih ko-
lesih s tole dodatno opremo: z Zlico s kapaciteto
350 litrov, grabezem kapacitete 400 litrov in s hi-
dravli¢no Zlico, katere kapaciteta znasa 600 litrov.
Najvet uspeha sta imela pri uvajanju te proizvod-
nje »Litostroj« in »Indos«. Toda uspeSno zaceto
delo je bilo pretrgano, ker je podjetje »Radivoje
Dakicé« kupilo licenco.

S proizvodnjo traktorjev gosenitarjev so v to-
varni »14 oktober« v KruSévcu hkrati izpolnili po-
goje in lahko zaceli proizvajati buldoZerje, ki so
opremljeni s posebnim buldoZérskim noZem. Bul-
doZerje uporabljajo skoraj pri vseh zemeljskih de-
lih v gradbeniStvu, pa tudi v rudarstvu. Od trak-
torjev izdelujejo tele tipe: TH 50, TG 90 in TG 160.
Med buldoZerji pa izdelujejo TG 60, TG 100 in TG
180. Te stroje je mogote uporabljati za najrazlic¢-
nejsa dela, njihov delovni u€inek je zelo velik. Pri
izkopih za stanovanjske in druge objekte visokih
gradenj, pri vseh objektih nizkih gradenj in pri
gradnji hidrocentral zamenjujejo po veé kakor 100
delavcev. Pri gradnji nasipov in pri uravnavanju
tal skupajzvletnim skreperjem, ki ga upravlja trak-
torist s svojega sedeza, je to stroj, ki ga ni mogoce
z ni¢imer zamenjati. Univerzalni bagri, ki jih iz-
deluje »14. oktober«, so zelo koristni stroji, ker je
mogote nanje prikljuditi pet razliénih orodij. S
pomoéjo teh orodij lahko opravlja univerzalni ba-
ger tale dela:

— koplje zemljo pod seboj in nad seboj s po-
moéjo globinske in visinske Zlice in hkrati naklada
izkopani material na prevozna sredstva;

— s skrepersko vletno Zlico lahko koplje in
vlete material ve¢ kakor dvajset metrov daleg;

— z zajemalcem pa lahko material, ki ga izkop-
plje, hitro naklada, preklada ali razklada na vsa
prevozna sredstva;

— ¢e montiramo na bager posebno roc¢ico s
kljuko, je mogote vzdigovati stroje, gradivo in
gradbene konstrukeije ve¢ kakor 20 metrov visoko.

V FLRJ slovi kot najuspeSnejSe podjetje za pro-
izvodnjo 'in montaZo stanovanjskih zgradb pod-
jetje »Jugomont«. Za montazo do 1.500 stanovanj
na leto (pripravljenih za vselitev) uporablja samo
dva bagra, na katerih so montirane dvigalne roke
s kljuko. Kakor je znano, uporabljajo razna pod-
jetja za razli¢ne sisteme gradnje stanovanj najraz-
litnejsa, lahka, srednja in tezka stolpna dvigala,
razen tega pa je ravno tako znano, da vsako leto
uvazamo $e druge tipe dvigal. Vendar pa od vseh
teh dvigal ni veliko koristi in ponavadi preteteta
dve leti, preden so stanovanja zgrajena in se ljudje
lahko vselijo. Zato ne bo odveé, ¢e se vpraSamo,
zakaj tolik&na raznolikost teh dvigalnih naprav.
Ali bi ne bilo bolje uporabiti dobre izkudnje in
pa odli¢éne stroje »Made in FLRJ«?

»14. oktober« montira in le deloma izdeluje
(okoli 30%0) bagre z veliko Zlico kapacitete do 3 m%
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te bagre s pridom uporabljajo pri gradnji hidrocen-
tral, pri velikih melioracijskih delih in v rudarstvu.

Glede na kapaciteto Zlice in pogonsko silo mo-
torja izdeluje »14. oktober« tri vrste bagrov tipa
UB:

— 0,35 m* s Perkinsovim motorjem, ki ga pro-
izvaja »Rakovica« s 37 KS in z opremo za vzdigova-
nje do 4,4 tone tezkih bremen (torej je mogoée mon-
tirati z njim zelo teZke konstrukcije);

— 0,50 m®, motor »Torpedo in Perkins »Rakovi-
ca« s 55 KS, z ro¢ico in kljuko za vzdigovanje 8
tonskih bremen (torej zados¢a tudi za najtezjo mon-
taZo pri industrijski proizvodnji stanovanj).

Uravnavanje s komprimiranim zrakom omogo-
¢a hitro in lahko manevriranje in zategadelj je
produktivnost takega stroja zelo velika.

Razen tega izdelujejo tudi bagre UB 1 z meha-
ni¢nim uravnavanjem in super bager SUB1 s hi-
dravlitnim uravnavanjem. To so teZji bagri, ki
imajo ravno tako razna dodatna orodja; z njimi
je mogoée opravljati v gradbeni$tvu najrazliénejSa
dela. Ti bagri imajo motor Mercedes s 100 KS,
7lico s kapaciteto 1m® njihova dvigalna mot je
12 ton.

CEDALJE INTENZIVNEJE MEHANIZIRAMO
PREVAZANJE ZEMELJSKIH MAS

Gradbena podjetja uporabljajo demperje, ka-
terih nosilnost zna%a 2 — 5 m® zemeljskih mas, pri
najvetjih’' pa tudi 10 m®. Razen tega uporabljajo
skoraj povsod tovornjake kiperje. Cedalje redkeje
prevazajo izkopano zemljo po ozkotirnih zeleznicah
in s konjsko vprego. Prevoz je torej ¢edalje hi-
trejsi, povpreéno prevozijo na uro z'demperji
40 do 50 km, s tovornjaki pa 60 do 70 km. Kiper
avtomobila izdelujeta FAP (Priboj na Limu) in
TAM (Maribor), demperja pa »Djuro Djakovié« v
Slavonskem Brodu. Kipenje in demperje pa ne
uporabljajo samo kot prevozna sredstva za odva-
zanje zemeljskih mas, ampak tudi za dovaZanje
gradbenega materiala na gradbi$¢a. V prihodnosti
bodo demperji nedvomno racionalnejsi stroji za
prevazanje takih materialov, ki vzamejo veliko
prostora, kakor so zemlja, kamen, razni betonski
agregati mineralnega izvora; nadomestili bodo to-
vornjake. Zategadelj je usmerjanje k proizvodnji
demperjev z veljimi koSarami prav gotovo zelo
koristno.

Utrjevanje zemljiS€ opravljajo po vedini meha-
niéno, le zelo redko hidravli¢no s pomoé¢jo vodnega
curka. Za mehanitno utrjevanje zemlje uporab-
ljamo valjarje, buldoZere, anglodoZere, demperje
in skreperje, ki utrjujejo zemeljske mase s svojo
tezo (s statiénim uginkom). Zadnja leta so zageli
uporabljati tudi tako imenovane dinami¢ne metode
za utrjevanje zemeljskih in drugih nasipov s po-
mod&jo vibracije. Pri tem uporabljajo vibracijske
valjarje, vibromakse in vibrosole, Motorne in par-
ne valjarje proizvajajo pri nas v tovarni »Djuro
Djakovié« in v »14. oktober«. Usvajajo tudi pro-
izvodnjo vibracijskega valjarja, vibrator VT 5.000
s silo udarca 5.000 kg pa izdeluje podjetje »Jelgin-

grad« v Banja Luki. Pri gradnji cest pogosto upo-
rabljajo za uftrjevanje nasipov tako imenovane

" jeze, ki jih lahko vleéejo buldozerji ali traktorji,
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prav tako izdelani v Jugoslaviji.

Gradbeni material prevazajo v glavnem z na-
vadnimi tovornjaki in s kiperji domate proizvodnje
TAM in FAP. Zadnji dve leti intenzivneje uvajajo
transport rinfuzo cementa, kar je omogoéila do-
mata proizvodnja avtomobilskih silosov in silosov.
Le-te proizvajajo v Kotevju in pa FAP v Priboju
na Limu. Za prevaZanje betona do zdaj Se redko
uporabljajo avtomobile z vgrajenim vrtetim bob-
nom. lIzdelovanje teh wrst avtomobilov je Se v
zatetni fazi. Za razvoj industrijske proizvodnje
objektov druzbenega standarda, zlasti stanovanj,
bi bila izrednega pomena proizvodnja posebnih
avtomobilskih prikolic, s katerimi v tehni¢no raz-
vitih dezelah prevaZajo betonske in druge izdelke,
tezke od 1,5 do 8 ton. Prav tako bi bilo koristno,
te bi zateli izdelovati pri nas specialne 3asije za
prevazanje velikih koli¢in kamna, agregatov, bok-
sita, raznih rud in podobnih materialov, ki terjajo
veliko prostora.

MEHANIZACIJA ODKOPOV V SKALNATIH
TLEH

V letu 1961 so Ze skoraj povsod opravljali dela
pri odkopavanju v zivi skali mehanizirano. Pri
tem uporabljajo lahko kladiva za mehkejsi mate-
rial, ker se zaradi hitrega napredovanja ne
bilo mogote predstavljati specialnih nog, Se
manj vozitke. Pri ‘kompaktni skali je stvar
drugaéna; tudi pri nas so Ze zateli uporab-
1jati specialne noge — podpore za vrtalna kladiva
za horizontalno in povpreéno vrtanje, pri verti-
kalnem vrtanju pa uporabljajo posebne vozitke z
gumijastimi kolesi, toda vselej s tezjimi vrtalnimi
kladivi. Kot pogonsko sredstvo uporabljajo kom-
presorje vseh vrst in jakosti. Kompresorje kapa-
citete 3 m* na minuto in 6 m* na minuto izdeluje
z Diselovim motorjem podjetje »Fagram« v Sme-
derevu. Stabilne in gibljive kompresorje kapacitete
1 — 10 m® na minuto z delovnim pritiskom 7 atmo-
sfer izdeluje »Trudbenik« v Doboju. Tam izdelujejo
tudi pnevmatiéna kladiva 4 — 25 kg. Zelo koristno
bi bilo, ko bi za&eli ¢imprej proizvajati doma tezka
kladiva, posebno pa drifterje in bume za vrtanje
velikih predorov in za uporabo pri modernih od-
kopnih ‘metodah v kamnolomih. Razen tega bi bilo
potrebno, da bi zaleli proizvajati doma podporne
noge in posebne vozitke za vertikalno vrtanje. Pri
gradnji velikih in dolgih predorov uporabljamo v
Jugoslaviji Ze vet let tako imenovane jumbo gar-
niture. To so pravzaprav premiéni jekleni odri,
montirani na vozovih, ki se premikajo po traénicah.
Na odrih je po navadi ve¢ delovnih horizontov in
na vsakem od njih so montirana vrtalna kladiva
— difterji. Komprimirani zrak pritiska difterje,
ki drse na saneh iz zelo odporne aluminijaste le-
gure proti &elu predora. Tako je prihranjen delav-
cem celo manj$i fiziéni napor. Ni jim niti tre-
ba potiskati vrtalnih kladiv, kakor ponekod Se




morajo, ¢eprav delajo s podpornimi nogami ali pa
z vozitki. Sanke, po katerih drse drifterji, imajo
nekake gibljive roke, imenovane »BUM« in te se
lahko gibljejo v vse smeri, tako da zelo lahko
obvladajo ¢elo predora. S tako opremo izvrtajo v
osmih urah dvakrat, celo trikrat dva do tri metre
dolge luknje in seveda opravijo miniranje. Ker je
odkopavanje tu naglo, pa je seveda treba izredno
hitro odvazati odkopani material. Hitrost odvaZanja
je odvisna predvsem od hitrosti nakladanja, kar
opravljajo izkljutno s stroji — nakladalei. V za-
hodnih deZelah prevaZajo izkopane in razbite skale
s posebnimi, izredno, lahko bi dejali, robustnimi
pancer vagoni; vsak tak vagon prepelje 4 do 6 m?® ka-
kamenja. Kot vletno silo uporabljajo elektri¢ne
lokomotive. Tudi v Jugoslaviji smo se nekaj let
ravnali po teh vzgledih in verjetno bomo kdaj to
metodo spet uporabili ali na izgradnji hidrocentrale
Split, kjer so predori izredno velikega profila, so
organizirali prevaZanje materiala iz predora na
demperjih. To je delo olaj$alo. Nakladanje poteka
namreé¢ silno hitro, zato morajo wvagoni zdrzati
vsak udarec. Prav zaradi tega so to, lahko bi dejali,
skoraj oklopni vagoni, razen tega pa imajo tudi
posebne amortizerje. Tak nafin dela v dolgih pre-
dorih pa zahteva seveda zelo dobro zraéenje, ker je
treba odvajati veliko plinov (na 8 ur minirajo
trikrat) in dovajati veliko sveZzega zraka. Za to
delo smo doslej skoraj vso opremo kupovali v tujini
razen jeklenega odra in pozneje vagonov, kmalu
pa bomo morali zaéeti proizvajati doma tudi drif-
terje iz »xBUME«.

OPREMA ZA PREDELAVO KAMENJA
IN PROIZVODNJO BETONSKEGA AGREGATA

Stroji, ki so potrebni za proizvodnjo mineral-
nega agregata za beton, so v glavnem drobilci, se-
paratorji in granulatorji, oprema za transport in
deponiranje ter dozatorji. Splodno znano je, da se
betonski mineralni agregat razlotuje po velikosti
in po obliki zrna. V FLRJ je zelo veliko pokrajin,
ki nimajo niti peska niti gramoza; zato prevaZajo
gramoz in pesek zelo od daleé, tudi iz krajev, ki so
oddaljeni po 500 km, &esar pa spriéo novih prevoz-
nih tarif ne bo ve¢ mogote pladevati. Prav v teh
krajih pa imajo po drugi strani zelo veliko zdrave-
ga kamenja, ¢vrste skale, in je zategadelj nadvse
pomembna proizvodnja agregata za beton z drob-
ljenjem. Tudi pri raziskovalnem delu, Se posebej
v ljubljanskem indtitutu, so posvetili temu pro-
blemu wveliko pozornost. Raziskovali so fizikalije
in druge lastnosti, zelo veliko so preizku3ali tudi
stroje, zakaj izdelati je bilo treba osnove za siste-
matiéni razvoj strojev za drobljenje in mletje. Pri
tem delu sta sodelovala ljubljanski inStitut in
Strojna tovarna v Trbovljah in Zela veliko uspehov.
V Jugoslaviji opravljajo dela v zvezi s kamenjem
preteZzno Se vedno roéno ali pa so le delno mehani-
zirana. Mehanizacija je v veliko primerih navaden
¢eljustni drobilec, sortirni ‘boben in — ni¢ drugega.
Medtem pa je tehnika drobljenja v svetu dosegla
Ze visok vzpon, in sicer ne toliko zaradi novih vrst
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strojev, ampak bolj z izpopolnjevanjem doseda-
njih. V. Ameriki imajo SYMONS drobilec, zlasti pa
je ta drobilec uporaben, kadar imamo opraviti s
prodornimi graniti, porfiriti, porfiti, tonaliti, dia-
bazi itd. Drobilec s kladivi uporabljajo za droblje-
nje srednje trdega materiala, ki ima tudi dologen
odstotek vlage. Ker pa je v gradbenistvu &edalje
vetje povpraSevanje po kubiéni obliki zrna in zrna
z ostrimi robovi in brez razpokic, uporabljajo &e-
dalje bolj tako imenovani udarni drobilec. Ta dro-
bilec mete kamenje v steno, kjer se samo drobi po
naravnih zilah skale. Stopnja drobljenja zna$a pri
tem drobilcu 40:1, medtem ko znaSa pri éeljustnih
in rotacijskih drobilcih najve¢ 10:1. Zaradi visoke
stopnje drobljenja je produktivnost tega stroja iz-
redno visoka, Se zlasti pa je uporaben pri srednje
trdih in manj trdnih materialih. Ljubljanski in¥ti-
tut in trboveljska tovarna raziskujeta uporabo teh
drobilcey tudi pri izredno trdih materialih. Pri
izredno trdih in Zilavih materialih je opaziti veliko
obrabo na udarnih gredah. Ce ne bo mogote najti
dovolj trdega materiala, ki bo odporen glede obra-
be, bo ostalo seveda vpraanje ekonomiénosti
uporabe tega drobilca pri najtr§ih materialih nere-
Seno. Vendar so vse dosedanje analize pokazale, da
daje udarni drobilec najveéje Stevilo zrn idealne
oblike. Razen tega je mogote drobljenje skale z
udarnim drobilcem uravnati z razdaljo med od-
bojno ploséo in udarno letvo, z brzino rotacije in
pa z velikostjo kamenja, ki prihaja v udarni dro-
bilec. Kot smo Ze dejali, izdelujejo drobilce v Jugo-
slaviji predvsem Strojna tovarna v Trbovljah,
»Djuro Djakovié« in »Fagram« v Smederevu. In
sicer izdelujejo &eljustne, konusne, rotacijske in
udarne drobilce.

Pri proizvodnji mineralnega agregata uporab-
Ijajo v FLRJ rotacijska in vibracijska sita. Vendar
pa v modernih procesih opu$¢ajo rotacijska sita in
uporabljajo raje vibracijska, ki veliko bolje sejejo
material, po konstrukciji pa so manj$a. Pri nas
delamo z razliénimi vibracijskimi siti, ki se razlo-
¢ujejo po konstrukciji — po mehanizmu za vibra-
cijo in po Stevilu mrez V glavnem uporabljajo
prosto nihajoca sita z ekscentriénimi leZaji. Sicer
izdelujejo sita treh ali $tirih nivojev, vendar upo-
rabljajo v glavnem dva nivoja. Sam prevoz mate-
riala so doslej opravljali z gumenimi transportnimi
trakovi in pa z elevatorji. Vendar le-te opuséajo,
ker je njihova obraba veé&ja in ker so ob&utljivi pri
prevozu vedjih kosov. Kar se ti¢e dozatorjev, upo-
rabljajo elektri¢ni dozator, v glavnem takrat, kadar
gre za vecje kose. Prav tako uporabljajo tudi elek-
tro-magnetske vibrodozatorje. Zateli pa so uporab-
ljati tudi jeklene dozirne trakove. Zelo vsestransko
uporaben je veriZni dozator, ker je primeren tudi
pri vetjih kosih in ravno tako, kadar je treba do-
dajati drobnej$i material. Za podajanje drobnega
materiala pa uporabljajo »kroZnikast podajat«. V
zadnjih letih so zgradili v Jugoslaviji vet separacij.
V njih delajo tako po evropskem kakor tudi po
ameriskem sistemu. Evropski sistem je tako imeno-
vani gravitacijski sistem, pri ameriSkem sistemu



pa poteka tehnoloski proces horizontalno. Razen
tega imajo separacije ameriSkega sistema po navadi
zelo veliko kapaciteto — do 500 m® na uro; evrop-
ske imajo samo 50 m® na uro, to se pravi desetkrat
manj8o kapaciteto. Odlotitev, kateri sistem bomo
uporabili, je zato odvisna v glavnem od velikosti
potronega obmoé&ja. V Ameriskih separacijah
opravljajo prevoz z demperji, v evropskih pa s po-
teznimi skreperji. Nase separacije imajo stroje do-
madée proizvodnje, in sicer drobilce, stroje za seja-
nje ,za pranje, sortirne stroje, podajalce materiala
dozatorje in transportne naprave. Stroji za pranje
delujejo po prehodnem sistemu; agregat potuje
skozi vrtete se bobne s perforiranimi luknjastimi
valji, v katerih se spira. S podvodnimi siti Se ne
delamo veliko.

Ravno tako smo Sele zaceli uporabljati sistem
na podlagi Hidrociklona. V zadnji fazi spirajo ma-
terial s prhami na wvibracijskih sitih. V 1jubljan-
skem in§titutu raziskujejo delo dehidratorja s pol-
zem, ki pesek izlo¢i iz vode in hkrati tudi opere. Raz-
vijajota se proizvodnja mineralnega agregata ima
na razpolago veliko strojev domaéde proizvodnje, in
sicer zelo dobrih. Veliko izkuSenj si je pridobilo
nekaj podjetij, ki imajo zelo moderne naprave,
zlasti separacije v Sloveniji, strokovno pomoé¢ na
tem podroéju pa lahko nudi zlasti ljubljanski Za-
vod za raziskavo materiala in konstrukeij, ki ima
zelo veliko izkuSenj. Proizvodnjo betona pa bomo
lahko pocenili Ze sedaj, ¢e bomo uporabljali lokalne
mineralne agregate. Za proizvodnjo teh agregatov
pa moramo seveda uporabljati moderno strojno
opremo. Take investicije so zelo koristne in nujno
potrebne skoraj v vseh krajih Jugoslavije.

IZKOP GRADBENIH JAM IN TEMELJEV
ZA VISOKE GRADNJE

V Jugoslaviji premalo uporabljajo za izkopava-
nje gradbenih jam in temeljev pri visokih gradnjah
mehaniéne lopate, Zlice, svedre, tolkaée itd. Proiz-
vodnja takega orodja na pnevmatiéni pogon bi ne
smela biti problem, potrosSnja pa bi bila zelo velika,
tako v gradbeniStvu kakor v rudarstvu. Doslej so
uporabljali v velikem obsegu pri izkopavanju
gradbenih jam buldoZerje in bagre. Ce so temelji
pod vodo, uporabljajo bagre-grabeze, pri velikih
globinah pa bagre z vle¢no Zico na poteg. Material
prevazajo iz gradbenih jam s transportnimi trako-
vi — transporterji, ki po navadi izkopani material
hkrati tudi nakladajo. — Transporterje proizvaja
»Tomo Vinkovi¢« v Bjelovaru in sicer gumijaste,
Siroke 450 in 600 mm. »Bratstvo i jedinstvo« proiz-
vaja gumijaste -transporterje, S8iroke 450 mm,
»Brac¢a Kaurié« v Zagrebu in sArsenije Spasi¢« v
Zajetaru pa izdelujeta trakaste transporte. Vodo
¢érpajo iz gradbenih jam izkljuéno s pomoéjo sta-
bilnih érpalk, veéinoma domate proizvodnje pod-
jetij »Litostroja« in »Tita« iz Skopja. Zelo koristno
bi bilo, ko bi zateli proizvajati pri nas posebne
vozitke, tako da bi bile &rpalke prevozne. Tako
bi ne bila veé potrebna montaZa in demontaZa
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¢rpalk in tudi mjihovo delovanje bi zelo pospesili,
kar je ve€asih zelo pomembno.

Mehanizacija del pri gradnji kanalizacij. Doslej
dela te vrste niso bila tako obseZna, da bi gradbe-
nike prisilila k resnej§emu proutevanju proble-
mov, kako ta dela mehanizirati. V obdobju, ki je
pred nami, zlasti Se, ¢e bomo zadeli z uspe$no
industrijsko proizvodnjo stanovanj, ki jih bomo
gradili na novih povrSinah, bo treba misliti tudi na
obseina dela pri tako imenovanih komunalnih ob-
jektih; le-te namre¢ toéno ne bomo mogli dovolj
hitro izdelati. Zato bodo morali gradbeniki meha-
nizirati izkopavanje =za kanalizacije, vodovod,
kablovsko omrezje in vse druge in$talacije. Meha-
nizirati bo treba poleg izkopa odvaZanje zemlje,
dovazanje in montaZo cevi, zasipavanje jarkov in
pa urediti moderno utrjevanje zemlje v zasutih
jarkih. Doslej smo si pridobili nekaj izkuSenj z
izkopavanjem jarkov s pomo¢jo bagra s posebno
globinsko Zlico, manj izkuSenj pa imamo s poseb-
nimi bagri, ki imajo na verigi lonce, Odve¢ni ma-
terial odvaZajo s pomo&jo raznih nakladalcev aii
pa manjsih bagrov v demperje ali kiperje, ki po-
tem material odvaZzajo. Jarke so skoraj povsod
zasipavali roéno, namesto da bi uporabljali male
buldoZere ali pa calfdozerje. Ravno tako bi bilo
treba mehanizirati prevaZanje in polaganje cevi.
Vetje cevi je mogoée prevazati z bagri na gumenih
kolesih ali pa z nakladalci tipa Loderer. ManjSe
cevi je mogode prevazati na manjsih demperjih
na treh kolesih. Hidravli¢ne bagre in nakladalce
bi lahko zelo hitro za&eli v kooperaciji proizvajati
»Litostroj«, »Indos« in »Radivoje Dokié«, zakaj ti
stroji so zelo koristni tudi pri drugih gradbenih
delih; zategadelj bi bila proizvodnja teh strojev
za gradbenidtvo zelo potrebna. V Jugoslaviji so Ze
zadeli proizvajati male traktorje in tem bi bilo
treba samo dodati opremo za potiskanje materiala,
pa bi dobili caldoZer. Le-ta namre¢ ni ni¢ drugega
kakor mali buldozer z 1m &irokim noZem, toda
pri delu zamenja 11 ljudi. Prav tako koristen stroj
in hkrati prevozno sredstvo je mali demper, ki je
uporaben za prevoz cevi, razen tega pa tudi za
prevazanje razlitnega gradbenega materiala na
vsakem gradbi$éu, ;

Velika zemeljska dela pri gradnji cest in Ze-
leznic opravljajo pri nas v glavnem stroji, in sicer
s skreperji, bagri, buldoZeri. Zemeljske mase|preva-
Zajo z demperji, skreperji, samohodnimi in vleé-
nimi tovornjaki kiperji, s tovornjaki Euklidi in to-
vornjaki podobnih konstrukeij, drugih tipov in
firm. Nasipe gradijo in jih utrjujejo po navadi z
jezi, ki jih vlefejo traktorji, ali pa s statiénim
uéinkom velikih gumenih koles anglodozerev, skre-
perjev in demperjev. Veliko uporabljajo tudi mali
motorni valjar in buldoZere, ki potiskajo material
na nasipe. Nasipe utnjujejo s tolkaci, Zabami, vibro-
soli, vibromaksi, vibracijskimi plo$¢ami, redkeje z
malimi vibracijskimi valjarji. Gradnja betonskih
in asfaltnih cest bo v prihodnje zelo odgovorna
naloga. Napredek, ki smo ga doslej dosegli pri me-
haniziranju vseh teh del, nas ne sme uspavati, za-



kaj dela je treba popolnoma mehanizirati, razen
tega pa moramo zaleti uporabljati tudi najracio-
nalnejde tehnolodke postopke. Delo pri gradnji
betonskih cesti$¢ poteka v glavnem v teh-le fazah:
izdelava betona, prevoz in vgraditev betona. Do-
slej smo beton izdelovali v tako imenovanih sektor-
skih betonarnah. Poglavitni stroji, ki smo jih pri
tem uporabljali, so betonski meSalec kapacitete
5000 ali 1.000 litrov, bunkerji za agregat, silosi za
cement dozatorji, transporterji itd. Le zelo redko
prevaZajo beton po ozkotirni Zeleznici; zadnji cas
uporabljajo za to demperje. Za vgrajevanje betona
uporabljajo finierje. V dosedanji praksi je bil po-
seben problem izdelava fuge; po enem na&inu
naredijo fugo med betoniranjem, pri éemer posta-
vijo tudi posebno armaturo, po drugem pa jo izse-
kajo s pomoéjo posebnega sekata 24 — 28 ur po
betoniranju. Ker strojev za gradnjo betonskega
cesti$¢a v glavnem ne izdelujejo v Jugoslaviji, bi
bilo koristno misliti ve¢ na to in se odlotiti za
uspednejdi nad¢in dela. Izkudnje, ki so jih pridobili
po svetu, so pokazale, da je najboljSa betonarna,
ki se sama pomika na gosenicah, ki ima meSalec
s kapaciteto 1.600 litrov, konzolni nosilec, posebno
posodo, ki po zraéni poti prenasa nad finiSerjem
beton in ga enakomerno porazdeljuje po celi Sirini
cesti¥¢a pred finierjem. S tem je mogoce prihraniti
transportna sredstva za prevazanje betona, pri fi-
niferju opremo za porazdelitev betona, in to je
prav tako znaten prihranek denarja in ¢asa, ki ga
sicer porabimo za montaZo in demontaZo sektorske
betonarne. Nadi in3tituti so zadeli razmisljati tudi
o tem, da bi vgrajevali Ze prej v tovarnah izdelane
betonske plo$ée. V tem primeru pa finiSerji seveda
ne bi bili potrebni. Kolikor pa bi betonarne Se upo-
rabljali — saj jih je v FLRJ Ze okoli 40 — bi bilo
treba moderno opremljenim betonarnam dodati
samo jekleni model za izdelavo plo$¢ za aviomo-
bilske ceste. Posebna transportna sredstva oziroma
prikolice pa bo tako treba zaeti proizvajati doma
za prevazanje panelnih konstrukeij za stanovanj-
sko graditev. Tako bi prihranili finiSerje, razdelil-
ce, ne bi bile potrebne ne sektorske ne premitne
betonarne, prihranili bi verjetno zelo veliko trans-
portnih sredstev, ki prevaZajo gramoz, pesek,
drobljenec, cement, Zelezo itd. po deset in deset
kilometrov dolgih slabih poteh na gradbiscih,
vse silose, bunkerje, instalacije, vodovode itd.,
zakaj uporabljali bi Ze dograjene betonarne. En
sam stroj bi montiral plos¢e na planum ceste, upo-
rabljali pa bi ga tudi za prevaZzanje panelov velike
teze za stanovanjsko graditev. Samo montaZo bi
opravljali bagri z montaZno rodico in kljuko, izde-
lek podjetja »14. oktober«, katerih nosilnost znaSa
12 ton; to bi zado$talo za montaZo plosé 9 krat 3 m.
Torej fuge na 9 m, kar bi docela zadostovalo. Tako
bi imeli tipsko opremo in prej v tovarni izdelane
plosée, to se pravi idealno gladko povriino ploSce,
vedno enako kakovost betona, fuge bi bile izdelane
brez napak, kar bi veliko pripomoglo, da bi bil
promet ugodnejsi in bolj varen. Avtomobilske ceste
in prometna sredstva sploh bi zdrzala dlje kakor
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zdaj. To pa bi veliko prispevalo, da bi bila porazde-
litev narodnega dohodka v poznejsih letih u¢inko-
vitejSa. Veliko manj denarja bi troSili za vzdrie-
vanje cest ali za polaganje asfalta na beton in
podobno. Najpomembnejsi bi bil vsekakor prihra-
nek, ki bi ga prinesla dalj$a Zivljenska doba avto-
mobilske ceste. To pa so desetine in desetine mili-
jard. Ta naloga je vsekakor vredna truda na$ih
inStitutov, gradbenih podjetij, upravnih organov
v prometu in gradbeniStvu, prometnih in gradbe-
nih zbornic itd. V Jugoslaviji gradimo veliko asfalt-
nih cest. Tudi v prihodnje bo pri gradnji cest asfalt
velik tekmec betona. Zlasti e, kar se ti¢e rekon-
strukeij in modernizacije starih cest. Tudi pri izde-
lavi asfaltnih cesti$¢ so uporabljali razliéne naéine
dela — tako imenovane brizgalne sisteme, eno ali
dve plasti makadama z bitumenom ali pa emulzijo,
in sicer penetracijo tamkaj, kjer je obteZitev cesti-
§ta majhna, in emulzije tam, kjer je cestilée sred-
nje ali pa moéno obteZeno. Razen brizgalnih siste-
mov so veliko gradili tako, da so izdelovali vroée
in hladne asfaltne mase in jih nana8ali na cestiSce

To so hladno valjani asfalti iz bitumena in
emulzije. Ta nadin uporabljajo vselej, kadar gra-
dijo cestiste, ki bo obremenjeno s srednje moénim
ali ‘pa zelo moénim prometom. V novejSem &asu
se je pri nas zelo povefala kilometraza cest, izde-
lanih z vroée valjanim asfaltom. To so cesti$¢a za
najtezji promet. Dela pri izdelavi asfaltnih cest
postopoma mehanizirajo in uporabljajo pri tem
najmodernejfe tehnolofke metode. Tako uporab-
ljajo za namakanje cestis¢a avtomobilske cisterne,
za brazdanje in profiliranje posebne stroje, dalje
motorne $&etke, motorne brizgalne stroje, finiSerje
za asfalt, lahke valjarje, v novejSem &asu tudi vi-
bracijske. Toda tudi pri gradnji asfaltnih cest upo-
rabljamo poleg najmodernejsih strojev, posebno pa
Se najmodernej$ih finiSerjev, Se veliko tudi kla-
siéne stroje. Spet imamo sektorske asfaltne baze,
spet prevaZamo vrodi asfalt beton na kip tovornja-
kih, namesto da bi se pomikala asfaltna baza za
finiSerjem. Ravno tako doslej pri nas niso veliko
uporabljali hladne asfaltne mase. Dobro opremljena
ekipa lahko ne glede na dez .in sonce obdela s
hladnim asfaltom 40 km cestis¢a. Ce pa dela ravno
tako opremljena ekipa s finiSerjem in vro€imi
asfalti, bo napravila samo 25 km. Zatorej bo vloga
hladno valjanih asfaltov v prihodnje veliko po-
membnejsa, kakor pa je bila doslej. Kar zadeva
vpraSanje na&ina izdelave, same tehnologije in pa
uporabe materiala, ¢aka potemtakem nase inStitu-
te in vse druge zainteresirane &initelje hvaleZna
naloga, ugotoviti, kaj bi bilo v nasih razmerah naj-
racionalnejie pri gradnji asfaltnih cestisé. Nekaj
izkuSenj v tem pogledu ima Ze ljubljanski gradbeni
ingtitut. Toda strojna industrija se ne more vestno
lotiti proizvodnje modernih asfaltnih finiSerjev,
gibljivih asfaltnih baz itd. brez natan¢nih raziskav
in analiz. Ker bomo morali v Jugoslaviji v nasled-
njih 20 letih asfaltirati ve¢ kakor 100.000 kilomet-
rov cest, bi bilo pametno, ko bi investirali v razi-



skovalna dela in usvajanje proizvodnje strojev za
izdelavo asfaltnih cesti§¢ primerne vsote.

MEHANIZACIJA BETONSKIH DEL
IN INDUSTRIJSKE PROIZVODNJE ELEMENTOV
IN KONSTRUKCIJ ZA VGRAJEVANJE

Kar se ti¢e izdelave, prevoza in vgrajevanja
betona, lahko retemo glede dosedanje tehnologije,
mehanizacije tega dela in pa reSevanja problemov
kvalitete betona, da delamo v mnogih primerih po
‘najprimitivnej&ih metodah, medtem ko uporablja-
mo na nekaterih gradbi$¢ih najmodernejso tehno-
logijo, imamo dela popolnoma mehanizirana, upo-
rabljamo celo avtomatizacijo na podlagi foto celic.
Isto velja za kontrolo kvalitete. Marsikje kvalitete
sploh ne kontrolirajo, ¢eprav imamo $irom po Ju-
goslaviji precejénje Stevilo laboratorijev. Na 3te-

vilnih gradbid¢ih pa je kvaliteta betona izredna,

kontrola dobro organizirana. V Jugoslaviji uporab-
ljajo za izdelavo betona tri vrste betonarn, manjse
montaZne prenosne, ki so po veéini skrpane iz
strojev raznih kapacitet, dalje vetje montaZne in
prevozne betonarne in tako imenovane osrednje
betonarne pri hidrocentralah, dalje sektorske pri
aytomobilskih cestah itd. Le malo mest in indu-
strijskih naselij ima svoje betonarne. Mehanizacijo
za betonarne, to so silosi za agregat in cement, do-
zatorske tehnitnice, razne vrste dvigal, transpor-
terji, megalci itd., proizvajajo v Jugoslaviji. Za
prevoz cementa in vzdigovanje v betonarni ¢edalje
manj uporabljajo elevatorje, pa¢ pa &edalje pogo-
steje ¢rpalke, ki potiskajo cement v rinfuznem sta-
nju, prepeljan iz avtomobilskih cistern za preva-
Zanje cementa v silose. Sam agregat, gramoz ali
drobljenec, kakor tudi pesek, vzdigujejo v novej-
gem &asu s transporterji. Pri posameznih sistemih,
s kip tovornjaki ali pa demperji, sipljejo agregat
naravnost v silos, pri drugih je dovozna cesta na
isti visini kakor temelji betonarne, tako da posebni
nakladalci za agregat le-tega dvigajo v silos beto-
narne. Ce je teren dovoza obutno niZji, uporablja-
jo transporterje, zelo redko bagre in grajferje.
Najmodernej$e betonarne je doslej izdelala in jih
veliko tudi sama opremila skupina strokovnjakov
»Tehnogradnje« iz Maribora.

Prevoz betona opravljajo z betonskimi érpal-
kami do 300 m horizontalno in do 50 m vertikalno.
Vendar betonske ¢rpalke le redko uporabljajo,
pravzaprav samo tedaj ,kadar je treba velike koli-
¢ine betona transportirati in vgrajevati dalj ¢asa.
Drugaée uporabljajo za prevoz betona navadna
konzolna dvigala, dalje bob dvigala, mala, srednja
in teZka stolpna dvigala, tja do gibljivih najmoder-
nejsih dvigal na gumenih kolesih ki opravljajo
hkrati horizontalni in vertikalni transport na sa-
mem gradbidtu. Pri nas prevaZajo beton na grad-
bis¢ih, posebno pri visokih gradnjah, v navadnih
japanerjih, pogosto pa Se s primitivnejSimi sred-
stvi. Male motorne demperje le malo uporabljajo.
Ravno tako skorajda ne prevaZajo betona z avto-
mobilskimi mesSalci. Sicer pa le-teh za naSe raz-
mere niti ne priporofam, zakaj veliko vpraSanje

je, ali je stopnja organizacije dela taka, da bi bilo
mogoce sinhronizirati delo centralne betonarne s
¢asom frajanja prevoza in pa z organizacijo dela
in vgrajevanjem tega betona na samih gradbiséih.
Vsekakor bo to tezak problem, vselej bo moral kdo
koga &akati. Pri visokih gradnjah pri nas veliko
uporabljajo transporterje, konsolna dvigala in
druga preprostejSa in lahka dvigala za prenos be-
tona, po navadi samo do tiste ravni, kjer ga potem
vgrajujejo. Zelo koristno pa bi bilo, ko bi beton
dvigali v male silose nad nadstropje, katero ravno
gradijo, od koder bi potem zaradi gravitacijske
sile dospel na kraj vgrajevanja.

Najvetji napredek pa smo pri nas zaznamovali
pri vgrajevanju betona. Dobro vemo, da Se ni tako
dolgo, kar smo na mnogih gradbi$¢ih zbijali beton
z nekakimi koli ali pa z Zelezobetonskimi nabijal-
kami; danes lahko retemo, da vgrajujemo beton
pretezno s pomo&jo globinskih ali povrSinskih wvi-
bratorjev ali pa s pomoéjo vibratorjev, ki jih pri-
trde na opaz SibkejSe konstrukcije vibriramo z
vibratorji profila 30 mm. Srednje mo¢ne betonske
konstrukcije, to so v glavnem konstrukcije visokih
gradenj, s profilom 50 mm, profile 70 in 100 mm
pa uporabljajo ‘pri gradnji moénejsih konstrukeij,
pri gradnji mostov, vodnih pregrad itd. V naSem
gradbeni$tvu uporabljajo globinske vibratorje, ki
jih poganja komprimirani zrak in tudi elektriéni
motorji. Vibratorje, ki jih je mogo¢e pritrditi na
opaZ, so uporabljali predvsem pri visokih gradnjah,
zdaj pa jih uporabljajo tudi v predorih in pri grad-
nji mostov. Uporabljamo tako vibratorje domade -
izdelave kakor tudi vibratorje inozemske proiz-
vodnje.

Industrijska proizvodnja elementov, posameznih
delov konstrukeij, kakor tudi celih konstrukeij za
gradnjo stanovanj, $ol, poliklinik, bolnie, indu-
strijskih objektov, pa tudi objektov na cestah, Ze-
leznicah, pri melioracijah in komunalnih delih, je
vsekakor pot, ki jo moramo ubrati. Brez serijske
proizvodnje, organizirane na industrijski na&in in
seveda popolnoma mehanizirane, ne moremo pri-
¢akovati pocenitve gradbenih del. Organizacijska
oblika te industrializacije pa je seveda lahko zelo
razliéna. Razen tega lahko samo zelo produktivna
industrijsko organizirana proizvodnja zadovolji v
prihodnje vse potrebe &loveka, zlasti Se v naSem

druzbenem sistemu, ko velik del presezka vlagamo

v investicijska dela. Zategadelj je proizvodnja stro-

- jev za poprej$njo izdelavo v tovarnah eden izmed
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pogojev za intenzivnejSe uvajanje industrijske pro-
izvodnje v gradbeniStvu. To so betonarne, seveda
avtomatizirane, stalne in premiéne, toda tudi stalne
montaZne in demontaZne, to so vibracijske mize, to
so jekleni opaZi, s katerimi je mogote izdelovati
vse vrste in velikosti asortimanov, to so opazi z
vgrajeno vibracijo ali pa brez nje, to so naprave
za zaparjevanje ali za gretje s prevreto vodo, to
so pnevmatiéni in elektriénii stroji za vgrajevanje
in oblikovanje betona, kakor na primer pnevma-
tiéni pervibrator, ki vibrira beton plast za plastjo
prav do zadnje plasti, nakar uporabimo pnevma-



titno bruSenje. Semkaj sodijo seveda tudi razni
kompresorji za obdelovanje fasad, panelov, s
peskom, z vodo, s cementnim malterjem itd. OpaZi
morajo biti tako konstruirani, da jih je mogoce z
najbolj preprosto montaZzo prilagoditi raznim obli-
kam in dimenzijam. Kolikor gre za visoko produk-
tivno industrijsko proizvodnjo z veriznim siste-
mom organizacije tehnologije, moramo seveda mi-
sliti na sinhronizacijo vseh procesov, predvsem pa
prenosa vsega, kar se vgrajuje v panele; to bi se-
veda lahko reSevali avtomati¢no. Ve&je betonarne
ne morejo delati brez teZjih stolpnih in mostovnih
Zerjavov. Za prevoz je mogoce .uporabiti tovornja-
ke, traktorje, ki vle¢ejo posebne prikolice, misliti
moramo seveda tudi na izdelavo posebnih lahkih
kesonov, s katerimi bi zavarovali pri prevaZanju
posebne panele in bloke (sanitarne). Tudi pri sami
montaZi na gradbid¢u je potrebna posebna oprema,
izdelana iz navadnih jeklenih cevi, in seveda dvi-
gala. Sicer pa imamo pri nas zdaj Ze nekaj izkusSenj,
kar se tite mehaniziranja industrijske proizvodnje
stanovanj in visokih gradenj sploh. Vendar bi bilo
zelo koristno, ¢e bi se seznanili tudi s tujimi izkus-
njami., Vse dezele, ki so zafele industrijsko proiz-
vajati stanovanja, imajo pat¢ Ze deset, petnajstletne
izkuSnje in te izkuSnje so po vedini drago placale;
zdaj bi jih lahko izkoristili brezplaéno ali vsaj. po
zelo nizki ceni, ki ne presega cene za izdelavo pro-
jektov v nasih razmerah. Pla¢a$ torej samo »inZe-
neringe. oo _ |
Pri nas uporabljamo za horizontalni in verti-
kalni transport na samem gradbii¢u razli¢ne vrste
strojev tako domace kakor tuje proizvednje. Tako
uporabljamo za nakladanje nakladalce s korci, na-
kladalce z lopatami, ki so po navadi na gosenicah,
ravno tako pa tudi nakladalce na gumenih kolesih
— lodererji; naj omenim ob tej priloZnosti e na-
kladalce, ki jih uporabljajo v predorih; to so po-
sebni nakladalei, ki nakladajo. predvsem kamen.
Nakladalce ‘'uporabljajo za nakladanje in prekla-
danje peska, gramoza, toléenca, zemlje, betona in
podobnega. Za vzdigovanje in prenaSanje bremen
v kosih izdelujejo v Jugoslaviji in zadnji ¢as tudi
tedalje ve¢ uporabljajo v gradbeni$tvu in gradbeni
industriji nakladalee viliéarje, katerih nosilnost
znasa 0,6 — 5 ton, zelo redko pa tudi do 25 ton.
Breme dvigujejo 3 — 4,5 metra visoko, imajo Di-
eslov motor ali pa elektromotor. Veliko uporabljajo
' tudi motorne vozitke, katerih hitrost znaa pri gi-
banju naprej 20 km in. pri gibanju nazaj 15, nosil-
nost pa 0,3 do 1 m* materiala. Izdelujejo tudi avto-
mobilska dvigala, hidravli¢na z Dieslovim motor-
jem za vzdigovanje in prevaZanje 4 — 8 ton tezkih
bremen. Za prevaZanje, zlasti za navadno preva-
Zanje, veliko uporabljajo transporterje. Od grad-
benih dvigal izdelujejo stolpna dvigala pri SKIP
v Ljubljani, v »Metalni« v Mariboru itd. Roéna in
elektriétna konsolna dvigala izdeluje »Fagram« v
Smederevu in mnogi drugi proizvajalci. V zadnjem
tasu je zatela »Metalna« v Mariboru proizvajati
cele serije stolpnih dvigal prav do najteZzjih. Pri
gradnji hidrocentral pa Se vedno uporabljajo ka-

belska dvigala in pa Derick dvigala. V zadnjem
tasu so pri nas izdelali tudi teleskopska dvigala,
ki jih je mogote montirati in demontirati v dveh
urah in jih prevazati tudi po ozkih mestnih ulicah.
Ze prej sem govoril o proizvodnji bagrov v pod-
jetju »14. oktober«; takrat sem omenil, da je zelo
prakti¢no in koristno dvigalo, montirano na bagru.

NajuspesnejSa pa je mehanizacija pri gradnji
velikih hidrocentral. Nekatere komune in gradbena
podjetja so namenila velikanska sredstva iz splos-
nega investicijskega sklada izkljuéno za investicije
za povetanje mehani¢ne opremljenosti pri gradnji
hidroelektrarn. Kaj pomeni popolna mehanizacija
tehnoloskega procesa, nam kaZejo tuje in domace
izkuinje. Z mehanizacijo je vsekakor mogoée zelo
skrajSati rok graditve objektov. Tako smo na pri-
mer gradili zemeljsko pregrado v Mavrovem 2,5
krat dlje kakor pa vetjo pregrado na Peruéi. Na
Perud&i doseZeni u¢inki znaSajo do 4.000 m® vgraje-
nega kamenja. Na Kokin Brodu, kjer je pregrada
trikrat ve¢ja kakor na Peruéi, znaSajo uéinki, ki so
jih dosegli, 120.000 m® vgrajenega kamenja in zem-
lje. Ta naéin graditve je skoraj dvakrat hitrejsi,
kakor je bil na pregradi v Peruéi in 5,5-krat hi-
trejdi kakor pri pregradi v Mavrovem; take rezul-
tate ‘je mogote dosezati samo z mo¢nimi bagri, z
Zlico 2,5 m? s teZkimi kiperji nosilnosti 12 — 25 ton,
s skreperji, budozeri, z modernimi odkopnimi me-
todami in mnoZiénim miniranjem v kamnolomih,
s prevozom in nakladanjem, ki je popolnoma me-
hanizirano, in“seveda s vsklajenimi kapacitetami,
to se pravi, da stroji nikoli ne ¢akajo drug na dru-
gega. Organizacija dela in dobro reSene »malen~
kosti« prihranijo skupnosti milijarde in milijarde
dinarjev. Pri tem pa skupnost, v mislih imamo vse,
od podjetij do federacije, ne investira potrebnih
sredstev v raziskovalna dela za racionalno graditev.
Se veliko vetje uspehe so dosegli pri gradnji veli-
kih in dolgih predorov, saj zna$ajo rezultati do 15
metrov .na dan, povpreéni rezultati pa veé kakor
10 metrov, kar presega evropski rekord. Seveda
so tudi te rezultate dosegli s popolnoma mehani-
ziranim tehnoloSkim procesom in pa z dobro orga-
nizacijo dela. Ce hotemo $e naprej graditi hidro-
centrale z visoko stopnjo produktivnosti, je nujno
potrebno zagotoviti kontinuiteto del; seveda velja
to za gradnjo vseh vrst objektov, zakaj brez konti-
nuitete dela ni dobre organizacije in visoke pro-
duktivnosti. Dobra organizacija pa je odvisna
predvsem od tega, ali gradbeniki vedo, kaj bodo
gradili danes, kaj jutri, pri velikih gradbenih de-
lih pa morajo vedeti to za dve, tri leta naprej.

* V zadnjih petih letih so v gradbenistvu dosegli
zelo velike uspehe, kar se tite zamenjave gradbene-
ga lesa in seveda tudi vartevanja s tem lesom. K
temu je pripomogla tudi naSa strojna industrija s
svojo proizvodnjo najrazliénejsih montaznih jekle-
nih nosilcev, odrov, izdelanih iz brezSivmih ceyi
(Manesmann) domaée proizvodnje. Teh cevnih od-
rov ne uporabljajo samo kot delovne odre, ampak
tudi kot konstruktivne objekte za Sportne in dru-
ge prireditve, odre za dvigala, kot konstruktivne
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elemente za strehe itd. Zanimivo pa je dejstvo, da
uporabljajo nekatere ekonomske enote, ki jih zdaj
z uspehom uvajamo, spet les, vendar so varéevanje
tako natanéno organizirale, da je navsezadnje les
celo cenejsi kakor jekleni cevni odri. Nemara pa
bo to koristno vplivalo na cene teh odrov. Vsekakor
moramo priznati, da je to velik napredek. Danes
gradimo gradbena dela dvakrat vetjega obsega
kakor pred petimi Sestimi leti, pri tem pa upora-
bimo isto kubaturo lesa kot takrat. Koristna pa je
vsekakor tudi druga oprema, kot so zidarski Zelez-
ni stoli, jekleni plodevinasti opaZ, razne Zelezne
cevne podpore, opore, razpiradi, spone, kar vse iz-
deluje Ze naSa industrija in v gradbeni$tvu prav
uspesno uporabljajo.

NajzaostalejSa dela, kar se mehanizacije tice,
pa so nedvomno obrtniska dela. Mehanizacija obrt-
niskih del je namreé izredno pomembna, tudi ée bi
industrijska proizvodnja stanovanj skokoma na-
predovala. Se zmerom bo ve¢ kakor 80% stanovanj,
ki jih bodo sicer gradili na moderniziran in meha-

niziran na¢in, vendar Se precej s staro tehnologijo.

Kar se ti¢e mehaniziranja opreme za obrtniska de-
la, ne Zanjemo ravno velikih uspehov. Zato bi bilo
koristno, ko bi se proizvajalci opreme skupaj z in-
Stitutom lotili organizirano te naloge. Kajti edino
tako bo mogote kapacitete obrtniStva zares hitro
in uspefno poveéati. Mehanizirano delo poveta
produktivnost dvakrat, trikrat, da, celo desetkrat,
to se pravi, da bi bilo mogoée s sedanjim Stevilom
strokovnega delovnega kadra opravljati veliko
vetje naloge, seveda z veliko ve¢jo produktivnostjo,
z veliko vedjimi osebnimi dohodki, hkrati pa za
druzbo veliko ceneje. Nekaj ve¢ uspehov zaznamu-
jemo pri izdelovanju mehaniziranega orodja za te-
sarska in mizarska dela. Razen tega imamo tudi pre-
cej strojev za brizganje malte, ki pa jih celo Se pri
najbolj naprednih podjetjih le malo uporabljajo.
Nekaj strojev za brizganje imajo pleskarji, dalje
obstaja nekaj strojev za bruSenje teraza in zadnji
éas tudi za bruSenje parketa. Pretezno pa vendarle
delajo e zmeraj roéno. Med ta, Se zmerom roéna
dela sodijo vsa instalacijska, kleparska, mizarska,
pleskarska dela itd.

INDUSTRIJSKA PROIZVODNJA GRADBENEGA
MATERIALA

Velikansko povefanje obsega gradbenih del
terja seveda Se vedjo proizvodnjo gradbenega mate-
riala. Zategadelj vlagamo Ze od leta 1957 dalje po
sistemu participacije od podjetja pa do federacije
dolotena investicijska sredstva za razvoj te proiz-
vodnje. Te investicije Se niso rodile potrebnih re-
zultatov pri vseh tovarnah, vendar je precejSnje
Stevilo investitorjev Ze prenehalo z investicijskimi
naloZbami in poveéana proizvodnja, ki se je poka-
zala Ze v prvih Sestih mesecih 1961. leta in ki se
giblje z indeksom od 125 — 129, medtem ko zna3a
indeks zaposlenih 99 in 100, dokazuje uspeSnost
teh investicij. Zdaj imamo po petnajstih, Sestnaj-
stih letih graditve prvi¢ dovolj gradbenega mate-

riala. Glede na restrikcije v investicijah menijo .
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nekateri, da ga je Se celo preveé. Toda primerneje
bi bilo preskrbeti potrebna obratna sredstva in
vzdrZevati maksimalno raven ‘proizvodnje. Nadvse
pomemben pa je Eedalje bogatejsi asortiman pro-
izvodnje in usvojitev proizvodnje novih gradbenih
materialov.

Vendar pa smo, kar se ti¢e poveéanja proizvod-
nje gradbenih materialov, dosegli Sele polovico, ali
bolje reteno, konc¢ali smo Sele prvo tretjino poti
v naporih in v uspehih pri tej vrsti proizvodnje.
Pri vseh vrstah materialov bo treba Se investirati
tako v gradnjo novih kapacitet, predvsem pa v re-
konstrukcije in modernizacijo obstojetih kapacitet
gradbene industrije, &eprav proizvajamo v Jugo-
slaviji Ze skoraj vse materiale v velikih koli¢inah,
saj imamo na primer moderni asortiman opekar-
skih proizvedov, kvalitetne cemente, mavec, apno,
hidratizirano apno, visoko kvalitetno Zico in be-
tonsko Zelezo, za konec leta 1961 obljublja Zenica,
da bo izdelala profilirano betonsko Zzelezo, dalje
izdelujemo sadrene ploSte, »Jugomont« proizvaja
ze panele iz mavca in lepenke, silno se je povecala
proizvodnja mehkih, srednje trdih in trdih lesonit-
nih plo$é, proizvajati smo zateli plodée, katerih
surovina je slama in trske, dalje proizvajamo izola-
cijske materiale, kot so mineralna in steklena vol-
na, razne proizvode polivinil hlorida, navadnega
in suspenzioniranega, silno smo povecali proizvod-
njo sanitarne in gradbene keramike. Lesna indu-
strija uporablja &¢edalje ve¢ lesonita, panel in pa
fazer plosée, uspeSno smo zac¢eli proizvajati papir-
nate tapete, ¢edalje veé¢ uporabljamo prej v tovar-
nah izdelanih armiranih betonskih, pa tudi pred-
napetih betonskih elementov. Uporabljamo nadalje
torginol, stiropol, razne polivinilske barve, izdelu~
jemo opremo za sanitarne potrebe iz uvoZenih pla-
stitni mas. Proizvajati zafenjamo trde ploste iz
mineralne volne, odpadke azbesta uporabljamo z
bitumenom in raznimi kemikalijami za oblagan]e_
tal v objektih druzbenega standarda itd.

Najbolj mnoZitni material je in bo tudi poslej
beton. Zategadelj je izredno pomembna proizvod-
nja gramoza in peska ali toléenca in drobljenca v
velikih koli¢inah za proizvodnjo kvalitetnih beto-
nov, poleg proizvodnje cementa in betonskega Ze-
leza. Ze ko sem govoril o mehanizaciji proizvodnje
sem poudaril pomembnost tega napredka. Lahko
retemo, da je surovinska baza v FLRJ v tem po-
gledu neizérpna. Povsod je dovolj ali naplavin, to
se pravi gramoza in peska, ali pa kamenja za pro-
izvodnjo drobljenca — mineralnega agregata za
beton. Toda proizvodnja je zelo pomanjkljivo me-
hanizirana. Ker izdelujemo pri nas najrazli¢nejSe
stroje za moderno opremljanje kamnolomov, za
kvalitetno drobljenje, separiranje in pranje agre-
gata, je docela nerazumljivo, zakaj so prizadeti
doslej tako malo naredili, da bi modernizirali in
mehanizirali proizvodnjo mineralnega agregata za
beton. Kar se ti¢e tehnologije dela, bo treba v ve-
likih kamnolomih za&eti delati po sistemu visokih
etaZ in pa z globinskim vrtanjem, pri malilr pa z
nizkimi etaZami in tako imenovanim klasi¢nim



vrtanjem. Vsekakor pa bi morali gradbena inSpek-
cija in inSpekcija dela s svojim nadzorstvom pre-
pretiti, da bi Se naprej uspeval tako imenovani
»sistem ropanja«, ki ga, Zal uporabljajo v mnogih
kamnolomibhy, da, celo v kamnolomih Zlahtnega
kamenja.

Industrijska proizvodnja mineralnega agregata
se bo morala do leta 1965 veé kakor podvojiti.
Mineralnega agregata ne uporabljamo samo za pro-
izvodnjo betona, ampak tudi za modernizacijo cest,
pri gradnji Zeleznic, pri melioracijskih delih, skrat-
ka skoraj povsod. Zato je ekonomsko nujno po-
trebno skrajSati prevoz tega materiala. Se bolj
pa bo treba povelati eksploatacijo gramoza in
peska. Leta 1965 bomo potrebovali skoraj 14 mili-
jonov kubikov tega materiala, to se pravi, da bo
morala biti proizvodnja petkrat vedja. Seveda so
za to potrebne investicije okrog 7,5 milijarde di-
narjev. Toda te investicije prihranimo skoraj v
poldrugem letu ali dveh letih samo s tem, ker je
za prani agregat potrebno veliko manj cementa
kakor ga potrebujemo, &e izdelujemo beton iz ne-
pranih agregatov. Na leto je mogofe prihraniti
toliko cementa, kolikor zna$a letna proizvodnja
tovarne s srednjo kapaciteto.

Proizvodnja okrasnega kamna, marmora, ni
bistvena za industrijsko proizvodnjo visokih gra-
denj, pa¢ pa bi to lahko bil izredno pomemben iz-
vozni artikel. Nekatere deZele zasluZijo na leto do
20 milijonov dolarjev samo s tem, ker izvazajo ka-
men. Jugoslovanski marmori so zelo dobre kako-
vosti in imajo zelo lepe vzorce, tako da bi jih
zlahka povsod prodali. Toda &as je Ze, da se odlo-
¢imo, katera predelovalna sredi¢a bi mehanizirali,
zakaj z moderno predelavo se vsekakor ne morejo
ukvarjati v vseh kamnolomih. To bi ne bilo renta-
bilno za nikogar. Teh nekaj predelovalnih sredig¢
pa je treba opremiti z najmodernejiimi in najbolj

 natanénimi stroji.

Za proizvodnjo betona je prav tako zelo po-
memben cement. Zdaj proizvedemo v Jugoslaviji
na prebivalca okoli 130 kg cementa na leto. V letu
1961 ga bomo vgradili okoli 120 kg na prebivalca.
To je dva do trikrat manj, kakor ga potrosijo teh-
ni¢no razvite dezele. Ce hofemo izpolniti naloge,
ki jih dolo¢a perspektivni plan, bomo morali na-
slednjih nekaj let proizvodnjo cementa vsekakor
podvojiti. Kar se ti¢e tehnolodkih postopkov, lah-
ko re¢emo, da glede modernizacije cementne indu-
strije in glede novih tovarn ne zaostajamo za najna-
prednejSo proizvodnje na svetu, vendar pa od
skupne proizvodnje klinkerja $e vedno proizvede-
mo okoli 48% v starih vertikalnih peéeh. Cement
proizvajajo iz sestavljenih surovin, oprema za ho-
mogenizacijo je moderna, klinker peéejo v rotacij-
skih peéeh, stroji meljejo cement v vseh najfinejsih
frakcijah, uporabljajo naprave za izpraSevanje itd.
Zaceli so Ze uporabljati moderni rinfuzo transport,
s &imer prihranijo papir, kar tudi znese nekaj sto
milijonov deviznih dinarjev.

Velikega poveéanja proizvodnje do leta 1965 pa
ne bo mogoce doseéi, ¢e ne bomo zgradili novih
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tovarn, ki jih je treba nadomestiti predvsem v
deficitarnih obmotjih. Seveda je treba prej teme-
ljito analizirati potrosnjo. Se racionalne kapacitete
nihajo med 250 do 450.000 tonami, pri tem pa je
treba upostevati tudi razli¢ne druge vplive; vseka-
kor pa tovarne pod 250.000 ton zmogljivosti niso
rentabilne. V tehni¢no najbolj razvitih deZelah gra-
dijo cementarne s kapaciteto 800.000, pa tudi z veé
kakor milijon tonami. Prav tako ni potrebno, da bi
gradili samo take nove cementarne, kjer bi uporab-
ljali samo uvoZene stroje, temveé je treba uposte-
vati tudi domaéo proizvodnjo; tovarne nafe strojne
industrije proizvajajo namreé veliko takih strojev.

Nedvomno je najbolj deficitna proizvodnja be-
tonskega Zeleza in proizvodnja Zice za izdelovanje
prej napetega betona. Povefanje te proizvodnje, ki
ga doloéa petletni plan, nikakor ne bo zados¢alo. V
tem poloZaju bo edina refitev, kakor menijo, pro-
izvajati namesto navadnega betonskega Zeleza tako
imenovano profilirano betonsko jeklo z visoko mejo
plastiénosti.

Obéutljivega vpraSanja veziva pa ne reSuje sa-
mo cement, ampak tudi apno. Zelo bogata suro-
vinska baza nam omogota, da povetamo proizvod-
njo apna do leta 1965 skoraj trikrat. Sredstva za
tretjino te proizvodnje so Ze investirana, za drugo
tretjino proizvodnje pa bo treba vloZiti nova inve-
sticijska sredstva. S posojilom iz splo$nega inve-
sticijskega sklada bo mogoce dobiti novih 350.000
ton apna in, kar je Se bolj pomembno, 180.000 ton
hidratiziranega apna. Apno je seveda tudi zelo
iskan izvozni artikel, toda za proizvodnjo apna
uporabljamo seveda samo kamen in lignit. Vso
opremo za apnenice, moderne in najmodernejse,
proizvajamo v Jugoslaviji, pri tem pa uporabljamo
italijanske in madZarske izku3Snje.

Za industrijsko izdelavo stanovanj pa je izred-
nega pomena mavec, katerega surovinska baza je
ravno tako neomejena. Sedanjo proizvodnjo bo
treba do leta 1965 potrojiti, zato pa so potrebne
nove investicije. Kar se tie mavca, pravijo grad-
beniki, da je treba izenaéiti kakovost proizvodnje
in pa proizvajati vse vrste tega materiala.

Skrajni ¢as je, da kar se da izdatno pomagamo
rudnikom azbesta. Azbest je tako v Jugoslaviji
kakor v svetu, lahko reéemo, dolarski artikel. Isto
velja tudi za azbestne cementne proizvode, ki v
domadéi proizvodnji lahko v precejsnji meri zame-
njajo jeklo in Zelezo, razen tega pa jih lahko Se
izvazamo. Z rekonstrukcijo in modernizacijo pro-
izvodnje azbestnih cementnih proizvodov lahko veé
kakor dvakrat povefamo proizvodnjo tega za grad-
benistvo tako pomembnega materiala, ki se uporab-
lja predvsem za cevi in kot krovni material. Kva-
liteta nasih azbestno cementnih cevi je na sve-
tovni ravni, proizvodnja pa ne more zadovoljiti
potrodnje. Vendar ne bi bilo pametno, ko bi zateli
graditi nove tovarne azbestno cementnih proizvo-
dov prej, dokler ne refimo tehnoloSkih problemov
v separacijah nasih najve€jih rudnikov azbesta in
s tem povetamo njihovo proizvodnjo.



Proizvodnjo v industriji opeke bi morali po do-
lotbah plana do leta 1965 podvojiti. In sicer bi
morali izdelovati 65 ®%o modernih asortimanov tega
blaga, namreé votlakov. Ce hotemo proizvodnjo po-
vedati, in sicer po obsegu, kakovosti in asortimanu,
bo treba predvsem dokonéati dela, za katera smo
dobili sredstva iz tako imenovanega konkurza, na-
dalje bo treba temeljito analizirati poloZaj pri vseh
sedanjih podjetjih in z dopolnilnimi investicijami
omogotiti, da bodo sedanje kapacitete dobro izkori-
§tene. Po mnenju mnogih strokovnjakov bi tako
dobili celo za 100 %o ve&jo proizvodnjo, zakaj ka-
pacitete modernih strojev niso izkorid€ene, v glav-
nem zaradi tega ne, ker ogenj v peteh prepocasi
potuje in ker primanjkuje suSilnih prostorov. Kar
se tite novih tovarn, bi se vsekakor morali rav-
nati po najbolj naprednih opekarskih podjetjih in
graditi najmoderneje opremljene opekarne. V Za-
vodu za raziskovanje materiala in konstrukeij v
Ljubljani so izdelali moderniziran postopek, ki se
je v praksi zelo dobro izkazal. Razen tega imamo Se
najmodernej$§i Linglov sistem in ravno tako mo-
derni Kellerjev sistem. Vsi ti sistemi omogoéajo
moderne tehnolo$ke postopke, mehanizirani izkop
in predelavo gline, kombinacijo naravnega in umet-
nega suSenja, racionalno izrabo peti itd. V Jugosla-
viji so Ze zateli z uspehom proizvajati stroje, in
sicer najmodernejSe stroje za razvoj industrije ope-
ke. Pri visokih gradnjah zelo veliko uporabljajo
gradbeno in sanitarno keramiko. Po pravici lahko
refemo, da domaga proizvodnja tako po kakovosti
kakor po koli¢ini ne le zadovoljuje potrebe gradbe-
nikov, ampak tudi z uspehom konkurira najbolj-
§im izdelkom v tujini; zato veliko teh izdelkov tudi
izvazamo. VpraSanje je samo, ali se ravnamo po
moderni arhitekturi v pogledu asortimana. Kar se
tite proizvodnje stekla, ki ga je 3e pred kratkim
zelo primanjkovalo, je zdaj problem docela reSen,
ker je konéana rekonstrukcija steklarne v Pan-
¢evu in zgrajena tudi nova steklarna.

Materiale za akustiéno in toplotno izolacijo, ki
omogocéajo, da se teZa zgradbe zmanj8a, so zaceli
proizvajati iz Zlindre visokih peéi. To je tako ime-
novana mineralna volna. Proizvodnja trdih plo§é
iz te volne pa ne bo samo omogotila, da se bo
znatno izboljSala industrijska proizvodnja stano-
vanj pri nas,.ampak bo tudi racionalizirala gretje
stanovanj. S tem je namre¢ mogoée prihraniti inve-
sticije za cel rudnik premoga. Mineralno volno je

mogote uporabiti tudi kot izolacijo pod podom, s

¢imer je mogote zmanjSati stropno konstrukecijo
za 8 cm. Mineralna volna, spletena v vrv, je odli¢no
izolacijsko sredstvo pri suhem vgrajevanju oken in
vrat itd. Menijo, da se bo proizvodnja te vrste izo-
lacijskega materiala do 1. 1965 povecala za 2,5-krat.

Za industrijsko proizvodnjo stanovanj, kakor
tudi za druge objekte druZbenega standarda, je zelo
velikega pomena, da temeljito mehaniziramo delo
v mmnogih betonarnah, ki se Ze zdaj ukvarjajo z
izdelavo razli¢nih delov za tako gradnjo stanovanj,
razen tega pa je treba vskladiti kapacitete posa-
meznih strojev, s ¢imer bo mogoge njihovo kapa-
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citeto zelo povetati. Posebna anketa o izkoriS¢anju .
kapacitet, ki so jo izvedli v letu 1961, je pokazala,
da so kapacitete najmanj izkoriS¢ene ravno v beto-
narnah, in sicer samo okoli 449/p v eni izmeni,
betonarne pa bi vsekakor morale delati v dveh
izmenah. Posledica izredne in seveda tudi zelo
skodljive raznolikosti v projektiranju je Se vedno
zelo razliten asortiman. Ce bi sedanje betonarne
popolnoma opremili in mhanizirali, bi bilo mogo¢e
poveéati proizvodnjo okoli Stirikrat. Normativ pro-
duktivnosti na 1m: gradbene povriine bi potem
dosegel povpreéni normativ v tehniéno srednje raz-
vitih deZelah.

Vendar industrija betonskih izdelkov za indu-
strijsko gradnjo stanovanj ne bo napredovala,
kakor bi bilo treba, ée ne bomo zaéeli pri nas pro-
izvajati penastega betona, ekspanzirane gline, eks-
panzirane Zlindre in podobnih materialov. Proiz-
vodne kapacitete, ki se ukvarjajo s popolno izde-
lavo takih izdelkov, niso 3tevilne. Najmot¢nejsi pod-
jetji sta »Jugomont« in »Gradis«. Tako prvo kakor
drugo podjetje lahko izdela 1000 pa tudi 1500 sta-
novanj na leto. Izkusnje v praksi so pokazale, da
sta organizacija dela in vsklajevanje, to je ritem
montaZe toliko laZja, kolikor preprostejsi sta kon-
strukcija in tehnologija. Cena stanovanj, ki jih
izdeluje »Jugomontx, je ugodna v vsakem pogledu,
zanimivo pa je, da so strokovnjaki tega podjetja
odloéno za tako imenovane poligonalne betonarne,
katerim dajejo veliko prednost pred stalnimi beto-
narnami.

Standardizirana proizvodnja oken in vrat in pa
moderno opremljene kapacitete za proizvodnjo teh
izdelkov dejansko Ze danes zagotavljajo potrebno
povedanje proizvodnje in tudi uspeSen izvoz. o
prav smo poveéali proizvodnjo vezanih plos¢, leso-
nitnih plod¢, iverastih in pamnelskih plos¢, pa ta
proizvodnja nikakor ne zado$¢a in jo bo treba do
leta 1965 dva- do enajstkrat povecati. Tipizirana
okna in vrata, izdelana iz iverastih plo3¢, lesonita
in iz tako imenovanega odpadnega lesa, bodo tudi
omogotila varéevanje z lesom, ki je vsekakor zelo
iskan izvozni artikel, hkrati pa bodo tudi znatno
pocenila okna in vrata.

Kakor smo Ze dejali, bo proizvodnja betonskih
izdelkov za industrijsko gradnjo stanovanj tako
napredovala kakor si niti misliti ne moremo, &e
bomo zateli proizvajati lahke gradbene materiale.
Prihranki, ki jih je mogofe doseéi z uporabo lahkih
betonov ali votlakov za izpolnila zidov, nenosilnih
seveda, so zelo veliki. Prihraniti je mogote vet
kakor 30 %o armature, 33 %o tezkega betona na ske-
letu, prav toliko seveda na teZi zgradbe. Pri nas
imamo na Kumanovem lehnjak, ki ga zdaj zelo
malo uporabljajo. Razen tega imamo veliko visokih
peti, kjer bi lahko iz Zlindre proizvajali v velikem
obsegu granulirano Zlindro in ekspanzirano zlindro
ali tako imenovani umetni plovec (Bims). Granuli-
rano Zlindro dobimo, ¢e spustimo Se vrofo Zlindro
v bazene, napolnjene z vodo, ekspanzirano Zlindro
pa, ¢e vbrizgamo v reko na poseben naéin tekoco
Zlindro (z ostrim curkom vode), kar je treba delati



'seveda v posebnih napravah. Pravzaprav to ni pra-
va ekspanziranost, prej bi lahko rekli penjena,
pihana Zlindra. Metalurske Zlindre je pri nas sila
veliko, vendar razen laboratorijskih poskusov ni-
smo Zeli uspehov pri prizadevanjih, da bi usvojili
to vrsto proizvodnje. Ni pa dvoma, da bi bil za
gradnjo stanovanj ta material odli¢en.

Isto velja za proizvodnjo ekspanzirane gline.
Razen uspesnih polindustrijskih in laboratorijskih
poskusov, nismo §e prav ni¢ napredovali, &eprav
so dani vsi pogoji za tako proizvodnjo, in, lahko
retemo, ugodni pogoji. Kar zadeva lahki beton,
gradimo tovarno v Puli, kjer bodo uporabljali §ved-
ski postopek, za tovarno v Novem Beogradu pa je
Ze podpisana pogodba; tudi bodo uporabili poljski
postopek. V Jugoslaviji so zadeli izdelovati grad-
beni material iz lebdeéega pepela, vendar pa dose-
danji rezultati ne zado$¢ajo, da bi lahko ta material
Steli med lahke materiale.

Pa¢ pa lahko uvrstimo med take materiale
votlake s tankimi stenami, ki jih s pridom uporab-
ljajo za zidne, pa tudi stropne konstrukcije. S tem
materialom prihranijo tako cement kakor betonsko
Zelezo. Zanimivo je, da imamo med na8imi projek-
tanti Se zmerom tako Kkonservativne, ki nodejo
predlagati v svojih projektih uporabo tega mate-
riala. Nedvomno bo nova politika opekarske indu-
strije, ki je poviSala cene polne opeke, zniZuje pa
cene votlakov, pripomogla, da bodo zateli vet gra-
diti z votlaki. Podobne tefave imamo s temile ma-
teriali: s stramitom, lanitom, tarolitom, izolitom,
iverastimi ploSéami, lesonitom, lesomalom in leso-
minom, povsod v glavnem zaradi tega, ker tem
materialom ne zaupajo projektanti, seveda zato ne,
ker jih ne poznajo dovolj. Ne razumejo namreé, da
novi materiali sami po sebi res niso dosti cenejsi,
ali pa so nemara celo draZji, pa¢ pa je cenejia hi%a,
ki je zgrajena iz teh materialov. Pri industrializa-
ciji stanovanjskih zgradb ima posebno vlogo zvo&na
in termi¢na izolacija v stropnih konstrukeijah. Pri
nas imamo za to odliéne materiale: stekleno volno,
mineralno volno, fazer ploste, azbolit plodte itd.
Potemtakem &aka proizvajalce in raziskovalce tudi
na podroé&ju lahkih materialov Se veliko dela.

V zadnjih letih tudi v grabeniStvu uporabljajo
¢edalje veé plastiénih mas. V Jugoslaviji izdelujemo
bakelit, polivinilhlorid, nitrocelulozo, melanin, pro-

izvajati pa zafenjamo tudi poliestrske smole in ce-
lulozni acetat. Nasa proizvodnja je seveda zdaj Se
zelo pi¢la. V Zahodni Neméiji imajo na primer
64-krat vetjo proizvodnjo plastitnih mas. Zaradi
njihovih izrednih lastnosti, predvsem neznatne teze,
visoke stopnje termiéne, akusti¢ne in elektroizola-
cijske lastnosti si nasi gradbeniki Zelijo ¢imveé teh
plastiénih mas. Plasti¢ne mase uporabljajo za obla-
ganje tal z listi polivinilhlorida, dalje izdelujejo
tako imenovani vinil azbestni pod, za kar uporab-
ljajo tiste vrste azbesta, ki sicer $tejejo med od-
padni material. Zadnji ¢as zelo veliko uporabljajo
poliestrsko maso, iz katere izdelujejo valovite in
ravne ploSte za strehe, plosée za oblogo fasad, bal-
konov in stopniSta. Ravno tako izdelujejo iz te
mase tudi razne kadi, umivalnike in podobno. Iz
polivinilhlorida izdelujejo razli¢ne profile za pohi-
§tvo, rolete, robnike za stopnice, dekorativne ele-
mente in drugo. Iz polivinilhlorida in poletilena
izdelujejo vodovodne in kanalizacijske cevi. Kot
toplotni in zvoéni izolator v gradbenistvu veliko
uporabljajo stiripor. Ce bi hoteli povetati potro$njo
plastitnih mas v gradbeni$tvu, bi morala naga ke-
miéna industrija posvetiti malo ve¢ pozornosti so-
delovanju z gradbeniki in predvsem z inStituti
(gradbenimi), ki se ukvarjajo s to problematiko.

Poveéati se bo morala tudi proizvodnja gradbe-
nega okovja, vodovodnih in sanitarnih armatur,
opreme za ogrevanje in ventilacijo. Po svetu je
praksa pokazala, da bo treba izdelovati laZje okovje,
armaturo in fitinge in da bo neizogibno potrebno
zelo izboljSati kakovost domate proizvodnje.

MozZnosti za razvoj gradbeni$tva in gradbene in-
dustrije ni malo in v enem samem &lanku seveda ni
mogocte naSteti in analizirati vseh. Razvoj posa-
meznih proizvodnih panog poteka zdaj v glavnem
po poti, ki jo doloajo planski programi, toda zelo
koristno bi bilo, ¢e bi pogosto analizirali gibanje
razliénih panog in sproti popravljali, kar je treba.
To nalogo bodo najbolje opravili sami proizvajalei
po svojih zborih proizvajalcev in pa, &e bodo kar
se da tesno sodelovali z inStituti in strokovnimi
upravnimi organi.

Najbolj pa je treba poskrbeti za napredek teh-
nologije in organizacijo industrijskega naéina dela,
éesar pa brez dobro organiziranega raziskovalnega
dela ni mogote doseti.
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Ing. Milan Mole

Dokumentacija u nasem grad]evmarstvu
‘kao elemenat racionalizacije prenosenja
znanja i iskustva

Brzi razvoj privrede i ostalih delatnosti u nasoj
zemlji, jedan najbrzih u svetu, postavlja i postav-
ljaée u sve brZem tempu nove i obimnije zadatke
pred nase gradjevinarstvo, kao prate¢e grane i naj-
boljeg indikatora takvog razvoja. Momentana re-
strikcija druStvenih sredstava za investicije, €iji je
cilj 'samo uskladjivanje istih sa op3tim razvojem,
ne treba u tom pogledu nimalo da nas zavara
i uspava.

Gradjevinarstvo ée te zadatke modéi da savlada
jedino ako prihvati savremenije i racionalnije me-
tode rada, primenjujuéi pri tome novu opremu i
nove materijale, a klasiéne materijale i postojecu
opremu na racionalniji naé¢in. Sve ¢e to morati da
bude praceno i stalno potpomagano intenzivnim
istraziva¢kim radom i opitima, uz krititko prove-
ravanje i presadjivanje stranih iskustava, U takvom
razvitku naSeg gradjevinarstva nastaje tolika po-
treba za prenoSenjem nagomilanih znanja'i isku-
stava do svih radnih mesta, odnosno toliko potreba
kadrova za sticanjem novih znanja, radi uspeinog
savladjivanja zadataka sa kojim ée neminovno biti
suoteni — da problem pronalaZenja efikasnih, ali

i racionalnih, metoda i organizacionih formi pre-

noSenja postojec¢ih i novih znanja i iskustava, kako
domacih, tako i stranih, postaje jedan od kljunih
problema naSeg gradjevinarstva.

O jednom delu tog problema, naime, o obrazo-
vanju struénih kadrova, raspravljano je i refavano
na najvisim forumima. Savezna narodna skupstina
donela je 4. juna 1960. godine »Rezoluciju o obra-
zovanju struénih kadrova« (SL 1. FNRJ br. 25/60),
a Savezna gradjevinska komora »Preporuku o obra-
zovanju stru¢nih kadrova u gradjevinarstvu« 25.

- januara 1961. god. (objavljeno u posebnoj broSuri).

Medjutim, drugi deo tog problema, naime, zna-
¢aj i potreba uvodjenja savremenih metoda i orga-
nizacionih formi dokumentacije i informacija u
naSe gradjevinarstvo, nije jos dovoljno shvacen. Sa-
vezna gradjevinska komora priSla je i reSavanju
ovog problema, pa se priprema i donoSenje odgo-
varaju¢ih preporuka i sprovodjenje odredjenih
organizacionih mera. Ne prejudicirajuéi mere, koje
¢e biti preduzete i koje €e sigurno i sa te strane
doprineti racionalizaciji naSeg gradjevinarstva,
ovde iznosim neke detajle iz ove problematike, koji
mogu doprineti boljem razumevanju i pretstavljati
doprinos diskusiji o preduzimanju odgovarajucih
mera. Zelim da skrenem paZnju &itaocima na neko-
liko dela o tom problemu (videti pregled literature
na kraju ¢€lanka), pre svega na referat o »Prenose-
nju znanja« na I kongresu Medjunarodnog saveta
za istrazivanja, proutavanja i dokumentaciju u
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gradjevinarstvu (CIB) u Roterdamu septembra 1959.
godine (3}

0 DOKUMENTIMA I NJIHOVOJ SVRSI

Potpune ili delimiéne informacije o postojecem
znanju i iskustvima sadrzane su u raznovrstnim do-
kumentima, koji se mogu.skupljati, sredjivati i uci-
niti pristupaénim svakome.

Dokumentl mogu biti originalni (unikati) ali
umnoZeni, publikovani ili nepublikovani, .

U odnosu na potpunost informacija i stepen
obrade ili prerade razlikujemo:

— primarne dokumente, koji sadrZe potpune
(neskraéene) radove autora ili grupa autora, kojima
oni prikazuju svoje znanje i iskustva iz odredjenog
struénog podrué¢ja ili primenjene na reSenje odre-
djenog problema, projekta odn. objekta;

— sekundarne dokumente, kao §to su prikazi,
referati, izvodi. To su saZeta prepri¢anja jednog ili
viSe primarnih dokumenata. SaZimanje je razlitito
prema svrsi koja se Zeli postiéi (videti (3), narotito
str. 14-15, 20-22, 25-27). Kada se Zeli takvim doku-
mentom samo ukazati na postojanje odgovarajuceg
primarnog dokumenata, onda se prikazivanje svede
samo na bibliografski podatak, sa ili bez anotacije.
Medjutim, neke ée, npr. struénjak za svoje potrebe,
izraditi, mozda, i vrlo opSirne izvode, pa neke delo-
ve ¢ak kopirati ili dati kopirati;

— ‘tercijarne dokumente: To su ustvari pregledi
(spiskovi, kartoteke) dokumenata koji sadrze se-
kundarne dokumente o odredjenim problemima. Sa
malo slobodnije interpretacije mogli bi u ovu sku-
pinu uvrstiti i preglede (spiskove, kartoteke) struc-
njaka-specijalista za odredjena uZa stru¢na pod-
rutja. Ne treba, naime, izgubiti iz vida da svoje-
znanje i iskustvo struénjak moZe da prenese ne
samo putem dokumenata, nego, mo¥da u prvom
redu, neposredno — u razgovoru ili predavanjem,
odnosno primenom na reSenje odredjenog zadatka.

Proudavanjem dokumenata struénjaci dopunju-
ju svoje struéno znanje ili u njima nalaze podatke,
koji su im potrebni pri izvrSenju pmmljemm zada-
taka. Dokumenti, dakle, sluZe

— kao sredstva za sticanje novih znanja u kon-
tinualnom procesu struénog obrazovanja od zavr-
Setka osnovne Skole do kraja praktitnog udej-
stvovanja;

— kao radne podloge pri praktitkom radu
ili kao polazni materijal za naudno-istraZivatke
radove.

Postoji obilje, ¢ak prava poplava raznih doku-
menata. Razni izdavaéi (komercijalizovana izdavag-
ka preduzeca, nadlestva, udruZenja, drustva, insti-
tuti, preduzeca, pojedini struénjaci sami) publikuju
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godi$nje na hiljade knjiga i broSura, na stotine
struénih ¢asopisa sa desetinama hiljada ¢lanaka u
svakoj struénoj oblasti, pa i u gradjevinarstvu.
Pored toda, kao rezultati velikog dela intelektual-
nog rada, nastaju mnogobrojni dokumenti, koji sa
svoje strane opet mogu — drugima — da pruZe
informacije u uloZenom znanju i novom iskustvu.
U gradjevinarstvu je »proizvodnja« takvih dokume-
nata — kao 5to su projekti objekata, tehnitki izve-
§taji, stati€ki proraduni, predrauni, projekti orga-
nizacije gradili¥ta, opisi procesa proizvodnje i ugra-
djivanja materijala i prefabrikata, analize cena,
predraduni i obrafuni, izveStaji o opitima i istra-
zivanjima, certifikati o ispitivanju materijala, opisi
novih gradjevinskih metoda, itd. — narotito velika.
Steéena iskustva i nova znanja prilikom projekto-
vanja i izvodjenja objekata i u proizvodnji gradje-
vinskog materijala i prefabrikata delimiéno — jo§
-nedovoljno — se sredjuju, sazimaju, sistematizuju
i publikuju. Ali, neophodno je da se i sami »pro-
izvedeni« dokumenti u veéoj meri iskoriS¢uju na
drugim radnim mestima u preduzeéima ili u drugim
preduzeé¢ima i ustanovama kao radne podloge, kao
polazni materijal za nauéna istraZivanja ili kao
nastavno gradivo.

Zbog takvog obilja dokumenata je otigledno da
bez posebnih metoda, sredstava i organizacije za-
hvacanja i distribucije dokumenata — dokumen-
tacije i informacija — pojedini struénjak do nekih
potrebnih dokumenata ne moZe doéi uopite, do
drugih samo uz nesrazmerno veliki gubitak wvre-
mena ili uz prevelike trodkove.

O DOKUMENTACIJI

Dokumentacija je metod racionalnijeg indivi-
dualnog i drustvenog intelektualnog rada, koji se
sastoji iz sistematskog i organizovanog prikuplja-
nja, odabiranja, obrade i diseminacije, proutavanja
i koriSc¢enja radnih podloga — 3to doprinosi indivi-
dualnoj i drustvenoj ustedi vremena i trogkova.

Individualna dokumentacija

Da bi ulogu i zna¢aj dokumentacije lakse sagle-
dali, podeliéemo vreme, potrebno za izvrienje jed-
nog intelektualnog zadatka, na &etiri glavne faze,
koje éemo oznatiti A, B, Ci D (slika 1laila’):

faza A — preciziranje zadatka (sa naruéiocem),

faza B — pribavljanje (pronalaZenje i odabira-
nje) potrebnih radnih podloga,

Slika 1 — Grafikon rada struénjaka i dokumentalista
u preduzecu.

1 a — Grafi¢ki prikaz koriSéenja radnog vremena strué-
njaka na izvrSenju jednog zadatka; na slici 1a, ovo je
shematizovano, tako da se vidi uceiée svake faze na
jednom zadatku,

Ib — Uticaj primene individualne dokumentacije na
koris¢enje radnog vremena struc¢njaka. Usteda u; dopri-
nosi podizanju njegove produktivnosti rada.

lc — Uticaj uvodjenja dokumentacije preduzeéa na
koriséenje radnog vremena struénjaka. Usteda us svih
struénaka treba da pokriva rad dokumentalista.

1d — Grafi¢ki prikaz rada dokumentaliste preduzeca.
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faza C — proudavanje radnih podloga

faza D — izrada (tj. primena svog znanja i isku-
stva i radnih podloga na refenje konkretnog zadat-
ka) i predaja narudiocu.

Bez posebne organizacije svog rada, narotito u
pogledu prikupljanja i proutavanja radnih podloga,
intelektualni radnici tro$ili bi veoma mnogo vre-
mena na faze B i C (slika 1a i 1a’). Zato treba da
usvoje metod individualne dokumentacije, tj. da
u svoj raspored rada uvedu dve stalne faze rada
EiF (slikalbilb’):

faza E — redovno prikupljanje i odabiranje pu-
blikacija i drugih dokumenata iz svoje struke,

faza F — redovno proutavanje odabranih do-
kumenata.

Takvim radom postize se sistematsko stru¢no
uzdizanje i produktivniji rad. Ukupna uSteda vre-
mena oko pribavljanja potrebnih dokumenata za
pojedine zadatke iznosi viSe, nego potrebno vreme
za redovno prikupljanje i odabiranje dokumenata.
Usteda na potrebnom vremenu za proutavanje je
jo§ otiglednija, jer je sigurno da je jedan deo po-
trebnog materijala ve¢ prethodno prouten u toku
redovnog proucavanja.

Dokumentacija u preduzeéima i ustanovama

Dalja racionalizacija moguéa je specijalizacijom
rada u kolektivu preduze¢a u smislu koncentracije
dokumentacije. U fazi E ponavljaju, naime, svi
struénjaci iste struke u preduzeéu mnoge poslove.
Jedan od njih moZe za sve njih preuzeti te poslove,
kao i posao prikupljanja, odabiranja i stavljanja na
raspoloZenje potrebnih podloga za pojedine njihove
zadatke. On tako postaje dokumentalista preduzeéa.
(Rad u fazama E i B smanjuje se kod pojedinih
struénjaka (slika l1c¢ i 1c’). Ukupne usStede svih
struénjaka su veée nego potrebno vreme dokumen-
talista, ¢iji se rad odvija u tri glavne faze I, II, IIT
(slika 1 d):

faza I — prikupljanje i odabiranje dokumenata

faza II — klasifikacija i sredjivanje dokumenata

faza III — pruZanje redovnih i pojedinaénih in-
formacija o potrebnim dokumentima.

Ako je viSe struka, treba viSe dokumentalista,
ali ne neophodno sa punim radnim vremenom od-
nosno sa iskljutivim zaduZenjem -dokumentaliste.

U kolektivu preduzeéa ili ustanove se doku-
menti »koriste« i »proizvode« ,kao $to smo istakli
u poglavlju o dokumentima. Zato se uloga doku-
mentaliste ili grupe dokumentalista u preduzeéu
moze nedto detaljnije opisati sledeé¢im poslovima:

1) da ostale struénjake iste struke u preduzeéu
snabdeva potrebnim radnim podlogama za izvr-
Senje zadataka na njihovim radnim mestima. Zato
mora detaljno poznati:

a) potrebe dotiénog struénjaka, $to saznaje kroz
konsultaciju,

b) izvore za zadovoljenje tih potreba (u predu-
zecu i izvan);

2) da pomaZe struénjacima u preduzecéu pri po-
dizanju njihovog stru¢nog nivoa u skladu sa raz-
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vitkom nauke i tehnike u zemlji i u svetu stavlja-
juéi im na raspoloZenje odabrana nova dela radi
prouc¢avanja, referlsan]em, ‘organizovanjem razme—
ne iskustava i sl.;

3) da pomaZe pri prenoSenju i primeni iskustava
izmedju pojedinih stru¢njaka odn. radnih mesta u
preduzecu:

a) odabiranjem celih ili delova elaborata doku-
mentarne vrednosti,

b) pomaganjem u celishodnoj redakeiji odn.
opremi samih elaborata,

¢) pomaganjem pri izradi ili redakciji izveStaja
(¢lanaka) o naprednim iskustvima, racionalizacija-
ma, novatorstvim, pronalazima,

d) pomaganjem pri izradi internih uputstava,
standarda i sl.

4) da pomaZe pri prenoSenju ili razmeni napred-
nih iskustava izmedju preduzeca iste grane. Ovaj
zadatak je pri nepostojanju jedne »berze za raz-
menu iskustava«, koju u tom pogledu predstavlja
zajednitki dokumentacioni centar grane, vrlo slo-
zen (slika 3 a). Pod uslovom da postoji dokumenta-
cioni centar u ovu grupu spadaju sledeéi poslovi:

a) dostavljanje podataka ili samih dokumenata,
od vrednosti za druge, dokumentacionom centru,
uz navodjenje uslova koriséenja,

b) predaja izveStaja (¢lanaka) radi publikovanja
ili drugog nacina Sirenja,

c) dostavljanje propisa lokalnih gradjevinskih
vlasti.

DOKUMENTACIONI CENTAR
GRADJEVINARSTVA

Posmatramo 1i sada rad i materijalne troskove
dokumentacije viSe preduzeca iste grane medju-
sobno (slika 2 a), onda ¢emo uoéiti da dokumenta-
cija svakog preduzeéa:

a — mora raspolagati odgovaraju¢om opremom
koja ima svoju amortizaciju,

b — nabavlja dokumente neophodne kao re-
dovne radne podloge na pojedinim radnim mestima
ili u preduzecu kao celini,

¢ — nabavlja dokumente koji bi mogli u celost1
ili delimi¢no (npr. jedan &lanak u &asopisu ili zbor-
niku) biti potrebni kao radne podloge,

d — odabira, klasifikuje i sredjuje dokumente
»proizvedene« u preduzecu radi daljnjeg koriSéenja,

e — pregledava sve nabavljene dokumente,
odabira one od vrednosti za preduzece, klasifiku-
je i sredjuje ih,

g — odabira, na bazi sredjenih. dokumenata ili
podataka, potrebne dokumente pri izvrSenju poje-
dinih zadataka stru¢njaka u preduzecu.

Ovim elementima odgovaraju i odgovarajuci
elementi troskova. U oé¢i padaju pre svega troSkovi
za elemente ¢ i e. Oni se mogu smanjiti podelom
rada i materialnih troskova izmedju srodnih predu-
zeca, bilo koncentracijom dela sredstava i rada u
zajedni¢koj servisnoj ustanovi — dokumentacio-
nom centru grane —, bilo koordinacijom rada i
nabavaka. Prvi naéin je za gradjevinarstvo — s
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obzirom na veliki broj preduzeéa koja imaju mno-
go istih struénih problema — efikasniji i ekono-
miéniji, dok drugi moZe biti za grane sa malo pre-
duzeéa celishodniji.

Dokumentacioni centar za raun preduzeéa-
osnivacéa preuzima sledeée nabavke i poslove (slika
2 b): o

A — amortizacija svoje opreme, koja je mnogo
veca i raznovrsnija

C — nabavka dokumenata koji mogu biti u ce-
losti ili delimi¢no potrebni kao radna podloga u
jednom ili viSe preduzeca, a koje nijedno preduzece
nema kao svoju redovnu radnu podlogu

B — nabavka onih dokumenata koji se nalaze
u nekim preduzeéima kao stalne radne podloge, ali
ne u svima.

Praktiéki su pod B i C obuhvaéeni svi doku-
menti (publikacije) od znataja za gradjevinarstvo.

D — pregled, odabiranje, obrada, klasifikacija
i sredjivanje dokumenata »proizvedenih« u pre-
duzeéima

E — pregled, odabiranje, obrada, klasifikacija
i sredjivanje svih nabavljenih dokumenata pod B
Fos

G — sastavljanje pregleda dokumenata potreb-
nih za reSavanje pojedinih zadataka u preduzeéima

Fy — publikovanje redovnih informacija i ela—
borata od $ireg znataja

Fy — izrada reprodukcija i prevoda dokume-
nata za potrebe preduzeca.

Da bi bar pribliZno dobili sliku o veli¢ini tro-
gkova dokumentacionog centra gradjevinarstva i
njegovog ekonomskog efekta na ¢élanove-osnivade,
raéunacemo sadovoljno verovatnim godisnjim vred-
nostima (za dokumentacioni centar u razvijenoj
fazi): (Vidi tabelu br. L)

Troskovi dokumentacije u preduzeéu — ako ne
bi bilo i dokumentacionog centra — mogli bi se
proseéno (nisko) oceniti ovako: (Vidi tabelu br. IL)

Trosdkovi dokumentacije u preduzeéu, uz posto-
janje dokumentacionog centra za 1000 élanova, iz-
nosili bi proseéno ovako: (Vidi tabelu br. IIL)

(Kod povecanja broja osnivata na 1500 troskovi
bi bili 2,100.000, kod smanjenja na 500 ¢&lanova
2,220.000, na 100 oko 3,000.000).

Troskovi dokumentacije u preduzeéu smanjuju
se na manje od polovine, uz istovremeno povedéa-
nje »vrednosti (efikasnosti)« za viSe od deset puta,
jer sada stoji preduzeéu na razpoloZenju jak do-
kumentacioni centar. Ovi odnosi shematski su pri-
kazani u slici 2 b.

Treba izri¢ito naglasiti da dokumentacioni cen-
tar moze igrati svoju ulogu — kae svaka centralna
ustanova — uspefno samo ako funkcioniSe bespre-
korno. Preduslov za to je, s jedne strane, nepre-
kidno redovno finansiranje, z druge strane, strué-
no sposoban, svestan, uigran, slozan kolektiv do-
kumentacionog centra, sa postepeno izgradjenim i
pedantno negovanim poslovnim vezama i sa savre-
menom Opremom.



Tabela I

z za 500 _ za 1000 za 1500 Pokrice
Elemenat troskova dlanova 7 &lanova dlanova trodkova
A — amortizacija opreme 5,000,000
B i C — nabavka dokumenata ; 20,000.000
D i E — obrada dokumenata
i sredjivanje podataka _ 25,000.000
it &a redovni
Svega A — E 50,000.000 . ot
Fi1 — redovne publikacije 30,000.000 35,000.000 40,000.000 pretplata
F: — pojedinac¢ne reprodukcije B ; G |  pojedinaéno
i publikacije 15,000.000 25,000.000 30,000.000 po tarifi
G — pojedina¢ne informacije 15,000.000 30,000.000 40,000.000 i
Svega A — G 110,000.000 140,000.000 160,000.000 |
Tabela II
Elemenat troskova God. iznos Napomena
a — amortizacija opreme 200.000
b — nabavka redovnih radnih
podloga 800.000
¢ — nabavka dokumenata Pod prety flecen
kojii dol bzir 2,000.000 LG R B Pl
R S dolazi u obzir
d — obrada dokumenata 10,000.000 : 5
»proizvedenih« u preduzeéu 1,000.000
g — informacije o dokumentima
za pojedine zadatke 100.000
Ukupno 5,000.000
Tabela III
; : . ] Raspored elementa
Elemenat troskova Iznos RHRIEOAT i)
a — amortizacija opreme 200,000
b — mabavka redovnih radnih
podloga 800.000
d — obrada dokumenata
»proizvedenih« u preduzecéu . 1,000.000
Ukupno za rad i nabavke
4 D 2edil 2,000.000
__Redovni doprinos centru:
¢ za nabavku dokumenata
i amortizaciju opreme 25.000 A+B+C
e za obradu dokumenata 25,000 D+ E
f1 pretplata za redovne X
publikacije (informacije) 35.000 i
f2 pladanje pojedinaénih
reprodukcija i publikacija 25.000 F:
g plac¢anje pojedinaénih
informacija 30.000 G
Ukupno usluge dokumenta-
cionog centra 140.000
Ukupni troskovi 2,140.000
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BAZENSKI DOKUMENTACIONI CENTRI ILI
BAZENSKI BIROI JEDINSTVENOG
DOKUMENTACIONOG CENTRA

Neposredni poslovni odnos u svim vidovima sa
1000 &lanova u Jugoslaviji mogao bi mozda imati
izvesnih nedostataka, koji bi se mogli eventualno
otkloniti osnivanjem bazenskih biroa ili centara.
U tom sluéaju morala bi se dobro uoéiti pravilna
podela rada, jer centralni i bazenski centri bili bi
svi skupa servisne jedinice élanova-osnivada, koji-
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Slika 3 — Tek informacija
3a — Svako preduzece i ustanova »emituje« i »pri-
ma« informacije od svih ostalih.

*— ;

7

3b — Potpuno centralizovani sistem informacija: svaki
»izvor« dostavlja informacije dokumentacionom centru,
koji ih sve dostavlja svima direktno.

-
¥

-
.
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ma bi odgovaralo jedino najefikasnije i najekono-
miéije poslovanje.

Na ovom mestu ne bi ulazio u detaljnije ras-
matranje raznih aspekata ovog pitanja.

MEDJUNARODNA SARADNJA
NA DOKUMENTACIJI

Medjunarodni savet za istrazivanja, prouceva-
nja i dokumentaciju u gradjevinarstvu (CIB) sma-
tra da se mozZe posti¢i potpuno zahvacanje doku-
mentacije u oblasti gradjevinarstva i ustede u tro-
$kovima i radu — ako se u svakoj drzavi jedan
dokumentacioni centar primi zadatka, da zahvati
sve dokumente od znafaja za gradjevinarsivo iz te
drZave i da o njima referiSe ostalim zemljama
preko njihovog dokumentacionog centra gradje-
vinarstva, kao i da docnije po potrebi posreduje
pri snabdevanju interesenata i samim primarnim
dokumentima (originalima ili kopijama, ev. mikro-
kopijama).

C)

o\

3¢ — Sistem bazenskih centara ukljuéen je izmedju
preduzeéa i dokumentacionog centra, Kombinovani
sistem dobija se preklapanjem slika 3b i 3 c: trazenja
i dostavljanje informacija prema slici 3 c rasturanje
prema slici 3b.

Ovoj ideji odgovarala bi shematski slika 2b
(preduzeéa zameniti nacionalnim centrima, inter-
nacionalnog centra nema) u vezi sa slikom 3 a. Me-
djutim, postoji i ideja o osnivanju jednog interna-
cionalnog dokumentacionog centra gradjevinarstva
kada uslovi za to budu sazreli, tj. kada ée funkei-
onisati dovoljno nacionalnih dokumentacionih cen-
tara. U tom slu¢aju imali bi shematski odnose kao
u slici 2 b u vezi sa slikom 3ec.

U nekim zemljama postoji shvatanje da svaka
zemlja treba da sama vrsi univerzalnu dokumen-
taciju. To znaéi da u toj zemlji njezini struénjaci



od primarnih dokumenata (koje iz celog sveta pri-
bavljaju biblioteke) odabiraju one, koji dolaze u
obzir za dotiénu zemlju, i o njima referiSu doku-
mentacionom centru (koji te referate publikuje ili
na osnovu njih daje pojedina¢ne informacije). Cini
se da ¢e deo tog sistema morati ostati i kada bude

prvi sistem — koji propagiraju CIB i druge med- °

junarodne struéne organizacije — sprovoden u vise
zemalja, veé iz prostog razloga §to ipak nece obu-
hvatiti sve zemlje. Ovo ima isti smisao kao faze
‘obrade D i E u dokumentacionom centru.

NEKI PROBLEMI

U sprovoajenju dokumentacije gradjevinarstva
naié¢i ¢ée se na vise problema. ReSenja za neka od
njih pruza praksa u drugim zemljama ili ¢ak neki
medjunarodni-dogovori koje treba samo sprovesti
(3). Druga pitanja ¢e se morati resavati u dogovoru
sa zainteresovanima u zemlji. Ovde su naznaéenl
letimiéno samo neki od tih problema.

Izbor i (dopuilsko) obrazovanje kadrova
za dokumentaciju

Dokumentacija je samo racionalnija podela rada
u struci. Prema tome pri uvodjenju iste nalaze se
kadrovi ve¢ u preduzeé¢ima i ustanovama. Oni sami
treba da prihvate individualnu dokumentaciju kao
napredniji metod rada. Neki od njih treba da pre-
uzmu ulogu dokumentalista — tamo gde ih je viSe
iste struke u kolektivu. Specializacija moZe poceti
vec¢ tamo gde ima dva strucnjaka iste struke, pa mo-
Ze tu poteti i specializacija jednog za poslove do-
kumentacije;u tom slucaju nece celo svoje radno
vreme utro$iti na dokumentaciji. — Ako je pra-

vilno shvaéen smisao dokumentacije, iskusni struc-

njak c¢e kao dokumentalista — brzo umeti da sa-
gleda potrebe svog preduzeéa za radnim podlo-
gama i povezati se sa onima, koji mogu da mu ih
pruze, prvenstveno dokumentacioni centar. Po-
trebno dopunsko obrazovanje steéi ¢e proutava-
njem literature o tehnici i sredstvima, razmenom
misljenja i iskustava sa drugim dokumentalistima,
pohadjanjem seminara za dokumentaliste. — TeZe
ée biti sa popunjavanjem kadrova u dokumentaci-
onom centru, iako je potreban mali broj, ali i oni
moraju doéi iz prakse.

Oprema za dokumentaciju

Na poslovima dokumentacije u preduzeéu vrlo
je Gesta potreba za kopiranjem dokumenata, kao i
¢itanjem ili uveéanjem mikrokopija dokumenata.
Preduzeée bi trebalo da razpolaze moguénoSéu fo-
tografskog kopiranja pojedinih neprevidnih doku-
menata, kao i spravama (okvirima) za kopiranje
na diazo-papiru. Za uspefno sprovodjenje ekono-
miéne dokumentacije isplati¢e se svakoj dokumen-
taciji preduze¢a bar jedan mikroéita¢ za mikrofise
i mikrofilmove (koji danas ne ko$taju vise od 50
dolara). — Za neke poslove u dokumentaciji-vrlo
su pogodne buSene kartice za ruénu selekciju (gde
je za rukovanje testo dovoljna samo igla).

Sistem klasifikacije i sredjivanja

Za individualnu dokumentaciju, zbog malog
broja dokumenata odn. podataka, ovaj problem nije
naro¢ito vaZan, pa ¢ak ni za dokumentaciju pre-
duze¢a u pocetnoj fazi. Cim se prikupi u preduzeéu
vi§e materijala, treba ga poteti sredjivati. Medju-
tim, ni jednom dokumentalistu ne mozZe se prepo-
ruciti da sam izmiSlja sistem sredjivanja, kada za
gradjevinarstvo postoje medjunarodno preporuéeni
i primenjivani sistemi SfB i ABC (odnosno UDK)
videti literaturu pod (6) do (9). Te sisteme treba

* samo celishodno primeniti. Svaki novi sistem imao

bi samo nove mane, bez kojih ionako ne moZe biti
nijedan sistem. Dokumentalista ‘¢ée pomodi i sebi
i drugima kada ¢e sve probleme oko klasifikovanja
i sve predloge za dopunu dostavljati Medjunarod-
nom komitetu za klasifikaciju u grad]evmarstvu
(éiji je €élan i autor ovog ¢lanka).

Specijalizacija dokumentac-mmh centara i problem
centralne« dokumentacije

Dokumentacija je specializovana funkecija u
struci i ne sme se bez Stete iz nje udaljiti. Zato
je prirodno mesto dokumentacionog centra — kao
specijalizovane struéne ustanove — pri struénom
udruzenju odnosno komori. Dokumetacioni centar,
koji bi objedinjavao suviSe raznorodne struke, s
vremenom bi mogao da izgubi zajedni¢ke poglede
i zajedniéki kriterijum sa njima. Zato bi morao
da se viSe specijalizuje, napustajuéi one struke, gde
su uslovi sazreli za osamostaljenje. U tom smislu
treba posmatrati i odnose i saradnju dokumentaci-
onog centra gradjevinarstva sa Jugoslovenskim
centrom za tehnitku i nau¢nu dokumentaciju.

Drugi je problem centralnih tehni¢kih bibliote-
ka, gde mogu i gradjevinska preduzeéa naéi mno-
go publikacija na koje ih upucuje dokumentacija.
Pri njih mogu postojati i sredjene zbirke sekun-
darnih dokumenata, kao izbor informacija. Medju-~
tim, bila bi krupna gresSka kada bi biblioteke za-
duZzivali® izradom tih dokumenata, tj. kada bi se
htelo da budu dokumentacioni centri ( i ]OS za vise
strukal!).—

U uslovima, kada u jednoj zemm post0]1 doku-
mentacioni centar gradjevinarstva, nije teSko sa-
vladati problem da se u svima publikacijama te
zemlje — ne samo u izrazito gradjevinskim —

»otkriju« €élanci ili prilozi od znacaja za gradjevi-
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narstvo. Narodito to nije teSko ako ta zemlja raspo-
laze dobrom nacionalnom bibliografijom &lanaka,
kao $to je to slucaj u Jugoslaviji (»Bibliografija
Jugoslavije«), pogotova kad publikovanje bude jos
azurnije. Medjutind, postoji problem kako na naje-
konomiéniji na&n »otkriti« u ¢asopisima onih ze-
malja, koje takvih' bibliografija nemaju, ¢lanke
za gradjevinarstvo. Taj problem bi mogao biti re-
gen tzv. »centralnom dokumentacijom«, gde bi se
sa jednog mesta svim dokumentacionim centrima
grana na jednostavan na¢in ukazivalo na ¢lanke
koji za njih dolaze u obzir, dok bi dalju stru¢nu
obradu, prihvatanje ili odbacivanje vrsili struéni
centri.



Od ostalih problema valja pomenuti jo$:

— potrebu i obostranu korisnost saradnje do-
kumentacionog centra sa izdavafima,

— problem kako dokuéiti nedokumentovano
znanje i iskustva,

— ulogu dokumentacionog centra u prikuplja-
nju i sredjivanju strudne terminologije na naSem
i stranim jezicima.

ZAKLJUCAK

Problem dokumentacije i informacija, kao osno-
ve za snabdevanje svih radnih mesta odnosno svih
struénjaka u gradjevinarstvu dokumentima po-
trebnim za izvr8enje njihovih zadataka, moZe se
efikasno i racionalno resiti na tri nivoa, koji eko-
nomski jedan drugog uslovljavljaju, uskladjuju i
dopunjuju, i to:

— struénjaci treba da usvoje kao svoju radnu
naviku metod individualne dokumentacije, kao
racionalizaciju svog rada;

— kolektivi treba unutar sebe da izvrSe raci-
onalniju podelu rada, u pravcu dalje specializacije
rada, izdvajanjem delova individualne dokumenta-
cije 1 povezivanjem u kolektivnoj dokumentaciji
preduzeéa;

— udruZeni kolektivi gradjevinarstva treba iz-
medju sebe da izvr3e racionalniju podelu rada i
troSkova za dokumentaciju osnivanjem zajednitke
specijalizovane ustanove za dokumentaeciju i1 in-
formacije — Dokumentacionog centra gradjevinar-
stva Jugoslavije, uz eventualne potrebe republitke
(bazenske) centre odnosno biroe.

MoZe se redi, da je jedino na takav natin mo-
guce stvoriti osnov za prenoSenje znanja i iskustava
kroz razne oblike strutnog obrazovanja i razne
oblike tzv. interne tehni¢ke pomoéi, kao i da je
jedino na taj naéin moguée obezbediti pouzdano,
blagovremeno, $to potpunije i ekonomiéno snabde-
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vanje radnih mesta odnosno struénjaka u gradje-
vinarstvu potrebnim'radnim podlogama. Kada'se
imaju u vidu zadaci naSeg gradjevinarstva, stepen
dosadasnjeg njegovog razvitka, a pogotovo razvi-
tak i tendencije daljeg razvitka ove oblasti u svetu

—onda moZemo konstatovati da u sprovodjenju
u ovom ¢lanku spomenutih mera racionalizacije
u naSem gradjevinarstvu kasnimo na sva tri nivoa,
a zakasnjenje u sprovodjenju racionalizacije skupo
kosta.
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gl!ovejse metode” za”gradnjo zbiralnikov na podroé¢ju Ljubljane

V zvezi s postopno rekonstrukcijo in razsiritvijo
kanalskega omreZja Ljubljane nastopa tudi potreba
po zgraditvi priblizno 15 km zbiralnikov, kar pred-
stavlja cca 309%. celotne investicije za ureditev ka-
nalske mreZe mna podrodju mesta Ljubljane.

Glede na to, da gre pri tem torej zz znatna
finanéna sredstva po eni strami in da po drugi strani
zahtevajo dejanske potrebe na nekaterih odsekih zelo
pospeseno gradnjo, pri &imer je potrebno jamciti vi-
soko kvaliteto, postane seveda umestno skrbno pro-
uéiti vprasanje te odgovorne naloge.

Najti je tako reSitev, da bi mogli dosegati ustrez-
no kvaliteto pri kar se da hitrem naéinu gradnje
in nizkih gradbenih strogkih,

Za dolot¢itev najustreznejée metode smo v okviru
podjetja »Mestna kanalizacija«, ki je odgovorno za
ureditev kanalizacije na podrod¢ju mesta, primerjali
naslednje nac¢ine gradnje zbiralnikov:

1. Gradnja zbiralnikov z betoniranjem na mestu.
2. Gradnja zbiralnikov 1o montainem nacéinu,
3. Gradnja zbiralnikov v predorski izvedbi.

MontaZna ¢rpaliéa iz cevi ¢ 140 in 210 cm
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Naédin pod toéko 1. je klasiéen in ima poleg pred-
nosti, da je gradnja po tem naéinu mogoéa z naj-
preprostej§imi sredstvi tudi Se vrsio nmnan]kl]lvmtl
kot so0: |

Gradnja predora z jeklenim gnanim opaZem

a) Kvaliteta betona je obi¢ajno neenakomerna, saj
v celoti odvisi od vestnosti priprave in vgrajevanja
betona ter lokalnih prilik (posipanje izkopa, vdor
talne vode, omejen prostor).

b) Betoniranje v eni fazi je teZko izvedljivo, za-
radi tega nastorajo v preénem rezu konstrukcije de-
lovni stiki, ki so pogosto nevodotesni.

¢) Za gradnjo je potrebno pripraviti ved¢jo dolzino,
kar se dAa kvalitetno izdelanega opaZa, ki je izpo-
stavljen hitri obrabi.

d) Konstrukeijo je potrebno obifajno povrSinsko
obdelati in dodatno zaidititi za dosego vodotesnosti,
kar pomeni povecanje investicijskih stroskov.

e) Od zabetoniranja pa do razopaZenja ter zasutja
mine sorazmerno dolga doba, ki je potrebna, da se
opravijo Stevilne delovne operacije in da rpwostane
konstrukcija dovolj nosilna za prevzem cobremenitve.

Zlasti glede na slabe 1zkuSnje, kar se kvalitete
gradnje tite, smo priceli skrbno proudevati tudi moZ-
nosti za gradnjo zbiralnikov po montaznem mnacinu.

Pri tem se je pojavila vrsta vprasanj, ki jih je
mozno razdeliti v naslednji dve glavni skupini:

a) Kako izdelati kvalitetne cevi tako, da bo pro-
1zvodnja ¢im cenejia.

b) Kako transportirati te cevi brez nabave drage
specialne opreme za transporte.

Prva skupina viradanj je bila reSeng z updrabo
postopka za mnapravo odcejanega betona, ki ga je
izdelal Zavod za raziskavo materiala in konstrukeij
LRS v Ljubljani. Ta naéin daje jamstvo za popolno
vodotesnost betonsz brez pretiranih zahtev na vgra-
jene sestavine, po drugi strani pa je tak beton dovolj
kvaliteten v pogledu trdnosti. Konéno je moZno ele-

‘mente razopaZiti takoj po konfanem postopku, kar

daje mozZnost, da je v veliki vedini1 primerov mo-
gole orerirati z opaZem za en sam element,



Vprasanje pod totke b), to je vpraSanje trans-
porta, je mogofe refevati na enostaven nacin samo
v primeru, ¢e se odlo¢imo, da naj ima element kroz-
no obliko.

Izkusnje so pokazale, da je mogofe silo potrebno
za kotaljenje elementa dovolj natancno oceniti na
podlagi znanega obrazca:

P =Nxfr

Pri tem pomeni N teZo cevi, r zunanji premer
cevi, £ pa faktor, katerega vrednost se giblje za
razmere na gradbis¢ih od 0,20 do 0,30,

Iz tega sledi, da morejo na ravnem terenu tudi
z najtezjimi komadi manipulirati §tiri osebe, kar je
sprejemljivo tako pri manipulacijah v betonarni, ka-
kor mna gradbi$éu,

S tem, da je enostavno refljivo vpralanje trans-
portov na kratke razdalje, je mogoce resiti tudi vpra-
Sanje transportov iz delavnice na mesto vgraditve.
Cev lahko nzloZimo na nekem fiksnem mnakladalnem
mestu s pomoéjo rampe ali fiksno postavljenega vitla,
seveda moramo razpolagati z vozilom ustrezme no-
silnosti, Isto wvelja tudi za razkladanje,

Za samo montaZzo smo razvili ustrezno tipo tri-
nozca, opremljenega z dvigalno napravo. TrinoZec
je konstruiran tako, da ga je moZno postoromg pre-
mikati z roéno delovno silo. Tako frinozec stalno sledi
¢elu montaze,

Kot steza za transport cevi direktno ma mesto
vgraditve sluZi Ze poloZen kanal,

Tak natin omogoés vgrajevanje tudi 4 tone tezkih
elementov na dnu izkopov poljubne globine, saj pri
delu nismo vezani na kakrinekoli manipulacije iz
gornjega roba izkopa,

Izkazalo se je, da ima opisani naéin znaine
prednosti pred klasi¢nim nainom, ki so:

a) Kvaliteto betona je moZno, glede na to, da se
izdeluje v delavnici, drzati stalno na ustrezni viSini,

b) V preénem rezu ne nastopajo nobeni delovni
stiki, v wvzdolZni smeri pa je stike moZno usirezno
zagostiti, ¢e se izkaZe rpotreba tudi Se po zasipu
konstrukcije.

Obracanje 2 dni stare cevi v lego, ki omogoéa
ro¢ni transport

25

Zadetek montaine cevi () 240 cm. TeZa elementa 4t

¢) Obi¢ajno zadodc¢a opaZ za eno samo cev, ki se
praktiéno ne obrabi.

d) Zas¢ita povrsine konstrukeije ni potrebna,

e) Po polozZitvi je moZno cevi takoj zasutl

Navedene prednosti izkazujejo seveda tudi
nomski efekt.

Take elemente je moZno uporabiti Se v druge na-
mene, kot na primer: za propuste, vodnjake, bazene
in podobno,

Gradnjs zbiralmikov po predorskem naéinu pri-
haja v roitev povsod tam, kjer gre za gradnjo Vv
velikih globinah, ali pa kjer je potrebno graditi pod
%e obstoje¢imi objekti razmeroma velike vrednosti.

Za naSe potrebe smo proucevall tri razlicne na-
¢ine gradnje predorov, in sicer:

a) Gradnja z lesenim gnanim opaZem.,

b) Gradnjo po sistemu »Krt« (ing. Ranc).

¢) Gradnjo s kovinskim gnanim opaZem.

Analize so pokazale, da leseni gnan opaZ ni niti
ekonomicden niti ne nudi primerne oblike izkopa za
vgraditev zbiralnika,

Sistem »Krt« pomeni idealno reSitev v homogenem
materialu, ¢etudi zahteva razmeroma drago opremo.

eko-



Za ljubljanske prilike je racunati, da imamo

opravka z razliénimi materiali od ilovice preko gra- :

moza do le¢ konglomerata z veéjo ali manjSo de-
belino, {

Ker nastopajo veasih vse tri sestavine v istem
preseku, bi enakomerno. potiskanje celotnega opaZa
nujno vodilo k odstopanjem iz smeri zaradj razli¢-
nega trenja na stenah opaZa. Poleg tega bi na primer
v primeru, ko imamo opravka s sipkim materialom
na gornji polovici in s konglomeratom na spodnji
rolovici prereza zelo tezko napredovali, ¢e bi pred-
stavljal opaz monoliten jeklen cilinder ustreznega
profila, e

Za potiskanje takega cilindra so potrebne tudi
znatne sile, kar zopet terja nabavo drage opreme.

Glede na navedeno, smo presli k uporabi jekle-
nega opaZa, sestavljenega iz posameznih plohov, to je
ustrezno profiliranih jeklenih profilov.

Zidava predora se vrSi z betonskimi zidaki, ki
imajo primerno hrapavo povr§ino in nastavke, da se
doseZe takoj po zaklju¢ku dovolj trden obok, ki more
prevzeti polno obremenitev zemeljskega pritiska.

Ploh1 opaZa so opremljeni z odprtinami, v katere
se namesti zob hidravlicne razpore (tudi roc¢ne), s
katero je mogote potiskati opaz naprej. Dosedanja
praksa je pokazala, da je v mnekaterih primerih ro-
trebna sila za potiskanje enega ploha » 22 ftudi
10 ton. V primerih, ko je ta sila manj$a, je moZno
vezati z namestitvijo preénih vezi po tri plohe in
jih istotasno potiskati.

Opisani na¢in smo uporabili prvi¢ pri gradnji
100 m dolgega predora za zbiralnik profila @ 200 cm
pod tovarno »Pletenina«. Od tfega je zgrajenih Ze
cca 85m tako, da je tekom gradnje potekala pro-
izvodnja v tovarni docela normalno brez motenj.

Vkljub temu, da je napredovanje v predoru raz-
meroma pocasno, ker je Stevilo delovnih’ mest na
¢elu predora zaradj pomanjkanja prostora omejeno
in ker v sedanji fazi zz izkope 3e me moremo upo-
rabljati ustrezne mehanizacije, vendar omogoca grad-
nja po tem nadinu tak napredek, da se pribliZa cena
za tekoéi meter zgrajenega zbiralnika v globini 8—9 m
(dno zbiralnika) ceni za napravo zbiralnika v odprtem
izkopu,

Tako zgrajen kanal kaZe dober izgled, kar se tice
enakomernosti prerezy in to¢nega drZzanja smerj ter
padca. Pomanjkljivost predstavlja slabo tesnenje mna
stikih opeke, Zaradi tega je pri takem nac¢inu grad-
nje predvideti skrbno notranje povrSinsko obdelavo,
ki zapre tudi pot z zunanje strani pronicujoéi vodi.

Ker smo v obeh primerih govorili o zbiralnikih
kroznega profila, katerega dosledno uporabljamo, je
bilo potrebno resiti 8e vrralanje izpeljave sudnega
odtoka na sektorjih, kjer je ta koli¢insko tako majhen,
da bi pri danem padcu ne zgotavljal ustrezni hitrosti
za samoizpiranje kanalov.

Da bi svetli profil kanala ¢im manj zmanjSali in
pri tem uporabili seveda tudi ¢im manj materiala,
uporabljamo koritnice, ki delijo spodnji de] kanala
na dva ali tri dele, Ce je kanal razdeljen na dva
dela, predstavlja en del prostor za prehod pri reviziji
kanala, drugi del pa je doloden za odvod sufnega
rretoka. V kolikor deli koritnica profil na tri dele
preteka sus$ni odtok obojestransko srednji del pa je
dolo¢en za prehod pri nizkih vodostajih.

Smatramo, da smo ob uporabj zgoraj napisanih
nac¢inov gradnje v stanju ugoditi zahtevam, ki na-
stopajo in ki bodo nastopale na podro¢ju Ljubljane
pri gradnji kanalskegs omreZja tako glede kvalitete,
kakor tudi tempe izgradnje ter ekonomicénosti,

MARIBORSKA LIVARNA

kot dobavitelj za gradbenistvo (proizvodni program s tehni¢éno-gradbenega vidika)

Mariborska livarna je bila ustanovijena leta 1924 in
ima torej Ze skoraj 40-letno tradicijo v proizvodniji
polizdelkov in izdelkov barvnih kovin.

Danasnje podjetije je nastalo po osvoboditvi iz pe-

tih razliénih, vendar med seboj sorodnih podjetij, ki~

pa pred vojno niso zaposlovala skupaj veé kot 230
Ijudi. Lahko re¢emo, da predstavlja Mariborska livarna
tipicen primer podjetja, ki je bilo »zneSeno skupaj«
z vseh vetrov in se je zato moralo boriti z dedi§é¢ino
zaostalega strojnega parka in pomanjkanja prostorov.
TeZave, s katerimi se je podjetje sredevalo vsa ta leta,
pa so le Se bolj spodbudile lastne sile. V podjetju sta
se moéno razvili novatorska in iznajditeljska dejav-
nost, ki imata ¢asten deleZ pri refevanju proizvodnih
in surovinskih problemov. Tako so bili doma izdelani
razni névi stroji in naprave ter uvedeni novi izboljSani
proizvodni postopki, ki so med drugim omogocili tudi
uporabo odpadnih surovin.

Omembe vredna je uvedba brizganega in tisnjenega
liva, ki ima mnoge prednosti pred kokilnim livom.
Kvaliteta ulitkov je neprimerno boljsa, homogenejsa,
odpornost kovine pa je mnogo veéja, ker so legure bolj
diste in brez primesi. Zato se fa na¢in izdelave v zad-
njem ¢asu posebno forsira pri armaturah in gradbe-
nem okovju. Nadalje je treba posebej omeniti iznajdbo
strojev za izdelavo gibljivih kovinskih cewvi,

Tako stoji danes Mariborska livarna med vodilnimi
podjetji svoje stroke v drZavi z nad tiso¢ zaposlenimi
delavei — tista tovarna, ki je pred leti zaposlovala le
nekaj desetin ljudi in plavala iz ene teZave v drugo.
Razumljivo je, da teZave tudi danes Se niso odstra-
njene in da obstoja mnogo problemov, ki pa se jih
podjetje z vso resnostjo loteva in tudi uspesno resuje.

Proizvodni program Mariborske livarne obsega:

vletene proizvode: medeninaste in aluminijaste
palice;
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ulitke barvnih kovin in bronze, rdefe litine, alumi-
nija in aluminijskih zlitin;

kovance in odlitke tla¢nega liva;

gradbeno okovje;

vodovodne, sanitarne in parne armature;

gibljive cevi za elektro- in avtomobilsko industrijo;

cevi za prednapeti beton.

V gradbeni 'dejavnosti je torej Mariborska livarna
kot dobavitelj precej moéno zastopana s svojimi izdelki:

vodovodne in sanitarne armature;

gradbeno okovje;

cevi za prednapeti beton.

Medtem, ko je bila Mariborska livarna v prvih po-
vojnih letih med tistimi podjetji, ki so s prilagoditvijo
in naglim porastom svoje proizvodnje mnogo pripo-
mogla k hitri obnovi poruSenih zgradb, je vzporedno
s tem tudi nenehno izpolnjevala svoj asortiman in se
trudila za izboljSanje zunanjega izgleda in funkecional-
nosti svojih izdelkov. Casi, ko je trg absorbiral vse ne
glede na kvaliteto in estetski videz, so kmalu minili.

Zato so strokovnjaki podjetja posvedali posebno po-

zornost novim konstrukeijam in izboljSanju kvalitete
ter so predvsem pri sanitarnih in vodovodnih arma-
turah uspeli doseé¢i tak nivo, da danes ti izdelki zado-
voljujejo zahtevam svetovnega trzisca ter so jim odprta
vrata tudi na zahtevnejdi trg kot n. pr. v ZdruZenih
drzavah Amerike in Kanadi. :
Tudi domadi projektanti so se kmalu ogreli za nove
oblike, ki jih je Mariborska livarna pric¢ela uveljav-
ljati pri gradbenem okovju in armaturah, z vzporedno
uporabo raznih umetnih mas (za prijeme, gumbe in
podobno). Zal pa je trg e vedno ostal konservativen,
ker tudi v tem primeru nasa tngovska mreZa ni odigrala
vloge, ki jo ima kot posrednik med proizvajalcem in
potroSnikom. Trgovina se namre¢ togo drzi klasiénih
oblik, ki jih drugod v svetu Ze nikjer veé¢ ne uporab-
ljajo. Vsako osvajanje novih proizvodov pa je pove-
zano s stroski, ki so za proizvajalca obdéutni, e se
pokaZe nezainteresiranost trziséa, ker trgovina ni tol-
ma¢ novih teZzenj in novih smeri v proizvodnji. Zaradi
tega se pri nas Siroke mase potrodnikov Se vedno veé
ali manj drZe starih oblik, pa tudi instalaterji vodo-
vodnih in sanitarnih armatur nimajo vedno dovolj
razumevanja za nove konstrukcije, ki imajo po svoiji
funkcionalnosti mnoge prednosti, estetsko pa so. pri-
lagojene moderni arhitekturi in sodobnim stanova-
njem. Ugotovljeno je, da potrosniki in instalaterji zlasti
odklanjajo razne umetne mase za kompletiranje sestav-
nih delov armatur, éeprav so se te mase v zahodno-
evropskih drzavah na vseh podroéjih moéno uveljavile
in izpodninile kovino, kjerkoli je to mozZno. Pri nas je
to izpodrivanje sicer opazno, vendar $e ne dovolj hitro.
Dasiravno asortiman Mariborske livarne danes
lahko Ze skoro povsem zadosti potrebam obritnega
gradbeni$tva na podro¢ju sanitarnih in vodovodnih
armatur, ne moremo trditi, da je popolen, ker je po
nekaterih artiklih povpraSevanje tako majhno, da se
podjetje s serijsko proizvodnjo ne more ukvarjati z
njihovo izdelavo, Obstojajo pa nekatera manjsa pro-
izvodna podjetja z znadajem obrtniske dejavnosti, ki

" ta asortiman dopolnjujejo. Tovrstna vpraSanja se re-
Sujejo z medsebojnimi dogovori med poedinimi pro-
izvajalci, :

VaZen proizvod Mariborske livarne, ki ga uporablja
gradbenidtvo, so cevi za prednapeti beton, katerih pro-
izvodnjo je tovarna v celoti osvojila pred tremi leti.
Prednapeti beton je danes Ze mmnogo izvajani sistem
gradnje pri raznih nizkih in visokih gradbenih objek-
tih. Na podroéju mariborskega okraja so nadin izde-
lave prednapetega betona s cevimi z uspehom uporabili
pri gradnji dravskih mostov v Ptuju, Podvelki in
Ozbaltu, kakor tudi ori gradnji razstavnih prostorov
Mariborskega tedna v Mariboru. Te specialne cevi mo-
rajo biti izdelane vodotesno, ker se vgradijo v plasti¢ni
odnosno svezi beton. Predvsem pa morajo biti dovolj
odporne, da se ne stisnejo, ker se pozneje skozi povile-
¢ejo Zelezni ali poljekleni kabli, ki se napnejo s pomog-
jo hidravli¢nih priprav.

‘Cevi za prednapeti beton dobavlja Mariborska Ii-
varna vsem vedjim gradbenim podjetjem v drzavi —

-»Mostogradnje«, Beograd, »Tehnogradnje«, Vuzenica.
Proizvajalne kapacitete v tem artiklu so polno zase-
dene, proizvodnja pa vnaprej prodana do konca leta.
Nasi gradbeniki so dali temu novemu izdelku Maribor-
ske livarne zelo laskava pniznanja in soglasno potrdili,
da je povsem enakovreden uvoZenim cevem, skratka,
da odli¢no sluZi svojemu namenu. Edini problem za
podjetje predstavlja nabava hladno valjanih trakov,
ker Zelezarna Jesenice $e ne more zadostiti vsem po-
trebam po tem materialu.

Mariborska livarna pa je Sele na sredi svoje raz-
vojne poti. Perspektivni plani predvidevajo v nasled-
njih desetih letih veliko poveéanje proizvodnje, pred-
vsem pa porast storilnosti dela z boljSo mehanizacijo
in delno avtomatizacijo. Vedno pa bo ostalo vodilno
geslo podjetja: ODLICNA KVALITETA — RACIONAL-
NO TROSENJE MATERIALA in v vsakem oziru ZA-
DOVOLJITEV POTREB SKRAJNEGA UPORABNIKA
IZDELKOV MARIBORSKE LIVARNE,

Radiatori tipa »Gracioza«

PROIZVAJA FABRIKA KOTLOVA
ZRENJANIN
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Polimexovi stroji na trZiSéu

Silni napredek, ki ga je dosegla poljska industrija
v letih po vojni je imel za posledico, da je nastopila
Poljska na svetovnem trzi§¢u kot romemben do-
bavitelj strojev.

Poljska uvozna in izvozna druzba »POLIMEX« je
edino poljsko zunanje trgovinsko podjetje, ki se bavi
z eksportom gradbenih strojev, strojev za gradnjo

Transportni mesalec »Starbet 2«

cest, strojev za predelavo kamnov in zemelj, naprav
za kemijsko in Zivilsko industrijo ter za predelavo
umetnih mas.

Od gradbenih strojev in strojev za gradnjo cest,
ki jih nudi POLIMEX, zasluZijo naslednji, da jih
posebej prikaZemo:

Stolpni Zerjav ZB-45 s 45tm je posebno primeren
za montaZo teZzkih prefabriciranih delov pri industrij-
skih gradnjah in pri gradnji stanovanjskih his.

Enega najinteresantnejsih poljskih bagrov pred-
stavlja  univerzalni bager KM-503, ki ga izdeluje
podjetje Warszawskie Zaklady Budovy Urzadzen
Przemyslowych im, Warynskiego. Bager KM-503 je
tipiéni mehanski bager z lastnim pogonom na zgore-
valni motor s 75 KM mo¢éi, )

Krmiljenje posameznih mehanizmov je hidravli¢no.
Zaradi moéne in kompaktne izdelave je bager pri-
meren za uporabo pri najtezjih delovnih pogojih, pri
temer je v stanju, da pri kopanju jam opravlja delo
kakith 150 delavcev. Stevilna delovna oprema, ki se
da izmenjati, dovoljuje, da se bager KM-503 lahko
upiorablja za zemeljska dela vseh vrst, za rudnike z
dnevnim kopom, za kopanje jarkov in. vodnih baze-
nov, za montaZna dela ter za prelaganje in dvi-
ganje bremen.

Te &iroke moZnosti za uporabo doseZemo z izbiro

primerne delovne opreme, in sicer: visoke zajemalke
0,5—0,75 m3 vsebine in uédinka 40—70m' na uro, glo-
binske zajemalke 0,5m3, vleéne zajemalke 0,5m?® in
najvetje globine jame 10m, dalje prijemalca 0,5m?
in najvetje globinske jame 5m ali kanalskega ko-
palcz 10—18m dolZine in nosilnosti 2—9 ton. Poto-
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valna hitrost bagra znasa 1,1 do 2,1 km na uro,
vrtilna hitrost zgornjega voza znafa 2,5 do 4,8 ob-
ratov v minuti,

Dopustni nagib zemlji$¢a, ki ga zmore med voZ-
njo znafa 209 Talm pritisk se oblikuje v jakosti
0,68 do 0,73 kg/em3, TeZa bagra znaSa cca 20 ton.

Visoke konstruktivne znaéilnosti in obratovalne
lastnosti bagra KM-503 so doprinesle k temu, da je
danes dolofenih za eksport 50°% vseh izdelkov pod-
jetja. Bagri KM-503 z napisom »Warynski« se Ze
uporabljajo v mnogih deZelah sveta in to za polar-
nim krogom, kot v tropi¢ni klimi. Te bagre lahko
vidite na gradbid¢ih v ZSSR, v Ceskoslovaski, Finski,
Francji, Indiji, Gvineji, nag Kubi itd.

Edini izvoznik bagrov KM-503 in ostalih poljskih
tipov bagrov je poljsko eksportno in importno pod-
jetje za stroje »POLIMEX«, Warsyawa, Czackiego 7/9.

Prav tako univerzalni in zanesljivi so bagri KM-
1206 z visoko =zajemalko 1,3m? Uporabljajo jih
uspeSno pri kopanju jarkov in zbirnih jam.

Prevozni lomilei s sejalnim bobnom Krusort 4221
z utinkom 2—6 m3/h se uporabljajo za drobljenje trdih
in srednje trdih matenialov za gradnjo cest, za Ze-
lezniske nasipe in podobno.

Stati¢ni cestni wvaljarji so na razpolago v §te-

vilnih izdelavah, med mnjimi dvokolesni valjarji s
5—6t in 7-9t ter fifrikolesni valjarji od 8—10t in
11—14 t, dalje enokolesni valjarii z 9 t in dvoko-
lesni nihalni valjarji s 3 do 18t valjarskega uéinka.

Za suho mletje klinkerja in Zlindre za fabrikacijo
cementa in za miletje kemijskih surovin sluzijo krog-
licni m cevni mlini tipa 4142, s kapaciteto 18—20 t/h.

Univerzalna bagra KV-1206 (levo) in KM-503 (desno)

Prototipi¢ni mesalci betona BP-500 s 500 1 korist-
nega volumna opravljaje v betonarnah pri gradnji
stanovanj, tovarn in tudi pri gradnji cest nenado-
mestljive usluge.

Prevozni brizgalni stroj s tankom SP-250-A, oprem-
lijen s kotlom za 250 1, sluZi za transport, kuhanje
in brizganje bitumenskih mas na cestiSce.



Za transport betonskih mas in istofasnim preme-
favanjem je doloten transporini meSalec »Starbet 2«
~ njegov meSalni boben sprejme 2 m? betonske meganice.

Stolpni Zerjav ZB-45

Navedeni stroj1 so, razumljivo, le vzoréni pri-
merki in ne dajejo popolnegs pregleda poljskega pro-
grama gradbenih strojev, ker se proizvajajo vse vrste
gradbeni stroji v razli¢nih tipih in i1zvedbah, Tako
znasa n, pr. u¢inek raznih poljskih gradbenih Zerjavov
10 do 120 tm, udinek krogliénih mlinoy 1—30 t/h, spre-
jemljivost mesalcev za beton 55 do 1200 1 itd. Ka-
talog gradbenih strojev firme POLIMEX vsebuje
nad 100 tipov iz 28 tovarn.

Da bi sliko nekoliko izpopolnili, naj navedemo Se
naslednje tipe strojev, ki jih do sedaj e mismo ome-
nili: montazni 1 gradbeni vitli, mali sukalni Zer-
javi, zobni¢éni in hidravli¢ni dvigalni ovni, traéni pre-
nosniki, = stiskalnice za opeko, zabijacéi, vibratorji,
ogrebala, hidravliéne f£karje m krivilni stroji zs be-
tonsko Zelezo, brusilni stroji za tla, siroji za sejanje
in pretlatenje ilovice, greblje za planiranje, nakla-
dalni stroji, stroji za pripravo vodnih katranskih
me$anic (mesalni in pogonski agregat), kuhalniki za
asfalt, razdeljevalci asfalta, kotli in kuhalniki za
bitumen, stroji za pometanje ulic itd. 5

POLIMEX oskrbuje evropski in prekomorski trg
ter je svojim odjemalcem vedno na razpolago za
vse tehni¢éne nasvete in za kakrinokoli strokovno
informacijo. Vse to pripomore, da dosegajo uporab-
niki strojev, ki jih dobavlja POLIMEX, mnajviije
ufinke, !

Polimexovi stroji so danes v uporabi v vet
40 dezelah.

Polimexov oddelek na mednarodnem sejmu grad-
beniftva v Ljubljani daje pregled poljskih izvoznih
moZnosti s podroc¢ja gradbenih strojev in strojev za
gradnjo cest.

POLIMEX toplo vabi vse obiskovalce sejma, da
obis¢ejo mnjegovo kojo.
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Proizvodi Orenstein & Koppel na Gospodarskem razstaviScéu

Podjetje Orenstein & Koppel, ki ga zastopa Com-
merce iz Ljubljane, razstavlja na Gospodarskem raz-
staviSéu v Ljubljani svojo proizvodnjo s podro¢ja
strojev za gradbenidtvo. Ponovno prikazuje dovrien
modeléek naprave zs 1zkop z grabilecem na ploveih
»Ridinger« z wustreznimi transportnimi trakovi. Ta
miniatura je veren posnetek velike naprave tipa
»SG. 25«, ki jo je 1zdelalo podjetjie O. & K, v Italiji.

Naprave »Ridinger« jzdelujejo v razliénih inac¢icah,
ki se med seboj razlikujejo v izmerah grabilcev, v
sistemu pogona (elektromotorji, diselmotorji ali disel-
elektromotorji), v razkladalnem sistemu na transport-
nih trakovih ali na ploveih, Po maroéilu je moZna
dobava kompletnih sejalnih naprav (separaciji).

Znacilno za te maprave je, da se lahko uporab-
ljajo tako v rekah, kakor tudi v jezerih,

Izkop lahko doseZe globino 40 metrov.

Razen za izkopavanje mivke in proda za oskrbo-
vanje separacij, lahko sluZijo naprave Se za ¢iicenje
akumalacijskih jezer pri hidroelektrarnsh, za poglab-
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ljanje pristami¥®, za izkop bazenov, pristanov itd. Na-
kopani material, iz katerega je Ze zadostno odtekla
voda, se lahko direktno natovori na plovne objekte
ali pa se odpremi na kopno s transportnimi trakovi.

Zagon in obratovanje sta popolnoma avtomatizi-
rana, tako da zadostuje le en sam delavec za vse
manipulacije, kar je doseZeno le z enim samim po-
gonskim vazvodom,

0. & K. predstavlja prvi¢ tudi novi dumper z
zmogljivostjo 6m’. Za ta tip stroja je predvidena
kooperacija s podjetjem Djuro Djakovié, tako kot
je bilo to doseZeno za dumper tipa OK — 400/8, ki je
bil serijsko fizdelan v Jugoslaviji in ki je Ze dobro
poznan zaradi svoje ¢vrste in enostavne konstrukcije.

Produkcija »CASE«;

Orenstein & Koppel prikazuje kompletno serijo
industrijskih traktorjev »CASE« mna gosenicah in
pnevmatikah, Stroji so opremijeni z grabilcem ali
pa z buldozerskimi oziroma angledozerskimi plugi,



najrazli¢nejia dodatna oprema pa Se moéno razdirja
njihovo uporabnost.,. Namesto grabilca se lahko mon-
tira buldozerski plug, snezni plug, grablje za grmovje,
napravo za nakladanje debel, tramov, cevi in po-
dobno, orodje za podiranje dreves, vilice za dviga-
nje itd. :

Traktorji so opremljeni s strgalom (ripper) ali
zadenjskim mnakladadem, z vitlom in z boéno rodico
za Zerjav; manjs$i modeli se lahko uredijo za vzvratni
nakop. '

Znatilna za vse stroje je sodobna in racionalna
zasnova 1n visoka storilnost. V naslednjem so opi-
sane nekatere konstrukcijske finese, ki so se odli¢no
obnesle in uveljavile pri dolgoletni uporabi ob naj-

érpalke redno obratovanje sfroja celo pri pomanj-
kljivem vzdrzevanju in dolgi dobi obratovanja.

Stroji na gumijastih kolesih so prav tako oprem-
ljeni z enakim konverterjem in menjalnikom s hi-
dravli¢nim krmiljem ter prav tako hidravli¢nim

.kretalom, kar jih napravi izredno hitre in okretne.

razliénejSih pogojith' ma deloviSéih wvseh kontinentov.

Prenos »CASE - TERRAMATIC«

Goseni¢arji CASE, modelov 600, 800 in 1000 so
opremljeni s specialnim prenosom »Terramatic« na
hidravliéno ' upravljanje. S tem sistemom so uresni-
¢ene “davne zZelje vseh upravljavcev takih strojev:
trenutni vklop vseh brzin, menjava smeri in med-
seboj neodvisno sproZenje pogong gosenic, ne da bi
pri tem ustavljali vozilo, in ne da bi bilo potrebno
uporabljati sklopke ali zavore okretala, Z enostavnim
premikom preprostega komandnega vzvods se s si-
stemom »Terramatic« wvkljuéi wvsaka poljubna brzina
v menjalniku, z drugo roéico se v trenutku doseZe
vzvratno voZnjo, s tretjim vazvodom se upravljata go-
senici neodvisno od brzine, podasi ali z najvedjo
hitrostjo, naprej ali nazaj, ne da bi bilo potrebno
pri tem uporabljati skupno sklopko. Na ta nadin
doseZe stroj izredno okretnost in nesluteno hitrost
ter storilnost. Zadostuje primer: Nakladaé-gosenitar
Case 1000/D lahko izvrii celotni ciklus dels — pol-
fjenje grabilcev, izpraznitev materials na tovornjak
in povratek ma izhoden poloZaj — v pi¢lih 26 sekun-
dah! Da izvr§i ves ta manever, zadostuje, da uprav-
lja¢ premika le konce prstov, z mogo pa nalahko
pritiska ma akcelerator.

Pri obrafanju z gosenicama, ki se piri tem wvrtita
v nasprotnih smereh, se stroj lahko zasufe na mestu,
okrog svoje sredid¢énice. Prav tako je mogode voziti
v 8irokem krogu temi stroji, le z vzdrf:e'vanjem
razliénih hitrosti na obeh gosenicah, ne da bi
bili potrebni popravki sreri. Prenos »Terramatic«
je reSen ma najsodobnejSi na¢in. Shema delovanja je
naslednja: Zobna érpalka, ki poganja olje v konver-
terju (torque converter), vzdrZzuje pritisk olja, ki se
razdeljuje pomoé¢jo skupine zaklopk, od katerih
vsako sprozi poseben vzvod. S premikom teh vzvodov
doteka olje pod rritiskom do posameznih sklopk, ki
delujejo hidravliéno; zobniki v menjalniku so v
stalnem prijemu in vsak par, ki ustreza enemu od
manevrov, je vezan na eno od sklopk, tako da v
danem frenutku vsak vzvod vkljuéi sklopko, ki takoj
premakne svoj par zobnikov in izvrsi s tem hipoma
dano povelje. '

Vsa transmisijskz skupina je mameS¢ena v skup-
nem carterju in deluje v oljni kopeli, kar ne za-
hteva nobenega vzdrZevanja ali uravnave. Omejen
pritisk olja zagotavlja ob veliki zmogljivosti oljne

Veliko teh strojev so #e nabavila jugoslovanska pod-
jetja, ki jih uporabljajo z velikim zadovoljstvom na
stevilnth deloviéih Sirom vse drZave.

Proizvodnja »WARSOP«
Omenjeno podjetje prav tako razstavlja tudi pro-
izvodnjo »WARSOP«, Ta serija zajema lestvico vrtal-
nih in odkopnih kladiv ter tolkaé, ki jih vse poga-
njajo samostojni dvotaktni eksplozijski motorji. Vsi
so opremljeni z vrsto priprav, ki se lahko med sabo
zamenjajo, Vse enote se odlikujejo z majhno tezo
in moZnostjo posamiéne uporabe, kar jih vse uspo-
sablja za delo v najrazliénejiih pogojih.

Proizvodnja »LINK - BELT - SPEEDER«

Ze ve¢ kot leto dni je O. & P. edini proizvajalec
za skupni evropski trg po ameriSki licenei Link -
Belt - Speeder. V svojem milanskem obratu je pod-
jetje pri¢elo s serijsko proizvodnjo stroja za izko-
pavanje na gosenicah Link - Belt - Speeder LS-98.
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Podjetje Link - Belt - Speeder proizvaja kom-
pletno serijo kopatev z zmogljivostio od 400 do
2300 litrov in Zerjavov — gosenifarjev in na pnev-
matiénih kolesih — od 7 do 35 ton. Konstrukeijska
zasnovg teh strojev je vsekakor avantgardistiéng in
se odlikuje s hidravliénim krmiljenjem sistema Spee-
domatic na spremenljiv pritisk hidravlike, z mehkim
delovanjem brez sunkov, ki naredi tudi najvedje in
najtezje stroje ubogljive in okretne. Nadaljnja karak-
teristiéna lastnost vseh strojev proizvodnje Link -
Belt - Speeder je wisoka standardizacija vseh orga-
nov in moZznost medsebojne zamenjave posameznih
delov, kakor so sklopke-, zglobi, zaklopke itd.

Vsak premik jposameznih organov je vezan na
samostojne serije zobatih koles, da se ¢im bolj zmanj-
3a obrabs in napravi posamezne gibe neodvisne dru-
gega od drugega. Tudi za te stroje so predvidena do-
datns in pomoZno orodja, tako da so stroji pri-
merni za ¢im $irSo uporabo. SR



Naprave za centralno ogrevanje, ki jih izdeluje
Tovarna emajlirane posode iz Celja

V nekaj vrsticah bomo skusali nanizati celo vrsto
tehni¢nih karakteristilk proizvodov, ki jih Tovarna
emajlirane posode izdeluje pod skupnim imenom
»TRIKA«,

»TRIKA« jekleni kotli za centralno ogrevanje s
toplo vodo ali paro nizkega pritiska so zelo ekono-
mién1, Glavne lastnosti, ki vplivajo na visoko ekono-
miénost »TRIKA« katlov so:

1. enostavna, a zelo funkcionalng konstrukeija;

2. proizvodnja iz najkvalitetnejSega materiala;

3. majhng teZa;

4, izredno majhne dimenzije;

5. enostavna in hitra montaZa;

6. ceneno obratovanje in vzdrievanje;

7. uporabg premoga vseh vrst;

8. nizka nabavna cena;

9. visoka stopnja uéinka: 76,5 %o;

10. dopustna velika obremenitev ogrevnih povrSin;

11. avtomati¢na regulacija vleka;

12. avtomatiéni . dovod goriva;

13. velika elastitnost v obratovanju (kurjenje s
prekinitvami); :

14. moZnost paralelne vezave v baterije, kar zago-
tavlja cenejSe jesensko in spomladansko obrato-
vanje (obratuje samo toliko kotlov, kolikor je
potrebno). _

Posebnost konstrukeije »TRIKA« kotlov. Vsi dels,
ki pridejo v stik z vrofino, so votli in napolnjeni
z vodo, V kotlovem plaséu je vgrajeno prostorno
kurisée, ki preide spodaj v wvodoravno lego. Za avto-
matiéno regulacijo vleka je v odvodni cevi name-
S¢en regulator, ki je zvezan z zaklopko. Za avto-
mati¢no kurjenje sluzi silos, ki ga lahko odpiramo
pri levem kotlu na levo, pri desnem na desno. To
omogota &1§¢enje in pregled notranjosti, Obreme-
nitev kotla uravnavamo s pomoéjo zasuna ng silosu,
ki regulira dotok goriva. Kotel je konstruiran tako,
da je zagotovljena dobra cirkulacijza vode, kar ima
za posledico povetanje prevodnostnega koeficienta to-
plote m s tem v zvezi dopustno veliko obremenitev
gori§¢a, Majhna koli¢ina vode v kotlu daje to pred-
nost pred ostalimi tipi kotlov, da se wvoda v ogre-
valnem sistemu hitro segreje. Ta lastnost pa daje
tem kotlom veliko prednost pri kurjenju s preki-
nitvami. Kotel je s treh strani izoliran s stekleno
volno. Zaradi majhne teze so »TRIKA« kotli Ze do-
cela izdelani v tovarni, kar omogo¢a hitro in eno-
stavno montazo na mestu potrebe,

»TRIKA« kotle izdelujemo v 11 velikost:h, od
35.000 kal/h do 280.000 kal/h.

- »TRIKA« kotle opremljamo s: hidrometrom, mano-
metrom, vodokazom in termometrom, pipami za pol-
njenje in praznjenje kotlov, univerzalnim regula-
torjem vleka, regulatorjem vleka za kotle s paro
nizkega pritiska.

Dodatno jih opremljamo s:

strgalom za saje,

prediralnim drogom,

grebljico in

grebljico za pepel.

Vsakemu kotlu je prilozeno »Navodilo za kurje-
nje in vzdrZzevanje »TRIKA« jeklenih kotlov za cen-
tralno ogrevanje«,

»TRIKA« jekleni kotel za centralno etaZno ogrevanje

»TRIKA« jekleni kotli za centralno etazno ogreva-
nje so prav tako ekonomiéni, Glavne karakteristike,
ki zagotavljajo temu tipu »TRIKA« kotlov kvaliteto
in ekonomicnaost so:

1) enostavna konstrukeija,

2) izdelava iz prvovrstnega materiala,

3) majhne dimenzije,

4) majhna teza,

5) visoka stopnja uéinka,

6) ceneno obratovanje,

7) uporaba razliénih vrst premoga,

8) avtomati¢na regulacija vleka,

9) nizka nabavna cena kotla.

Posebnosti konstrukcije: vse zunanje in pregradne
stene so napolnjene z vodo. Koli¢ina vode v kotlu je
minimalna kar omogo¢a, da se voda Vv ogrevalnem
sistemu hitro segreje. Da laZe zakurimo, je v kotlu



vgrajena cev, ki omogoda, da pridejo vroéi plini po
najkraj§i poti v dimnik, ga segrejejo in omogodijo
v zelo kratkem ¢asu potreben vlek. Z rebrastimi vrati
doseZemo segrevanje primarnega vleka. Vse zunanje
stene so izolirane s stekleno volno.

»TRIKA« kotle za centralno etazno ogrevanje izde-
lujemo v treh razliénih velikostih z u¢inkom 14.000
kal/h, 20.000 kal/h in 28.000 kal/h. i

3) ni nevarnosti loma

4) zaradi elasti¢nosti ¢lenov odpade nevarnost
zamrznjenja,

5) hitra, cenena in enostavna montaza,

6) v sluéaju okvare je popravilo enostavno in
izvedljivo brez demontaze,

»TRIKA« jekleni radiatorji so izdelani iz specialne

1,25 mm debele jeklene plodevine. Vsak posamezni élen

»TRIKA« jekleni kotli za centralno ogrevanje

Oprema »TRIKA« jeklenih kotlov za etaZno ogre-
vanje:

univerzalni regulator vileka,

termomieter,

pipe za polnjenje in praznjenje kotla.

Dodatna oprema:

prediralni drog,

grebljica za pepel in

grebljica.

Tudi vsakemu »TRIKAx« jeklenemu kotlu za cen-
tralno etaZno ogrevanje je prilozeno navodilo, |

»TRIKA« jekleni radiatorji. Izum jeklenih radiator-

je elektriéno uporno zvarjen iz dveh enakih polovic.
Cleni so pa med seboj zavarjeni plamensko. Vsi radia-
torji so preizkuseni na tlak 8 atm. Zas¢iteni so s poseb-
nim Jdakom proti koroziji.

Pribor za »TRIKA« jeklene radiatorje:

1) ¢éepi — levi ali desni navoj,

2) redukcije,

3) tuljave,

4) noge,

- 5) konzole,

6) drzala,

jev je izredna pridobitev za ogrevalno tehniko. Pred- 7) tesnilni obrodki.

nosti jeklenih radiatorjev pred litoZeleznimi so velike. To so bili nekateri tehni¢ni podatki naprav za

NaStejmo samo nekatere: centralno ogrevanje, ki so vsled kvalitetne izdelave,
1) izredno nizka cena, izredne funkcionalnosti in enostavne montaZe, nasle
2) majhna teZa, uporabnike irom nase domovine.
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RICHIER S. A. Francija na sejmu gradbenistva v Ljubljani

Francoska tovarna gradbenih strojev Richier S.A.
z glavnim sedeZem v Parizu je bila ustanovljena 1929.
V tem letu je pri¢el inZenir Paulin Richier, ustanovitelj
podjetja, z serijsko proizvodnjo mesalcev za beton.
Uspeh prve izdelane serije je bil tako velik, da so takoj
pri¢eli #e z nadaljnjimi. Danes proizvaja firma Richier
S. A. 60 tipov prostopadnih in prisilnih meSalcev z vseb-
nostjo 80—5000 litrov.

K temu programu mesalcev so se tekom let pri-
druzile druge skupine naprav, tako da se danes pristeva
firma med najvetje preizvajalce gradbenih strojev.
Pod imenom lastne firme in pod imeni Nordest, Noral-
pe, Oleomat, Minitrac, Virvolt, Weitz in Genemat pro-
izvaja skupina Richier v 18 podjetjih v Franciji in ino-
zemstvu na povrsini 1,2 milijona kvadratnih metrov (od
tega 223.000 m* pozidane) s ca 6500 nastavljenci in de-
lavci zelo obSiren program gradbenih strojev. V to
Stejejo:

mesalei za beton, statiéni wvaljarji z gladkim pla-
Scem, vibracijski valjarji, valjarji z gumastimi kolesi,
motorni ravnalci, razdelila za gramoz in bituminozne
mase za gradnjo cest, univerzalni bagerji na wvozilih
z gumami in gosenicami, bagerji z vleénimi zajemal-
kami, hidravliéni bagri na gosenicah, kot mobilni bagri
in na Sasijah z gumastimi kolesi, stolpni vrtljivi Zerjavi,
mobilni bagri, drobilei kamenja, mlini, sejalni stroji,
goseni¢ni vlacilei, avtomobilski stresalniki, mali dum-
perji, ¢rpalke, skraperji, prikoli¢ni razkopavalci, hi-
dravliéne maprave. :

BEden glavnih razlogov za uspeSen razvoj firme
Richier S. A. je najbrz v tem, da strojev ne gradi samo
in jih prodaja, temveé se Ze od vsega zadetka bavi tudi
z raziskovanjem pogojev za njihovo odpornost in traj-
nost. V lastnih raziskovalnih sredi$é¢ih in laboratorijih
s0 za to dani vsi predpogoji.

Jeklo za izdelke firme Richier proizvajajo v lastnem
najmodernej$em obratu v Feurs (Loize), kovani komadi
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nastajajo v njenih kovat¢nicah v Endenih, v novi livarni
v Charleville pa izdelujejo dele iz jeklene litine.

Zaradi pomanjkanja prostora nam ni mogode, da bi
na tem mestu izérpno obravnavali celotni program.
Zato se omejujemo na to, da omenimo le najvaZnejse
skupine izdelkov.

Iz 7e omenjenega obseZnega programa meSalcev’

omenjamo posebej meSalec S 870 E na gumastih kolesih

in vsebino 1150—12501 in tip B 950 C z vsebino 4301. .

Statiéni cestni valjarji, pri katerih vsebuje program
stroje od 235 kg do 181,

Od 7 razliénih tipov obsegajote vrste vibracijskih
valjarjev omenjamo tandem — vibracijski valjar V 685
s tezo 3,9—4,9 t in zbijalnim u¢inkom 18—22t, ki ga Zene
motor 25 KM.

Od valjarjev z gumastimi kolesi omenjamo dva sa-
movozna tipa in dva prikoliéna valjarja, med njimi
enega z najvisjo teZzo 50t in drugega samovoznega tipa
VR 920 P, ki se more pri osnovni teZi obteziti do 201
in ga Zene motor 102 KM.

V programu izravnalnikov je zastopanih 6 strojev
s pogonsko modjo 25 do 140 KM.

Pod imenom NORDEST ima firma univerzalni pro-
kucijski program za bagre, ki obsega 16 tipov in 23 ba-
grov z vleénimi zajemalkami ter Zerjave na gosenicah,
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- na gumastih kolesih ali na tirnicah. Posebej opozarjamo
na univerzalni goseni¢ni bager P 70 z novo patentirano
hidravliéno nakladalno naprave »Hydrochargeur«. Ba-
ger poganja motor 80 KM in ima pri normalni opremi
z zajemalkami vsebino zgjemalk 5401. Vedro hidrav-
licne nakladalne naprave »Hydrochargeur« ima vsebino
1200 litrov.

Pod imenom Noralpe izdeluje firma Richier goseni-
ce z 60—120 KM, ki jih opremlja kot gosenice za plani-
ranje in nakladanje z razliénimi delovnimi orodji. Isto

ime nosijo tudi skraperji in avto stresalniki za brez-
tirni transport zemlje. K temu programu spadajo &e
prikljuéni plugi za teZka dela pri kréenju in razko-
pavanju.

Male gosenice za planiranje znamke Minitrac za za-
sipavanje jarkov pri gradnji kanalizacijskih naprav in
napeljav za oskrbo s tokom, plinom in vodo, izpopol-
njujejo goseniéni program firme Richier.

V obratu I'Horme ob Loiri proizvajajo hidravliéne
bagre v izvedbah na gosenicah kot mobilni bagri in na
ogrodjih tovornih avtomobilov pod znamko Oleomat.
Stroji segajo od malih prikoli¢nih bagrov z 250—480 mm
Siroko Zlico za izkop jarkov do bagrov z vsebnostjo
zajemalk 900 litrov.

Za to serijo so na razpolago orodja v obliki razli¢nih
specialnih prijemal, plo$¢ za planiranje in naprav za

razkopavanje. Kot zastopnika te serije omenjamo mo-
bilni hidravliéni bager Oleopel H14 P, ki ga poganja
motor 60 KM, doseZe vozno hitrost 25 kmy/h in ima vseb-
nost zajemalke 600—900 litrov.

Prav tako izdeluje pod znamko Oleomet 3 tipe malih
dumperjev z vsebnostjo kosare 600—800 do 1000—1200 in
z oznako tipa Monitor M 80, M 100 in M 120.

Skupina Weitz S. A. firme Richier se bavi z gradnjo
stolpnih vrtilnih Zerjavov, mobilnih Zerjavov in na-
prav za lomljenje, mlinov in sejalnih strojev za prido-
bivanje dodatnih materialov.

Siroki program stolpnih vrtilnih Zerjavov sega od
lahkega gradbenega Zerjava z 1,8 mt do najteZje izvedbe
za ladjedelnice z 400 mt in wviSino kavlja 14—100m.
Razliéne izvedbe kot plezalni Zerjavi, teleskopski Zer-

javi s teko¢im madkom, omogocajo izbiro, ki odgovarja
specialnim potrebam posameznih gradbenih podjetij.

Kot prej opisani stolpni, vrtljivi Zerjavi so mobilni
Zerjavi primerni za montazZno gradnjo iz izdelanih de-
lov poleg uporabnosti za prestavitvena dela in presta-
vitev cevnih napeljav. V ta namen so posebno primerni
tipi z ramenom, ki se more iztegniti pod bremenom
in s posebno dolgim specialnim ramenom. Tu omenja-
mo tip AGS 12 z maksimalno nosilnostjo 7000 kg, naj-
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vetjim iztegom 5,25 m in najviSjo visino kavlja 5,50 m.
Ta mobilni Zerjav Zene motor 80 KM in doseZe najvetjo
brzino voinje 20,4:km/h.

Konéno izdeluje firma Richier v svojih obratih v

Charlevillu pod znamko Genemat hidravliéne lopataste
nakladalnike na gumastih kolesih, hidravliéne nakla-
dalne naprave za razliéne fabrikate vladilcev, tezke
buldozerje na gumastih kolesih, avtomobilske Zerjave
in skraperje.

Priprave za produkeijo nadaljnjih naprav so pri fir-
mi Richier Ze v teku. Kmalu bo odsel v serijsko izde-
lavo novi hitri in moé¢ni stroj za gospodarsko vzdrZe-
vanje in nego cestnih jarkov.

Ta kratki pogled na pnodu-kci'jSki' program firme
Richier, ki obsega ta ¢as 240 raznih tipov, daje witis
o pomembnosti delovanja tega velikega producenta
gradbenih strojev, ki se dotika prakti¢no vseh sektor-
jev gradbeniStva,

Nove konstrukcije odrov pri gradnji »Viadukta Steinhdusl«

Dr. inz. R, Krapfenbauer, Dunaj

Tekom dovrSitve avto-ceste Linz—Dunaj je bil
postavljen 260m dolg wviadukt pri Steinhduslu na
Spodnjem Avstrijskem; pri tem gre za Zelezobetonski
mostni nosilec na Sestih votlih stebrih, katerih naj-
visji je visok pribliZno 30 m. Betonski nosilec obstoja

iz 8tirih glavnih nosilcev Sirine reber po 50 cm, vi-

$mme do 3m debeline plo$ée 29 cm.

Namestitev mostnega nosilca je stavila na grad-
beno vodstvo velike tehniéne zahteve ter so se odlo-
(Gili, pri odranju, kot to Ze pri nekem mostnem ob-
jektu v Orndingu, tudi pr: tem objektu wuporabiti
WL 40-1 Peiner-ogrodne nosilce v povezavi s Peiner-
ogrodnimi podporami,

Bistvena znatilnost te opazne n oderske tehnike
je w tem, da mj potrebna niti meprekinjena stena iz
stojin, preénikov in podpor, nit1 stena iz jeklenih cevi
ali celo iz lesa, niti obseZna mnogodtevilna predaléja
1z jeklenih cevi. Sistem je predvsem v tem, da polo-
zimo upogibno toge ppdnosilne elemente na podporne
stolpove in jih tehni¢no tretiramo po pravilih sta-
statitnega rac¢una ter toéno izvedemo tud; konstruk-
tivno. Pri tem mi upoStevati le mastopajoé¢ih sil zaradi
tekoCegs betona temveé tudi zaradj ne ravno mne-
znatnega vetrnega wvpliva,

To se izvaja zlastt pri dodatnih obteZbah in pod-
porah s pomoc¢jo merkantilnih jeklenih ogrodnih cewvi.
Opaz nosilea, ki je izveden razumljivo, kot prej, v lesu,
doby tako ravno plod¢ato obliko, pri ¢emer mi 1zklju-
¢iti lmor&be opaznih plos¢ za rebra in plodce.

Uporaba predfabriciranih ogrodnih mosilcev, ki so
poznani nekako deset let, se vedno. bolj Siri, delno
zaradi praktiénih, delno ps zaradi gospodarskih pred-
nosti, Uporabljajo jih posebno pri mostnih gradnjah
in drugih visokih objektih, katerim se lahko priklju-
¢ijo zaradi njihove prestavljivosti tudi obokani krovi,
kupole itd. Pri vseh teh gradnjah omogoéa vstavitev
prostostojecih ogrodnih mnosilcev neovirano, brezda-
nje delo pod oboki in krovi ter dovoljuje zato hitro
gradbeno mnapredovanje. To uéinkuje samoumevno
tudi kot gospodarska prednost, pri ¢emer nastopajo
kot bistveni ¢initelj: 8e odpad mnogih podpor, pri-
Stednja na gradbenem lesu, ki so ga rabili pri tra-
dicionalnem opazevanju, kakor tudi zmanjfanje de-
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lovnega ¢asa in plaé. Ogrodni nosilci se lahko potem-
takem uporabljajo rioljubno po potrebi.

Posebno oéitno je, da je Peiner-ogrodni nasilec
V 800 oderska konstrukecija, ki je po svoji izvedbi
mnogostransko uporabljiva. Ogrodni nosilec s pre-
rezom oblike ¢rke »V« in viSine 800 mm ima zgornje
pasnice iz ¢lenkasto povezanih jeklenih delov in po-
tom mnatezalmh sklepov premestljive spodnje pasnice,
tako da se lahko prilagodi vsaki potrebni obliki. Za-
radi svojih sestavljivih in premestljivih konénic ga
lahko razen tega postavimo na vsako riotrebno dol-
Zzino, Peiner-ogrodne nosilce lahko torej namestimo
za razpetine med 4m in 35m.

Pri viaduktu Steinhidus' je bil prvi gradbeni od-
sek razdeljen na pet polj. V polju 1 s podporno raz-
daljo 13m “je bilo wstavljenih 10 Peiner-ogrodnih
nosilcev, v polju 2 in 3 s podporno razdaljo po 10 m
8 nosilcev, v polju 4 s podporno razdaljo 10,25 m 10,
v pplju 5 s podporno razdaljo 10,50 m pg ravnotako
10 Peinerjevih ogrodnih nosilcev, tako da je po wvsej
razdalji tega gradbenega odseka 64 m vgrajenih 46 z
napeto spodnjo pasnico nosilcev.

Za montazo te gradbene priprave so naposled po-
vezani posamezni nosilni element: potom stikal in
natezalmh sklepov. Na to so wvgrajena podnapenjanja,
pri c¢emer je doseZena potom namestitve wvreten w
spiodnji del navpiéno podnapete podpore lahka nape-
tost teh spodnjih elementov po izvedenem mnadvisa-~
nju temeljnega mosilea,

Pri objektu Steinhiuse]l se je izkazalo tekom pre-
izkuSenj, da so kazale natezalne sklepe, ki so oprem-
ljeni z levo- in desno-teko¢imi navoii ter imajo pre-
mer navojev 40,5 mm, obremenitey 5,7 tfem?® S poiz-
kusi na TehniSki visokj Soli na Dunaju je bilo doka-
zano, da se lahko na osnovi mavojev pridakovani uci-
nek zarez pri masprotnih navojih zamemari, ker so
bile doseZene porusne napetosti 3e wvedje kot za Je
52 predpisana napetost za osnovo.

Pri montazi V 800 je tudi vedno rosebno paziti
na razpolago zadostna lezi$¢éns povrsina,

Predno togost nosilcev dosezemo z diagonalnimi
oporamy iz ogrodnih cevi, ki so zavarovane proti
izpadu, togost zgornjega pasu pa s prehodnimi plohi



ali preénimj oporami. Pri ve¢jih odrmh so zavarova-
nja proti veternemu vplivu e posebno nujna. Povezja
in opore so vkleS¢ene potom spojnega okovja. Pri
takih ogrodjih velja vedno predpis, da je celoine
spoje in prikljuéke pred betoniranjem pritegniti. Do-
pustna obremenitev ogrodnih spojev je bilag ugotov-
ljena pr: tem objektu z 800 kg, kar pomeni, da mora
znaSati mavletni moment kladivoglavnega vijaka
475 kg/cm,

Nadvifanje ogrodnega nosilca se izvede riotom
pritegnitve matezalnih sklepov v spodnjem pasu. Po-
trebne vrednost; nadviSanjz se ugotavljajo s poskusi,
pri katerih je enaka poskusna obremenitevy nosilca
obremenitvi pri nanaSanju betona,

Pri zadevnem objektu so obdrzali celotnj mostm
prerez, kot Ze omenjeno, potom vsakokratnih 8 do
10 ogrodnih nosilcev, Po betoniranju ene polovice no-
silca lahko potisnemo ogrodje po predhodn; odgrez-
nitvi v drugo polovico nosilea. Na platoju nmamestimo
sedaj lesene preéne tramove, ki zopet prevzamejo
opazne plo¢e sten nosilcev in plod¢e voziiéa. Pove-
zav naj se me izvede potom Zice temveé potom vi-
jatnih plohov M 20, !

Peinerjevi ogrodni nosiley V 800 so poloZeni na
ogrodne stolpove viSine 10 do 27,50m, izvedene 1z
Peinerjevih ogrodnih podpor P 15. Peinerjeva ogrod-
na podrpra P 15 obstoji iz podnoZja, ki ima potom
navojnega vretena spremenljivo wvifino, izmenljivega
vmesnega dela dolZzine 62,5cm oz, 125 in 250 cm ter
zglavja, k1 ima spremenljivo vi$ino potom ploha
10/10 em in mo#Znost toéne namestitve potom navoj-
nega vretena, Ime '‘povzema od tod, da nosi wvsaka
podpora 15t obtezbe, naravmo poudarjeno, da je do-
prineSens, zadostna opora uklonski dolzini. Pr; tem
objektu so vsi stolpi horizontalno oprti v skupine v
razdaljah po 2,50 m. :

Ostali kotni profili teh podpor z razdaljami 31 cm
imajo velikost 45 X 45 X5. Spreg wvsakokratnih Stirih
sten je izvedeno potom zavarjenih vezi iz okroghh
palic, it

Pri zadevnem objektu je postavljenih 16 stolpov.
Omeniti je centriéno delitev si1]1 nosilcev V-800 na
stolpe; dodatno oZi¢enje proti viharjem je bilo pri-
poro¢eno in tudi i1zvedeno, pri cemer so zadostovale
za racunsko fretiranje veternih sil Ze same redne
veterne vezi.

Konstruktivno skrbno izoblikovana morajo biti
tudy leZziS¢a ogrodnih mosilcev ma podporah P-15, ma
katere so gpploZeni profilni nosilei IP 36 za porazde-
litev obtezbe. Tu se pojavi predvsem tudi drugostran-
ska zveza leZi8¢a V-800, za obe strani stolpa nikakor
nebistvena.

Posebnost je predstavljala izvedba togosti stolpa
P-15 na Ze zbetoniranem votlem stebru za zagotovitev
uklonske vzdrZljivosti stolpa v vzdolZni smeri, V
pretni smeri sta obe vsakokratni polovici stolpa pod
obema glavmuma nosilcema zadostno zavarovani in
povezani potom cevnih opor. Pod wvsakim glavnim
nosilcem je mnameS¢enih pri wvsaki skupini stolpov
vsakokrat do deset posameznih podpor,
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Ne le pri gradnji mostu v vi§ini 18 m in s celotno
dolzino 100m, ampak tudi pri viaduktu Steinhéusl
v maksimalnj vi§ini 30m in z 226 m celotne dolZine
so bili dobavljeni ogrodni nosileci od firme Doka
z Dunaja; pri obeh gradnjah je preizkusil ogrodja
Mostni oddelek NiZjeavstrijske deZelne vlade. :

Lesno industrijsko podjetje
Ribnica
izdeluje lamelna stanovanjska vrata po predpisih
jugoslovanskega standarda

Tehni¢ni opis:

a) krila: notranja konstrukcija sredice vratnega
krila sestoji iz okvirja in lamelie, ki so dvoredno verti-
kalno vloZene v okvir z razdaljo 30 mm druga od druge.
V sredini je krilo na obeh straneh ojateno z letvico za
klju¢avnico. Vse $tiri stiéne strami okvirja so spojene
z valovitimi spojkami,

Debelina lamelic je 6 mm. Sirina pokonénikov in
zgornjega precnika je 70mm, spodnjega preénika pa
100 mm tako, da je krilo moZno prilagoditi do 5 em vigi-
ne. Spodnja stran krila je oznatena z Zivom »DONJA
STRANA«,

Sirina letvice za montiranje kljuavnice je 30 mm,
v dolZzini 350 mm za vrata do 2000 mm viSine, Za vrata
viSja nad 2000 mm pa se vgrajuje letvica po potrebi.

Na tako izdelani okvir se na obeh straneh nalepi
dvoslojni furnir s proti vlagi odpornim lepilom. Debe-
lina na vsaki strani krila nalepljenih furnirjev je 4 mm.
Izdelano in obruSeno krilo ima debelino 38 mm.

Krila izdeluje tudi po Zelji kupca z eno, dve alj tri
tretjinsko zasteklitvijo, deljeno ali nedeljeno (Sprosne).

Okovije: kljuéavnice so navadne vdolbne ali »Wert-
heim« sestava. Vlaga jih po Zelji naroénika. Kljuke in
§¢iti so standardnih dimenzij, vgrajuje jih pa tudi po
Zelji naroénikov,

Vratno krilo je lepo oblikovano, lahko ter kvalitetno
in solidno izdelano. Po svoji konstrukeiji so deforma-
cije izkljutene, brezhibna funkcionalnost pa zajamdéena.

b) podboji: izdeluje (klasiéne) podboje za vzida-
vanje in suhomontaZne podboje, predvsem po predpi-
sih jugoslovanskega standarda, kakor tudi po posebnih
7eljah potro$nikov,

Izdelani so iz prvovrstnega jelkovega, ali smrekovega
lesa.

Pripirne letve so spojene na sestavnih delih po siste-
mu: utor-pero.

Dimenzije: podboj je izdelan v debelini 40 mm, 8i-
rine pa izdelujemo po predpisih jugoslovanskega stan-
darda ali po Zelji naro¢nikov. Pripirne letve imajo pro-
fil 70 X 22mm ali 60 X 16 mm.



Izdelki »Metalne« za gradbenistvo

Gradbeni Zerjavi, jeklene konstrukcije za zgradbe, expandirani metal

Razen izdelkov, specialno namenjenih za gradbeni-
§tvo, kot so vntljivi stolpni Zerjawi, jeklene konstruk-
cije za vse vrste zgradb in expandirani metal, izdeluje
mariborska »Metalna« tudi mostove, ploéevinaste kon-

Razstavni paviljon na zagrebskem velesejmu

strukcije, dvigalne in transportne naprave, hidrome-
hansko opremo, razne izdelke iz aluminija, stroje za
zad¢ito rastlin in druge raznovrstne konstrukeije.

Gradbeni Zerjavi

»Metalna« je znana po izdelavi Zerjavov za gradbe-
nidtvo, saj je izdelala v preteklih letih veé sto gradbe-
nih Zerjavov. Ze pred leti je tovarna opustila izdelavo
Zerjavov tipa »Wolf« in pri¢ela serijsko izdelovati nove,
sodobne tipe vrtljivih stolpnih Zerjavov med katerimi
je bil prvi »Pohorc 14«, danes v gradbeni$tvu zelo raz-
Sirjen Zerjav, ki ga le Se redko katero gradbeno pod-
jetie ni uvrstilo v svojo mehanizacijo, Z razvojem
nasega gradbeni$tva se je kmalu pokazala potreba po
gradbenih Zerjavih laZje konstrukcije ter velje kapa-
citete in okretnosti. Tovarna je zacdela izdelovati nove
tipe Zerjavov, kot so »Pohore 25« zerjava »LM 25 A/30+«
in »LM 45 A/55« in letos 8e Zerjav »LM 56 A/T2«. Za-
radi svojih odliénih lastnosti — wvelikega toris¢a dela,
samomontaZze z mehanizmi samega Zerjava, lahke kon-
strukcije, moZnosti prevoza po cesti, solidne izdelave in
ekonomi¢nosti ter velike storilnosti — omenjene dvi-
galne naprave popolnoma ustrezajo sodobnemu naéinu
gradnje ter predstavljajo korak naprej v mehanizaciji
naSega industrijskega gradbenitva.

S posebnim vozitkom, ki je namenjen za prevoz
Zzerjavov po cesti, se uveljavljajo nove prednosti: Zer-
jave za prevoz po cesti ni potrebno razstavljati, marveé
jih transportiramo sestavljene, s ¢&imer prihranimo
mnogo ¢asa, ki bi ga sicer izgubili pri razstavljanju
pred transportom in pri ponovnem postavljanju na
novem gradilis¢éu. Razen »Pohorca 14« imajo vsi ostali
tipi Zerjavov teleskopsko izvedbo stolpa, tako da je
mogoce stolp Zerjava skraj$ati na minimum, s tem pa
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je olajSan prevoz po cesti in postavljanje Zerjava na
malem prostoru.

Posebno grajen spodnji del Zerjavov s pomiénimi
kraki »Polyp« omogoda voZnjo po Zerjavni progi tudi
v krivinah. Vsi elektromotorji in ostala elektrooprema
g0 specialno konstruirani za gradbene Zerjave. Vsi Zer-
javi so lahko opremljeni na Zeljo kupcev tudi s posebno

_opremo, med drugim tudi z napravo za daljinsko

upravljanje.

Jeklene konstrukcije za vse vrste zgradb

V izgradnji jeklenih konstrukcij za vse vrste zgradb,
kakor so industrijske, skladi$¢ne, razstavne in Sportne
hale, skeletne zgradbe, stresne konstrukcije in podobno,
ima »Metalna« veédesetletno tradicijo. Doslej je tovar-
na izdelovala jeklene konstrukecije v zakovifeni in za-
varjeni izvedbi veé¢inoma za industrijo (valjarna in ce-
varna Jesenice, jeklarna Ravne, razli¢ne zgradbe in
ogromne hale Zelezarne Niksi¢ itd.). Zadnja leta pa
zatenja prodirati ta naéin gradnje tudi v izgradnji
javnih zgradb, zgradb za poslovne in stanovanjske pro-
store. Ta nacin gradnje je ekonomiénejsi in hitrejsi.
Na gospodarskem razstavidtu je zgradila »Metalna« pa-
viljon s puslovnimi prostori za »Litostroj«, v Grazu

Vrtljivi gradbeni stolpni Zerjav »Pohorc 14«



jugoslovanski razstavni paviljon, ki bo letos odprt,
pred leti pa je bil dovrSsen tudi razstavni pawviljon v
Celoveu. Dva velika razstavna paviljona na Zagreb-
skem velesejmu sta tudi delo mariborske »Metalne«.
V tujini je gradila »Metalna« in Se gradi cementarno
v Adis Abebi, pre¢is¢evalno postajo za plin v Durga-
puru (Indija).

Idejni projekti 13-nadstropne predstavniske palace,
ki jo bo prav tako gradila »Metalna« na Gospodarskem
razstaviséu v Ljubljani so Ze izdelani, predvideno pa
je, da bo ta moderna zgradba dovriena Ze prihodnje
leto, V Skopju bo gradila® »Metalna« v sodelovanju
z dvema drugima podjetjema ogromno valjarno, dolgo
650 m in firoko 120 m. Priblizna teZa jeklenih konstruk-
cij za to zgradbo je mad 8500 ton.

Expandirani metal

Expandirani metal je izdelek, ki je v gradbenistvu,
industriji in obrti vsestransko uporaben. Izdeluje se iz

plo¢evine, v kateri se reZejo odprtine, nakar se ploce-
vina ekspandira. Expandirani metal je torej celota v
obliki mreze. Uporaba tega proizvoda je vplivala na
konstruktivne ideje sodobnih strokovnjakov in daje
nove moznosti za estetske in prakti¢éne reSitve in s tem
odpira skoraj neomejeno podro¢je uporabe ne samo V
gradbenistvu, marve¢ sega tudi na podrodje izdelave
avionov, avtomobilov, razliénih sirojev, elektro in
radio industnije, poljedelstva in obrti. »Metalna« izde-
luje expandirani metal, toda ne bavi se z njegovo pre-
delavo v gotove izdelke, kot so zaSéitne resetke vseh
vrst, ploSée za ozemljitev daljnovodnih stebrov, pre-
graje, ograje, vrata, omare in drugo. V gradbenistvu
je ta material zelo primeren za betonske obloge in se
lahko uporablja tudi do 20-krat. Odtis mreZe na beto-
nu omogota bolj$o vezavo slojev oblog., Expandirani
metal je zelo primeren tudi kot nosilec oblog, razna
ogrodja, ograje za balkone in stopnisca ter vrsto drugih
gradbenih elementov. ;

Ringsted Jernstberi & Maskinfabrik AG

Rimas vibracijski stroji in stiskalnice za betonske cevi

Ti stroji, ki so v razliénih tipih Ze v uporabi pri
nekaterih vodilnih jugoslovanskih tovarnah betonskih
izdelkov, se izdelujejo v celoti v 5 razli¢nih standardnih
izdelavah. Tip 602 s produkecijsko kapaciteto za beton-
ske cevi v premeru 10—60 cm, poleg drugih betonskih
izdelkov n, pr. kabelskih kosov, bo podjetje, ki to izde-
luje, Ringsted Jernstberi & Maskinfabrik, Ringsted,
Danska, razstavilo na II. mednarodnem sejmu gradbe-
nih strojev v Ljubljani. Produkecijska podrodja ostalih
tipov stroja se razprostirajo na betonske cevi od 150 emi
premera pri dolzini 1 m — do 100 cm premera pri dol-
Zini 2 m,

Stroji delajo po patentiranem Rimas principu, ki
prinasa v pogledu konstrukcije kot tudi v pogledu dela
omembe vredne novosti. Betonske cevi se izdelujejo s

pomoé¢jo kombinacije visokofrekvenénih wibracij in hi-’

dravli¢nega pritiska. SveZe cevi dobe na ta naéin tako
veliko trdnost, da jih ni mogoée samo neposredno iz-
tisniti iz modelov s pomoé¢jo hidravliénega pnitiska,
temveé morajo cevi prenesti celo to, da jih odvazamo od
stroja stojede samo na obroéu za odlaganje; poleg vsega
pa vzdrZze tudi velike obremenitve.

Slika I. prikazuje samo vlito cev 80 cm premera in
izdelavo na dolzino 2m, ki je obremenjena z ca 360 kg,
ne da bi pri tem nastala kakr$nakoli deformacija. Stroj
se montira v jamo pod nivojem zemljiséa, kar ima Ste-
vilne prednosti.

Slika II. kaZe, da je mogoc¢e izdelovati do 2 m dolge
cevi v tovarni z normalno visino stropa. Betonska cev
je takrat zapustila model in jo bodo odpeljali s hidrav-
litno posluZevanim vozié¢kom. Na dvigalu je videti vi-
seti prizemni obro&, ¢isto na desni strani slike se vidi
stre$na miza. Pod betonsko cevjo je mogoce videti zu-
nanji model in jedro (trm), ki ostaneta med celim pro-
cesom izdelovanja na stroju trdno montirana, s éimer

-
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je stroj pripravljen za produkcijo naslednje betonske
cevi. Samo sveZe vlito cev spravimo na odlagalni pro-
stor in z uporabo Rimas strojev tako popolnoma odpa-
~dejo pri vedini drugih strojev za izdelavo betonskih
cevi znana neproduktivna dela s transportom praznih
modelov in njihove ponovne montaze. To ima seveda
za posledico rastodo produkcijo ob zmanj$anju roénega
dela.
Ideal avtomati za betonske streSnike

Ta stroj obstaja v dveh tipih: Ideal 100, ki bo raz-
stavljen na sejmu, s kapaciteto ca 5000 betonskih stres-
nikov v 8 urah. Na sliki III. prikazani tip Ideal 200 ima
kapaciteto ca 10.000 stre$nikov v 8 urah. Ta drugi je
opremljen z avtomatskim dovodom plosé, s ¢éimer se
doseZe e vedja kapaciteta, toda oba stroja' delata po
istem principu. Kot Ze ime pove, gre za avtomati¢ne
stroje, ki delajo na sleded maéin: podloZni modeli se
poloZe na drsne tirnice (pri tipu Ideal 200 se to izvrsi
avtomatiéno) in mnato pomikajo naprej. Naprava za
Skropljenje z oljem pokrije podloZzne modele s tenko

plastjo olja, s pomoé¢jo posameznih priprav se nalozi
plast malte, stisne, oblikuje, barva in izgladi, nakar se
konéno dovrieni stre$nik odreZe in odvzame s stroja ali
rotno ali pa se prenese na stojalo za strjevanje s po-
modjo transportnega traku.

Izdelani betonski stre$niki imajo zelo lep videz in
kvaliteta glede na vodo nepropustnost in odpornost
proti lomu je absolutno neoporetna, za kar je dokaz
med drugim tudi dejstvo, da dajejo proizvajalci Ideal
betonskih stre$nikov svojim odjemalcem 50-letno ga-
rancijo za trajnost.

Nekaj teh strojev dela tudi v Jugoslaviji. Na vele-
sejmu prikazani stroji so torej preizkuSeni in lahko
nadalje dodamo, da stoji za konstrukcijo dansko pod-
jetje Ringsted Jernstberi & Maskinfabrik AG v Ring-
stedu, ki je bilo ustanovljeno leta 1867 in na katerega
skoraj stoletne izkusnje, zbrane v sluzbi betonske indu-
strije, se moremo brezpogojno zanesti.

Novi proizvodi preduzeéa »JELSINGRAD« Banja Luka

Vibracijski nabija¢ tipa »VIBROMAX«
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Vibracioni mabija¢ tipa »Vibromax« je moderna
gradjevinska masina za nabijanje tla u niskogradnji
(ceste, nsipi, piste i dr.), Pogodan je za rad na svakom
mjestu gdje se vrSi nabijanje rastresitih materijala i u
stanju je da zbije tamponski sloj in do debljine 40 cm
u jednom sloju.

Jac¢ina udarca iznosi 5000 kg, a krede se naprijed
i nazad. Vrlo jednostavan za rukovanje, a transportuje
se na vlastitim toé¢kovima. ;

Tehnié¢ki podaci:

. Jadina udarca kod nabijanja — do 5000 kg;

. Broj udaraca — vibracija — od 600—1400/min!
. Povr$ina plo¢e za nabijanje — 1 m®;

. Brzina nabijanja naprijed-nazad prema wvrsti
i kvalitetu tla-materijala — 0—8 m/mjn;
Povrsinski u¢inak u odvisnosti od radne brzine
i materijala — do 480 m'/h;

Snaga Diesel motora — 9—11 KS;

. Tezina stroja — netto — 1700 kg;

. Tezina stroja sa transportnim uredjajem — 1900 kg.
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COSTRUMA »GRABENTEUFEL«

. Ce si hotete prihraniti 10 delavcev in znatne strogke,
potem si oglejte na sejmu v Ljubljani stroj »jarkovni
zlodej« — »Grabenteufel« tvrdke Costruma. Ta pri-
prava za kopanje jamkov se je %e obmesla v Stevilnih
deZelah sveta. Jarkovni Zlodej je posebno primeren
za kopanje drenaZnih in kabelskih jarkov in za kopa-
nje jarkov za plinske vode, vodovodne cevi in signalne
vode. Dalje se uporablja za lzkop ponikovalnih rez,
hi$nih prikljuékov in temeljev, kot tudi za odvodnja-
vanje plod¢adi, odvod povrSinske vode in za izkop
robnikov. Costruma »Grabenteufel« prihaja na irg v
dveh velikostih. Tip MA-2 je za globino jarka do 1,4 m
in 8irino 10—20 ocm, Stroj se lahko opremi po izbiri z
bencinskim motorjem z 9 KM ali dieselovim motorjem
z isto moéjo. Tip L-12, ki ima isto osnovno konstrukecijo
kot MA-2 je vedji, robustnej§i in po svojem uéinku
odgovarjajote moénejsi. Z L-12 moremo kopati jarke
do globine 1,7m in irine 10—30 cm, Stroj je opremiljen
z dieselovim motorjem 11 KM ali bencinskim motorjem
12 KM. :

Oba stroja sta samoprevozna. Hitrost voZnje naprej
in nazaj je 4,5 ukm/h. Delovno hitrost se da regulirati
brezstopenjsko od 0 do 360 m/h, pat po strukburi tal,
Sirini in globini jarka. Brezstopenjsko gonilo omogoéa,

da se delovna hitrost prilagodi vsaki kakovosti tal. Po-
gon preko klinastih jermenov. Pri preobtezbi pri¢nejo
le-ti drseti in opravljajo tako funkcijo drsalne spojke.
Na ta nad¢in se prevelike zahteve na stroj v veliki meri
izklju¢ijo. Dviganje in spusc¢anje kopala se vrii hidrav-
litno. Po jarkovni verigi izkopana zemlja se mecée na
transportni trak, ki odmetava zemljo na stran. Trans-
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portni trak se more v eni minuti predejati iz ene strani
na drugo. Na ta nadin je moZno odlagati zemljo na
desno ali na levo stran. S pomod¢jo prestavljive lopute
na transportnem traku urejujemo oddaljenost odmeta-
ne zemilje od roba jarka.

Costruma »Grabenteufel« L 12 z dieslovim motorjem

Castruma »Graben-
teufel« pri kopanju
drenaZnega jarka 8i-
rine 30 cm in globine
140 cm

Zaradi mnogostranskih, strofke zmanjsujoéih moz-
nosti uporabe, je Costruma jarkovni zlodej zelo priljub-
ljen tako na nemskem trgu, kot tudi v inozemstvu. Cela
vrsta gradbenih podjetij uporablja ne samo en, temvec
po dva ali tri take stroje. Najvedji uéinek doseZemo
s temi priliéno lahkimi pripravami naravno v srednje
tezkih in lahkih tleh, kot pesku ali barju, toda tudi v



Castruma »Grabenteufel« s transportnim trakom,
montiranim na desni strani, pri kopanju jarka za
vodovodne cevi Sirine 30 em in globine 110 em

trdih tleh, kot n. pr. izsuSeni ilovici, so dali ti stroji
zelo dobre ué¢inke. Za posebno trda tla imamo posebne,
specialne zobe. Tudi kamne do velikosti otroske glave
izkoplje priprava brez nadaljnjega. Naslednje meje pa
obstojajo glede uporabnosti stroja:

1. ¢e sestoje tla preko 50°% iz debelej§ih kamnov.
Naprava sicer tu tudi 3e lahko dela, uéinek pa pade —
v takih primerih so bili doseZeni uéinki 20m/h — in
potrebe po popravilih naraséajo;

2. v skalah;

3. v ilovnatih in glinastih tleh, ¢e so toliko razmo-
¢ena, da so podobna naravnemu milu ali testu.

Pri vseh drugih talnih razmerah se more naprava
uporabiti brez ugovora in doseZe velike uéinke. Delati
more celo na pobocjih, s tem da se na eni strani pod-
loZe plohi ali da se na eni strani namesti ve¢je zadnje
kolo. Da bi dali pravi vtis 0 uéinkih »jarkovnega zlo-
deja«, navajamo nekatera poroéila o uporabi:

Gradbeni podjetnik, ki si je kupil pozneje Se drug
tak stroj, je delal pri polaganju kabla na dolzini ca 1000
metrov na zemljis¢u, ki je sestojalo iz nasutega dro-
birja in zidne opeke. Dosegel je urne uéinke 35m
z MA-2 pri Sirini jarka 20 om in globini 80 cm. Nekaj
kilometrov pro¢ je moral stroj delati v lapornatih tleh,
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ki so vsebovala tudi kot pest debele kamme. Tudi to
nalogo je stroj brez nadaljnjega izpolnil. Cele kamne
z obsegom 40 cm je stroj izkopal, toda izvreéi jih je bilo
treba nato z roko, ker niso 3li skozi odprtino trans-
portnega traku.

Pri tem polaganju kabla, ki je znaSalo v dolZini sku-
paj 37 km, so stala ob cesti, ob kateri je morala napra-
va delati, v razdalji cal,5 do 2m drevesa in grmovje.
Tla so bila prepreZena s koreninami. Tu se je pokazalo,
da more jarkovni zlodej brez teZav prerezati tudi kot
leht debele korenine. 3

Drugi podjetnik mam sporo¢a, da je v teku nad
4 tedne dosegel povpreéni dnevni uéinek (8 in pol ur)
500 teko¢ih metrov pri Sirini jarka 20 cm in globini
80 em v lahno ilovnatem ped¢enem svetu. Se drug pod-
jetnik je kopal drenaZo v naplavini, prepredeni s trdimi
lapornatimi plastmi, nam je pisal, da je dosegel pov-
preéne dnevne uéinke 750 m pri globini jarka 80 em in
Sirini 20 cm. B

Poraba goriva znaSa pri napravah, opremiljenih z
dieselovim motorjem 1—-1,51/h, pri bencinskih motor-
jih pa 1,5-21/h. Poraba je odvisna od kakovosti tal.
Za strezbo stroja zadostuje en élovek. Stroji bodo pri- .
kazani pri delu na razstavnem prostoru tvrdke Costru-
ma GMBH na gradbenem sejmu v Ljubljani.

T

EtaZni kotao

PROIZVAJA FABRIKA KOTLOVA
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Proizvodi OSIJECKE TVORNICE STROJEVA
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Kvadratna kada

Kada za pranje i tuSiranje POLIBAN br. 10,
tezina cca 39 kg, zapremina 93,51

Kada za sjedenje — teZina cca 81 kg sa nogama,
zapremina 203,51
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»DURO DAKOVIC -

TEHNICKI PODACI

Prevrina korpa: U elekiriénoj varenoj izvedbi iz
¢eliénog lima debljine 5 mm poja¢ano sa vanjske strane
presovanim rebrima. SadrZina 4 m®.

Postolje: U elektri¢noj varenoj 1zved1bi iz ¢eliénih
presovanih profila.

Prednja osovina: Oslonjena preko srednjeg zgloba
sa dva bo¢na amortizera.

Pogon (kardanski): Diesel motor »Torpedo« snage
max 60 KS kot 1600°/min, mjenjaé sa po 4 brzine, napri-
jed i nazad, diferencijal, koji ¢éini istovremeno zadnji
mostri trap.

Gume: Prednje 7,5 X 20, zadnje 14 X 24,

Brzine: Napred — 1.2,7km/h, 2. 5,7 km/h, 3. 11 kimn/h,
4. 22 km/h.

Nazad: 1.25 k-m/h, 2.48 km/h, 3.10 km/h, 4. 20 km/h.

Ukupna teZina 5,3 tone.

S

TEHNICKI PODACI

Podaci motora: motor Diesel »Torpedo, tip 522;
snaga motora 20—30 KS; broj okretaja 1000—1600"/n1.in!
potrosnja goriva 185—190 gr/KSh.

Voinja napred — nazad: najveca brzina 6,2 k:m‘fh,
srednja brzina 3,5 km/h, najmanja brzina Zk.m/h.

Tezinski podaci: Ukupna tezina 10 fona; pritisak
prednjih to¢kova 3,5 tona; pritisak zadnjih toc¢kova
6,5 tona.

Povecana teZina: Ukupna teZina 12 tona; pritisak
prednjih tockova 4,5 tona; pritisak zadnjih tockova
7,5 tona; prekrivanje 145 mm; najmanji polumjer kri—
vine 2,8 m,

Posebne naprave: Rija¢; poljevanje totkova (valjka} PROIZVAJA FABRIKA KOTLOVA
elektritna rasvjeta za voZnju nocu. s . ZRENJANIN

Radiatori tipa »Higijenik«
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Proizvodi tvornice »Ventilator«
NA SAJMU GRADJEVINARSTVA

Zagrebatks tvornica »Ventilator« izloZit ¢e na Saj-
mu gradjevinarstva nekoliko strojeva specijalno na-
mijenjenih potrebama gradjevinske industrije. To je
uz poznate ventilacione, termitke i klimatizacione
uredjaje specijalni prenosni grijaé zraka tip TG-60
na naftu, za suSenje novo podignutih zidova, boje,

TERMOGEN u seniji

Zzbuke, za zagrijavanje prostora za rad, za odrZava-
nje gradjevinskog materijala u upotrebivom stanju,
kao &to su pijesak i §ljunak pri gradnjama, u vrijeme
kada takav materijal lako zamrzava i sl. Nadalje,
na Standu ¢e se moéi vidjeti popularni aparat »TER-
MOGEN« za grijanje i ventilaciju wvelikih prostorija
(tvornic¢kih hala, garaZa, skladidta, koncertnih i kino

“

Parapetni grija¢ TERMOVENT,
sistemr »svenska Flaktfabriken«
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dvarana ‘i sl.). Prednost ovog aparata, koji fvor-
nica proizvodi u tri tipa sastoji se u tome $to kao
gorivo trodi kako plinsko tako i razna loZna ulja,
pa ¢ak i otpadna maziva ulja.

Twvornica ¢e izloZiti i svoj novi proizvod, parapetni
grija¢ »TERMOVENT« za grijanje i ventilaciju manjih
prostoriija, %kao Sto su' uredi, bolnice, %kole, hoteli
i sl. »TERMOVENT« se izradjuje po licenci ¥vedske
firme »Svenska Fliktfabriken«, a prva serija bit ce
pustena u prodaju krajem pve godine, Orijentaciona
cijena ovog aparata iznosi 165.000 dinara,

Na $tandu »Ventilatora« bit ¢e i specijalni venti-
labor, kao element sufare za opeku $to je fdzradjuie
ova tvormica,

Novi proizvodi montaZnega
podjetjia »CEVOVOD« - Maribor

Novi proizvodi, ki jih razstavlja podjetje »Cevo-
vod« iz Maribora, bodo gotovo zanimali obiskovalce
sejma. Predvsem hi$na ¢rpaléna maprava HIDRO-
NAP, porolnoma avbomatizirana, ki sluZi za oskrbo-
vanje s tekoto vodo zgradb, 5ol, ambulant, obrtmih
delavnic in kmetijskih gospodarstev. Posebno je pri-
poroéljiva za veénadstropne zgradbe, kjer je pre-
majhen pritisk mestnega vodovoda.




Kontinuirana oskrba z vodo, minimalno nihanje
rtiska z vodo, enostavna montaZza, minimalna po-
raba elekiri¢ne energije in enostavno upravljanje so
odlike HIDRONAPA. Sedaj proizvajajo Hidronape v
velikosti 100 1, 150 1 in 300 l.

Vozitek za transport vre¢ in zabojev &t. 0350 je
trikolesni vozitek, izdelan iz ¥ivnih cevi v warjeni
izvedbi na treh kolesih, obloZenih s polno gumo na
kroglji¢nih leZajih. V normalnem poloZaju je ogrodje

nagnjeno za 30° lshko ta premikamo vertikalno za

200mm in s tem spremenimo naklon, Velikost od-
govarja za prevoz 5 zabojev za sadje.

Trikolesni voziéek za prevoz premoga §t. 0200
sluZzi za prevoz O&rnega premoga orehovea za na-
laganje Trika kotlov. S strani ima odprtino za praz-
nenje, ki se zapira in odpira s posebnim wvzvodom,
Z vozitkom je moZno enkrat prepeljati 120 kg pre-
moga,

 Dvokolesni vozi¢ek za premog §t. 0250 ima odpr-
tino za praznenje spodaj. Odpriina se poSevno steka

v lijak za loputo, ki jo lahko odpiramo in zapiramo
s posebnim vzvodom. Kolesa so na drsnih leZzajih, ki
jih maZemo z oljem preko mazalic. Z vozitkom je
moZno prepeljati enkrat 120 kg premoga.

Stirikolesni vozitek za prevoz ogorkov &t. 0300.
Velikost platoja odgovarja za 4 pocinkane/posode tipa
»Trika«, Zadnji kolesi sta gibljivi za 3809, da lahko
obratamo na zavojih. S tem vozi¢kom lahko preva-
Zamo tudi razne druge posode 1n material ter so
posebno pripravni za skladisca.

Hidrantne omarice proizvajajo v dveh izvedbah.
P. 0.2 — podometne in N. 0.2” — nadometne.
Dimenzije odgovarjajo DIN predpisom. Oprema V
omarici: dotoéni prehodni MS ventil 2”, ng boben,
ki je gibljivo montiran v omarici, je navita konorw
ljena cev 2” dolZine 15 metrov, Na samih vratih je
pritrjen dolgi C ro¢nik. Med roénikom in cevjo je
zveza s C spojkami 2”, Omarica je zunaj in znotraj
lieno pleskana,

Podjetje »Cevovod« dostavlja na zahtevo kupcev
prospekte in ponudbe, Zahtevajte strokovne nasvete!

Societa’ italiana macchine edili stradali agricole
dell’ Ing. C. Domenighetti & C.

Tvrdka Domenighetti iz Milana (Italija), ki je Ze
dolgo znana tudi v Jugoslaviji kot najboljsi proizvajalec
gradbenih in cestnih strojev se je konéno v zadnji
dobi specializirala za konstrukeijo in tehnitno izvedbo
novih najmodernej$ih strojev. Med drugim je dosegla
povsod najveéii uspeh s postrojenjem za pripravo beto-
na »Supermobili« s tipi »300« in »500« z mesalcem
betona s kapaciteto 300 in 5001 premesanega materiala.

V eno, enotno skupino so bili pri tem postrojenju
zdruZeni najbolj& meSalec betona s protismernim ho-
dom, perfektni teZinski dozator za gramoz in cement,
silos za cement, dober donosilec materiala in wvozi¢ek
za prevoz vseh teh naprav; Ze na prvi pogled je mogode

Avtomati¢na strzna zajemalka »SIMESA« tip »FREC-

CIA« — Pogon naprej in nazaj je izveden popolnoma

avtomatiéno. — Delavec mora samo prestaviti roéico
zajemalke na mov odsek dela, ko je eden izérpan.
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opaziti same izpopolnitve v primeri z znanimi obsto-
jetimi konstrukeijami.

Dosezeni uspeh kaZe, da predstavljajo tako izpopol-
njeni novi stroji na podroé¢ju izdelovanja malte v res-
nici velik korak naprej in, da je bila izpolnjena velika
praznina na podro¢ju naprav te vrste.

Prva velika prednost, ki se nam nudi, je dejstvo, da
je izdelano prenosno postrojenje s skrajno gibljivostjo.

Druga velika njena prednost je ta, da so bili na
najmanjem prostoru zdruzeni, ne da bi se medsebojno
ovirali, vsi neobhodno potrebni elementi za produkeijo
perfektno dozirane malte, in da so instalacijski stroski
zniZzani prakti¢no na nié.

Posebno vazna prednost, ki jo tudi predstavlja iz-
redna gibljivost »Supermobilita« te naprave (prednost,
ki jo napravlja najbolj primerno za vsa cestna in indu-
strijska dela), je tudi okolnost, da razpolagamo s kom-
paktno enoto, ki potrebuje zelo malo prostora in ki ima
na uro zelo velik uéinek. 3

Vse to je dovedlo Stevilna podjetja (ki gradijo tudi
v mestni tesnobi) do tega, da so si nabavila te stroje,
ki jih uporabljajo postavljene na cestne hodnike in
druga tesna mesta, namesto starih sistemov, ki so za-
htevali izkopane jarke, postavljanje zidanih stebrov in
druga dela, ki so pozneje brez koristi.

Razpored in grupiranje raznih delov te naprave za
betoniranje »Supermiobili Simesa« so bili predmet dol-
gih premisljevanj in poskusov ter so zas¢iteni z vrsto
patentov, ki ji zagotavljajo edinstvenost.

Delovanje te naprave je normalno semiavtomatiéno;
more pa postati z dopolnilno opremo, s sistemom dozi-
ranja in &isto kroZznim delom popolnoma avtomati¢no.
Oskrba z gramozom se obi¢ajno vrii z donasalcem kla-



ljarjih Domenighetti — Simesa, so stvar originalnih pa-
tentov ing. Domenighettija, ki so razSirjeni po vsem
svetu, ;

Zdi se nam primerno opozoriti, na velikanske pred-
nosti popolnoma pneumatiénega obefenja uporabljene-
ga pri vibracijskih valjarjih Simesa v primerjavi s tra-
dicionalnimi sistemi gumastih vloZkov, ki absorbirajo
mnogo energije vibratorja, ne glede na to kaki obreme-
nitvi so pri delu podvrieni (irenju, upogibanju, priti-
sku itd.), ki se spreminja v toploto, ta pa gumo vulkani-
zira, ki s tem izgublja elasticiteto in postane krhka.

Naprava za betoniranje »SIMESA« tip »SUPERMOBI-
LE 500 + A« (z aparaturo za polnjenje avtobetonerja).
Naprava, ki je name$fena na pnevmatiénih kolesih,
vsebuje vse potrebne prvine za proizvajanje popolne
betonske meSanice z dodajanjem teZe vseh prvin, ki jo
sestavljajo, vitevsi cement in wvodo.

sitnega tipa toda z najvi§jim randmajem; po naplacilu
pa jo je mogode z veliko koristjo nadomestiti z novo
avtomati¢no zajemalko izdelano od Simese, imenovana
»Freccia«, ki nam prihrani enega delavca, ker je treba
»Freccio« samo spustiti v pogon (s pomocjo elektriéne
telekomande) nakar sama opravlja potrebna gibanja
»tja in nazaj« za prenasanje in dviganje gramoza, do-
kler kup ni porabljen. Po tem delu mora upravljavec
samio premakniti »Freccio« vise¢o na ramenu na drug
kup in delo se nadaljuje.

Postrojenje za betoniranje »Supermobili Simesa«
lahko opremimo tudi z dopolnilno aparaturo (ki obsega
podaljianje vmesnega ramena in sprejemnega silosa)
za isto¢asno oskrbo rautobetoniere« (Supermobile
500 + A).

Tvrdka Domenighetti — Simesa se je poleg tega afir-
mirala v svetu s konstrukeijo vibracijskih valjarjev,
samohodnih in vleénih, ki so popolnoma pneumati¢no
obeseni, kar izkljuduje vsako vibriranje ogrodja in mo-
torja. Ta sistem popolnoma pneumati¢nega obeSenja
in amortizacije, ki je uporabljen pri vibracijskih va- ;
Samovozni treso¢ valjar »SIMESA« tip RVS = 25 TA
(Tandem) lastne teZe 6 ton, s patentiranimi, popolnoma
pnevmati¢nimi elastiénimi vzmetmi. — Moé¢ motorja
32HP, — Skupni uéinek ustreza stati¢nemu valjarju

25—30 ton.

Lom ali onesposabljanje teh vloZkov izzove potrebo po
ustavitvi stroja, potrebo po dolgih popravilih, visoke
stroske za nadomestilo po§kodovanih vlozkov, stroske
za event. Skodo, nastalo na motorju ali ogrodju stroja
zaradi vibracij ne ve¢ amortiziranega valjarja.
Pneumatiéno obefenje, ki ga uporablja tvrdka Si-
mesa, izkori$¢a seveda proznost zraka, ki se kompri-
mira in dekomprimira, prakti¢na posledica tega je mi-
nimalno razprievanje toplote in s tem vibracijske:
3 § . ; energije.
Vleéni tresot valjar »SIMESA« tip RVT =100, lastne Twrdka Dominighetti — Simesa konstruira vibrator-

teZze 6 ton, s patentnimi, Inoma pnevmatiénimi ela- i - 3 g -
stiénh%ua‘l Vzmetm}_miqooé mobIc;rnja 60 HP. ske valjarje z lastno teZo 1—6t in moéjo 6—32 KM in
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vletne  vibracijske valjarje z lastno tezo 3,5—6t in
moéjo 32—60 KM,

Razen zgoraj naStetih strojev izdeluje Domini-
ghetti — Simesa e celo vrsto gradbenih in cestnih stro-
jev kot stabilna in prevozna postrojenja za betoniranje,
postrojenja za izdelavo bituminoznih meSanic, $kropil-
nice za emulzije in bitumen, vibracijske finiSerje za
razprostiranje bituminoznih in cementnih meSanic, po-
zitivne mesalce (ki nadomes¢ajo betonske mesalce), ko-
palce kanalov (ekskavatorje), k temu e genialno zamis-
ljen in u¢inkovit drobilec, imenovan »Frantumixer«, ki
drobi in me$a na kraju samem in v enem hodu naj-
razliénejSe materiale, tudi v debelih kosih, ki jih najde
na svoji poti. Ta sistem izloéa draga dela — transport,
sejanje in razbijanje materiala, ki ga potrebujemo na
cesti v gradnji. Naj pride material iz kopov ali iz rek,
ko pride enkrat iz stroja »Frantumiixer« je ves enako
premeSan in pripravljen za zbijanje ali za zafetno
prevleko, Prihranek na izdatkih in ro¢nem delu dose-
Zen s pomodjo stroja »Frantumixer« in udinek na uro,
napravljajo ‘iz tega stroja element, ki je potreben za
vsako veéje podjetje pri gradnji cest.

»BOSANKAC« - tvornica drvenih
plo¢a, BlaZuj kod Sarajeva

proizvodi: bukove parene i neparene Sperplode,
lesonit, tvrde plode, sve vrste plemenitih furnira i to:
orahov, javorov, jasenov, hrastov, treS$njev, kruskov,
brijestov. Zatim egzoti¢ne furnire: mahagonij, macore,
ocume i t. d. kao i bukov pareni i nepareni furnir.
Nadalje »Bosanka« proizvodi $perplote specijalne izra-
de za gradjevinarstvo, Sperploé¢e za livnice, furnirane
$perploc¢e, specijalne samtex-plote, perforirane lesonit
plode i perforirane Sperplode. Zatim ambalaZu od buko-
vog ljuStenog furnira po JUS-u za sve vrste voda
i povréa,

»Bosanka« je ove godme uzela' udeSée na medju-
narodnoj izlozbi gradaewnarstva u Ljubljani, te de
tom prilikom svim zainteresiranim za sve izloZene
exponate dati potrebna obavestenja kao i cijene.

Lesno industrijsko podjetje
Slovenske Konjice

Na gradbeni razstavi v Ljubljani sodelujemo z raz-
stavo gradbenega pohistva:

1. Trodelno dvojno okno: notranje mere 1860 X 1224
milimetrov, izdelano iz lesa smreka-jelka. Podboj je
izdelan v mneto debelini 21 mm in &rini 160 mm. Od
notranje in zunanje strani je ojafan z okvirnim pod-
bojem debeline 42 mm na katerem so montirana oken-
ska krila.
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Okna izdelujemo z omaricami za rolo ter monti-
rano roleto, z omarico za platneno zaveso ali brez
omarice.

2. Stiridelno dvojno okno: ima notrarijo mero 2460 X
X 1224 mm, izdelano enako kot tridelno okno.

3. Balkonsko okno z vrafi: ima mnotranjo mero

1193 X 1224 mm, vrata 810 X 1985 mm, vse izdelano iz

lesa smreka-jelka. Podboj okna in vrat je v neto debe-
lini 21 mm in Sirine 160 mm. Obojestransko oja¢an z
okenskim podbojem debeline 42 mm na katerem so
montirana krila. Okno se izdeluje dvodelno na levi ali
desni strani vrat z omarico za rolo, platneno zaveso,
ali brez omarice,

4, Vhodna vrata — vezana: notranje mere 810 X 1985
milimetrov, izdelane so v mrezasti konstrukeiji. Podboj
je debeline 32mm in &rok 160 mm, oja¢an na zunanji
strani z letvami. : '

5. Vrata s poloviéno zasteklitvijo: notranje mere
810 X 1985 mm, izdelane v mreZasti konstrukeiji. Pod-
boj je debeline 180 mm, s polnili iz leﬁomtmh plosé.

6. Sobna vrata z enim polnilom: notranje mere
810 X 1985 mm, imajo eno polnilo iz lesonita. Podboj
ima debelino 32 mm in §irino 160 mm. -

VP — 1 — 350

PROIZVAJA LJEVAONICA ZELJEZA
DARUVAR



»BELT« - Belokranjska Zelezolivarna in strojna tovarna, Crnomelj

Belt proizvaja poleg drugih tudi gradbene stroje in
sicer maltne meSalce, kroZne Zage, japaner vozitke in
po licenci znane ftalijanske firme Rosacometta vibra-
cijske stiskalnice tipa V6 in V 6-duplex, ki sluZijo za
izdelavo cementnih zidakov razli¢nih oblik.

Vibro stiskalnica sluZi za izdelavo betonskih zida-
kov in deluje na principu vertikalnega vibriranja in
stiskanja. Njena zmogljivost je ca 3000 zidakov v osmih
urah. Na stiskalnici V 6 lahko izdelujemo zidake dimen-
zije 30 X 40 X 20 cm razli¢nih oblik, kar doseZemo z
izmenjavo kalupa. Opremljena je z dvema elektro-

motorjema jakosti 2,2 jn 2,25 KM,

/ Stiskalnica V 6-duplex je izpeljanka stroja V 6. De-
luje na istem principu, je pa veéja fin bolj ekonomiéna,
ker izdeluje dva zidaka istotasno. Opremljena je z elek-
tromotorjema 2,25 in 2,5 KM. Kalup se polni skozi silos,
ki je na vrhu stroja ali s prekucno posodo ob strani.
Uporabljanje in vzdrZevanje stroja je enostavno fin
varo.,

Maltni mesalec tipa MM 6 je zelo enostavne kon-
strukcije. Poganja ga elektromotor jakosti 2,5 KW preko
dveh zobnikov in plo3¢atega jermena. Mesalec je po-
kreten ker je na kolesih in ekonomiéen, kar dokazuje
nizka prikljuéna moé in velika kapaciteta, 6 m® malte
na uro.

Elektri¢na kroZna Zaga je primerna za uporabo na
gradili$¢ih, predvsem za vzdol?no in preéno rezanje
desk. Elektromotor, jakosti 5,2 KW s katerim je oprem-
ljena, se lahko posredno uporablja tudi za pogon drugih
strojev.

Vsestransko uporabni japaner vozi¢ki s prostornino
180 litrov se posebno dobro obnesejo v gradbeni$tvu
za prevoz betona, malte, peska in podobno. Njihov tek
je lahek in miren, ker tedejo po gumijastih kolesih, ki
so oleZajéena s krogljiénimi leZaji.
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— V6 — DUPLEX

NSAMOBORKA«
industrija gradevnog materijala
Samobor

1. Fasadne Zbuke: a) §pricana »Hirofa«, b) strugana
»Terabona«,

2. Bloketi betonski: 36 X 30 X 24 cm za nosive zido-
ve 32kg; — 36 X 25 X 24cem za nosive zidove 29 kg;
49 X 12,5 X 24 cm za pregradne zidove 25 kg.

3. Crijep betonski: sivi 22 X 38 cm 2,2 kg/kom, u boji.

4. Cijevi betonske: (h 10—100 cm, okrugle sa i bez
leZaja; drenaZne okrugle (¢ 10—30cm; jajolike sa leZa-
jem ¢ 30—45, 40—60, 50—75 i 60—90 cm.

5. Kamena zrnca za teraco radove: bijela, crna,
crvena — 2, 3,5, 7, i 9mm.

6. Dolomitni pijesak: 1, 2, 3, 5, 7 i 9 mm.

7. Dolomitno i kalcitno brasno: 0—1,5mm naroéito
povoljno za kemijsku industriju.



Savezna gradjevinska
komora - Beograd

BEOGRAD, Bozidara Adzije 21, telefon 43-592, 43-661, 43-550

obsega dejavnosti in vcélanjuje gradbena podjetja, podjetja za
gradbeno-montazna in gradbeno zakljuéna dela, projektaniske
organizacije, podjetja indusirije gradbenega materiala ter
Zavode za raziskavo materialov in gradbenih Kkonstrukecij
v FLRJ. Posluje neposredno ter preko sledeé¢ih zveznih svetov
in ustanov:

SAVET ZA VISOKOGRADNJE, BEOGRAD
BEOGRAD, Vuka Karadzi¢a 6/1, telefon 23-590, 26-932

SAVET ZA NISKOGRADNJE, BEOGRAD
BEOGRAD, Vuka Karadzica 6/I, telefon 23-590, 26-932

SAVET INDUSTRIJE GRADJEVINSKOG MATERIJALA,
BEOGRAD
BEOGRAD, Bulevar revolucije 84, telefon 43-330, 43-376

CENTAR ZA UNAPREDJENJE GRADJEVINARSTVA, BEOGRAD
BEOGRAD, Bozidara Adzije 21, telefon 43-592, 43-661

CENTAR ZA UNAPREDJENJE GRADJEVINSKOG MATERIALA,
NOVI SAD
NOVI SAD, Zmaj Jovina 12, telefon 27-74

SAVEZNI CENTAR ZA OSPOSOBLJAVANJE INSTRUKTORA
U GRADJEVINARSTVU
LJUBLJANA, Titova cesta 98, telefon 30-219

BIRO ZA GRADJEVINARSTVO NR SRBIJE, BEOGRAD
BEOGRAD, Sremska ul. 6, telefon 23-106, 31-137

BIRO ZA GRADJEVINARSTVO NR HRVATSKE, ZAGREB
ZAGREB, Prilaz JNA 30/1, telefon 34-126

BIRO GRADBENISTVA SLOVENLJE, LJUBLJANA
LJUBLJANA, Titova c. 25, telefon 31-287, 32-377

BIRO ZA GRADJEVINARSTVO NR BiH, SARAJEVO
SARAJEVO, Dobrovoljacka 34 a, telefon 43-35

BIRO ZA GRADEZNISTVO NR MAKEDONIJA, SKOPJE
SKOPJE, Ul. Vasilj Glavinov 31, telefon 23-79, 36-77

BIRO ZA GRADJEVINARSTVO NR CRNE GORE, TITOGRAD
TITOGRAD, Vuka Djuroviéa 1, telefon 33-36
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BEOGRAD, Vuka KaradZica 6/I,
telefon 23-590, 26-932
viélanjuje gradbena podjetja, podjetja za gradbeno-montaZna

in gradbeno-zakljuéna dela ter projektantske organizacije za
visoke gradnje.

anel
niskooradnje - Beograd

BEOGRAD, Vuka KaradZi¢a 6/I,
telefon 23-590, 26-932

vilanjuje gradbena podjetja, podjetja za gradbeno-montaina
dela in projektantske organizacije za nizke gradnje,

avel industriie
radjevinskoo malterijala-
boorad

BEOGRAD, Bulevar revolucije 84,
telefon 43-330, 43-376

vélanjuje vsa podjetja industrije gradbenega materiala in
indusirije cementa.




FABRIKA
KOTLOVA
| RADIJATORA

IRENJANIN

Osnovana 1932 godine

Generalno rekonstruisana, prosirena
i mehanizovana 1958—1959 godine

Proizvodi:

Livene radijatore tipa »Higijenik«
H-900/II 0,39 m*® ogrevne povriine
H-720/I1 0,31 m® ogrevne povriine
H-680/II 0,30 m® ogrevne povriine
H-610/I1 0,27Tm* ogrevne povriine
H-550/II 0,24 m® ogrevne povrSine
H-450/I1 0,20 m* ogrevne povriine
H-900/I 0,31 m* ogrevne povriine
H-680/I 0,22 m’ ogrevne povriine
H-610/I 0,20 m* ogrevne povriine

Livene niskotlaéne kotlove za centralno

grejanje tipova:

»Neovulkan« III — od 22,4m® do 48,5 m*
ogrevne povriine

»Neovulkan« I — od 6,0m’ do 18,5m’
ogrevne povriine

»Etaze« I i IT — od 1,1m* do 3.7 m*
ogrevne povriine

U pripremi su:

Liveni radijatori tipa »Gracioza«
~Liveni panelni radijatori

Liveni kotlovi za teéna goriva

Investitori!, Projektanti!, Monteri — izvo-
djaéi radova!, Kuéni saveti!, Stanbene za-
jednice i korisnici nadih uredjaja posetite
na$ §tand na Medjunarodnoj izlozbi gradje-
. vinarstva u Ljubljani.

PODJETJE

ELERTROPROJERT

LJUBLJANA,
HAJDRIHOVA 2/III

projektira vse vrste visokih, nizkih in vod-
nih zgradb z vsemi preddeli, geodetskimi
izmerami, vodnogospodarskimi osnovami in
osnovnimi projekti. Projektira napfave in
instalacije jakega ter Sibkega toka, vse
vrsfe strojnih naprav za energetske in
industrijske svrhe ter vse cevne instala-
cijee. — Izdeluje investicijske programe
ter opravlja gradbeno-, elektro-tehniéno in
strojno-posvetovalne posle. :

LESNO-INDUSTRIJSKO
PODJETJE

RIBNICA

Izdeluje vse standardne dimenzije in
po zelji kupcev z maksimalnimi di-
menzijami vidine 2,48 m, firine 1,10 m
in debeline 38 mm

Podboji se izdelujejo v Sirinah 8, 10
in 15 cm

Sirina podbojev zavisi od debeline
zidov

Funkcionalnost zajaméena




CEVOVOD

MONTAZNO PODJETJE

MARIBOR, xosaxi 5

telefon 28-64, 22-52 — brzojav: Cevovod Maribor

priporo¢a kvalitetno izvedbo vodovodnih in plinskih instalacij,
centralnih kurjav, sanitarij in klimatskih naprav. Dobavljamo
in montiramo kompletne kotlovnice in opremo,

Dobavljamo transportna sredstva za kotlovnice in skladisca.
Priporotamo nase hidrantne omarice.

Projektiramo instalacije hladne in tople vode ter centralne
kurjave.

Na$ novi proizvod HIDRONAP je popolnoma aviomatizirana
hi%na érpaléna naprava opremljena s centrifugalnimi érpalé-
nimi agregati Elektrokovine Maribor.

Zahtevajte prospekte in ponudbe od naSega komercialnega
sektorja.

NOVI CENTRIFUGALNI CRPALCNI AGREGATI
ELEKTROKOVINE

s kapacitetami od 20 do 350 litrov vode v minuti pri tlaénih
viginah do 85 metrov so zaradi svoje tehnisko dognane kon-
strukcije, kvalitetne izdelave in zaradi enostavnega posluZe-
vanja uspesno vzdrzali preizkuinjo in se uveljavili v neStetih
obratih Jugoslavije, Evrope in v prekomorskih deZelah.
Opremljeni so z enofaznim ali trofaznim motorjem, Zato
uporabljajo za oskrbovanje s tekodo vodo

NOVI CENTRIFUGALNI CRPALCNI AGREGAT .

ELEKTROKOVINE

zlasti na gradbis¢ih, stanovanjskih naseljih, Solah, raznih
ustanovah in na kmetijskih gospodarstvih.

Zahtevajte obSirne prospekte, strokovne nasvete in ponudbe
v krajevnih frgovinah s tehniSkim materialom, pri nasih
predstavnistvih ali v tovarni.

ELEKTROKOVINA MARIBOR,

Slovenija, Jugoslavija, Vodovodna 30,
telefon 40-21 — teleprinter 033-31 — po&tni predal 75

~DROJEKT - NIZKE ZGRADBIE"

LIUBLJANA. rarmova 3311

Telefon 32-029

Izvriuje projektne naloge za: ceste, mostove, vodovode, kana-
lizacije, hidrocentrale, melioracije, regulacije, pristaniZke
zgradbe, visoke zgradbe vodnogospodarske osnove.




Pwjektivne
!" El‘
v Krvanju

URBANISTICNI NACRTI
ZAZIDALNI NACRTI
ARHITEKTURA

CESTE, KANALIZACIJA
INSTALACIJE

STATIKA _
KALKULACIJE

DALIT

LJEVAONICA ZELJEZA
I TVORNICA STROJEVA

DARUVAR

IZRADUJE SVE VRSTE STROJEVA
I UREPAJA ZA PROIZVODNJU SVIH
VRSTA OPEKA I CRIJEPA

Bagere kabli¢are, kruzne i sanducaste
dodavace, dvoosovinske mjeSalice, mlinove
za zemlju, 800—1000 ¢ transportere
plocaste, puZne preSe promjera 350 i 450,
vakuum preSe promjera 350, 400 i 450,
revolver prefe, ruéne i automatske
transportne uredaje, aparate za loZenje pe¢i
»Sir«, vakuum pumpe, pre¢istace gline,
transportna kolica.

BEL

Belokranjska Zelezolivarna
in strojna tovarna

CRNOMELJ

proizvaija:

— maltne mesalce
— kroZne Zage
— japaner vozictke ’

— vibracijske ‘stiskalnice po licenci

italijanske firme Rosacometta

PROSIMO, PRECITAJTE TUDI KRATKI
TEHNICNI OPIS STROJEV V POSEBNEM
CLANKU.

| PROJEKT
| LIUBLIRNA

PODJETJE

ZA PROJEKTIRANJE
il LJUBLJANA,

_ !!i Hajdrihova 21a

it Telefon 20-900

PROJEKTIRA NIZKE .
IN VISOKE STAVBE i
|
TER JE SPECIALIZI- i
|
|

RANO ZA VSE
SPORTNE NAPRAVE.




MONTAZNO-INDUSTRIJSKO PODJETJE ZA IZOLACIJE

LJUBLJANA Poljanska 77
telefon: 31-770, telegrami: »Termika«, Ljubljana

MONTIRA — toplotne izolacije industrijskih naprav, ladij,
vagonov, avtomobilov, ogrevalnih naprav — akustiéne
izolacije na ladjah, gradbenih objektih in v industriji,
izolacije za ladijske in industrijske hladilnice

PROIZVAJA — izolacijski filc in razne izdelke iz mineralne
volne

PROJEKTIRA — ladijske hladilnice in druge specifi¢ne izo-
lacijske konstrukcije in elemente

LICENCE — brizgani »Limpet« azbest za izolacijske omete —
»Minikay« naprave za dehidriranje izolacije v hladilnicah

»TERMIKA« redno sodeluje z raznimi specializiranimi pod-
jetji v Evropi in je v stanju vsa dela te stroke izvajati
kvalitetno in z garancijami!

OBVESTILO »TERMIKE« POTROSNIKOM IZOLACIJSKEGA

MATERIALA

Uspeli smo bistveno izboljsati kvaliteto naSe mineralne volne, ki je
sedaj lazja, finej8a in ima minimalno kroglic.

Kvaliteta toplotno dzolacijskih materialov se izraZa predvsem v pro-
storninski tezi, od katere je direktno odvisna toplotna wvodljivost: &m
manjsa je prostorninska teza, tem manjsa je toplotna vodljivost, oziroma
vedji je izolacijski efekt.

Po meritvah nasega laboratorija je rezultat sledec:

prostorninska teZza pred izboljSavo — 140 kg/m?
prostorninska teza sedaj — 100 kg/m?®.

Tezo ugotavljamo po kriterijih institutov, ki uradno kontrolirajo to-

plotno vodljivost izolacijskih materialov in sicer pod obteZbo odrejene
koli¢ine mineralne volne, ki jo izpostavimo pritisku 100 kg/m? ali 1 kg/dm?.
S tem je kvaliteta in efektivnost mineralne volne povetana za ca 30 %.

Iz mineralne volne izdelujemo:

— izolacijske filce v debelinah 3—8 cm, Sirine 0,5m dolZzine 2 m

— izolacijske vrvi, premer 6—20mm, v zvitkih 25—58 m

— mineralno volno v velikih papirnatih vrec¢ah, vsebina 0,1 m?®

— izolacijske blazine raznih vrst — po narocilih

Zahtevajte cenike! Za velje dobave popusti po posebnih dogovorih.




NAJVECJA GRADBENA RAZSTAVA
V APRILU 1962

SPECIALNA TOVARNA
TEZKE INVESTICIJSKE OPREME

izdeluje za gradbenistvo veé tipov vrtljivih
stolpnih Zerjavov: »Pohorc 14«, »Pohore 25+,
»LM 25 A-30«, »LM 45 A-55« »LM 56 A-72«,
Visoke gradnje — industrijske, skladiSéne,
razstavne in §portne hale, skeletne zgradbe,
vse vrste peronov, garaZe, remize, depoje,
hangarje, stresne konstrukcije, nadsvetlob-
nike, podeste, Zerjavne proge, stebre za
daljnovode, Zi¢nice, radijske poste itd.

EXPANDIRANI METAL

TOVARNA KONSTRUKCI1J, STROJNIH

NAPRAYV, POLJEDELSKIH STROJEV
IN LIVARNA

MARIBOR

GRADBINCI! IZPOPOLNITE SI SVOJE STROKOVNO
ZNANJE IN OBISCITE PARIZ!

STROKOVNE ORGANIZACLJE IN GRADBENA POD-
JETJA — VABIMO VAS K SODELOVANJU, DA OMO-
GOCITE SVOJEMU CLANSTVU OGLED TE NAJVEC-
JE GRADBENE PRIREDITVE V LETU 1962.

POTOVANJE Z AVTOBUSI IN VLAKOM PREKO BE-
NETK, VERONE, MILANA, LAUSANNE, ZENEVE DO
PARIZA BO ORGANIZIRALO PODJETJE KOMPAS
LJUBLJANA.




MINERALIMPER

MADZARSKO ZUNANJETRGOVINSKO PODJETJE
ZA OLJA IN RUDNINE

BUDAPEST, VI. NEPKOZTARSASAG UTJA 64

Telefon: 316-720

Po#ta: Budapest, 62. Po§tni predal 130
Telegrami: MINERALIMPEX BUDAPEST
Polex: 445

PROIZVODI MINERALNIH OLJ
PROIZVODI RUDNIN

n. pr. BENTONIT
BOKSIT
PERLIT V KOSIH
MLETI PERLIT
KREMENCEV PESEK
DOLOMITNA MOKA

V OGNJU OBSTOJNI PROIZVODI:

MAGNEZITNI ZIDAKI ~ KROMMAGNEZITNI ZIDAKI ~ MA-
GNEZITEROM ZIDAKI ~ KORVISIT — ELEKTRICNO TOPLJENE
VLITE KORUNDNE OBLOGE ~ PIROKOR — OKSIDNA KERA-
MICNA GRADIVA




PODJETJE

MESTNA Elektrama.
KANALIZACIA =~ [rbovje

LJUBLJANA o

TOVARNA ZIDAKOV

s ot proizvaja zidake iz elektrofiltrskega pepela.

GRADI Format: 25 X 25 X 14 ali 4,67 NF

VZDRZUIJE Format: 28,5 X 18,5, 5 X 18,5 ali 4,20 NF
KANALIZACIJSKO OMREZJE TER NA- Za naroéila in informacije se obracajte na
PRAVE ZA CISCENJE ODPADNE VODE naslov: Elektrarna Trbovlje obrat Tovarna
IZ NASELIJ IN INDUSTRIJE. zidakov.

TRGOVSKO, UVOZNO IN IZVOZNO PODJETJE Z ZELEZNINO,
TEHNICNIM IN GRADBENIM MATERIALOM

YMETALKA

LJUBLJANA

Izdelki ¢rne in barvne metalurgije. — Vse vrste tehnicnega,
pomoZnega in gradbenega materiala. — Stroji in rezervni deli.

Direkcija: uvoz — izvoz:
Titova 24, telefon 23-484 do 87, telex: 03-119

Domadi trg:
Titova 33, telefon 31-585 do 87

Predstavnistva:

Beograd, Studentski trg 11/I, telefon 24-294, telex: 01-278
Zagreb, Dragkoviéeva ul. 35, telefon 39-449 in 37-543
Opatija, Pionirski prolaz br. 1, telefon 35-34

Sarajevo, Obala 2/II, telefon 26-656




PROJEKTANTSKO
PODJETJE

ATELIE

LJUBLJANA

izdeluje: urbanistitne projekte (regionalne, krajevne in zazi-
dalne projekte) — projekte splosne arhitekture — specialne projekte
za mlekarne — projekte za cestna omreZja — projekte kanalizacije
za naselja — projekte za vodovode — statiko za vse vrste konstrukeij
visokih in nizkih gradenj

SEDEZ PODJETJA JE LJUBLJANA,
CANEKARJEVA 18-IV
Telefon: 21-316

ik F
ANOVANJA

| NDUSTRIUA .

P KMETIE - L

MEJA STAN.CONE
ZELEZNICAT -
OBSTOJECE CESTE

PREDYID.NQVE GESTE

b

i CENTER NASELJA




POLJSKA DRUZBA
ZA EXPORT IN IMPORT STROJEV
D. Z 0. Z ;

WARSZAWA CZACKIEGO 7/9

TELEGRAF POLIMEX WARSZAWA
TELEFON 6-94-91
TELETYPE 10-250

PRIPOROCA SIROK.O IZBIRO GRADBENIH STROJEV:

gradbene Zerjave, dvigalce, $kripce, vzvode itd. ~ kopalnike ~ betonske
mesalee in stroje za malto ~ mesalce z istosmernim in nasprotno smernim
mesanjem ~ agregate za ometavanje ~ ¢&érpalke za malto ~ vibratorje
in vibracijske mize itd. ~ stroje za keramicne izdelke ~ opekarske sti-
skalnice ~ sekafe za opeko ~ mesalce za glino ~ strojne hidravliéne
nakladalce ~ razno gradbeno orodje ~ mehani¢éne noge ~ stroje za kriv-
ljenje betonskega jekla ~ gladilnike za pode in terazzo tlake ~ strugala
za parket ~ stroje za predelavo rudnin ~ drobilece ~ krogelne cevne mline
-n poljske ter cestne gradbene stroje, za katere je »POLIME X« edini
izvoznik in dobavitelj. :

Stroji POLIMEX so preizkuSeni za najteZje pogoje izrabe uéinka.

Stroji POLIMEX v celoti zadovoljujejo §tevilne odjemalce v Evropi,
Aziji, Afriki in Ameriki,

SODOBNA KONSTRUKCIJA!
SOLIDNA IZDELAVA! ZATO IZBIRAJTE LE
VISOKA STORILNOST! »POLIMEX« STROJE




SPLOSNO
GRADBENO PODJETJE

SLovenin cesre

Direkecija LJUBLJANA, TITOVA 44

Prevzema in izvrduje vsa gradbena dela na objektih
visoke in nizke gradnje. «

Specializirano podjetje za gradnjo cest z raznimi
sistemi wvozis¢, predorov ter za asfaltna dela.

Lastna mehanizacija z obrati za popravilo in izdelavo
gradbenih strojev, lastni projektivni biro.

Dobava kamenih agregatov iz lastnih kamnolomov.

"BOSANKAK

TVORNICA DRVENIH PLOCA
BLAZUJ kod SARAJEVA

proizvodi: bukove parene i neparene Sperplofe, lesonit
tvrde plote, sve vrste plemenitih furnira i to: orahov, javorov,
jasenov, hrastov, trednjev, kruskov, brijestov, Zatim egzoti¢ne
furnire: mahagonij, macore, ocume i t. d. kao i bukov pareni
.1 nepareni furnir. i

Nadalje »Bosanka« proizvodi Sperplote specijalne izrade
za gradjevinarstvo, Sperploce za livnice, furnirane sperplode,
specijalne samtex-ploce, perforirane lesonit ploc¢e i perfori-
rane Sperplote. Zatim ambalaZzu od bukovog ljustenog furnira
po JUS-u za sve vrste voca in povréa.




NAPREDEK V OPAZNI
IN ODRSKI TEHNIKI

BREZ UPORABE LESA
NAJMANJ DELA
MNOGOSTRANSKO
TRAJNO IN LAHKO

Avtocestni most preko Traune pri Steyermiihlu (Avstrija). Razpon loka 110 m, vi§ina
33 m. Zgrajen z odrskimi nosilci V 800 in odrskimi oporami P 15. 31.500 m® ogrodja
montirano v 5750 urah.

S POMOCJO OPAZNIH
| IN ODRSKIH UREDITEV

NAJEM PRODAJA MONTAZA

DUNAJ I, Kohlmarkt 5, tel.: 527755. LINZ, Zaunmiillerstrasse 1, tel.: 41201




LIP s

CENIK ZA GRADBENE PLOSCE

Cena za:
A. debeline 27 mm 1 plo&do 1 m2 1m?
a) z Alu okovjem: v dinarjih
2500 mm X 500 mm 3600 2880 106.667
2000 mm X 500 mm 3100 3100 114,815
1500 mim X 500 mm 2700 3600 133,333
1000 mm X 500 mm 2200 4400 162.963
b) brez okovja:
2500 mm >< 500 mm 3100 2480 d 91.852
2000 mm X 500 mm 2600 2600 96.296
1500 mm X 500 mm 2200 2933 108.642
1000 mmi X 500 mm 1700 3400 125.926
B. debeline 22 mm
a) brez okovja:
2500 mm. X 500 mm 2900 2320 105.454
2000 mm X 500 mm 2500 2500 116.636
1500 mm X 500 mm 2100 2800 127.273
1000 mm. X 500 mm 1700 3400 154.545

CENE SO MISLJENE FCO, VAGON NAKLADALNA POSTAJA

Lesno industrijsko podjetje

SLOVENSKE KONJICE

Proizvajamo: ZAGAN LES SMREKE-JELKE
TER OSTALI, STAVBENO POHISTVO, ZABOJE VSEH
VRST, KOMADNO POHISTVO, USNJARSKE SODE




MONTAZNO PODJETJE

TOPLOVOD

LJUBLJANA, Crtomirova 6

MONTIRA kotlovnice, centralna gretja
vseh vrst, naprave za mrzlo in toplo vodo,
plinske instalacije, ventilacijske in klima-
tiza_c.i.js&te naprave in industrijska postro-
Jjenja.

INSTALIRA elektri¢ne naprave nizke
in visoke napetosti.

PROJEKTIRA wvsa zgoraj navedena dela.

PROIZVAJA temperaturne regulatorje,
lovilce nesnage, obto¢ne ¢rpalke, mesal-
ne ventile, vodostojne regulatorje, tla¢na in
plovna stikala, protistrujne aparate, bojler-
je, tlatne kotle, toplotne naprave.

NOVOST — mavéne plo§te za strope —
za Zarilno kurjavo — za ventilacijo — de-
koracijo,

Vse odlitke odlivamo v lastni livarni.

'ron[l(z'r ' 

Stroji in oprema
za gradbeno industrijo

HIDRAVLICNE CRPALKE ZA BETON
(DP in inozemski patenti)
Z dolgoletnimi izkuinjami dozorele, v obra-
tovanju zanesljive in gospodarnostne kon-
strukcije naslednjih vrst:
betonske érpalke tip PT 12,

E — do 12m?*h
betonske érpalke tip PK 20 b,

E — do 25 m*/h
betonske érpalke tip PK 20 c,

E — do 40m%h
BRIZGALNI STROJI ZA BETON
za predelavo zemeljskih vlaZnih odlitkov
in zrnatost od 0—25mm v tipih BO, N1
in S 3/I1

od malih do velikih prenosnih storitev

ZRACNO TLACNI PRENOSNIKI ZA BETON
INJEKTORJI ZA BETON IN CEMENT

CEVI IN POTREBSCINE ZA BETONSKE
CRPALKE

" TORKRET GMBH

Essen — Zweigersirasse 36-38 — Industriehaus
Telefon 79 16 57/59

Telegrami: TORKERETBAU — FS iiber 0857700
bamag Essen

R. P. »C«

PROIZVAJA LJEVAONICA ZELJEZA
DARUVAR

GRADBENO PODIJETIJE

»GRADBENTH«

IZOLA

IZVAJA S SVOJIMI STRANSKIMI
OBRATI VSE VRSTE GRADBENIH
IN OBRTNISKIH DEL NA GRAD-
BISCIH: IZOLA, PIRAN, KOPER,
STRUNJAN, LOKEV, ILIRSKA BI-
STRICA IN LJUBLJANA.
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s svojimi edinicami:
CENTRALA — Ljubljana, Korytkova 2, tel. 33-566

GRADBENA VODSTVA — Ljubljana, Maribor, Celje,
Jesenice, Ravne

GRADBISCA — Ljubljana-okolica, Kranj, Koper

OBRATI — Centralni obrati Ljubljana in Maribor, Lesni
obrat Skofja Loka in Obrat gradbenih polizdelkov
v Ljubljani in BreZicah

PROJEKTIVNI BIRO — Ljubljana, Korytkova 2

izvrSuje vsa dela s podroéja
nizkih, industrijskih in visokih
gradenj ter prodaja stanovanjske
objekte.
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SPLOSNI PROJEKTIVNI BIRO - LIUBLIANA

KIDRICEVA 1-III — NEBOTICNIK

PROJEKTIRA STANOVANJSKE — INDUSTRIJSKE — SOLSKE —

ZDRAVSTVENE — POSLOVNE — GOSTINSKE — TURISTICNE — KME-

TIJSKE IN OSTALE ZGRADBE TER VSE OBJEKTE NIZKIH GRADENJ
OD PROGRAMSKIH ZASNOV IDEJNEGA IN GLAVNEGA PROJEKTA DO KONCNE
IZVEDBE OBJEKTA




