PELOVNA PRODUETIVNOST

"~ Kie in kako naj stoj

Proulfevanje dela, poloZala
materialg in gibov, ki }ih na-
pravi delavec pri delu, nas je
privedlo dg opaianj ¢ napaénd
organizaciji, o nerascionalni raz-
‘poreditvi materiala in - orodja.
FPonekod nitf ne mislijo na pro-
dulctivaost, ko dololajo, kam
bodg postavili material na de-
dovnern mestu. Nale glike kaZe-

Jjo tak primer,
- Najproduktivnejsl naZin dela
najdemo, &e razfienimo prije-

me na osngvne gibe. V- nagem
primeru vidimo, da je treba ro-
ko najprej iztegniti do mesta,
kjer je material, To imenujemo
prazen glb. Potem je treba pri-
Jeti izbrani kos materiala, To
jmenujemo - prijem. Naslednji
osnovni gib je drzanje in koni.
ng prencs materiala do mesta
obdélave, kar imenujemo gib z
brémenom. Prideisni material
je treba posiaviti v tak polpZaj,
da ga bo oprijel precep ali
orodje, To imepujemo uravna-
vanjs polozaja, Zadnji gib je
spustanje roke.

Proufevanje se zalne z razl-
skovenjem veakega lzmed raz-
tienjenih osnovnih . gibov, To
proutevanie nas pripelje do na-
slednjega:

— Material je treba postaviti
tim blife mesty, lger se obdelu-
je

— Posamezni kosi morajo biti
Ba mestu, kjer je materisl, tako
razvrifend, da jih lahko dosede-
T,

— Treba je izbraii najbolj
ufodng mesto za prijem in dr-
fanje kosov. Po potrebi je ireba
uporabll; roko, #lico, klelde ak
kakino drugo orodje za prijem
in drlanje,

= Material je ireba postavii
v najkrajd]l modni razdalil od
mests obdelave in sicer nikakor
nitje (da ga nebi 'hilo treba
dvigat!, kakor to kafe nala sH-
ka), temwel vsaj v st widini,
Najbolje je, &e malerial paosta-
vimé nekolilto vigje, ker se prj
temn breme spulta, ne pa dviga.

— Koge je ireba Ze pri po-
stavljanju na delovng mesty
postayiti v isti polozaj take da
ith ni treba obragati, da bi do-
bili ugodnejdi polozaj. Orodje
mora imeti pripravijen naslon,
da bi bilo uravnavanje poloaja
¢im krajie,

— Treba je tako urediti, da z
Toko ne prijemljemo tistega de-
ja, ki pride v orodje. Ce ne
slorimo tako, tedaj moramo pr-
ste premilati na prosi del
predmela. To pa pomeni novo
skuping gibov ob uporabi tudi
druge roke, .

Moéno je napraviti nekoliko
racionalizacij:

1. Matertal je treba na delov-
nem mestu postavitd ¢im blize
mestu obdelave |n sicer jako, da
bodo kosi pripravlieni za pri-
jemanje Inm poslavijend v Llak

pologaj, kakrinega bodo zaveell
v orodju. Poslavit] Fa je treba
nekolika viZie, kot pa Je mesto
z orodjem, Kose prijematy na
tistem delu, ki ne pride v orod-
je.

2. Med mestom, kjer je mate-
rial in orodje, je treba postaviti
EHeb ali vajet] tako da kosi dr-
sijo drug za drugim pred samo
orpdje. S tem se razdalja za gib

-rivke Se bolj skrajsa. Pri tem le

treba tako urediti, da drsijo ke-
& v takem poloZaju, v kalkrs-
nem bodo zavzeli v orodju.

3. Ureditl tako, da kosi, ki
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dree do samega orodja, tudi sa-
mi zlezejp v orodie, &im pritis-
nemo z nogo na pedalo, 5 kate-
rim se odpre ustrezn! mehand-
e
4, Zulljubni gib operacije ob-
obdelani Jvog vzamemo
iz orodja, povelemo mehanlzem
2 vajeti tako, da (namesto peda-

material

la) ta gib istofasno pofene tudi
mehanizem 2a polnitey orodja.

5. Uredili tako, da se kos lah-
ko postavi v orodje 2 nogo s
pritiskom na pedalo.

6. Urediti tako, da se kos lah-
ko pritrdl v orodju z mehaniz-
mom aviomatiéno s pomefjo po-
gonske energije.

S Zesto racionalizaeijo dose-
emg aviomatizacljo prijema;
postavitey materiala v orodje,

Katero stopnjo racionalizaciie
bomo dosegli in ali bemg upo-
rabilli tudl avtomalizacijo, Je
odvisno od kolitine proizvodnje
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in ekonomske upravitenostl
uporabe osnovnih sredstev za
jzdelave mehanizma.

Prvo racionalizagijo vsekalkor
lahko {zvedemo na vsakem de-
lovnem mestu brez kakriniblkol
strofkov. To je bilo mo® slorit;
tud{ na delovnem mesto, ki ga
kake naia slika.
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GOSPODARSKE IZGUBE ZERADI POSHEODB PRI
DELU V REEKEM TEKSTILNEM PODJETJU

V nckem telistlnem podietju v
Beogradu je bilo v letu dni skup-
no 279 polkedb ori delu, od ka-
terih je 94 potkodovancev zah-
tevalo bolezenske dopuste. N1 pa
bilo prmerov trajne, popolne al
delne Invalidnosh; nit smrtnih
sluCajev, Zaradi 279 pofkodb pri
delu  so fzpubili 1031 delovnih
dni, Gospodarske lzgube zaradi
potkodb pol delu se kalejo v na-
slednjem:

1, Potkodovani delavee ne do-
seza  vrednosti svefe elade, . niti
vredaosti sredstev, ki se wpladu-
Ko za socialni prispevek,

2, Skupnost daje delaven plafo
in" platuje socialni prispevels,

3. Potkodbe pri delu povzro-
.fajo strodke za sanitetni marter]-
al m strofice %a a2dravnidko po-
mod,

4, Pofkodovani delavec ne so=-
deluje pr ustvarjanju narodnega
dohodka.

5. Nekateri strokovniaki meni-
o, da so polez nepowrednih stro-
shov (stm Srejejo samo nademe-

“stilo za plafo in srolke za sa-
nilerni malerial in zdravnifko po-
mod) todi posredni strofki, ka-
kor na primer: ko se delavec po-
nesrell sz tisny delaver, ki dela-
0 z nfm prestradijo ali zamotijo
in prav gotovo zman@anio- svO)
delovni udinek. Ro predvideva-
anh teh srokiovnidkov je raz-
merie med neposrednimi in po-
sredn’mi strodki 134 do 145,
Anketirano podietie je po gro-
radunn na taki podiazi pre-
“wrpelo v letu dni zaradi polkodb
pri_delu naslednie izgube:

Neostvarjene plale 318.042
Neostvarjeni socialni prispevek

127.215
Nadomestilo za plade 318.042
Izplatan] socialni prispevek

127.215

Swrofki 7a sanletni material in
wdravnitho pomod 110.400
MNeostvarjena akumulaciia
4,199.840
2222628

7,423,328

Posredni strafki
SKUPA]J:

Tzguba znala nad 7 miltjonov
dinarjev. Stevitlka nj majhna,
zlasti e upoStevamo, da tekstils
na indostrija razmeroma oi oo

Vpliv aviematizacije na povetanje delovne produktivnosti

Splofno je znano, da se de-
lovna * produktivnost v svelu
vela & tehnifnim napredkom,
Toda Sele z iznajdbp In upora-
bo parnega stroja je zalela de-
lovna produkiivnost rasti v ve-
likem obsegu v primerjav] z
dotedaniim  stanjem. Tehpika
ima eno odlofujofih mest pri
povedanju produktivoosti.

Avtomatizacija pomeni na-
dalinje spopolnjevanje tehnike,
ki omogofa da se proces proiz-
vodnje opravlja avtomatiéno na
mnogih  podrodith, gzlastl pa v
tistih industrijskih vejah, v ka-
terih tele ta, proces enostavno
in kontinuirano. Z avtomaliza-
tljp prihranimo ogromne koli-
tine ¢lovebkega dela, izboljin.
jemo kvaliteto proizvodov s
tem, da proces proizwodnie spo-
polnjujemo do te mere, da od-
pravljamo vse napake, ki nasta.
jajo zaradj nenataninosti tlove-
kovega dela, pdstranjamo nada-
lie napor delaveey ozlroma
emanjiujemo Sloveiki napor In
nevarnost pred pofkodbami pri
delu, zmanjiujemo pa tudi last-
ng ceno proizvodov.

V Fordovi tovarni’ y Cleve-
landu so potem. ko so vpeliall
avitomatizacijo, lahko 2z 41 de-
lavei prenesli v enl sami url
154 motornih blokov. DPg starl
metodi Je ta posel opravijalo
117 delavgev.

Ko bo tovarna radijalkdh n
televizijskih aparatov =Rayihe-
on Manufacturing Coes y ZDA
uvedla avtomatizacijo, bo lahko

dnevno izdelala samo z dvema
delaveems 1.000 radjiskih ln te-
levizijgkih sprejemnikoy, Po do-
gedaniih metodah opravlia to
delp blizu 200 delavcev,

Uvedba avtomatizacije je po-
kazala dobre rezultate tudi v
industriyi prolzvodov za doma-
fe potrebe. To se je majboli od-
razily pa znifanje cen posamez.
nih jzdelkowv,

Pred uvedh Po uvedbi .
aviomatizacije 1950 avtomatizacije 1965
Sesale] za prsh 0 dolarjev B0 dolariey
Televizliski aparati 231 dolariev 200 dolarjev
Hladilniki s 328 dolarjev 229 dolariev
Pralnj strojl a01 dolarjev 281 dolarlev
Po ratunih gmeriskih stro. nujno postavlja vprafanje skraj-

kovnjakov bi se naredni doho-
dele ZDA po uvedbi aviomati-
zacije v amerifkem pgospodar-
wtyu v nadlednjih 25 letih po-
dvojil.

V zvezi s tako vidnlm ritmom
povetanja delovng produktivno-
sti in prihrankov flovedke de-
lovoe sile pa se poleg drugega

fanja delovnega dne. Zaradi te-
ga evropskl sindikati Ze zahie-
vajo naj se delovni teden
gkrajéa na 40 ur, ameridki pa
rahtevajo skrajdanje na 30 ur
Rarliky v rahtevah izhals iz
razlike v danagnji stopnji pro-
duktivnosti v Evropi in ZDA.
Yn N'.

varna v pameravi z drugami in-
dustrijskimi  vejami.

Pri vsem lem pa n¢ smemo po=
zabiti, da so poskodbe pri delu
viasih takp tetke, da polkodona-
nj delavec ostane dalj fasa ali pa
stalno nesposoben za delo. Ne
gre samo  za gospodarske posles
dice, temvel je fe mnogo wvai-
nefe ‘n tezje o, da nad delov-
ni ludje zaradi nezadosine -
giensko-tehnitng zaldite dela jz=
gubljajo zdravie in postajajo In-
validi. Prav na to &ovelko stran
problema pa dosttkrat pozabljze=-
mo, kadar v nafih podjetph ra-
funamg sama  na  gospodarske
vlinite odstranilve delaveey z de=
la zaradi pofkodh.

Prouéevunje gibov

Hako olojSaoti dvigonje
bremen

.
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Dviganje tovora je pri wvsch
delth notranjega lransporla Dr-
va operacija. AL lahke dvigu-
nje nlajétirﬂo?

Navodilo za olajSsanje dviga=
nja tovora sesioji v naslednjemi

Tovor najlaije dvignemo. (e
je skupno tefiile telesa in to=
vora vertikalno nad podloge
stopala, Torej morajo biti sto=
pala &lm bliZze bremena, Ge ja
mogote pa pod njim,

Kako se bomo sklonili pri
dvidanju, je odvisno od weli=
kosil tovora. Za majhen preds
met (kos papirja) ne béme
upogiball kofen, temvef se boe
mo sklonili v pasu. Za_ velje
breme pa velja obratno.

Mesto prijema mora biti ver-
tikalno mnad teZiféem tovor-.
Ce nima rodice, moramo tovor
tako prijet!, da bo &im vetji del
roke obremenjen z vertikainim
pritiskom, Tovor je treba oprie
jeti od spodaj, ne pa ga driati
tako, da ga stiskamo s strand,

Tovor dvigamo gele teda),
ko so nege in roke nasprof
njemu v pravilnem polofaju,
Pri dviganju je treba gledati,
da ¢im prej uravnoteiimo te-

e tovora in telesa s podlogo.

Tovor prenasamo tako, da sze
gkupno tekiifée tovora in telesa
giblje v ravnl &rti z enakomer=
no hitrostjo.

Ceprav je spuilanje razmes
roma labhko (v primeri z dvie
ganjem) wvendar ga kot gib
lahko olajfamo, &e je mesto,
kamor moramo spustiti tovor
3 do 5 em nitje od spodnjega
roba ‘tovora in fe je dovel)
proestora,

Tovora ne gre spuitati Iz
rok, dokler se mi popolnoma
viegel na svoje mesto, Napor
ge sz meianjemn tovora zmanjsa,
delo se pospedi in produktiv=
nost ge poveéa, "Toda ¢e tovor
medemo, lahko mesto, kamor
smo ga vrgli, podkodujemo, za=

to se taka produkbivnost ne
Izplata.
Najbolj%e je, fe tlovor n@

postavljamo na tla (ker ga je
treba pozneje dwigniti).




