
Obertnijstvo. 
O d š i v a l ik k a j . 

Marsikdo bo morebiti mislil, da šivanke malo dela po­
trebujejo, ker so celo majhne, drobne in dober kap. Al 
temu ni tako. Vsaka šivanka, preden je za prodaj dodelana, 
gre skozi roke 100 do 120 delavcev. Le ker p šivank na 
milijone proda, imajo tako nizko ceno. Vsakemu delavca 
v fabrikah je že posebno, pa celo kratko delo odločeno, kte-
rega je dobro vajen, da ga urno in ročno opravlja. 

Šivanke se delajo iz jeklenega svila, ktero mora prav 
verlega zerna biti. V nekterih fabrikah delajo šivanke tudi 
iz gol železnega svila, toda jih potem kalijo ali terdijo. Je­
kleno svilo za izdelovanje šivank dobijo fabrikanti že v ko­
lačih zvito iz družin železniških fužin. Napreden šivanke 
delati začnejo, poskušajo svilo natanko tako: Na vsakem 
koncu kolača odščenejo konček svila, ga razbelijo v kova­
škem ognji, in ga v merzli vodi skalijo; skalene konce raz-
lomijo za skušnjo, po razlomu se pokaže voljnost ali pa pu-
šoba svila; iz voljnega ali mehkega delajo prav tanke ši­
vanke, iz pustejšega pa debeleje. 

Svilo se po svoji tankosti in debelosti za vsako sorto 
sivank posebej odbera. Pervo opravilo je svilne kolače raz-
motavati, k tema imajo posebno pripravne motavila. Svilo 
pa se takole razmotava: Delavec nasadi svilni kolač na le­
sen krog, kteri je na zgubo obdelan (Jconisch), da se veči 
ali manj kolač na-nj natakniti more, raz tega kroga mota 
delavec svilo na osmerovoglasto motavilo; štirje vogli mo­
tavila so premakljivi, da se namotano svilo lahko izsname; 
te motavila so zlo enake našim domačim motavilom, ki jih 
za prejo motati imamo. Izsneto svilno štreno postriže drug 
delavec z močnimi na Ntol udelanimi železnimi škarjami na 
dva enako po 8 čevljev dolga krajca, v kterih je po 100 
svilnatih nit; te sopet drugi delavec povezuje v pušlje, in 
jih daje drugemu, kteri jih na krajše, za dve šivanke dolge 
konce prestrižuje; do 800.000 šivank se po ti viži na dan 
postriže. To se ve, da namotano svilo da nekoliko zakriv­
ljenih koneov, ki se morajo poravnati; delo to je prosto in 
lahko, ki ga spet drugi opravlja. On zveze več sto odstri-
ženih svilnih koneov vkup, jih opaše terdo z železnimi 
obroči; tako opasane butarce podaja drugemu, kteri jih v 
kovaškem ognji mehko beli; ogrete butarce ukladajo spet 
drugi delavci pod težke železne plohe, in jih z napravljeno 
mašino semtertje povalujejo, da se šivanke lepo zravnajo in 
žlindre očistijo. 

Zdaj pristopi delavec, ki pasi razvezuje, in podaja raz­
vezane šivanke zbrusevavcu; ta prime 50 do 60 šivank v 
roke, jih med pavcem in kazincem po brusu ročno sukaje 
okroglo ošpičuje in brusi. Brušenje gre urno od rok; en 
sam priden delavec zbrasi na dan 15 do 30.000 šivank. 
Brusi so mnogoterih krogov, od 6 do 30 pavcev visokih, 
po 4 do 5 pavcev pa debelih. 

Za vsako sorto šivank je poseben brus odločen; pa 
tudi lesene kroge za Učiti in gladiti imajo po fabrikah, kjer 
šivanke delajo. Brusi, kamnati in leseni, večidel na vodi 
teko; ta jih tako naglo podi, da se brus 18 pavcev viso­
kega kroga 30krat v eni minuti okoli in okoli oberne; brus 
6 pavcev visokega kroga se v eni minuti čez 60krat oberne. 
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Brusni kamni se ne smejo močiti, ampak na suhem se mo­
rajo sivanke brusiti, na mokrem bi zarijevele. Ker se tedaj 
na suhih kamnih sivanke brusijo, se od kamnov grozno 
praši; težek prah delavcom na pljučah škoduje. Umen fa-
brikant je , ta nadležni prah odpraviti, takole napravil: na 
vodi zraven brusa je napravil meh, kteri ves prah od de­
lavca opihuje; vsi drugi fabrikanti mu za to umno znajdbo 
hvalo vedo. 
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