KRALJEVINA
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PATENTNI

SPIS BR. 13176

JUGOSLAVIJA

INDUSTRISKE SVOIJINE

IZDAN 1 MAJA 1937.

Akciova spole&nost dfive Skodovy zavody v Plzni, Praha i Ing. Pantofliek
Bohdan, Plzen — Lochotin, €. S. R,

Vadiljni prsten,

Dopunski patent uz osnovni patent br. 13140.

Prijava od 25 aprila 1936.

VaZi od 1 septembra 1936,

Naznaeno pravo prvenstva od 12 juna 1935 (C. S. R.).

NajduZe vreme trajanja do 31 avgusta 1951,

Predmet ovoeg pronalaska jeste dalje
poboljsanje vedilinog prstena po osnov-
nom patentu br. 13140, narocito u pogledu
na materijal koji se upotrebljuje za iz-
vodenje takvih vodiljnih  prstenova i u
pegledu na njegovu preradu.

I u ovom je slu¢aju u pitanju prsten,
Koji se odlikuje sposobno$¢u za lako de-
formisanje, elasticnoséu i dobrim osobina-
ma trenja i mazanja, koje se po pronalasku
postizu s jedne strane podesnim izborom
materijala, a s druge strane podesnim rad-
nim procesom kod proizvodenja ovog ma-
terijala, odnosno samog prstena.

Pa ovom pronalasku je vodilini pr-
sten izveden iz kakvog osnovnog materi-
Jala, n. pr. kakve azbestne, papirne, pa-
mucne tkanine ili t. sl., koja se na podesan
nacin ukruéuje pomocu metalnih Zica ili
metalnih Suski, pri ¢emu se kao antifrikci-
0ono i mazivno punjenje upotrebljuje gra-
hit, talk i t. sl., a kao vezujuce sredstvo
kakva anorganska ili organska materija e-
ventualno na osnovi cementa, kauluka,
bakelita, smole, ili t. sl. Veza ovih materi-
1a se izvodi pomocu visokog pritiska, n.
pr. hidraulicki pri odgovarajucoj tempera-
turi.

Izvedenje samoga prstena moZe tada
da se izvodi na dva nacina, Ili se prsteni ob-
razuju kaluplienjem neposredno na telu sa-
moga zrna ili se materijal za prsten izvodi
zasebno i u gotovom stanju se stavlja na

zrno, odnosno nanosi se na OVO preson-
vanje.

Stvarni radni proces kod proizvode-
nja materijala za prstene je tada razlicit.
jako se n. pr. moZe tanka Zica n. pr. me-
singana Zica ili tanko Zi¢ano uZe najpre
cplesti odnosno obloZiti azbestnim viakni-
ma, papirnim ili pamuénim vlaknima ili t.
sl., posle cega se tako postalo uZe natapa
odnosno oblaze grafitom, talkom ili t. sl
koji s meSa sa kakvim vezujuéim sred-
stvom, posle Cega se ovo uZze namotava
neposredno na odgovarajuée Zljebove zr-
na, pri cemu treba paziti, da prazna mesta
izmedu pojedinih vlakana budu dobro is-
punjena meSavinom grafita, talka i t. sL
sa vezujucim sredstvom. Na ovaj nacin iz-
vedeni prsten se tada na zrnu joS presuje
pod visokim pritiskom i podesnom tempe-
raturom, tako, da se dobija homogeni ma-
terijal za prsten. Radna temperatura se
prema okolnostima bira tako visokom da
se dobija potpuna veza svih elemenata pr-
stena. Tako se n. pr. kod vezujuceg srdstva
Koja postoji na bazi bakelita, bira tem-
peratura, koja odgovara tacci topljenja
sredstva za vezivanje bakelita, ili je odgo-
varaju¢i viSa. Ako se vezujuée sredstvo
zasniva na bazi kaucuka, to se bira tem-
peratura, pri kojoj se postize Zeljena Zi-
lavost vezujucéeg elementa. Po hladenju se
zatim prsten obraduje.

Prsten ipak moze biti izvoden | ka-
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lupljeniem neposredno na zrnu, i to iz ma-
se, koja se sastoji iz metalnih  Suski il
tankih, kratkih metalnih Zica, grafita ili
talka i (. sl, azbestnih ili papirnih vla-
kana i kakvog podesncg vezujuceg sred-
stva, n. pr. smole, bakelita, kautuka i t. sl.
i koja se pri odgovarajucoj temperaturi ili
u kakvom odgovarajuci prethodno zagre-
janom Kkalupu presuje u odgovarajuéi Ze-
ljeni oblik. Za temperaturu koja se prime-
njuje vaze isti prepisi, kao i u prethodnom
primeru.

Drugi postupak za izvodenje vodiljnog
pretena sastoji se u tome, da se obruéi pr-
stena, trake ili t. sl. izvode zasebno, posle
Cepa se presovanjem utvrduju na zrnu; ili
se izvode plode, iz kojih se zatim izbija-
njem izvode prsteni ili obrucdi, koji se na-
vlace ili presovaniem nanose na zrno.

Trake koje sluze za izvoedenje prste-
nova proizvode se iz azbestnih, papirnih
ili pamucnih vlakana, odnosno njihovih
mesavina 1 . sl. Koje se na poznat nadin
propli¢u metalnim zicama ili tankim uZza-
dima. Tako izvedene trake se zatim dovo-
de u kalup za prstene i prostor izmedu po-
ledinih  vlakana se ispunjuje grafitom,
talkom, i t. sl. kao i kakvim podesnim ve-
zijuéim ‘sredstvem. Ovo se vrsin. pr. na
taj nacin, Sto se obrudi ili prsteni potapa-
ju u kakvu meSavinu grafita i stopljenog
vezujuceg sredstva, posle fega se ova is-
punjujuéa i vezujuca materija jos pri od-
govarajudij visoj temperaturi presuje pod
visokim pritiskom.

Drugi radni pestupak se sastoji u to-
me, Sto se umesto zice ili uzadi iz Cestog
metala upotrebljuje uzad kombincvana iz
azbestnog, papirnog ili pamucnog Kkonca
i t. sl. sa metalnom Zicom, ili metalim Zi-
cama, koje se obavijaju ili oplicu azbest-
nim, pamucnim ili papirnim vlaknima. lz
tako kombinovanih uzadi mogu se zatim
plesti obrudi ili trake i t. sl., koji su po-
desni za izvodenje prstena.

Na isti na¢in mogu svakako da se iz-
vade 1 ploce, iz kojih se odgovarajuéi pr-
steni izvode izbijanjem (Stancovanjem).

Za izvodenje traka, obruceva, prste-
nova, ploca i t. sl. mogu pak biti upotreb-
ljene 1 materije, koje se sastoje iz metalnih
Sufki, zicanih otpadaka, azbestnih, papir-
nih i celuloznih vlakana, pamuka i t. sl
¢rafita ili talka i kakvog podesnog vezuju-
Ceg sredstva. Na cvaj natin postala masa
se zalim pri navedenim uslovima tempera-
ture dovoedi u Zeljeni oblik presovanjem.

Na gornji nacéin proizvedeni prsteni
se nanese na zrna i pri podesnoji tempera-
turi se presuju u odgovarajuéim Zljebo-
vima.

Ked izvedenja 1 kod presovanja pr-

sienova ili obruta upotrebljena tempera-
tura je zavisna cod vrste vezujudeg sred-
stva, Koje se meora tako viscko zagrejati,
da se dobro vezuje sa ispunjuju¢om mate-
rijom i sredstem za mazanje, grafitom, tal-
kom i t. sl. i da dobro prianja na metal-
na vlakna, eventuaino da natapa i azbest-
na, pamucna, papirna vlakna ili t. sl., od-
nesno da pri ovoj temperaturi dobija Zze-
lienu Zilavost.

Utecnjavanje vezujuceg sredstva mo-
ze ipak da se postigne i pri normalnoj
temperaturi, ako se kao vezujuce sred-
stvo upctrebe materije, koje su rastvorlii-
ve u kakvom pedesnom rastvornom sred-
stvu 1 iz kojih se meSanjem sa grafitom
ili talkom i t. sl. proizvodi kaSasta masa
koja se sama sobom stvrdnjava. Tako n.
pr. megu kao vezujuce sredstvo biti upo-
trebljeni bakelitni lak, neorezit, i sli¢ne
rastvaranjem kaucuka ili t. sl. u benzolu,
acetonu, alkoholu ili t. sl. proizvedene
materije. U na ovaj nacin izvedenu masu
se zatim potapaju obruéi, prsteni ili plo-
Ce, ispleteni iz csnovnih vlakana i kojima
s¢ zatim eventualno konacni oblik dodelju-
ie presovanjem.

Dalje poboljsanje vodilinog prstena
po ovom pronalasku odnosi se na prstene
izveden2 iz metalnih lamela. Kao $to je
ved u osnovnom patentu pomenuto, mogu
izmedu pojedinih metalnih lamela, iz ko-
i1th se prsten sastoji, u cilju povecania ela-
sticnosti i smanjenja trenja, da se umedu
papirne, azbestne ili sliéne plotice. Po

pronalasku  mogu ove plodice jo$ biti
natopliene  kakvim  podesnim  antifrik-
cicnim ili mazivnim sredstvom, n. pr.
grafitom, talkom i t. sl. Najkorisniji
rastvor je takav rastvor, kod kojeg
se¢  metalne Jamele naizmeni¢no me-

niaju sa plocicama koje se sastoje iz celu-
lozne ili azbestne hartije, pri ¢emu se o-
vol hartiji veé pri proizvodenju dodaje 20
do 30% erafita, talka i t. sl., tako, da je
potpuno proZeta sitnim u vidu praha gra-
fitom, talkom ili t. sl. Prsten proizveden
iz takvog materijala pokazuje veoma do-
bre osobine trenja i mazanja.

Patentni zahtevi:

1.) Vodilini prsten po osnovnom pa-
tentu br. 13140 naznalen time, $to se pro-
izvodi iz materijala, koji se sastoji iz o-
snovnih ukruéujuc¢ih, odnosno osnovnih
nosedih materita u kombinaciji sa dopun-
sikim ispunjujuéim materijama, pri ¢emu se
vkruéuijnée, odnosno nosece materije kori-
sno metalne, dok se ispunjujucée materije
sastoje iz podesnih elasti¢nih ili plastinih



masa dobrih antifrikcionib i mazivnih o-
sobina i kakvog podesnog vezujucéeg sred-
s1va.

2.) Vodilini prsten po zahtveu 1, na-
znaden fime, Sto se osnovne materije sa-
steje iz n. pr. azbestne, papirne ili pamucne
fkanine ili kakve meSavine takvih tkanina,
koje su na podesan nacin ukrucéene pomo-
¢u upletenih metalnih Zica ili tankih uZzadi
i . sl, pri cemu se kao ispunjujuca ma-
terija upotrebljuje grafit, talk ili slicna
antifrikciona ili mazivna sredstva a kao
vezujuce sredstvo kakva podesna anorgan-
ska materija, ili organska materija n. pr.
na bazi cementa, kaucuka, bakelita, smole
ilictausl)

3.) Vodiljni prsten po zahtevu 1, na-
7nacen time, Sto se ukruéujuéa osnovna
materija proizvodi ili upletanjem materija
ili vzadi iz meSavine metalnih vlakana sa
azbestnim, papirnim, pamucnim ili sli¢nim
vlaknima ili upletanjem uzadi iz metalnih
vlakana opletenih (obloZzenih) azbestnim,
pamudnim ili sliénim vlaknima.

4,) Vodilini prsten po zahtevu 1 do
3, naznacen time, Sto su prazni prostori
izmedu pojedinih vlakana ili uZzadi ukru-
cujuce osnovne materije vodilinog prste-
na ispunjeni pod velikim pritiskom upre-
sovanom (utisnutom) podesnom antifrik-
cionom ili mazivnhom materijom kao n. pr.
grafitom u vidu praha, talkom ili t. sl,
koja se vezuje pomocéu kakvog podesnog
vezujuceg sredstva, pri Cemu se presova-
nje izvodi pri viSsoj temperaturi, no Sto
odgovara tacci topljenja vezujuceg sred-
stva, ili pri temperaturi, Koja ovej materiii
dodeljuje Zeljenu Zilavost.

5.) Vodiljni prsten po zahtevu 1, na-
7znaten time, $to se kao ukrucujuca osnov-
na materija upotrebljuju metalne Sucke,
7itani otpatci i t. sl. uz me8anje sa azbest-
nim ili papirnim vlaknima, pamukom ili t.
sl., pri cemu kao vezujuée sredstvo sluze

grafit, talk, t. sl., pome&ani sa kakvim po-
desnim vezujuéim sredstvom, i pri ¢emu se
ove materije pri odgovarajuéoj tempera-
ture velikim pritiskom dovode u Zeljent
oblik.

6.) Vodiljni prsten po zahtevu 1, na-
znacen time, Sto se kao ukrucujuéa osnov-
na materija upotrebljuju limane lamele u
vidu obruceva ili prstenastih segmenata,
pri ¢emu se kao ispunjujuc¢a materija u-
potrebljuje azbest, hartija ili t. sl., natop-
ljena grafitom, odnosno celulozna ili az-
bestna hartija, koja je proizvedena uz do-
datak grafita do 20 i do 50%.

7.) Vadiljni prsten po zahtevu 1 do 6,
naznaCen time, 3to se kalupi neposredno
na zrnu, ili se materijal za ovaj prsten
proizvodi n. pr. u vidu Kkakvog obruda,
trake ili prstena, ili se izvodi ploca, iz koje
se izbijaju prsteni, posle Cega se tako do-
biveni materijal navla¢i na zrno i utvrduje
presovanjem pri velikom pritisku i odgo-
varaju¢oj temperaturi.

8.) Vodiljni prsten po zahtevu 1 do 7,
naznacen time, §to je ukrucujuca osnovna
materija prstena u plasticnom stanju
snabdevena ili natopljena kakvim vezuju-
¢im sredstvom, pri ¢emu se ovo plasticno
stanje ove materije postize zagrevanjem
vezujuleg sredstva na ili preko tacke to-
plienja, ili rastvaranjem ove materije u
kakvom podesnom rastvarajuéem sred-
stvu, posle Cega se naknadno Zeljeni oblik
izvodi presovanjem uz veliki pritisak.

9.) Vodiljni prsten po zahtevu 1 do 7,
naznacen time, §to se natapanje ukrucuju-
¢e materije prstena izvodi pomodu ispu-
njujuceg sredstva gnjuranjem u kakvu od-
govarajucu zagrevanu meSavinu grafita,
talka i t. sl. sa vezujudim sredstvom, ili u
hladnom stanju potapanjem u kakvu me-
Savinu grafita, talka ili t. sl. sa kakvim ra-
stvorentm vezujuéim sredstvom.
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