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Predmet ovog pronalaska jeste dalje 
poboljšanje vodiljnog prstena po osnov­
nom patentu br. 13140, naročito u pogledu 
na materijal koji se upotrebljuje za iz­
vođenje takvih vodiljnih prstenova i u 
pogledu na njegovu preradu.

I u ovom je slučaju u pitanju prsten, 
koji se odlikuje sposobnošću za lako de- 
fprmisanje, elastičnošću i dobrim osobina­
ma trenja i mazanja, koje se po pronalasku 
postižu s jedne strane podesnim izborom 
materijala, a s druge strane podesnim rad­
nim procesom kod proizvođenja ovog ma­
terijala, odnosno samog prstena.

Po ovom pronalasku je vodiljni pr­
sten izveden iz kakvog osnovnog materi­
jala, n. pr. kakve azbestne, papirne, pa­
mučne tkanine ili t. si., koja se na podesan 
način ukrućuje pomoću metalnih žica ili 
metalnih šuški, pri čemu se kao antifrikci- 
ono i mazivno punjenje upotrebljuje gra­
fit, talk i t. si., a kao vezujuće sredstvo 
kakva anorganska ili organska materija e- 
ventualno na osnovi cementa, kaučuka, 
bakelita, smole, ili t. si. Veza ovih materi­
ja se izvodi pomoću visokog pritiska, n. 
pr. hidraulički pri odgovarajućoj tempera­
turi.

Izvođenje samoga prstena može tada 
da se izvodi na dva načina. Ili se prsteni ob­
razuju kalupljenjem neposredno na telu sa­
moga zrna ili se materijal za prsten izvodi 
zasebno i u gotovom stanju se stavlja na

zrno, odnosno nanosi se na ovo preso- 
van je.

Stvarni radni proces kod proizvođe­
nja materijala za prstene je tada različit, 
'i ako se n. pr. može tanka žica n. pr. me- 
singana žica ili tanko žičano uže najpre 
oplesti odnosno obložiti azbestnim vlakni­
ma, papirnim ili pamučnim vlaknima ili t. 
sL, posle čega se tako postalo uže natapa 
odnosno oblaže grafitom, talkom ili t. si. 
koji s meša sa kakvim vezujućim sred­
stvom, posle čega se ovo uže namotava 
neposredno na odgovarajuće žljebove zr­
na, pri čemu treba paziti, da prazna mesta 
između pojedinih vlakana budu dobro is­
punjena mešavinom grafita, talka i t. si. 
sa vezujućim sredstvom. Na ovaj način iz­
vedeni prsten se tada na zrnu još presuje 
pod visokim pritiskom i podesnom tempe­
raturom, tako, da se dobija homogeni ma­
terijal za prsten. Radna temperatura se 
prema okolnostima bira tako visokom da 
se dobija potpuna veza svih elemenata pr­
stena. Tako se n. pr. kod vezujućeg srdstva 
koja postoji na bazi bakelita, bira tem­
peratura, koja odgovara tačci topljenja 
sredstva za vezivanje bakelita, ili je odgo­
varajući viša. Ako se vezujuće sredstvo 
zasniva na bazi kaučuka, to se bira tem­
peratura, pri kojoj se postiže željena ži­
lavost vezujućeg elementa. Po hlađenju se 
zatim prsten obrađuje.

Prsten ipak može biti izvođen i ka-
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lupljenjem neposredno na zrnu, i to iz ma­
se, koja se sastoji iz metalnih šuški ili 
tankih, kratkih metalnih žica, grafita ih 
talka i t. sl., azbestnih ili papirnih vla­
kana i kakvog podesnog vezujućeg sred­
stva, n. pr. smole, bakelita, kaučuka i t. sl. 
i koja se pri odgovarajućoj temperaturi ili 
u kakvom odgovarajući prethodno zagre- 
janom kalupu presuje u odgovarajući že­
ljeni oblik. Za temperaturu koja se prime- 
njuje važe isti prepisi, kao i u prethodnom 
primeru.

Drugi postupak za izvođenje vodiljnog 
prstena sastoji se u tome, da se obruči pr­
stena, trake ili t. sl. izvode zasebno, posle 
čega se presovanjem utvrđuju na zrnu; ili 
se izvode ploče, iz kojih se zatim izbija­
njem izvode prsteni ili obruči, koji se na­
vlače ili presovanjem nanose na zrno.

Trake koje služe za izvođenje prste- 
r.ova proizvode se iz azbestnih, papirnih 
ili pamučnih vlakana, odnosno njihovih 
mešavina i t. sl. koje se na poznat način 
propliču metalnim žicama ili tankim uža- 
dima. Tako izvedene trake se zatim dovo­
de u kalup za prstene i prostor između po­
jedinih vlakana se ispunjuje grafitom, 
talkom, i t. si. kao i kakvim podesnim ve- 
zujućim 'sredstvom. Ovo se vrši n. pr. na 

taj način, što se obruči ili prsteni potapa­
ju u kakvu mešavinu grafita i stopljenog 
vezujućeg sredstva, posle čega se ova is- 
punjujuća i vezujuća materija još pri od- 
govarajućij višoj temperaturi presuje pod 
visokim pritiskom.

Drugi radni postupak se sastoji u to­
me, što se umesto žice ili užadi iz čestog 
metala upotrebljuje užad kombinovana iz 
azbestnog, papirnog ili pamučnog konca 
i t. si. sa metalnom žicom, ili metalim ži­
cama, koje se obavijaju ili opliću azbest­
nim, pamučnim ili papirnim vlaknima. Iz 
tako kombinovanih užadi mogu se zatim 
plesti obruči ili trake i t. si., koji su po­
desni za izvođenje prstena.

Na isti način mogu svakako da se iz­
vode i ploče, iz kojih se odgovarajući pr­
steni izvode izbijanjem (štancovanjem).

Za izvođenje traka, obručeva, prste- 
nova, ploča i t. si. mogu pak biti upotreb- 
Ijene i materije, koje se sastoje iz metalnih 
šuški, žičanih otpadaka, azbestnih, papir­
nih i celuloznih vlakana, pamuka i t. si. 
grafita ili talka i kakvog podesnog vezuju­
ćeg sredstva. Na ovaj način postala masa 
se zatim pri navedenim uslovima tempera­
ture dovodi u željeni oblik presovanjem.

Na gornji način proizvedeni prsteni 
se nanose na zrna i pri podesnoj tempera­
turi se presuju u odgovarajućim žljebo- 
vima.

Kod izvođenja i kod presevanja pr-

stenova ili obruča upotrebljena tempera­
tura je zavisna od vrste vezujućeg sred­
stva, koje se mora tako visoko zagre.iati, 
da se dobro vezuje sa ispunjujućom mate­
rijom i sredstom za mazanje, grafitom, tal­
kom i t. si. i da dobro prianja na metal­
na vlakna, eventualno da natapa i azbest­
na, pamučna, papirna vlakna ili t. sh, od­
nosno da pri ovoj temperaturi dobija že­
ljenu žilavost.

Utečnjavanje vezujućeg sredstva mo­
že ipak da se postigne i pri normalnoj 
temperaturi, ako se kao vezujuće sred­
stvo upotrebe materije, koje su rastvorlji- 
ve u kakvom podesnom rastvornom sred­
stvu i iz kojih se mešanjem sa grafitom 
ili talkom i t. si. proizvodi kašasta masa 
koja se sama sobom stvrdnjava. Tako n. 
pr. mogu kao vezujuće sredstvo biti upo- 
trebljeni bakelitni lak, neorezit, i slične 
rastvaranjem kaučuka ili t. si. u benzolu, 
acetonu, alkoholu ili t. si. proizvedene 
materije. U na ovaj način izvedenu masu 
se zatim potapaju obruči, prsteni ili plo­
če, ispleteni iz osnovnih vlakana i kojima 
se zatim eventualno konačni oblik dodelju­
je presovanjem.

Dalje poboljšanje vodiljnog prstena 
po ovom pronalasku odnosi se na prstene 
izvedene iz metalnih lamela. Kao što je 
već u osnovnom patentu pomenuto, mogu 
između pojedinih metalnih lamela, iz ko­
jih se prsten sastoji, u cilju povećanja ela­
stičnosti i smanjenja trenja, da se umeću 
papirne, azbestne ili slične pločice. Po 
pronalasku mogu ove pločice još biti 
natopljene kakvim podesnim antifrik- 
cicnim ili mazivnim sredstvom, n. pr. 
grafitom, talkom i t. si. Najkorisniji 
rastvor je takav rastvor, kod kojeg 
se metalne lamele naizmenično me- 
njaju sa pločicama koje se sastoje iz celu­
lozne ili azbestne hartije, pri čemu se o- 
voj hartiji već pri proizvođenju dodaje 20 
do 30°,; grafita, talka i t. sh, tako, da je 
potpuno prožeta sitnim u vidu praha gra­
fitom, talkom ili t. si. Prsten proizveden 
iz takvog materijala pokazuje veoma do­
bre osobine trenja i mazanja.

Patentni zahtevi:

1.) Vodil ini prsten po osnovnom pa­
tentu br. 13140 naznačen time, što se pro­
izvodi iz materijala, koji se sastoji iz o- 
snovnih ukrućujućih, odnosno osnovnih 
nosečih materija u kombinaciji sa dopun- 
skim ispunjujućim materijama, pri čemu se 
ukrućujuće, odnosno noseće materije kori­
sno metalne, dok se ispunjujuće materije 
sastoje iz podesnih elastičnih ili plastičnih



masa dobrih antifrikcionih i mazivnih o- 
sobina i kakvog podesnog vezujućeg sred­
stva.

2. ) Vodiljni prsten po zahtveu 1, na­
značen time, što se osnovne materije sa­
stoje iz n. pr. azbestne, papirne ili pamučne 
tkanine ili kakve mešavine takvih tkanina, 
koje su na podesan način ukrućene pomo­
ću upletenih metalnih žica ili tankih užadi 
i t. sl., pri čemu se kao ispunjujuča ma­
terija upotrebljuje grafit, talk ili slična 
antifrikciona ili mazivna sredstva a kao 
vezujuče sredstvo kakva podesna anorgan­
ska materija, ili organska materija n. pr. 
na bazi cementa, kaučuka, bakelita, smole 
ili t. sl.

3. ) Vodiljni prsten po zahtevu 1, na­
značen time, što se ukručujuča osnovna 
materija proizvodi ili upletanjem materija 
ili užadi iz mešavine metalnih vlakana sa 
azbestnim, papirnim, pamučnim ili sličnim 
vlaknima ili upletanjem užadi iz metalnih 
vlakana opletenih (obloženih) azbestnim, 
pamučnim ili sličnim vlaknima.

4. ) Vodiljni prsten po zahtevu 1 do 
3, naznačen time, što su prazni prostori 
između pojedinih vlakana ili užadi ukru- 
ćujuće osnovne materije vodiljnog prste­
na ispunjeni pod velikim pritiskom upre- 
sovanom (utisnutom) podesnom antifrik- 
cionom ili mazivnom materijom kao n. pr. 
grafitom u vidu praha, talkom ili t. si., 
koja se vezuje pomoću kakvog podesnog 
vezujućeg sredstva, pri čemu se preseva­
nje izvodi pri višoj temperaturi, no što 
odgovara tačci topljenja vezujućeg sred­
stva, ili pri temperaturi, koja ovoj materiji 
dodeljuje željenu žilavost.

5. ) Vodiljni prsten po zahtevu 1, na­
značen time, što se kao ukrućujuća osnov­
na materija upotrebljuju metalne šućke, 
žičani otpatci i t. si. uz mešanje sa azbest­
nim ili papirnim vlaknima, pamukom ili t. 
si., pri čemu kao vezujuće sredstvo služe

grafit, talk, t. sl., pomešani sa kakvim po­
desnim vezujućim sredstvom, i pri čemu se 
ove materije pri odgovarajućoj tempera­
ture velikim pritiskom dovode u željeni 
oblik.

6. ) Vodiljni prsten po zahtevu 1, na­
značen time, što se kao ukrućujuća osnov­
na materija upotrebljuju limane lamele u 
vidu obručeva ili prstenastih segmenata, 
pri čemu se kao ispunjujuča materija u- 
potrebljuje azbest, hartija ili t. si., natop­
ljena grafitom, odnosno celulozna ili az­
bestna hartija, koja je proizvedena uz do­
datak grafita do 20 i do 50%.

7. ) Vodiljni prsten po zahtevu 1 do 6, 
naznačen time, što se kalupi neposredno 
na zrnu, ili se materijal za ovaj prsten 
proizvodi n. pr. u vidu kakvog obruča, 
trake ili prstena, ili se izvodi ploča, iz koje
se izbijaju prsteni, posle čega se tako do­

biveni materijal navlači na zrno i utvrđuje 
presovanjem pri velikom pritisku i odgo­
varajućoj temperaturi.

8. ) Vodiljni prsten po zahtevu 1 do 7, 
naznačen time, što je ukrućujuća osnovna 
materija prstena u plastičnom stanju 
snabdevena ili natopljena kakvim vezuju­
ćim sredstvom, pri čemu se ovo plastično 
stanje ove materije postiže zagrevanjem 
vezujućeg sredstva na ili preko tačke to­
pljenja, ili rastvaranjem ove materije u 
kakvom podesnom rastvarajućem sred­
stvu, posle čega se naknadno željeni oblik 
izvodi presovanjem uz veliki pritisak.

9. ) Vodiljni prsten po zahtevu 1 do 7, 
naznačen time, što se natapanje ukrućuju- 
će materije prstena izvodi pomoću ispu- 
njujućeg sredstva gnjuranjem u kakvu od­
govarajuću zagrevanu mešavinu grafita, 
talka i t. si. sa vezujućim sredstvom, ili u 
hladnom stanju potapanjem u kakvu me­
šavinu grafita, talka ili t. si. sa kakvim ra­
stvorenim vezujućim sredstvom.
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