
DELOVNA PRODUKTIVNOST

Racionalizacija v tovarni
radijske industrije

Naslednje Stiri slike kažejo,
fcako je v nefci tovarni radtjska
Industrije bolj racionalno u-reje-
aa delovma operacija, v katerl
»estavl-jajo podnožje svetilk za
osvetldtev skale na radijskem
•paratu.

• • •
Zakoni raclonalizacije zafoteva-

Jo daločene apremembe. Ce Skat-
lo z deli postavimo pokonci, bo
vjden vsak del, tako da ga ne
bo treba iskati ia vse dele bo
»ogoče doseči.

Izboljšana razdelitev na delov-
•em mestu pospešuje in olajšuje
proizvodtijo. Delo pa je še vedno
naiporno, ker fe treba z levo roko
•tiskatt predm^t, da bi s klešia-
•ri v desni lahko zvili žico.

Ce namesto klešf uporabimo
pasebno napravo (ključ), kl ima
k>6no določene d!menzije, tedaj
•e izognemo nepotretmtm gibom
prl pripravLjanJu klešii na vl-
Jaku.

Da bi Imell orodje In druga
dele vedno pri roki in na istetn
mestu, je treba delovno mesto
teko urediti, da bo imel vsak del
Mvojo potrebno pregrado, orodja
pa svoje dolofeno mesto.

• * •

V začetku delo po novem na-
tinu ni lahko in delavcu se zdi,
4a je bilo pre] lažje. Zato ja
treba noW način potrpežljivo va-
diti, da W se nanj navadiil.

IzboljSanje, k! ga nudi ta način
dela, aam pokaže tudi nasJednjl
raiun:

— ?.a eno podnožje svetilke Je
bilo potrebno po starem načinu
0,56 minut,

— po novem načlnu pa 0,47
Bninut.

Cai je skrajšan za 16 odstot-
kov. Dnevni priliranek znaša
1J8 ur.

Deio-vna ura se na t&m mestu
plača 35 dinarjev , socialno za-
*arovanje pa 15 dtnarjev na

uro. Na dao prihranimo torej 64
dinarjev, letni pribranek (za 307
delovnih dni) pa znaša 19.648 di-
narjev.

Temu je treba dodafcl tudl
ustrezajcdl prihranek ua amor-
tizadji, obrestih na osoovna
sredstva in režiji.


