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PATENTNI SPIS DBR. 8585

Stettiner Chamote-Fabrik A. G. vormals Didier,
Berlin—Wilmersdorf, Nemacka.

Postupak za suSenje, Zarenje, destilisanje i t. d. zrnaslog ili u vidu preha
malerijala.

Prijava od 15 septembra 1930.

Vaii od 1 aprila 1931.

Trazeno pravo prvenstva od 23 septembra 1929 (Nemacka).

Kod svih postupaka, koji se osnivaju na
odavanju toplole kakvog sredstva malerijalu
koji treba «a se zagreje ili susi, prirodno
je da se zeli &lo je moguce obimnije isko-
ris¢enje kolicine toplote, koja se sadrzi u
sredslvu kao i da je .to polrebno radi eko-
nomnosti poslirojenja. Do sada je kod po-
strojenja ove vrsle toplota, koja se jo$ sa-
drzi u sredstvu za odavanje toplote po
prvom dejstvu na materijal koji treba da
se zagreje, odvodena kao vec¢ upotrebljena
toplota i ve¢inom u ma kakvom obliku da-
lje bila upotrebljavana, bilo za zagrevanje
drugog malerijala ili za zagrevanje nago-
milaca ltoplole ma koje vrste. Posloje fa-
kode i postupci za suSenje, kod kojih
sredstvo koje odaje toplotu po prvom do-
diru sa malerijalom za suSenje, biva vra-
¢eno u kruznom toku, ponovo zagrevano i
ponovo upotrebljeno za suSenje. | po ovom
postupku ne biva dovoljno iskoriiéena to-
plota sredsiva za suSenje materijala.

Po pronalasku biva postupak za su$enje,
zarenje itd. zrnastog, ili u vidu praha, ma-
terijala, kao na pr. koksa, uglje, S$ljunka,
peska i tome sl, sprovoden pomoéu sred-
stva za postupanje (kakve gasne siruje) na
taj nacin, da ovo sredstvo bude dva puta
u stanju da dejstvuje na materijal, na pr.
da svoju toplotu preda malerijalu koji tre-
ba da se zagreje ili da se susi tako, da

toplota gasne siruje bude polpuno iskori-
S¢ena za materijsl koji treba da se za-
greje ili da se osu$i. Time biva postignul
veoma ekonoman i jednostavan rad bez
narocitih sporednih postrojenja. Ovo biva
po pronalasku postignuto time, $to sred-
stvo za poslupanje najpre dodiruje spolja
cevasli karal, a zalim radi daljeg ulicanja
na malerijal u postupanju biva provedeno
kroz ovaj cevasti kanal.

Ako je u pitanju malerijal, koji treba da
se postupa, u vidu praha ili veoma sitnozrn
materijal, to se postupanje izvodi jos us-
pesnije ako materijal biva postupan u sta-
nju lebdenja. Za ovaj slutaj po pronalasku
sredstvo za postupanje na pr. gasna struja,
koja treba da odaje toplotu, za vreme svog

prolaska kroz cevasti kanal za materijal u
postupanju, biva upotrebljena za transpor-
tovanje ovog materijala. Najbolje je da
deo sredstva koje spolja dodiruje (oblizu-
je) cevasti kanal bude voden u suprotnom
strujanju prema sredstvu za postupanje,
koje prolazi kroz cev.

Postupak po pronalasku moZe naravno
isto tako bili upotrebljen keo postupak za
hladenje zagrejanog materijala; tada ume-
sto vrelog gasa biva uvoden hladan gas,
koji toplotu materijala, koji treba da se
hladi, prima kako spoljnim oblizivanjem
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suda tako i neposrednim prevodenjem pre-
ko malerijala.

Ako se cevasti kanal vodi pravolinijski,
to cela izgrada uredaja za izvodenje po-
stupka postaje sasvim jednostavna. Da bi
se ipak uredaj odrzao u malim prostornim
granicama, cevasli kanal se izvodi najbolje
u vijugavoj liniji. Da bi se materijal po-
moc¢u gasne slruje mogao udobno pokre-
tati, dobro je dalje, da se izbegnu oStri
prevoji i ¢odkovi pri izvodenju vijugave li-
nije cevastog kanala. Po pronalasku biva
tada cevasti kanal spiralno voden, kao spi-
ralne stepenice tako, da se dobiju Sto je
moguce manji otpori slruje.

U slikama je $emalticki, radi primera, pred-
stavljeno izvodenje pronalaska i t> za slu-
¢aj vijugavog linijskog izvodenja. Sl. 1 po-
kazuje vertikalni presek kroz uredaj pa-
ralelno sa cevaslim kanalom, dok sl. 2 po-
kazuje vertikalan presek po liniji A—B iz
sl 1.

Naprava 1 za suSenje sadrii vijugavi ka-
nal 2, koji pocinje kod 6 i svrSava se kod
5. U kanalu 2 postavljena je cev 3, koja
pocinje kod 5, a svrSava se kod 7. Na po-
¢etku cevi 3 nalazi se levak 4 za punjenje.
dok se na kraju cevi nalazi komora 8 za
falozenje. Iz komore 8 vodi cev 9 kroz ven-
tilator 10 ili tome sl. ka cevi 11.

Rad se izvodi, ako je u pitanju posiro-
jenje za suSenje, tako, da pomocu ventila-
tora 10 kod 6 biva usisavan vreli gas (vaz-
duh, azot, sagoreni gasovi ili tome sl.).
Gas prolazi kroz vijugavi kanal 2, pri c¢emu
stalno oblizuje cev 3. Kod 5 gas biva usi-
san u cev 3, pri ¢emu, pomocu dejstva po
nac¢inu injektora, zahvala sobom materijal,
koji pada iz levka 4. Materijal biva pomo-
¢u gasne struje voden kroz celu cev 3, dok
kod 7 ne dospe u proslor 8 za taloZenje.
Pomoéu razdvojnog zida ili tome sl. mate-
rijal se ovde dovodi do taloZenja, dok gas-
na sfruja kroz cev 9 i ventilator 10 ide da-
lie ka cevi 11. Odalle gas moZe biti upu-
¢en u postrojenje za grejanje, gde biva za-
grejan i osuSen, da bi iznova poceo kru-

zZenje. Malerijal koji je lransportovan kroz
cev 3 biva s jedne sitrane zagrejan i susen
neposredno u cevi gasnom strujom, koja
sluzi kao nosilac i s druge strane posredno
pomocu vrele gasne struje, koja oblizuje
cev, i koja je kod opisanog sprovodenja
postupka u toliko vrelija, u koliko je hlad-
nija gasna struja koja se nalazi u cevi. U
nacrlu je sama gasna struja predstavijena
puno izvu¢enim sirelicama, dok je gasna
struja koja je pome3ana sa malerijalom za
suSenje prikazana pomocu isprekidanih
strelica.

Ako je u pitanju postrojenje za hladenje,
to se postupak izvodi posve isto sa gasom
za hladenje.

Patentni zahtevi:

1. Poslupak za suSenje, hladenje, Zare-
nje, destilisanje, oduzimanje gasa ili doda-
vanje gasa, i tlome sl. zrnastog ili u vidu
praha malerijala, kao koksa, uglja, §ljunka,
peska i tome sl. kod kojeg na materijal,
koji biva provoden kroz cev (3) ili tome
sl., biva uticano sredstvom za postupanje,
koje ovu cev oblizuje, na pr. vrelim gasom,
naznacen lime, 5to sredstvo za poslupanje
najpre oblizuje cev (3) spolja, a zatim radi
daljeg dejstva na malerijal u postupanju
biva provodeno kroz ovu cev (3).

2. Poslupak po zahtevu 1 naznacen time,
5to sredsivo za postupanje, na pr. vreli
gas, za vreme svog prolaska kroz cev (3)
za postupanje malerijala biva iskorii¢en za
transportovanje ovog malerijala.

3. Poslupek po zahtevu 1-—2 naznalen
time, §to deo sredstva za postupanje, koji
oblizuje cev, biva voden suprotnim struja-
njem s pogledom na sredsivo za postupa-
nje u cevi

4. Uredaj za sprovodenje postupka po
zahtevu 1—3 naznalen time, 5lo se cev
(3) koja sluzi za vodenje materijala za po-
stupanje protee u pravoj liniji, vijugavo ili
u vidu spiralnih zavoja.
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