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Postupak za sušenje, žarenje, destilisanje i t. d. zrnastog ili u vidu praha
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Prijava od 15 septembra 1930. Važi od 1 aprila 1931.

Traženo pravo prvenstva od 23 septembra 1929 (Nemačka).

Kod svih postupaka, koji se osnivaju na 
odavanju toplote kakvog sredstva materijalu 
koji treba da se zagreje ili suši, prirodno 
je da se želi što je moguće obimnije isko- 
rišćenje količine toplote, koja se sadrži u 
sredstvu kao i da je , to potrebno radi eko- 
nomnosti postrojenja. Do sada je kod po­
strojenja ove vrste toplota, koja se još sa­
drži u sredstvu za odavanje toplote po 
prvom dejstvu na materijal koji treba da 
se zagreje, odvođena kao već upotrebljena 
toplota i većinom u ma kakvom obliku da­
lje bila upotrebljavana, bilo za zagrevanje 
drugog materijala ili za zagrevanje nago- 
milača toplote ma koje vrste. Postoje ta- 
kođe i postupci za sušenje, kod kojih 
sredstvo koje odaje toplotu po prvom do­
diru sa materijalom za sušenje, biva vra­
ćeno u kružnom toku, ponovo zagrevano i 
ponovo upolrebljeno za sušenje. I po ovom 
postupku ne biva dovoljno iskorišćena to­
plota sredstva za sušenje materijala.

Po pronalasku biva postupak za sušenje, 
žarenje itd. zrnastog, ili u vidu praha, ma­
terijala, kao na pr. koksa, uglje, šljunka, 
peska i tome sl„ sprovođen pomoću sred­
stva za postupanje (kakve gasne struje) na 
taj način, da ovo sredstvo bude dva puta 
u slanju da dejstvuje na materijal, na pr. 
da svoju toplotu preda materijalu koji tre­
ba da se zagreje ili da se suši tako, da

toplota gasne struje bude potpuno iskori­
šćena za materijal koji treba da se za­
greje ili da se osuši. Time biva postignut 
veoma ekonoman i jednostavan rad bez 
naročitih sporednih postrojenja. Ovo biva 
po pronalasku postignuto time, što sred­
stvo za postupanje najpre dodiruje spolja 
cevasti kanal, a zatim radi daljeg ulicanja 
na materijal u postupanju biva provedeno 
kroz ovaj cevasti kanal.

Ako je u pitanju materijal, koji treba da 
se postupa, u vidu praha ili veoma sitnozrn 
materijal, to se postupanje izvodi još us- 
pešnije ako materijal biva postupan u sta­
nju lebdenja. Za ovaj slučaj po pronalasku 
sredstvo za postupanje na pr. gasna struja, 
koja treba da odaje toplotu, za vreme svog 
prolaska kroz cevasti kanal za materijal u 
postupanju, biva upotrebljena za transpor- 
tovanje ovog materijala. Najbolje je da 
deo sredstva koje spolja dodiruje (oblizu­
je) cevasti kanal bude vođen u suprotnom 
strujanju prema sredstvu za postupanje, 
koje prolazi kroz cev.

Postupak po pronalasku može naravno 
isto tako biti upotrebljen keo postupak za 
hlađenje zagrejanog materijala; tada ume- 
sto vrelog gasa biva uvođen hladan gas, 
koji toplotu materijala, koji treba da se 
hladi, prima kako spoljnim oblizivanjem
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suda lako i neposrednim prevođenjem pre­
ko materijala.

Ako se cevasti kanal vodi pravolinijski, 
to cela izgrada uređaja za izvođenje po­
stupka postaje sasvim jednostavna. Da bi 
se ipak uređaj održao u malim prostornim 
granicama, cevasti kanal se izvodi najbolje 
u vijugavoj liniji. Da bi se materijal po­
moću gasne struje mogao udobno pokre­
tati, dobro je dalje, da se izbegnu oštri 
prevoji i ćoškovi pri izvođenju vijugave li­
nije cevastog kanala. Po pronalasku biva 
tada cevasti kanal spiralno vođen, kao spi­
ralne stepenice tako, da se dobiju što je 
moguće manji otpori struje.

U slikama je šematički, radi primera, pred­
stavljeno izvođenje pronalaska i ts za slu­
čaj vijugavog linijskog izvođenja. Sl. 1 po­
kazuje vertikalni presek kroz uređaj pa­
ralelno sa cevastim kanalom, dok si. 2 po­
kazuje vertikalan presek po liniji A—B iz 
si. 1.

Naprava 1 za sušenje sadrži vijugavi ka­
nal 2, koji počinje kod 6 i svršava se kod 
5. U kanalu 2 postavljena je cev 3, koja 
počinje kod 5, a svršava se kod 7. Na po­
četku cevi 3 nalazi se levak 4 za punjenje, 
dok se na kraju cevi nalazi komora 8 za 
taloženje. Iz komore 8 vodi cev 9 kroz ven­
tilator 10 ili tome si. ka cevi 11.

Rad se izvodi, ako je u pitanju postro­
jenje za sušenje, tako, da pomoću ventila­
tora 10 kod 6 biva usisavan vreli gas (vaz- 
duh, azot, sagoreni gasovi ili tome si.). 
Gas prolazi kroz vijugavi kanal 2, pri čemu 
stalno oblizuje cev 3. Kod 5 gas biva usi­
san u cev 3, pri čemu, pomoću dejstva po 
načinu injektora, zahvata sobom materijal, 
koji pada iz levka 4. Materijal biva pomo­
ću gasne struje vođen kroz ćelu cev 3, dok 
kod 7 ne dospe u prostor 8 za taloženje. 
Pomoću razdvojnog zida ili tome si. mate­
rijal se ovde dovodi do taloženja, dok gas- 
na struja kroz cev 9 i ventilator 10 ide da­
lje ka cevi 11. Odatle gas može biti upu­
ćen u postrojenje za grejanje, gde biva za- 
grejan i osušen, da bi iznova počeo kru­

ženje. Materijal koji je transportovan kroz 
cev 3 biva s jedne strane zagrejan i sušen 
neposredno u cevi gasnom strujom, koja 
služi kao nosilac i s druge strane posredno 
pomoću vrele gasne struje, koja oblizuje 
cev, i koja je kod opisanog sprovođenja 
postupka u toliko vrelija, u koliko je hlad­
nija gasna struja koja se nalazi u cevi. U 
nacrtu je sama gasna struja predstavljena 
puno izvučenim strelicama, dok je gasna 
struja koja je pomešana sa materijalom za 
sušenje prikazana pomoću isprekidanih 
strelica.

Ako je u pitanju postrojenje za hlađenje, 
to se postupak izvodi posve isto sa gasom 
za hlađenje.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za sušenje, hlađenje, žare­
nje, destilisanje, oduzimanje gasa ili doda­
vanje gasa, i tome si. zrnastog ili u vidu 
praha materijala, kao koksa, uglja, šljunka, 
peska i tome si. kod kojeg na materijal, 
koji biva provođen kroz cev (3) ili tome 
si., biva uticano sredstvom za postupanje, 
koje ovu cev oblizuje, na pr. vrelim gasom, 
naznačen time, što sredstvo za postupanje 
najpre oblizuje cev (3) spolja, a zatim radi 
daljeg dejstva na materijal u postupanju 
biva provođeno kroz ovu cev (3).

2. Postupak po zahtevu 1 naznačen time, 
što sredstvo za postupanje, na pr. vreli 
gas, za vreme svog prolaska kroz cev (3) 
za postupanje materijala biva iskorišćen za 
transportovanje ovog materijala.

3. Postupe k po zahtevu 1—2 naznačen 
time, što deo sredstva za postupanje, koji 
oblizuje cev, biva vođen suprotnim struja­
njem s pogledom na sredstvo za postupa­
nje u cevi

4. Uređaj za sprovođenje postupka po 
zahtevu 1—3 naznačen time, što se cev 
(3) koja služi za vođenje materijala za po­
stupanje proteže u pravoj liniji, vijugavo ili 
u vidu spiralnih zavoja.
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