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Naprava za obradu cevi.

Prijava od 25. januara 1924,

Predmet ovog pronalaska je jedna naprava
za obradu cevi, narocito vodogrevnih cevi
u parnim kotlovima. Posle zavarivanja Stu-
cova, moraju se vadogrejne cevi izjednaciti,
kako bi mesto zavarivanja dobilo isti preénik
kao i ostala cev. Zatim moraju se oba kraja
cevi pripremiti, da bi se mogli ucvrstiti u
kotlu, i to se jedan kraj mora proSiriti a
drugi malo suziti.

Poznate su ve¢ naprave koje primenom
donjih valjaka koji se okrecu u istom smislu
i koso, namestenih gornjih valjaka, izvode
jedan ili drugi rad, no pri tome se cev
morala do potpunog dovrsenja uglavljivati u
visSe masina. Prema ovom pronalasku mogu
se sva tri rada izvrSiti na jednoj masini, pri
cemu se maSina podeSava za ove razlicite
poslove prostim pomeranjem valjaka koji su
za taj rad potrebni, odnosno nagibanjem o-
sovine valjaka. Potrebna tocnost u obradi
cevi zajaméena je pomerljivim odbojcima.
CrteZ predstavlja jedan primer izvodenja pro-
nalaska.

Na slikama 1, 2 1 3 pokazani su duZni, o-
snovni i bo¢ni preseci. Sl 5—9 sluZe za ob-
jasujavanje pojedinih radova,

Oba donja kotura a pokrséu se pomocu
tocka b i zubCanickog mehanizma ¢ tako,
da se oni pokrecu u istom smislu, kao Sto
je oznaceno strelicama na sl. 3). Vratilo f po-
kre¢e pomocu drugog zubcanickog mehani-
zma d Siljak e. Oba zub¢anitka mehanizma
tako su odmerena, da je obimska brzina Silj-
ka i koturova od prilike podjednaka. Iznad
oba kotura a smesten je tre¢i nepokretani
kotur g, koji moZe da pokrece na vise i na
niZe u oblicastoj vodilji jedan zavrtanjr, po-

VaZzi od 1. juna 1924.

mocu rucice s. Taj kotur g postavljen je ko-
so, tako da njegova osovina ukrStava sa o-
sovinama oba kotura a.

Na prednjoj Ceonoj strani masine poloZen
je nosac i ciji zadnji kraj naleZe na klizalicu
k i obuhvata ga viljuskasta poluga n. Po-
kretanjem rucéne poluge f (sl. 3) na viSe i na
nize pomera se vratilo m i s njime klinom
spojena viljuSkasta poluga n tako, da kraj
nosaca i kizi tamo i ovamo po Kklizalici k.
Jedna druga ru¢na poluga o sluZi za pome-
ranje Siljka e oko vratila f na nosacu i sme-
steno je jedno pomerljivo leZiste p, c¢iji ko-
luti p* nose zadnji kraj cevi, koja treba da
se obradi tako, da ona mora da se pomeri
kad se pomeri nosa¢. Premu duZini cevi u-
¢vrsti se nosa¢ kolutova p na odgovarajucem
mestu nosaca i.

Pojedini radovi izvode se kao 3to sleduje:

Izjednac¢avanje: Posle zavaranja rukavca cev
je na mestu zavaranja malo proSirena i ima
¢esto malo talasastu povrSinu. Mesto 2zava-
ranja prevalja se potpuno ravnomerno kao i
ostali deo cevi, time §to se cev povuce kroz
koturove a, a, d, a kotur d se tatno udesi
prema pre¢niku cevi (sl. 5). To se udeSavanje
kotura d vrsi okretanjem rucice s pomocu
zavrtanja r, koji pokrece nosa¢ kotura d na
viSe i na niZe u jednoj oblicastoj vodilji g
Pri tome je osa cevi koja treba da se ob-
radi paralelno sa koturima a, dok poluga 1
zauzima gornji nazonaceni polozaj premu sl. 3.
Automaticno pomeranje cevi postizava se na-
ginjanjem radnog kotura d. Pri ovom radu
izmakne se 3iljak e oko vratila f pomocu ru-
¢ne poluge o od valjka, da se moZe cev slo-
bodno da pomera kroz valjke.

Din, 10.



Prosirivanje cevi: Cev koja je na jednom
kraju crveno usijana, poloZi se na koturove
a i pozadi na nosa¢ p sa kolutima tako da
Siljak e malo ulazi u kraj cevi, koji treba
du se prosiri, (sl. 6). Poluga 1 zauzima pri
tome donji tackasti poloZaj po sl, 3, a prema
tome nosa¢ i poloZaj nacrtan tackasto na sl.
2. Cev koja na njemu leZi nije prema tome
paralelno sa osama koturova nego se sa i-
stim ukrStava Cim se sad podizanjem rucne
poluge o Siljak e pritisne na niZe ka unutar-
snjoj steni cevi, pocne se cev okretati po-
mocu kotura a a istovremeno se pritiskom
Siljka e, (sl. 7) cev proSiruje na kraju usled
koga poloZaja cevi ona se za vreme rada
pokrece s leva na desno na Siljku e, tako da
se proSirenje moZe da preduzme do Zeljene
duzine. Sad se pusti poluga o i potisne na
viSe poluga e, a istovremeno se rukom pri-
tisne cev sa njenim proSirenjem, izmedu ko-
turova a i koturova d, posle cega se cev,
posto se ona sad pokrece paralelno sa kotu-
rima a, a kotur d je koso namesten, auto-
maticki istera s desna u levo iz valjaka a,
a, d (sl. 8). Udesi li se prethodno kotur d
na Zeljeni spoljaSni pre¢nik proSirenja, onda
se ovim postupkom prosirenje, koje je Silj-
kom e izradeno samo grubo i sa malo vedim
pre¢nikom, gotovo prevalja na tacan prec-
nik.

SuZavanje cevi: Kod ovog se toka rada
crveno usijan kraj cevi polozi do pomerlji-
vog odbojca t na koture a. Cim se sad ko-

tur d pomoc€u ruéice s pritisne na niZe, o-
kreéu cev koturi a, pa se daljim spustanjem
kotura d cev suZava. Pri tom je toku rada
poluga 1 takoder u gornjem poloZaju (sl. 3),
prema tome je osa cevi, koja treba da se
suzi, uporedna sa koturima a. Kos polozZaj
kotura d izvodi u jednu ruku, da se kraj
cevi neprestano pritiska vz odbojac t, u dru-
gu ruku se delom okretnim delom klize¢im
kretanjem, povrSina cevnog kraja izglaca.
UdeSavanje kotura d, okretanjem rucice s,
koje je potrebno kod pojedinih tokova rada,
postiZze se odbojcem, koji moZe da se ude-
Sava i koji ograniCuje okretanje rucice, pa
se tako dobija lako zahtevana tacnost prec-
nika.

Patentni zahtev:

Naprava za izjednaavanje, proSiravanje i
suZavanje cevi sa paralelnim valjcima, koji
se pokre¢u u istom smislu i sa jednim gor-
njim valjkom, koji je postavljen koso i moZe
da se udeSava na razno precnike cevi, na-
znaCena time, Sto je onaj kraj cevi, koji
se ne obraduje, tako poloZen da se mo-
Ze horizontalno pomerati, pri ¢emu se radi
prosirivanja cevi pritisne uz unutranju stenu
cevi okretni Siljak za pritiskivanje, cevi koji
ima istosmislenu osovinu sa donjim valjcima,
ali koji se izmakne iz radnog polja kad se
izvode obe druge vrste rada.
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