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Predmet pronaldskd je cep za fl“l'lI’Enje
‘dima iz nabrane (krep) hartije, iz vise.slo-
Jéva za_piskove na cigarelama ili drugim

aprdvama za puéenje, a sastojl se u
orne, da se izmedu pcuedmh listova na-
molaja krep harlije nalazi veo iz celulozne
vate,

Krep hariua mora naime da bi sadrZala
svoju nabranost, a time da bi osigurala i
propusiljwost dima kroz &ep, da se proiz-

yodi iz srazmerno, tvrde (krufe) harh]e,
OJa ima samo neznatnu sposobnost upi-
Jan]a i kﬁjﬂ usled foga nije sposobna za
upijanje Skodljivih sastojaka dima. Veo iz
celulozne vate pak sadrii vlakna u manje
razorenom  sfanju i u veoma = labavoj
vezu laI\o, da Jje u velikoj meri sposoban
za upijanje, a pri fom sprecava prolaz du-
vanskog praha.

Najbolje se izvodi namotavanje cepa iz
trake slozene iz vise slojeva, koja veé iz-
medu pojedinih slojeva sadrzi umetak vela
iz celulozne ‘vate fako, da nije vise polreb-
no da se pri namotavanju &epa odvojeno

imece celulozna vala. Takode je i fraka
iz nabrane harfife u vi%e slojeva manje
osefljiva_na zatezanje lako, da pri namo-
favanju Cepa ne bude ostecena nabranost
hartije. Osim loga zahteva Cep, pri namo-
favanju iz trake iz vise slojeva, kraéi deo
frake i prema  tome je kod iste Kolidine
proizvoda manja_obrina brzina ndmofajnlh
valjaka usled Cega je manja i sila zafeza-
nja trake. Da se ne bi fraka, pri namofa-
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vanjui morala izloziti §tetnom za!ezanju vr§i
se namotavanje prema pronalasku ne oko
Siljka, nego u prosloru izmedu ncmotanih
valjaka.

Pronalazak se odnosi i na narogili po-
stipak i masinu za ekonomno pnpremanje
valjaka sa harh_]om namenjenom za proiz-
vodnju  Cepova iz slozénih traka na takav
na¢in, da u celom valjku ostanu jednakl.
nabranosl, zeljena krutost i druge osobine
slozene, trake. Za postizanje dobrih €epova
za fillriranje dima vaZno je dalje, da ume-
tak ili umelci iz vela od celulozne vale za
vreme prtpremanja valjaka, a i docnije pri
izradi Cepova, ne frpe razvlatenja, posto
se inace cepa umetak sposoban za upija-
nje ili se iz drugih razloga neravnomerno
raspodel]u]e i time se Sfelno uti¢e na spo-
sobnost ¢epa za upijanje | filtriranje.

Prema pronalasku slojevi sposobni za
upijanje stavljaju se  tako na ili izmedu
slojeva nabrane harlije, da poslaje valjak
iz Slozefie Irake, ko]a odgovara cilju. Poje-
dini slojevi trake iz viSe slojeva se korisno
prodivaju ili koplama spa]aju ili se pak
fraka snabdeva s jedne strane nesagorlji-
vim sredstvom koje sadrzi lepljive malerije
tako, da spredi ilabavl]en]e ili raspadanje
ili ma kakvo deformisanje pripremljenih
valjaka, za vreme transporta ili rada. Pri
Inme se |1redu31ma nafapan]e nesagur]jl-
yim sredstvom na onoj ivici, ke ja je kod
gol.owh cepova okrenuta duvanu. Na ovaj
nacin ne moze pisak da se zapali kad ci-
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gareta dogori tako, da se cigareta sama
gasi. '

U smislu pronalaska pri pripremanju va-
ljaka, pojedine trake nabrane hartije iz
vela celulozne vate odvajaju se sa svojih
valjaka sa odgovarajucom brzinom, koja
je ‘u skladu kod svih tiraka tako, da se
{rake sposobne za upijanje bez ikakvog
zalezanja i kidanje slazu izmedu ili na
trake nabrane hartije. U ovom cilju se
trake nabrane harlije vode oko valjka sa
namolanom valom tako, da vala prianja
za nabranu hartiju jo$ pre no 3to je napu-
stila svoj valjak. Trake iz nabrane hartije
udruZuju se na ovaj nacin sa trakama za
upijanje u jednu sloZenu fraku, koja se
sastoji iz naizmenicnih slojeva nabrane
harlije i vate, koja se zalim poznalim sred-
stvima sece u paralelne Irake, Cija Sirina
odgovara duZini Cepa i zatim se namotava
na valjak sa kojih se zalim izraduju cCe-
povi. :

Natapanje jedne sirane ovih valjaka sa
nesagorljivim sredstvim i lepkom vrsi se
na proizvoljan poznal nacin premazivanjem
jedne strane valjka sa ovim rastvorom.
Radi lak3eg izvodenja ove mere, svaki va-
ljak je pre svoga skidanja sa naprave za
secenje i namotavanje, drZan elasti¢nim
pritiskacem ili tome sl., koji se uklanja
pred samo podmazivanje valjka.

ep za fillriranje dima se prema pro-
nalasku izvodi obrazovanjem kontakinog
jezgra iz opisane sloZene frake i spiralnog
namotaja polrebne duZine materijala oko
jezgra. Ovo jezgro se korisno obrazuje
‘udvajanjem frake u sredini cepa tako, da
se bar sredisni deo ¢epa sastoji iz dvojno
uvijene spirale.

Veé su predlagani Cepovi za filtriranje
dima iz nabrane harlije u jednom ili vise
slojeva za piskove od cigareta ili za druge
naprave za pu3enje, kod kojih je traka bila
uvijena u labavu spiralu. Poslo sad valjci
ili koturovi, kojima je traka uviiena u spi-
ralu ne smeju imati veliku obrinu brzinu
jer se inaCe nabrana hartija isteZe i gubi
svoju nabranost, to je polrebno, da se ¢ep
namofa iz Slo je moguce krace, na pr. 3
cm, duge frake, pri ¢emu se moZe izvesti
¢ep sa malo uvojaka. Rudi ispunjavanje
Supljine piska od cigarete upotrebljuje se
traka, koja se sastoji iz viSe slojeva nabrane
harlije i umetaka vafe, na pr. iz pet sloje-
va, pri Cemu ftraka ima znatnu debljinu.
Ako bi se spirala namotavala iz jedne je-
«dine frake od nabrane hartije, fo bi bio
polireban srazmerno veliki broj uvojaka i
namotavanje bi frejalo srazmerno duZe vre-
me, narolito S$to brzina namolavanja ne
sme biti poviSena bez bojazni od istezanja
nabrane hartije. Ako se sad &ep za fillri-

ranje dima cbrazuje prostom spiralom umet-
nutom u pisak od cigarete ¢, kao 3to je
predstavljeno u sl. 6 priloZenog nacrta u
uveéanom preseku, to sredina spirale a
sadrzi slobodan kanal b, koji je u toliko
Siri u koliko je veca debljina frake, iz koje
je spirala namotana. Ovaj sredi$ni kanal
daje najmanji otpor dimu tako, da veliki
deo dima prolazi kroz ovaj kanal, a ne
kroz uze pukotine izmedu namotaja. Usled
ove okolnosti bila bi smanjena sposobnost
upijanja kod &epa.

Prema pronalasku se udvaja sloZena traka
u sredini ¢epa i lime se uspe$no izbegava
pomenuta nezgoda. Ovo se automatski iz-
vodi pomocu narocito izvedenog delq, pre-
ma pronalasku, koji sluZi za sivarno izvo-
denje ¢epa. Ovaj deo masine je osim toga
tako izveden, da se uspe&no sprefava ne-
Zeljeno izlaZenje trake iz prostora izmedu
namolajnih valjaka. Pri tomu je jedan
oblik izvodenja ovog dela masine pre-
ma pronalasku podesan i za izradu, ako
se Zeli, vise ili manje rasiresite pravilne
spirale. Najzad je ovaj deo masSine, prema
pronalasku, s obzirom na veZan uslov izbe-
gavanja svakog islezanja ftrake odvajane
sa valjka, na mestu gde stoje valjci, snab-
deven automatskom napravom za pogon,
koja sadrzi pogonski valjak pomoéu ftrenja,
koji dobfja pogon od naprave za krelanje
namolajnih naprava za cep, a koji je po-
stavljen na obrtnom kraku, snabdevenom
sredslvima za pritisak na valjak sa prila-
godavanjem prema obimu valjka sa har-
tijom.

U nacrtima su primera radi Semalicki
predstavljani oblici izvodenja maSine pre-
ma pronalasku.

Sl. 1 je izgled sa strane prvog dela ma-
Sine, koji sluZi za pripremanje valjaka sa
slozenom trakom namenjenom izradi &epo-
va. Sl. 2 je delimi¢an izgled naprave za
secenje na ovom delu masine. Sl. 3 poka-
zuje delimi¢an poduZni presek namotajnog
valjka za pripremne valjke. Sl. 4 i 4a po-
kazuju u preseku odn. u izgledu sa strane
pripremljeni valjak sa harlijom snabdeven
stezalicom za drZanje uvojaka.— Sl 5 po-
kazuje jedan oblik izvodenja naprave za
namolavanje cepa. — Sl 6 je presek jed-
nog Cepa, u uveéanoj razmeri, namotanog
po pravilnoj spirali. Sl.7 je slican presek
jednog Cepa sa dvojno uvijenim sredi$nim
delom. Sl 8 je opsti raspored dela masi-
ne, u izgledu sa sirane, koji sluzi za izra-
du &epa. SL 9 je leva polovina pogonske
naprave za pripremljeni valjak gledana sa
desne strane. Sl 10 je izgled sa strane.
Sl 11 je verlikalni presek drugog oblika
izvodenja naprave za namolavanje Eepova
spirale prema sl. 7. Sl. 12 pokazuje drugi



oblik izvodenja naprave za namotavanje
&epa i vodilja koje zajedno dejstvuju pri
pocetku namotavanja spirale. Sl. 13 je iz-
gled sli¢an onom iz sl. 12, pri zavr3avanju
Cepova spirale. SI. 14 pokazuje napravu po
sl. 12 u izgledu s cela gledanu sa leve
strane slike 12.

U sl 1 je pretpostavljena izrada priprem-
nih valjaka iz pet naizmeniénih slojeva na-
brane harlije i vela iz celulozne vale spo-
sobnog za upijanje i to iz fri sloja nabra-
ne harlije sa dva sloja sposobna za upi-
janje. Siroki pripremljeni namotaji maleri-
jala sposobnog za upijanje su obeleZeni
sa a, @, i noSeni su paralelnim osovinama,
vretenima ili valjcima a,, a;, koji u glav-
nom leze u isloj horizonlalnoj ravni. Dva
sloja nabrane hartije odvijaju se sa valja-
ka b, b,, koji su noSeni osovinama, vrete-
nima ili valjcima b,, ¢;. Ove osovine su
poslavljene neSto iznad i iza ili prema o-
sovinama a., a@;, od pripremnih namotaja
"a, a, malerijala sposobnog za upijanje.
QOdgovarajuéi slojevi nabrane hartije by, b,
odvajaju se sa donje strane pripremljenog
namoiaja b. b, i prelaze preko i oko na-
molaja a, @ materijala sposobnog za upi-
janje i zatim se na pr. dalje odvode u su-
protnom pravcu njihovog odvijanja sa b, b .
Na ovaj nacin se slojevi nabrane harlije
b,, b, pritiskuju lakim pritiskom na odgo-
varajuce slojeve a,, a; malerijala sposob-
nog za upijanje, pre no §lo se odvoje sa
svojih valjaka a, a, tako, de slojevi nabra-
ne hartije b,, b, sluze kao nosioci slojeva
a,, as, na koje ovi slojevi prianjaju i po-
moc¢u kojih se slojevi a,, a; odvijaju sa
svojih namotaja (valjaka) a, a,. Vaino je,
da se ne vr$i nikakvo jaCce zalezanje na
spojeve nabrane hartije b,, b, za vreme
ili po njihovom sastavljanju sa materijalom
sposobnim za upijanje, poslo se inaCe ce-
paju slojevi sposobni za upijanje a,, a; i
nepravilno se nanose, usled cega se do-
bivaju nepravilno izvedeni pripremljeni
valjci pa time i nepravilni ¢epovi u pogle-
du na njihovu sposobnost usisavanja.

Pripremljeni namotaji (valjci) su tako
postavljeni, da se oba sloja nabrane har-
tije b,, b, sa prionulim slojevima a,, a;
mogu dalje odvoditi u vidu jedne sloZene
frake, Da bi se lako sloZen malerijal upot-
punio odvija se sloj nabrane hartije b, sa
valjka b; i stavlja se na gornji slobodni
sloj a, od malerijala sposobnog za upi-
janje. Razume se, da maSina moZze biti
preinacena i za sloj sloZen iz viSe ili ma-
nje od pel slojeva na pr. iz fri ili sedam
slojeva.

Materijal sloZen iz tri broja nabrane har-
tije b,, b,, b, i dva sloja vale za upijanje
a,, a; odvodi se sada u napravu za sece-

nje i namotavanje. U predstavljenom pri-
meru prelazi sloZeni sloj preko valjka ¢ ka
napravi za seCenje, kroz koju se sece u
trake Sirine jednake duZini gotovih Eepova.
Naprava za selenje sastoji se prema sl. 2
iz vise kruznih seéiva d, koja su nosena
obrtnom osovinom d, i zajedno dejsivuju
sa obimnim Zljebovima e, u cilindri¢no ra-
sporedenoj matrici e. Osovina d, je po-
stavljena u ekscentrima d, (sl. 1) usled ce-
ga kruzna seciva d mogu bili izdignuta iz
svoga radnog polozZaja, pri cemu moze biti
prikljuéen na namotajni valjak f/ novi sloj
materijala kroz napravu za secenje. Ovaj
namolajni valjak sastoji se iz osovine sme-
Stene na lezaje g, koje lezi pararelno sa
osovinom d, kruznih seciva d i prima vise
prstenova f,, Cija Sirina odgovara treci do-
bivenoj secenjem kod d. Prsteni f, se drze
¢vrsto na namotajnom valjku f na pr. po-
mocu prstena f,, koji nosi navrlanjske uvoj-
ke. Ovaj deo maSine je snabdeven napra-
vom, kojom se raslojanje izmedu namolaj-
nog valjka f i naprave za selenje prema
povecéanju precnika na valjak / namolanog
materijala automatski povecava i to tako,
da paralelne trake u glavnom izlaze u vo-
doravnom pravcu iz naprave za secenje.
Prema tome su i leZiSla g namolajnog valj-
ka f postavljena na krajeve dvaju krakova
g , koji su na svome donjem kraju pritvr-
deni za obrinu osu g, i pomoéu Slapova
gs se drze u takvom poloZaju, da gornji
deo valika f u glavnom lezi u visini malri-
ce e naprave za seclenje. Slapovi g, su
zglobljeni s jedne slirane na krake g, a
s druge sitrane na delove g,, koji su po-
merljivi po zavrtanjskom vretenu g;. Vre-
teno g, se obrée u saglasnosli sa prolaz-
nom brzinom materijala kroz napravu za
secenje i to pomocu beskrajnog zavrinja
na osovini e, koje nosi valjak ¢ i odgova-
rajuceg zupcanika g,. Na ovaj nacin krece
se namotajni valjak f postupno uvek dalje
od naprave za secenje upolje i naniZe, kao
§lo je navedeno isprekidanim linijama lako,
da materijal uvek ostavlja napravu za se-
¢enje u horizonlalnom pravcu. Namolajni
valjak f dobija pogon od pogonske osovi-
ne p preko kajiSeva izupcanika p,, p, pod
posredstvom slabo optere¢enog spojnika
ili mogu biti predvidena druga sredstva, da
bi se obezbedilo da materijal napusta na-
pravu za secenje pod vrlo malim zateza-
njem. Kruzna seciva d dobivaju pogon na
slican na¢in od pogonske osovine p preko
kajisa ili lanca p;, p,. Valjci a, a;, b, b,,
b. obréu se prinudno medusobno u sagla-
snosti. U predstavljenom primeru radi toga
od pogonske osovine p dobija kretanja o-
sovina p; pomoéu beskrajnog zavrinja, a
od osovine p, dobija kretanje osovina p, i



to pomocu promenljivog pogona na pr. po-
mocu para Sirokih konusnih kofurova p,.
Sa ove druge osovine p, dobivaju pogon
jednim delom neposredno na pr. preko ko-
nusnih zuplanika osovine bg, a, i a; koje
nose namolaje b;, @ i a, i drugim delom
pod posrestvom vertikalnih meduosovina i
koni¢nih zupcanika i osovine b,, b; sa na-
motajima b, b,. U Zeljenom sluaju moze
slican pogon biti predviden samo za namo-
taje b, b,, b;, nabrane hartije i pri lome
polrebno obrianje namolaja a, a, malerijala
sposobnog za upijanje izvodi se povlace-
njem slojevima nabrane hartije a,, a; koja
ih obuhvala. Takode moze pogon priprem-
nog namolaja a a, ili svih namotaja ili
proizvoljne njihove grupe bili preduzel pre-
ko slabo opterecenih spojnika, da bi se u-
zela ufobzir razlika u debljini dofiénih slo-
jeva malerijala, Valjak vodilja ¢ dobija po-
gon od osovine p; preko konusnih zupca-
nika i vertikalne moduosovine i uopste je
raspored i nacin dejstva cele naprave lako
izveden, da razni slojevi materijala ili slo-
Zene trake ni u kom radnom poloZaju ma-
sine ne frpe jace zalezanje. Promenljivi po-
gon koji vezuje obe osovine p;, p, mozZe
radiizravnanja poslepenog smanjivanja prec-
nika pripremnih valjaka biti aulomalski re-
gulisan ma kakvim podesnim sredsivom ili
se polirebno podesavanje moze preduzimati
rukom.

Rad ovog dela maSine se tako uvodi, da
se slozZena traka po izdizanju kruZnih seéiva
d iz radnog poloZaja moZe sprovoditi kroz
napravu za secenje i da se na pr. pomocu
lepka ili na drugi nadin priévrsti na steg-
gnute prstenove f,. Prstenovi f, se naravno
podesavaju u bocnom pravcu tatno prema
kruznim setivima d. Sad se maS3ina pusta
u rad i kruzna seciva d odmah spustaju u
radni polozZaj. Kraj ove trake naravno nije
pri lome iseCen u manje Irake, no ipak ovaj
kraj se moze lako razdvojiti pri skidanju
gotovih koturova, koji su noSeni prsienima
f, sa namotajnog valjka f.

Po svrietku namotavanja koturova masi-
mna se zaustavlja i koturovi a (sl. 4 i 4a)
noSeni prstenima f, skidaju se jedan za
drugim sa namotajnog valjka f, pri ¢emu
se na svaki kotur namice elasticna sleza-
lica, da bi njegove uvojke ¢uvala od labav-
ljenja ili raspadanja dotle, dok se ne izvrsi
premazivanje jedne strane kotura kakvom
lepljivom materijom. Elasticna slezalica i je
u predstavljenom primeru izvedena iz ela-
sticnog lima previjenog u vidu slova L.
Kraci stezalice imaju mali nagib prema
unuira tako, da je kotur izmedu njih sa do-
voljnim pritiskom ukljedten kako bi se spre-
¢ilo spadanje stezalice i deformisanje ko-
tura.

.sloZenu

Pojedini slojevi sloZene trake, koja je
namenjena izradi Eepa, mogu mestimi¢no
na proizvoljan nacin bili pricvr$éeni na pr.
prosivanjem, spajalicama ili lepljenjem. Ko-
risno je da se slojeyi slepe svo_lomJednqm
ivicom pomocu premazivanja jedne &eone
strane kotura. Premazivanje jedne s!rgne
kotura moZe se vrsili na proizvoljan nagin
rukomn ili masinski pomocu poznatih napra-
va sa valjcima za premazivanje. Prevlaka
lepljivom malerijom se tako odreduje, da
natapanje ili upijanje lepljivog rastvora u
slojeve hartije prodire u unutrainjost kotura
do na 2 mm. Nadeno je, da, ako se prodi-
ranje lepljive materije pruza suviSe duboko
od ivice trake, nastaje kidanje slojeva pri
izradi Cepa.

Podesan rastvor lepljive malerije dobija
se sledecim saslavljanjem; 200 gr. alumi-
nium sulfata, 500 gr. vode; 200 gr. Zulog
dekstrina, 500 gr. vode.

Pri suSenju, po premazivanju na proizvo-
ljan nac&in, susi se lepljiva materija krista
liSu¢i i mrvi se za vreme proizvodnje Cepa
tako, da se poduZni kanali na ¢epu ni na
koji na¢in ne zapusavaju. Ovaj lepak daje
dalje svojom sadrzinom aluminium suifata,

koji se moze zamenili drugim sredstvom

istog dejsiva, kraju Cepa okrenutom duvanu
uspednu nesagorljivost sa koris¢u pomeny-
fom u uvodu. :

Na opisaninacin postupani pripremni ko-
turi unose se sad u deo maSine koji sluzi
za stvarnu izradu cepa, pri Cemu se Cep
izvodi u obliku predstavljenom u sl, 7, U
sl. 7 oznaCava ¢ Cauru (pisak) cigaretaia
traku izvedenu na opisan na&in,
koja je u sredini éepa d previjena tako, da
postaje dvolna spirala, kojom se ravhomerno
ispunjuje puni presek piska od cigarete.

Prazni meduprostori, koji se u uvecanoj
razmeri slike 7 vide kod f, [ u stvari ne
postoji, posto se meka spirala neto defor-
miSe i ispunjuje i meduprostore f, . Kao
sto se vidi iz sl. 7 nije potrebno da cela
spirala bude udvojena, ve¢ je dovoljno pred-
vajanje njenog sredi$nog dela,

Deo maSine koji sluzi za izradu ovog
Cepa za filtriranje dima prima jedan kolur
1 (sl. 8), koji je jednak ili slidan koturu h
opisanom prema sl. 4, 4a i sada se, narav-
no, bez stezalice / nalazi na obrinoj oso-
v_ini 2 na nosalu 3. SloZena fraka a odvi-
jena sa ovog kolura 1 prevodi se preko
kotura ili valjka 4 prema napravi 5,5 koja

sluzi za snabdevanje naprave r za namo-

tavanje Cepa. 7 je obiCna naprava za se-
“enje, koja sluZi za odsecanje po!rehne
duzine frake za izradu jednog €epa i dobija
pogon sa pogonske osovine od maSine na
poznat nacin.



Kod 10 na nosatu 3 obrino postavljeni
#krak 9 nosi kolur 9, koji je pomocu opru-
.ge 11 koja deluje na krak 9 pritisnut vz
obimnu povrsinu kotura 1. Kolur 8 dobija
pogon pomocu kajisa ili lanca 13 koji se
stavlja na koture 12 i 14 (sl. 9) preko tocka
15, koji se nalazi na ¢epu 10 kraka 9, koji
pak na pr. pomocu kajiSa ili lanca 16 do-
bija pogon sa osovine 17, sa koje islovre-
meno dobija svoj pogon osovina 18 od na-
prave za Snabdevanje 5,5 dela r koji na-
mofava Cep.

Usled ovog rasporeda kotur 8 odvija
kotur 1 tacno istu duzinu za koliko je po-
drebno da se pomeri deo trake kod na-
prave 7 da bi se odsecanjem snabdela na-
prava za namolavanje r tako, da traka a
ne trpi nikakvo istezanje.

Naprava za namotavanje r sasloji se pre-
»ma sl. 5 iz vise valjaka ili koturova na pr.
pel koturova r,, re, ry, ry, r;, koji se svl
obréu u suprolnom smislu kazaljke na satu,
.ma kakvim mehanizmom, koji nije pred-
stavljen. U meduprostor izmedu valjaka u-
laze delovi 19, koji sprecavaju da lraka a
kroz pukotine izmedu valjaka isklizne na-
polje iz naprave. Jedan od oba namolajna
voljka koji grani¢e uyodni otvor u napravu
i lo valjak r;, zaSlicen je sa slrane okre-
nute otvoru pomocu uvodne ploce 21. U-
vodni kraj trake a pri nailasku na valjak
ili kolur r; i usled udara za vreme obrta-
nja namotajnih valjaka previja se automat-
-ski i obrazuje dvojnu spiralu.

Prema sl. 10 i 11 sasioji se naprava za
namolavanje r isto tako iz viSe valjaka na
pr. cetiri valika r, r,, ry, r, koji se svi za-
jedno obréu u praveu oznadenom strelicom
u sl. 44 pomoc¢u mehanizma nepredstavlje-
nog u slici, Razume se da bi mogao na
mesto dva donja i dva gornja valjka biti
i veci broj valjaka. Gornji par valjaka r,,
ry se smeSta u pomerljiv okvir tako, da se
prema donjem paru valjaka moZe izdici i
podesiti.

Prema ovom obliku izvodenja je u pro-
sloru ograni¢enom valjcima predviden bra-
nik 19, koji se nalazi prema ulaznom otvo-
ru izmedu valjaka ry i r,. Uvodni kraj 20

trake udara o branik 19 tako, da se, ako

traka @ polpomognula vodiljom obeleze-
nom isprekidanim linijama ispod frake a
bude pomerena u napred, kraj frake a
udvaja, da bi obrazovao srediSni deo x
:Cepa u vidu slova S (sl. 7).

Kod izmenjenog oblika izvodenja, pred-
stavljenog u sl, 12, 13, 14 naprave za na-
.molavanje su na pr. opel poslavljena Cetiri
-pamotajna valjka sa istim smislom obrta-
nja g, r., Iy, ry i uvodna plocéa 21 pieko
‘koje se traka a uvodi kroz pukotinu izme-
fu waljaka r, i r,. Valjei su snabdeveni

bar sa jednim ili jo§ bolje sa vise zhebo-
va 22. Kroz ove zljebove ulaze jezicci vo-
dll]e 23 u prostor. izmedu valjaka, kojim
se jeziccima sprecava da traka a kroz pu-
kolinu 24 izmedu valjaka r,, r,, koja lezi
suprotno prema uvodnoj pukohm izmedu
valjaka r, i r,, isklizne napolje iz nﬂm()-
tajne naprave.

Poslo je Iraka @ udvojena izmedu valja-
ka r,, r, i potisnuta napred prema pukoti-
ni 24, ona udara o jezicke 23 i lime hlva
potisnuta unazad. Oblik, u koji se prevua
ovaj kraj trake, zavisi od pravca ivice 25
od jezitka 23 koja sa trakom dolazi u do-
dir. Ako ivica 25 stoji upravno na pravac
irake a to se uvodni kraj trake previja la-
ko, da se sredidni deo spirale udvaja.
Ako se zeli da se od ovog oblika viSe ili
manje odstupi, to se ivica 25 izvodi vise
ili manje ukoso.

Ako se zeli da se uvodni kraj . frake a
previje odvojeno da bi u sredini éepa obra-
zovao dvojnu spiralu, pri cemu jezicci slu-
Ze kao prosti branioci, fo nisu neophodno
potrebni kruzni zljebovi 22 i valjcima, po-

Sto nepomicni delovi koji sluze kao bra-

nioci, mogu bili provedeni u unulrasnjost i
kroz prostor 24.

Osim jezicaka 23 oblika izvodenja po sl.
12--14 predvidaju se dalji jezi¢ci. 26, koji
isto tako ulaze kroz zljebove 22 u prostor
izmedu valjaka. JeziCci 26 su na svome
gornjem krsju snabdeveni sa uvodnom ivi-
com 27, kojom se traka a previja navide i
biva upravljena u tangencijalnom pravcu
prema ivici 25 jezicka 23. Prednja ivica
vodiljnih jezicka 26 snabdevena je sa udu-
bljenjem 28 u glavnom u vidu polukruga,
kojim se olakSava umolavanje sredidnog
dela frake a, kao Sto je u sl. 12 pokaza-
no. Vodiljni jeziéci 26 mogu se obriati oko
ose 29 i vezani su sa oprugama 30, koje
tezu da dovedu jezicke u polozaj prema
sl. 12

Prema napredovanju procesa namolava-
nja i time vezanog povecanja precnika spi-
rale poliskuju se jezicci 26 unazad, kao
§to se vidi iz sl. 13.

Kad je svrSeno namolavanje cele duZine
trake odsecene kod 7 (sl. 8), u cep 31,
tada se na poznal nacin klipom 32 (sl. 14)
poliskuje ¢ep iz namotajnog prostora u
svome osovinskom pravcu i uvlaci se u
kanal ili auru 33, iz koje se ¢ep na po-
znat nacin uvodi u pisak od cigarete.

Patentni zahtevi:
1 éep za filtriranje dima, od nabrane

‘hartije iz jednog ili viSe slojeva za pisko-

ve od cigarefa ili druge naprave za paSe-
nje naznacen lime, 3lo se izmedu pojedi-



nih slojeva nabrane hartije nalazi veo od
celulozne vate. ;

2, Cep za fillriranje dima po zahtevu 1
naznalen time, Sto ima jezgro kompakino
izvedeno iz uvodnog dela frake koja saci-
njava ¢ep, na koje je ostatak trake spi-
ralno_namotan.

3. Cep po zahtevu 1 i 2 naznacen lime,
3lo je Iraka, koja obrazuje cep, u sredini
¢epa udvojena tako, da se bar sredisni
deo ¢&epa sastoji iz dvosiruko namotane
spirale,

4. Postupak za izradu pripremnih valja-
ka (koturova) iz slozene frake za Cepove
po zahtevu 1—3 naznacen lime, $to se
pojedini slojevi nabrane hartije iz celuloz-
ne vale sposobne za upijanje odvijaju sa
valjaka i tako dovode u vezu, da sloj ili
slojevi materijala sposobnog za upijanje
budu stavljeni na ili izmedu slojeva na-
brane hartije bez naklonosti za kidanje ili
istezanje. -

5. Postupak po zahtevu 4 naznacen lime,
Sto se sloj ili slojevi nabrane hartije, koji
sluze kao nosioci sloja ili slojeva materi-
jala sposobnog za upijanje, obavijaju oko
odgovarajuceg valjka (namotaja) sa mate-
rijalom sposobnim za upijanje.

6. Poslupak po zahtevu 5 naznacen time,
§to se dopunski sloj nabrane hartije slavlja
kao zaslilni sloj na slobodni sloj od ma-
terijala sposobnog za upijanje.

7. Postupak po zahtevu 4—6 naznaCen
time, 8to se sloZena fraka (b,) provodi kroz
napravu za sefenje i seCe u viSe paralel-
nih traka i ove se pomoéu namotajnog
valjka namotavaju na cilindriéne prsiene
().

8. Postupak po zahtevu 4—7 naznacen
time, $to se pojedini slojevi sloZzenz trake
(b,) meslimi¢no proSivanjem, spajalicama
ili lepljenjem medusobno sjedinjuju.

9. Kotur sa hartijom za izradu ¢&epa po
zahtevu 1—3 naznacen lime, $lo je namo-
tan iz trake od nabrane hartije od vise
slojeva sa umelanjem vela od celulozne
vate izmedu pojedinih slojeva i Sto su slo-
jevi medusobno slepljeni neposredno na-
nesenom lepljivom materijom na jednu Ce-
onu siranu namolajnog kotura.

10. Kolur po zahtevu 9 naznacen time,
§to lepljiva materija, koja je nanesena na
jednu ¢eonu stranu kolura, sadrZi nesagor-
ljive sastojke.

11. MaSina za izvodenje postupka po
zahtevu 4—8 naznalena time, §to ima jed-
no ili viSe vrelena ili valjaka (as, a;) za
prijem namolaja (a, a,) malerijala spo-
sobnog za upijanje, i isti broj vretena (b,
b;) za prijem namotaja nabrane harlije (b,
b,) koja su rasporedena na podesnim me-
slima za obavijanje nabranih slojeva oko

malerijala sposobnog za upijanje radi pri--
manja njegovih slojeva bez kidanja i iste-
zanja i S$lo ima dalje dopunsko vreteno ili-
valjak (b,) radi prijema daljeg namotlaja-
nabrane hartije (b;) iradi postavljanja slo-
ja nabrane hartije preko slobodnog sloja:
materijala sposobnog za upijanje, kao i
napravu za secenje radi izdeljivanja slo-
Zene Siroke trake u uzane frake posle ko-
je se nalazi namolajno vreleno ili valjak
(f) koji nosi vise prstenova (f,) za namo-
tavanje pripremnih koturova (h).

12. Masina po zahtevu 11 naznalena
fime, $to ima napravu za pogon kolura
(8, 9, 15, 17, sl. 8) i naprave za prenos-
bez zalezanja trake.

13. Postupak za izvodenje cepa po za-
hievu 1-—3 naznacen time, 5to se iz vise
slojeva slozena fraka od nabrane harlije
sa umetnutim slojevima vela od celulozne
vale umolava u Cep u prostoru izmedu:
vise valjaka.

14. Masina za izvodenje postupka po
zahtevu 13, kod koje je rasporedeno vise
parslelno poslavljenih valjaka ili tome sl.,.
koji se svi obréu u istom smeru tako da
obrazuju proslor ograni¢en valjcima, u koji
se uvodi traka namenjena za izradu Cepa
i iz kojeg se istiskuje gotov. ¢ep u aksi-
alnom pravcu, naznacena lime, $lo ima na-
prave koje iz uvodnog dela trake obrazuju
cvrsto jezgro, na koje se oslalak trake na-
moteva u vidu spirale pomoéu dodira sa
obimima valjaka (ry, s, Iy, 5.

15. Masina po zahlevu 14 naznacena
time, 3to je raspored valjaka ili koturova
ili vodilje za uvodenje trake u prostor iz-
medu valjaka tako izveden, da uvodni kraj
frake u glavnom diameniralno udara na
obim jednog od valjaka, usled Cega se
previja i savija radi obrazovanja jezgra.

16. Masina po zahtevu 15 naznacena li-
me, $lo je predvideno pet valjaka (sl. 5)
i 8o se traka uvodi izmedu jednog para
valjaka i u glavnom biva vodena diame-
fralno kroz proslor ogranicen valjcima tako,
da njen uvodni kraj udara o obim suproino
lezeceg valjka.

17. Masina po zahlevu 14 naznacena fi-
me, 3to ima tako vodenje materijalne irake,
da je njen uvodni kraj (20) upravljen ka
meduprostoru suprolnih valjaka i %to se
jezgro obrazuje pomocu ¢&vrstih branika,
koji leze u prostoru izmedu valjaka.

18. Masina po zahtevu 14 naznacCena ti-
me, $lo se jezgro u vidu spirale obrazaje
kombinovanjem nepomic¢nih i pokretnih vo-
dilja, (isprekidana linija ispod lrake a) koje
rade u prosioru ograni¢enom obimima va-
ljaka. -

19. Masina po zahtevu 14—18 naznace-
na lime, §lo ima nepomi¢ne branike (19),



’koji se pruzaju preko meduprostrora su-
sednih valjaka, da bi se sprecila svaka
moeguénost da fraka sklizne napolje iz me-
‘hanizma za namotavanje kroz meduprostore
«(24) od valjaka.

20. Masina po zastevu 14—19 naznaéena
fime, Slo su namotajni koturi ili valjci snab-
.deveni kruZnim Zljebovima (22) kroz koje
ulaze nepomicni ili pcmiéni branici (23 i
:26) i vodilje (27) u prostor izmedu valjaka.

21. Masina po zahtevu 14—20 naznace-

na time, $to je jedan od dva uvodna valj-
ka, koji ograni¢avaju uvodni olvor od na-
motajnog prostora, zaklonjen sa uvodne
strane pomocu ploce (21).

22. Masina za izvodenje Cepa po zahte-
vu 1—21 naznaznacena lime, §tp kotur (8),
koji sluZi za pogon kotura (1) i koji se
nalazi na pokrelnom kraku (9) dobija pri-
nudni pogon od pogonske osovine (18)
naprave za snabdevanje (5) mehanizma (r)
za namotavanje Cepa.
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