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Postupak za proizvodjenje koCionih paputa za totkove Zeljeznickih kola.

Prijava od 11. maja 1928.

Vazi od 1. januara 1929.

Trazeno pravo prvenstva od 13. maja 1927. (Nemacka).

Do sada su se kofione papude za to-
tkove Zeljeznitkih kola proizvodile na taj
nacin, da se je svaki drza¢ pojedinadno
kovao u jednom izdubljenju, koje je od-
govaralo njegovom kona¢nom obliku.

Protivno tome postupak prema prona-
lasku ima cilj, da proizvadjanje uprosti
odn. da ga pojeftini. Y

Prema novon: pronalasku izradjuju se
valjanjem najpre :tapovi pogodnog pro-
lila, koji svojom duzinom odgovaraju ve-
cem broju kocionih papuca. Ovaj profil
moze odgovarati ili srednjem protilu pre-
seka papuce, pri cemu postrana lica ob-
razuju medjusobno paraielne krakove, ili
se profil izvodi vise ploho, fako da ovi
krzkovi u pocetku stoje jedan prema dru-
gom pod pravim uglom.

lza toga se na ovako profilisanim Sta-
povima, na oba Kkraja izrezu, na odgova-
rajuco) razdaljenosti, udubljenja, tako da
Se dowolje uobicajen1 postrani profil lica
Koclonut papuca . j. profil, koji se o.
sredine polagano zaosirava. lza toga se
profiisani stap sece u komade, koji svo-
jom duzimom odgovaraju istegnuto]  (is-
pravljenoj) papucl.

‘lakovi protilisani komadi, ¢iji krakovi
jos nemaju paralelni polozaj, savijaju se
sada u toplom stanju u formi, dok se ne
postigne paralelan polozaj krakova.

Da bi se paputa zavriila, dobivaju
ovako izradjeni komadi radius od 560
mm daljnjim presovanjem.

Ovaj postupak je za proizvodjenje ke-

¢ionih paputa u masi, znatno celishodniji
od do sada uobitajenog kovanja pojedina-
¢nih papuca u formi.

Na mesto, da se najpre proizvode rav-
ni Stapovi sa srednjim presekom kocionih
papuca, koji se seku, iza ¢ega se svakom
pojedinaénom komadu  daje odgovarajuce
zakrivljenje radi podeSavanja na tocak,
moze se ovo zakrivljenje profilisanog Zze-
ljeza proizvodili u odredjenim slucajevi-
ma, u celosti t. j. pre raspodele i pre
odvajanja. U tome cilju savija se proili-
sano zeijezo u profil na pr. 1z sl. 1 1 2. u
krug, posto se na radiawnom uredjenju za
valjanje 1zvalja prsien 1z odgovarazuceg
pronusanog zeljeza.

Uvako proizvedeni prsten obradjuje sc
onda dalje, da se na opisani nacin dele 1
seku pojedina¢ne Kkocione papuce, koje
dobivaju svoj oblik se¢enjem odgovaraju-
cih detova.

Na nacrtu predoteno je radi primera
nekoliko preseka profilisanih stapova i
to na sl. 1 profil, kod kojega krakovi vec
imaju konacni, medjusobno paralelni po-
lozaj, dok krakovi kod plohih profila pre-
ma sl. 2,314 zatvaraju medjusobno
pravi ugao, pa se moraju docnije savijati.
Kod profila predocenog u sl. 4 treba iz-
vesti savijanje samo na jednom kraku,
dok se kod profila prema sl. 2 ne menja
osnovica pri savijanju krakova u medju-
sobno paralelni polozaj, tako da se is-
pravljaju samo krakovi. Na sl. 5 predo-
¢en je komad profilisanog stapa u pogle-
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du: sa strane; delovi d obih krakova mo-
raju se ise¢i, prema crtkasto oznafenim
linijama, a na mestima e reZe se Stap,
tako da se dobiju papuée, koje pribliZzno
imaju uobicajeni oblik, kao Sto se vidi iz
ove slike.

Sl. 6 predocuje profilisano Zeljezo,
koje je izvaljano u obliku kruga, u pogle-
du sa strane. Radius r je isti kao u ko-
¢ionih papuca, koje se imaju iz njega iz-
rezati.

Na mestima e rezu se pojedinacne pa-
puée iz profilisanog Zeljeza, koje onda vec
imaju trazeno zakrivljenje r, a iza toga se
izrezivaju delovi d iz krakova, prema crt-
kasto oznaGenim linijama.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za proizvodjenje kocionih
papuca za, totkove zeljeznickih kola, na-
znacen time, da se proizvode Stapovi sa
presekom ,koji odgovara srednjem prese-

" ni poloZaj, pa se istom

ku papuce, da se na ovim: Stapovima iz-
rezuju delovi, koji odgovaraju konaénom
profilu totka, iza cega se seku komadi,
koji odgovaraju duzini papuce, koji se na-
kon toga pojedina¢no savijaju. na odgova-
rajuéi radius.

2) Izmena postupka prema zahtevu 1
naznacena time, da se stapovi izvaljaju
najpre sa plohim profilom, kod kojega
krakovi, koji sluze za obrazovanje lica
papuca, nemaju jos medju sobom paralel-
iza seCenja na
komade, koji svojom duzinom: odgovaraju
duzini papuce, savijaju tako, da krakovi
zauzmu medjusobno paralelan polozaj.

3) Postupak po zahtevu 1 i 2 nazna-
¢en time, da se profilisano Zeljezo od-
mah izvalja u obliku prstena sa radiusom,
koji odgovara izradjuju¢im koc¢ionim papu-
tama, da se iz toga prstena seku komadi,
koji odgovaraju duzini papucéa, i ondase
radi dociljenja kona¢nog profila lica, pro-
vadjaju na krakovima potrebni isecei.
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