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Poznato je, da se ugljen, narocito
mrki ugljen na taj nacin oslobodi gasova
i prefvori u gas u neprekidnom radnom
postupku, §to ugljen wuzastopno prolazi
kroz tri zone u retorti, koja se spolja gre-
je. U prvoj se zoni vrsi suSenje i kokso-
vanje ugljena, posle ¢ega se u drugoj zoni
vrsi oslobadanje od gasa, dok se u trecoj
zoni pomocu dovodenja vodene pare na
donjem kraju te zome proizvodi vodeni
gas.

Da bi se pri tome dobio za upotrebu
gotov varoSki gas, predloZeno je, da se
na najdonjoj zoni mastajuéi vodeni gas u-
vodi pomocu obilaznog voda na gornjem
kraju retorte tako, da on kao ispirajudi
gas prolazi kroz obe gornje zone m jed-
nakom kretanju sa ugljenom i mjegovim
proizvodima pri oslobadanju od gasa i pri
tome sa ovim poslednjim stupa u reakeciju,
za vreme cega se istovremeno reducira u-
gliena kiselina malaze¢a se m vodenom
gasu. Na donjem Kkraju druge zone, koja
se takode obeleZava kao redukciona zo-
na, se tada odvodi gotov gas.

Pri tome se ova redukciona zona od-
vajala od zome vodenog gasa pomodéu
zatvaratke sprave mn. pr. pomoéu razvod-
nika, koji se posluZzuje spolja, da bi se ne-
posredno penjanje vodenog gasa nastalog
u najdonjoj zoni spredilo prema redukci-
onoj zoni i da bi se vodeni gas uveo bez
ostatka gore u retortu.

Od ovog wpoznatog postupka polazi
pronalazak u nameri da se izradi odn. do-
bije gas, koji je pogodan za izradu sin-

tetickog tednog goriva, koje je toliko ko-
liko je to moguce slobodno od svih nepo-
trebnih materija, kao $to su to voda, azot,
kiseonik, ter od kokovanja i ugljena kise-
lina i da pokazuje ispravnu srazmeru me-
Sanja ugljenog oksida i vodonika i1 to
1 :2. Tome odgovarajuéi se materije, koje
se oslobadaju u zoni susenja | kokovanja,
i koje u bitnome pretstavljaju malo ¢&as
pomenute suviSne mnepotrebne materije,
odvode na po sebi poznat natin, te dakle
ne dospevaju u marednu redukcionu zonu
i isto tako na poznati nacin se zasebno is-
koris¢avaju. Usled toga se u najdonjoj zo-
ni retorte mastali vodeni gas sada na gor-
njem kraju redukcione zone uvodi u re-
tortu tako, da on ovde stupa u reakciju sa
gorivom obeleZenim veé kao polukoks.

. Bitno je dakle, da se prema pronalas-
ku izmedu redukcione zone i zone vode-
nog gasa umetne meduzona time, $to se
sisajuci vod za vodeni gas i odvodnik za
gotov gas u upravnom pravcu na retortu
odvajaju odn. razdvajaju za otstojanje,
koje kod praktitnog izvodenja postupka
prema pronlalasku -lezi @majmanje u gra-
nicama 1 m. Time se postiZu razna vaZna
preimudstva, narodito prema napred izlo-
Zenom poznatom postupku.

Poznata zatvaratka sprava izmedu
redukcione zone i zonme vodenog gasa
stalno stoji ma visokoj temperatuni, koja
napada njen materijal i razara ga. Ona
zahteva trajno i brizljivo posluzivanje, jer
trajanje ostajanja goriva u redukcionoj
zoni ima bitnog upliva na odlike odn.

Diﬂ. 50_



svojstva i kakvocéu gotovoga gasa. Postc
gorivo samo kod otvaranja zatvaratke
izobrazava kao diskontintivan. Ve¢ ova
to se poznati postupak u izvesnom smislu
izobrazava kao diskontinuivan. Vec ovo
izlaganja pokazuju, kako je potrebno ods
bacivanje poznatih zatvaradkih sprava.
Sem toga ukljutivanje meduzone iz:
medu redukcione zone i zone vodenog
gasa ima Za dobijanje odmah preradljivog
sintetitkog gasa, mameravano ovim pro-
nalaskom, jos narocito znalenje.
Pokazalo se da sadtziha vodonika
u vodenom gasu dobivenog u najdonjoj zo-
ni stalno je veca, no $to to zahteva sraz-
mera izmedu CO i Hz (1 : 2), koja je po-
trebna za sinteti¢ki gas. Dakle i kod po-
znatih postupaks ugljena kiselina koja se
sadrZi u vodenom gasu reducira u reduk-
cionoj zoni posle obilaZenja, a time se
povecava koli¢ina ugljenog oksida. Poz-
natim postupcima pak nedostaje mogué-
nost, da se tim delom postupka moZe re-
gulisati, jer se kod njih mora uvek celo-
kupna kolicing vodenog gasa, koja se
skuplja ispred zatvaralke sprave, da vodi
obilazno, jer bi inae kod cotvaranja zat-
varatke sprave stupila iznenada veéa ko-
li¢ina vodenog gasa neposredno u reduk-
cionu zonu tako, da bi se svaki put kod
otvaranja zatvarafke sprave mlorao\ a
menja osobine isisanog gotovog gasa.
Sastav vodenog gasa najdanje zone nika-
ko ne ostaje isti, nego se koleba u izves-
nim granicama. Usled toga se koleba i za
ispravno odrzavanje srazmere izmedu CO
i 1z potrebna dopunska koli¢ina ugljenog
oksida, Koja treba da bude dobijena re-
dukcijom ugljene kiseline vodenoga gasa.
Moglo bi se dakle misliti na to, da se po-
tom potrebno regulisanje sadrZine uglje-
nog oksida gotovog gasa ima postignuti
ili pomoc¢u odozdo iz retorte dovodene
koli¢ine vodene pare ili pomoéu promene
iznoSenja kolitine koksa iz retorte. Oboje
pak podlezi znatnim sumnjama, Dovedena
kolitina vodene pare mora da stoji u od-
redenoj srazmeri prema zapremini zone
vodenoga gasa. PrekoraCenje ove srazme-
re uc€inilo bi da vodena para postane ne-
Zeljeni balast u gotovom gasu, dok bi ne-
dovoljna koli¢ina vodene pare imala za
posledicu nedovoljno iskoriSéenje goriva.
S druge strane promena iznoSenja koksa
kod neprekidnog postupka prema prona-
lasku imala bi za posledicu, da se celokup-
ni stub goriva u retorti tome odgovara-
juéi vise ili manje brzo krece kroz retortu

te bi se ma taj nacin pojedine zone na mne-
zeljeni natin pomerale u odnosu na &vrsto
ugradene ispuste za gas.

Tek wumetanjem jedne meduzone
izmedu redukcione zone i vodenog
gasa zone omogucava [se potreb-

10 regulisanje sadr¥ine ugljenoga ok-
sida gotovog gasa na potpuno zado-
voljavajuci ma¢in i to pomocu regulisanja
kolitine vodenog gasa isisanog iz zome
vodenog gasa i koli¢ine uvedene gore u
redukcionoj zoni, posto kod umetanja te
meduzone nismo prinudeni, da celokupni
vodeni gas odvodimo iz zone vodenog
gasa. Ako je za odrzavanje ispravne sraz-
mere mesanja u sintetitkom gasu potreb-
na koliéina ugljenog oksida srazmenno
mala, to se samo odgovarajuéi deo vode-
nog gasa vodi okolo u redukcionu zonu,
koji sadrzi toliko ugljene kiseline, da se
njegovom redukcijom izraduje ispravni
sastav imesavine. Isto tako j sadrZina ug-
ljene Kkiseline vodenog gasa moZe odredu-
ju¢i da uplivise na kolicinu gasa vodenu
obilaznim putem. Obilazno ne vodeni os-
tatak gasa penje se kroz meduzonu na
gore i meSa se sa gasom dolazeéim 1z re-
dukcione zome tako, da tada isisani go-
tov gas fma Zeljeni sastav. Eventualna ko-
lebanja u dejstvu duvaljki za isisavanje
vodenoga gasa iz najdonje zone i gotovo-
ga gasa iz redukcione zone, postaju nes-
kodljiva dejstvom meduzone.

Patentni zahtev:

Postupak za dobijanje gasa iz mrkog
uglia i sli¢nih goriva u neprekidnom po-
gonu sluzeceg za izradu sintetitnog ited-
nog goriva, pri ¢emu ugalj u jednoj re-
tonti spolja grejanoj uzastopno prolazl
kroz zonu su¥enja i kokovanja, kroz zonu
ostobodenja od gasova i redukcije i kroz
zonu za stvaranje vodenog gasa pomocu
vodene pare uvodene ozdo i u poslednjoj
zoni proizvedeni vodeni gas biva pomodu
obilaznog voda ozgo sasvim ili delimi¢no
uveden u retortu, naznacen time, $to izme-
du isisavajuéeg voda za vodeni gas pro-
izveden u najdonjoj zoni 1 isisavajuleg
voda za gotov gas iz redukcione zone, ko-
joj se vodeni gas sasvim ili delimi¢no u-
vodi 'ozgo, biva umetnuta jedna meduzona
tako, da se proizvedeni vodeni gas wvek
prema potrebi moZe sprovesti kroz tu zo-
nu ili pomocu isisavajuteg voda ili isto-
vremeno kroz oboje, uvek prema reguli-
sanju sisanja.




