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Pestupak za dobijanje cementnih predmeta sa poliranom ili polupoliranom povrsinom,

ukrasenom

Prijava od 14. oktobra 1924,

Ovaj se pronalazak odnosi na dobija-
nje predme[a od hldraullcnog cemenla sa
povisinom polirancm t. j. sjajno glatkom,
slienom povrsini keramic¢kih predmeta, re-
zultat se postize na hladno bez doda-
vanja organskih ili magneznih soli, bez
glacanja, bez lakovanja i bojenja.

Postupak se sastoji u izlivanju cementa
na gledjosanu ili glatku povrsinu kao staklo,
porcelan, metali, koje cement ne nagriza
i t. d.iu ostavljanju da cement bude u do-
diru sa re¢enom povrdinom izvesno vreme,
koje odgovara uzimanju oblika i prvom
stvrdnjavanju, dovolino da cement bude
u dediru sa recenom povrsinom izvesno
vreme, koje odgovara uzimanju oblika i pr-
vom stvrdnjavanju, dovoljno da cement do-
bijeglatku povrsinuposle vadjenja iz kalupa.

Ovaj se postupak moze ostvarili pola-
zedi od aluminijumnih cementa sa vise ili
manje laganijim uzimanjem oblika a sa
brzim slvrdnjavaniem i koji se ostavljaju
u dodiru sa glatkom ili gledjosanom po-
vrsinom oko 12 do 18 ¢asova; tada se
dobijaju izliveni predmeti, &ija povrsina
ima potpunu glatkost ili sjajnost, sliénu
nekoj wvrsti staklavanja. Pod aluminjum-
nim umelcima {reba razumeli cemente éiji
se odnos elemenata (SiO2 AlsOs) prema ba-
zisnim elementima (kre¢ magnezija) pri-
blizava jedinici, ili je uopste prelazi, dok
je kod normalnih hidrauliénih cementa taj
isti odnos obiéno nizi od 0.5.

Kako se na protiv upotrebljavaju obiéni
portland cemementi, prirodni ili vestacki

ili ne.

Vazi od 1. jula 1925.

(hidrauliéni sa kreénom osnovom) éije je
stvrdnjavanje obi¢no sporo treba ih osta-
viti u dodiru sa glatkim povrSinama na
koje se izlivaju mnogo duzZe, na pr. tri do
pet dana i tada se dobijaju predmeli, cija
je povrsina polu- poluana t. j. éija je po-
vr§ina sastavljena iz pollranlh ili sjajnih
mesta koja se naizmeniéno zamenjuju sa
glatkim- mat mestima, ili pak prosto sa
glatkom ili sjajnom povrsinom, koja je
usejena tackama vise ili manje finim, glat-
kim ili mat.

Treba primetili ako se ovi obi¢éni ne-
aluminijni cementi vade iz kalupa posle
nekog kradeg vremena, na primer 12 do
18 casova, kao sto je slucaj sa alumini-
jumnim cementima ili pak posle 48 éasova,
dobili bi se predmeti sa povrsinom ne po-
liranom, nego glatkom ili mat.

Cemenli upotrebljavani shodno u poka-
zanom poslupku mogu bili armirani ili ne,
ili izvedeni sa vlaknastom strukturom do-
davanjem azbesta ili kakvim drugim po-
znatim srestvom.

Da bi se ostvario postupak, koiji je
predmet pronalaska, mozZe se upotrcbili
kakav kalup, ¢iji su zidovi nacinjeni od
malerijala, koji po 3\:010] prlrodl ili usled
prigodnog postupanja imaju sto je moguce
potpunije poliranu ili gledjosanu povrsinu,
na primer povrsine nacinjene od stakla
pogodnog oblika, od tera kote (pecene
zemlje) ili gledjosanog metala gledjosane
pec¢ene gline i mermera, mike ili jos ugla-
¢anog metala.



MoZe se jos nadiniti ili postaviti kalup
produktima vise plasticnim kao uvostena
tkiva, uglaéan lakovan kauéuk, linoleum,

celuloidi, kolodiumi, materije od kojih se.

prave fotografski filmovi i uopste sliéni
produkti.

Moze se u tu svrhu upotrebiti jos i
kakva bilo materija pokrivena prigodnim
lakom kao lakovi celuloida, lak od gume,
lakovi asvalta, bituma ili smole, acetat
celuloze i t. d. 8to ée naroéilo biti korisno
za kalupe slozenih oblika, koji se tada
mogu izvesti kakvim bilo poznatim postup-
kom a narodito u gipsu, vosku ili Zelatinu
it. d. Mogu se takodje posti¢i odliéni re-
zultati postavljanjem kalupa tankim me-
talnim hartijama (kao kalajna hartija) koje
daju zadovoljavajuée rezultate, ili metali-
zovanjem zidova.

Na tako naéinjenu povrdinu kalupa opi-
sanim posiupcima, moguce je napraviti
ukrase ili gravirane natpise bilo lepljenjem
na kalup unapred spremljenih elemenata,
a koji se ne hvataju za cement, bilo
upotrebom kakve materije plastiéne ili
rastopljene (vosak, parafin, asvall, bitum
ili katran na primer) koje se lepe za mo-
del ali ne na cement, sa kojom se pri-
preme u negativu i reljefu koji se zZeli
dobiti u pozitivu i udubljenju na zavrse-
nom pjedmetu; mogu se tako dobiti na-
rocito gravirani natpisi i izdubljeni crtezi i
drugi sliéni rezultati.

Posto je kalup tako naéinjen uvodi se
u njega aluminijumni cement pogodnog
stanja i sastava prema obliku kalupa i
namenjenosti predmeta; stanje se mesa
od lako plastiénih maltera do vrlo teénih
maltera a sastav ide od ¢&ista cementa i
masnih maltera do betona od maltera i
vrlo grubog §ljunka prosto prema olporno-
sti i izeledu, koji se zeli dobiti- [zrada se
moze takodje izvrsiti u najvise sluéajeva
u slojevima: povr8inski sloj tanak i mastan
a ispuna od materijala vise ili manje
grubog.

Kad je materijal smesten u kalup mogu
se ofstraniti vazdusni mehurovi sa povr-
3inskog sloja bilo pomodéu treperenja i
ucestanog udara, bilo pomoéu bezvazdus-
nog prostora, bilo pomoéu oba naéina
ujedno. Mogu se takodje primeniti poznati
postupci kao pritisak, nabijanje i t. d. ali
ovo nije neophodno.

Pored toga treperenje i ucestani udarci
osiguravaju dobro sleganje materijala i
daju proizvode vrlo zadovoljavajuée gu-
stine i jedrine, éak i sa vrlo teénim me-
Savinama, suviSna voda olstranjava se
dejstvom ovog postupka.

Tada se ostavlja da se izvrsi uzimanije
oblika i prvo stvrdnjavanje u kalupu i do-

bijaju se posle vadjenja predmeti sa po-
vrsinom, dciji izgled pokazuje polituru ili
gledj sasvim sliénu onoj na zidu kalupa,
tako da na primer, plo¢a izradjena na
staklenoj osnovi imaée posle skidanja
stakla i za neku neupucéenu osobu izgled
kao da je jos pokrivena staklenim zaklo-
nom s tim preimuésivom, Sto se usled
povrsnosti gledja nedostatci, koji postoje
u unufrasnjosti ne vide, kao sto to biva
kod stakla ili debelog laka.

Moguée je pomesati sa aluminijumnim
cementom pogodna srestva za bojenje, a
da se ne skodi rezultatu i kvalitetu povr-
sine, bilo u jednom tankom povrsinskom
sloju, koji se prvi izliva, bilo u celoj masi.

Isto tako zapazeno je da ako se zidovi
kalupa ukrase pogodnim bojama rastvo-
renim u vodi, bilo samim, bilo izmeSanim
pre upotrebe sa izvesnom kolidéinom alu-
minijumnog cementa i vode i eventualno
finim peskom, dobija se ukrasena povtiina
koja dopusta dobijanje sve finese orna-
menta i ukrasa, koji se Zeli i koji se da
lako naéiniti detkicom, da bi se dobili ovi
dekorativni izrazi ukrasenih sara, bojadi-
sanja ili freska. U tom sluéaju bi¢e korisno
posmﬂh suvim cementom obojenu povr-
Sinu pre no Sto se pristupi izlivanju, da
bi se izbeglo kvarenje i mrljanje boja.

MoZe se takodje presno izmesati boja
sa aluminijumnim cementom i postupali
postavljanjem na suvo, koji se potom po-
kriva teénim cementom ili malterom.

Moze se isto tako ukrasiti povrsina ka-
lupa i sa bojama bez cementa, izmeSanim
bilo sa vodom, bilo sa terpentinom ili
kakvim sliénim rastvornim srestvom, koje
vise ili manje polpuno isparava a koje ne
skodi uzimanju oblika cementa (White Spi-
rits, alkohol it. d.); cement pod gore opi-
sanim uslovima uzimanja oblika i prvog
stvrdnjavanja prodire kroz boju, tako, da
se ova skameni i ¢ini celinu s njim, ima-
juci potpunu évrstinu. U isto vreme, kako
je boja upotrebljena bez smese s cemen-
tom, usled koga bi potamnela ili se pro-
menila i kako je utvrdjena stvrdnjavanjem
na samu povrsinu cementa, dobija se ko-
lorit (Zivost boje) izvanredne ¢istete, koii
udruZen sa politurom povrsine, daje deko-
rativne izraze polpuno nove, sliéne naj-
lepsim bojama pastela.

Odista bojeéi prigment nalazi se u ovom
slu¢aju uglavijen stvrdnjavanjem i kristali-
zacilom cementa na samu povrsinu mate-
rijala i tako dobija od svetlosti maksimum
?leska saglasan njegovoj prirednoj svet-
osti.

Pored toga ako se tako ukrasena povr-
Sina natopi uljem ili kakvom drugom mas-
nom materijom, koja se zalim izbrise,



boja dobija ovim postupanjem nov sjaj
i infenzivnost bez spoljnjeg lakovanja.

Treba napomenuti da upotreba terpen-
tina i drugih sredstava kao White Spiritus,
alkoholi i t.d. dozvoljava se da se sa bojom
sastave produkti koji imaju zelinjavost
sliénu izvesnim mastima, tako da se mogu
primeniti poznali postupci Stampanja na
kalupe, u koje ¢e bili izliven cement.

Moze se najzad primenitli poznati po-
slupak za izradu cementnih kocki pomoéu
matrica ili odeljaka, koji se ispunjavaju
pomesanim cementom i bojom ali treba
primetiti da je ovde moguée dobiti: 1. ne-
posredno gledjosanu povrdinu, 2. savisen
kvalitet i izgled bez pritiska i nabijanja.

Najzad jedan interesantan nacin sastoji
se u tome da se u kalup nameste deko-
rativni elementi, unapred spremljeni bilo
pomocéu opisanog postupka bilo pravedi ih
od kakvog dekorativnog materijala (mer-
mer, keramika, peceni kaolin, metal i t.d.
i da se zatim izlije cement ispune, koji ¢e
istaéi jednim novim dekorativnim upustom
tako uglavljene predmete na jednoj gle-
djosanoj i poliranoj osnovi. Osnova moze
bili jednostavna ili obojena po volji i even-
tualno i sama ukrasena pomocu sredstava
gore opisanih, 3to dozvolijava da se mo-
zai¢éni delovi ograniée na njihovu ukra3a-
vajuéu ulogu, a da se ne mora obloziii
cela povrsina za ukrasavanje, posto de
sama osnova prostim izlivanjem imatli pri-
godne ukrasne odlike.

Drugi naéin ukrasavanja povidine ce-
menta sastoji se u sluéaju hidrauliénih
cemenla promenljivog hemiskog sastava
i koji naroc¢ito sadrze manje ili vise visok
procent aluminijum oksida (na primer od
slabo aluminijumnih portland cementa i
aluminijumnih cementa u pravom smislu)
u tom da se sa cementima izmesaju do-
davajuéi produkli, kao pesak, izlomljen
kamen metalni otpatci, vlakna i prasina
azbesta i sliéni proizvodi. Traziteljka je
ulvrdila da se smesa ovih produkata sa
cementom ima (prema prirodi i razmeri
materijala pome3anih sa cementom i prema
hemiskom sastavu a naroéifo vise ili manje
visokom procentu alumina (Al203) i drugih
sastava smese) osobinu, da daje povriinu
sa prirodnim ukrasom mermera, crteza,
sara, olukastih pruga ili kristalizacije, ¢iji se
utisci mogu menjali u beskonacénost i po
volji birajuéi Zeljenu smesu i dodavajuéi,
ako je potrebno, izabraloj smesi prigodna
sredstva za bojenje, koja dopustaju da se
proizvode prirodni ukrasi ali menjaju nje-
govu boju i izgled. Ako se pravi obojen
dekor csnova sama ima prirodan ukras i
tako daje dobijenim proizvodima narocite
osobine izgleda.

Pored toga kad se sme$a podvrgne
ucestanim udarcima ili treperenju kao sto
je gore opisano pronadjeno je da, prema
smislu, pravcu i jadini ovih udara ili tre-
perenja prirodni ukras sam po sebi pre-

slavlja narocite osobenosti, koje dopustaju

i jo§ vise menjaju prve kombinacije.

Isto tako je nadjeno da se mozZe izra-
djivati pomocu poznatih centrifugalnih po-
stupaka u kalupu sa poliranim ili gledjo-
sanim zidovima prema apisanom postupku
i dobiti ovim postupkom gledjosane pred-
mele podvrgavajuéi tako naéinjeni kalup
brzom obrtanju. Pod ovim uslovima zbiva
se Zeljeno otsranjivanje vazdudnih mehu-
rica i suviska vode i ako se izvadi pred-
met iz kalupa posle stvrdnjavanja, dobija
se gore predvidjen rezultat.

ovisine od cementa polirane ili polu-
polirane kao gore, prakticki ne propustaju
vodu tj. kap vode kanuta na njih ne biva
upijena nego se lagano ispari a nikako
ne prodre u unufradnjosl; pronadjeno je
da teénosti kvase na jednu vrlo slabu du-
binu ovaj polirani povrsinski sloj i prak-
ticno za vodu nepropustljiv, sto u izves-
nim sludajevima moze biti nezgodno ma
da ovo kvasenje samo po sebi brzo isce-
zava isparenjem-

Da bi se otstranila ova pojava povriina
moze biti premazana bilo kakvom masnom
teénoséu na hladno kao laneno ulje, si-
rovo ili prekuvano ili kakvo drugo ulje,
bilo kakvim masnim rastoplijenim telom
kao stearin, parafin ili koje bilo drugo
masno telo, bilo kakvim masnim telom ili
uljem rastvorenim u kakvom sresivuit. d.
Ostavlja se da masno sredslvo prodre za
izvesno vreme potrebno prema upotreb-
lienom produktu i izbrise say visak, koji
ostaje na povrsini i koji se vise ne upija.

Pod ovim okolnostima slvara se lako
natapanje vestackog sloja koji postaje pot-
puno neprobojan za vodu, ma da sloj
nije pokriven nikakvim spoljnim premazom
koji bi igrao ulogu laka ili zastitnog sloja
posto je sav viSak obrisan. Povrsinski sloj
poliran ili gledjosan ne kvasi se vise i
tecénosti teku i klize preko njega ne osta-
vljajuéi trag ¢ak ni trenutan.

Pored toga dodato telo pcsto je prodrlo
u kapilarne prostore, dobija osobinu, da
viSe ne moze biti unisteno cementom, kac
sto se to deSava kad se pokrije slojem
ulja, cement sa nepoliranim ili gledjosa-
nim povriinama — sluéaj u kome se ulje
saponifikuje i odlazi u prasinu.

Gore opisani poslupak dopusta izvodje-
nje mnogobrojnih industrijskih i umetnié-
kih proizvoda medju kojima treba na-
glasiti :

1. Dobijanje vestackih gradjevinskih



predmeta sa poliranim ili gledjosanim
ukrasom, bilo pomocéu tankog sloja pod
masom drugojacdije prirode, bilo pomoéu
homogene mase.

2. Primena za davanje zavrsnog izgleda
predmetima od livenog cementa kao kov-
cezi, ograde, stubovi i t. d.

3. Dobijanje plo¢a za poknvanje vise
ili manje tankih za zamenjivanje mermera,
skriljica, stika (gipsanih plo&a) i t. d.

4. Dobivanje kocki za patosanje ili kal-
drmisanje ili oblaganje,

5. Dobivanje ploéa sa natpisima i crte-
zima za zamenu ploéa od lima ili emalji-
sanog metala.

6. Primene kod umetni¢kog ukrasavanija,
da bi se dobio produkat évrstine i kvali-
teta, neupotrebljivo visim no do kod sada
poznatih postupaka freske.

Sve ove primene gornjeg postupka daju
zadovoljavajuée rezultate uopste sa hid-
rauliénim cementima, ali naroéito izvan-
redne sa aluminijumnim cementima.

Ovaj pronalazak ima jos za predmet i
primenu ovog postupka za izvesne alumi-
nijumne cemente u cilju dobijanja polira-
nih i prozraénih povrsina.

Shodno pronalasku upotrebljava se spe-
cijalan aluminijumni cement t. j. onaj,
koji sadrzi manje od 1.5°/, sastavnog gvoz-
dja i izliva se bilo éist bilo izmesan sa
raznim dodavajuéim proizvodima (kao pe-
sak, Sljunak, azbest, metali i t. d.) sa ili
bez srestva za bojenje, u kalupe od stakla
ili metala poliranih, lakovanih, gledjosanih
ili premazanih tako da budu glatki i poli-
rani, smesa se sleze (pomocdu treperenja-
vibracija ucestanih udaraca, nabijanja, pri-
tiska ili ma kakvim drugim pogodnim sre-
stvom, zajedno ili pojedince) i ostavlja se
da se izvrsi uzimanje oblika i prvo stvrd-
njavanje u dodiru sa zidovima kalupa za
vreme od 12 do 18 &asova.

Pod ovim okolnostima dobija se povr-
Sina sjajna i polirana kao 3to je poznato
sa obi¢énim aluminijumnim cementom, ali
dobijeni proizvod ima pored foga i osobi-
ne prozracnosti, sto nije sluéaj sa proiz-
vodima izvedenim pod istim uslovima a
sa obiénim aluminijumnim cementom. Tako
se mogu dobiti sa specijalnim aluminijum-
nim cementom proizvodi, sposobni da kon-
kuridu keramickim proizvodima, koii imaju
slicne osobine providnosti, odakle jedan
znacajan industriski napredak u pogledu
jeftinoce i prostote izrade proizvoda, koji
uzimaju oblik na hladno uporedno sa ke-
ramickim pedenjima.

Pod specijalnim aluminijumnim cemen-
tima ftrazZitellka podrazumeva celu seriju
proizvoda, koji se nizu od produkata siliko-
aluminijumnih, é&iji glavni elemenat sadi-

njava krec¢ni aluminat (smesa aluminijum
oksjda i kalcijum oksida) pa narocdito do
aluminata kreéa monokalcitnih, bikalcitnih
i trikalcitnih, a ¢ija je odlika da im Je
indeks

silicija __  alumin

kreé magnezija
veéi od 0.6 ali éiji je sadrzaj u gvozdju
nizi od 0.5°% dok normalni aluminijumni
cementi sadrze znatne koli¢ine gvozdja,
koje obiéno idu od 5 do 15%.

Pored toga traziteljka je utvrdila da kreéni
aluminat (Al:Os CaQO) praktiéno cist t. j.
onaj, koji sadrZi koli¢ine necistoée ispod
5%, a koligine gvozdja ispod 0.5% ima
vede osobine prouzraénosti i tvrdode, koji
dopustaju da se dobiju povriine naroéito
osobite u pogledu njihove upotrebe za
oblaganje i patosanje.

rozracnost aluminijumnih proizvoda,
dobivenih shodno pronalasku, daju im
osobinu da usled dodavajuéih produkata
pokazuju vrlo raznovrsne prirodne ukrasne
sare, zahvaljujuéi providnosti povrsinskog
zrna materijala, koje se ovde dodaju kri-
slalo - dekorativnim utiscima, koje daju i
normalni aluminijumni cementi.

S druge strane doti¢ni proizvodi imaju
otvorenu boju, otvorenu sivu, otvorenu Zutu
ili belu, to ih &ini vrlo zgodnim za dekora-
tivne primene oblaganja, usled njihove sjaj-
nosti koja dolazi od njihove otvorene boje
i njihove prozraénosti.

Mogu se u ostslom obojiti dodavanjem
srestva za bojenje ili ukrasiti oblagajuci
kalup pre Jspun]avan]a rastvorenim bo-
jama, pomesanim ili ne sa dotiénim spe-
cijalnim cementima, koje se sjedinjuju sa
materijalom u trenutku uzimanja oblika, a
koje sn mogu udesiti kao ukrasi, crtezi ili
natpisi i t. d. Boja se moze takodje upo-
trebiti u suvom prahu, moze se posuti su-
vim cementom pre ispunjavanja, da bi se
izbeglo kvarenja crteza.

Specijalni cementi, a naroé¢ito monokal-
citni aluminat mogu biti upotreblieni u
vrlo tankom sloju, da bi se ustedili ovi
skupi proizvodi a pokriveni povolinom
debliinom normalnog glinovitog cementa
ili éak obiénog portland cementa, a da
nije neophodno &ekati stvrdnjavanje ili
uzimanje oblika prvog sloja.

Pod ovim okolnostima u prkos razlikama
sastava ili prirode slojeva, celina uzima
zajedno oblik bez ikakvih nezgoda i do-
bijaju se vilo ekonomni rezultali, pored
upotrebe srazmerno skupih specijalnih pro-
izvoda i pored é&injenice, da struénjaci
preporucuju izbegavanie smesa raznog ce-
menta.

Delimiénim oblaganjem kalupa vrlo tan-
kim metalnim listovima poznatim. 1 indu-




striji iskivanja zlata, bakra, srebra i t. d.
i ispunjavanjem istih kao 5to je gore opi-
sano, sjedinjuju se sa politurom proizvoda
metalizovani delovi, uzimanje oblika ima-
juéi za dejstvo da ostvari pravo smenji-
vanje metala; polirani deo moZe pored
toga biti obojen ili ukrasen i tako se mogu
ostvariti osobito raznovremeni dekorativni
utisci.

U tom cilju listi¢ od zlata, srebra, ba-
kra ili kakvog bilo metala, istanjen na
poznati naéin u metalnoj intustriji kova-
njem ili kakvim bilo drugim srestvom, na-
mesta se uz zid kalupa gde je priviemeno
utvrdjen bilo lakim posipanjem ¢istim ce-
mentom i peskom, bilo lakim vlazenjem
bilo na kakav drugi zgodan naéin,

Zatim se izliva u kalup cement dobro
izme&an bilo suv bilo plastiéan i podvrgne
se kompresiji, nabijanju ili nizu ucestalih
udara ili ponavljanim treperenjima ili Zi-
vom centrifugalnom dejstvu. Ostavlja se
da uzme oblik i da se stvrdne u kalupu
i kad se izvuée zavrSen predmet, metal
je izvrsio pravo skamenjavanje i ¢&ini ce-
linu sa cementom.

Kalup treba najbolje naéiniti sa polira-
nim ili gledjosanim povrsinama.

Metali takodje mogu biti smleveni u prah
i rastvoreni bilo u vodi, bilo u kakvom
drugom rastvarajuéem srestvu, koje ispa-
rava, bilo izmesani sa kakvim srestvima,
koja ne skode uzimanju oblika cementa.
Postavlja se na zidove kalupa metalna
obloga tako pripremljena i postupa se
kao gore.

Metalni list treba po preimuéstvu da
bude dosta tanak da bi prestavljao za
svetlost dovolinu providnost, kao sto je
slucaj sa listovima od kovanog metala
dobro poznatih u industriji kovanja zlata.

Sa ovim tankim listiédima potrebno je
upotrebliavati dva ili vise listica, da bi se
imala ujednadena metalizacija.

Upotrebljavajuéi samo jednu debljinu
lista, dobijaju se povrsine sa isprekidanom
metalizacijom; t. j. posejane mestima gde
metal otkriva cement, §to uostalom daje
interesantan dekorativan utisak usled na-
izmeniénosti i prirode metalne materije i
cementne materije.

Moze se pojaéati i menjati ovaj deko-
rativni utisak namestajuéi listove na na-
roGito brzim mestima i tako dobiti 3are
mermera, pruge ili éak prave crteze ili
natlpise.

Metali samleveni u preh i rastvoreni
mogu se upotrebiti isto tako u jednolikom
sloju ili u mermernim Sarama ili u crtezima
ili u natpisima. Polirani ili gledjosani ka-
lupi daju vidnim mestima cementa poli-
ranu ili gledjosanu povrdinu i dekorativni

utisak koji se tako dobije vrlo je intere-
santan.

Kad se na ovaj nacin lzradjem pred-
meti izvade iz kalupa i prosuse nekoliko
dana, korisno je premazati povriinu sa
kakvim zetinjavim ili masnim telom, kao
laneno ulje, parafin i t. d. na hladno, na
vruce ili u rastvoru, 8to ima za dejstvo da
posle brisanja neupijenog viska, da mate-
riji homogeniji izgled, da je uéini nepro-
bojnom za tec¢nost i da je ulepsa.

Zatim se moZe povriina uvostati t. j.
uglacati sa voskom.

Da bi se dobila metalizacija na jedno-
boijnoj osnovi, cement se boji ili ukrasava
poznatim postupcima i dobijaju se bez-
konaéno raznoliki metalni ukrasi.

Upotrebom aluminijumnih cementa i po-
liranih ili gledjosanih kalupa, dobijaju se
proizvodi osobito interesantne prirode nji-
hovom osobinom sjajnosti i otpornosti i
izvanredni umetnicki ukrasni utisci.

Poznato je da sme8a aluminijumnih ce-
menta sa kreéom ili hidrauliénim srestvima
za vezivanje daje jedan neupotrebljivi
produkat u folikoj meri da proizvodjaci
i Bied — pronalﬁzac aluminijumnih ce-
menata, preporucuju ne samo izbegava-
nje svake smese, no i ¢iSéenje svakog
alata koji je sluzio za obiéne cemente
pre no S$to bi se upotrebio za aluminijumni
cement i uzimanje naroéitih mera (éetkanje,
pranje i &i8éenje) pri nastavljanju radasa
aluminijumnim cementom posle obi¢nog
cementa.

Da bi se bez nezgoda dozvolila prime-
na aluminijumnih cementa u vezi ili smesi
sa obi¢nim hidranliénim cementima, kre-
dom i naroédito sa normalnim portlandima
ili portlandima velike é&vrstoée, moze se
upotrebiti postupak, koji se sastoji u izli-
vanju ili nabijanju jednog sloja vise ili
manje debelog i u brzom pokrivanju tog
istog sloja sa drugim izlivenim i nabijenim
slojem od obiénog cementa ili hidrauli¢nog
srestva za vezivanje (od cementa, maltera
ili betona) a da se ne éeka uzimanje ob-
lika prvog sloja od aluminijumnog cementa
i bez ikakvih drugih naro¢itih mera pored
toga Sto se neizbeZno stvara smeSa po
dodirnim povrsinama. Obrnuto, sloj od
obiénog cementa moze biti prvi nadinjen
i pokriven slojem aluminijumnog cementa
i oba sloja se mogu nabijati ili presovati
istovremeno.

Ovaj postupak, koiji je jedna od osobi-
tosti pronalaska, prestavlia velike koristi
u ekonomskom i prakticnom pogledu do-
pustajuéi ustede u koli¢ini aluminijumnog
cementa koji skupo staje i da ograniéi
njegovu upotrebu samo na ona mesta gde
je on najkorisniji. Nadiniée se na primer



ukrasi u gradjevinarsivu ili u vestaékom
gradjevinskom materijalu. MoZe se u iz-
radi povrsina, koje su izlozene kvaru, imali
vrlo tvrda aluminijumna povr3ina ispod ili
nad obiénim betonom i t. d. Ovi rezultati
su postignuli bez ikakvih zapleta i nezgoda
posto, ako se uzme kao primer tesanika ili
kocke za kaldrmu, dovoljno je staviti u
kakvu presu ili kalup prvo jedan od ce-
menta pa zatim drugi, da se posle izlivanja
pritiska ili nabijanja dobije jedan slozeni
proizvod ostvaren odjedared bez pranja,
grebanja i bodeza ili drugih predostroz-
nijih mera i kostanja radne snage, $to po-
{rebuje vezivanja ili pramazivanja. Moze
se takodje upotrebiti ovo dvojno punjenje
pri izradi produkata, dobijenih poznatim
postupcima centrifugalnog dejstva.

Postupak se primenjuje isto tako i za
aluminijumne cemente, izmeSane sa kre-
éom ili hidrauliénim kreéom, pored prak-
ticki trenutnog vezivanja ovih sme3a i nji-
hovih poznatih nedostataka. U tom slucaju
jedna varijanta postupka sastoji se u me-
sanju na suvo i smestanju takodje na suvo
ovih smesa, presovanju ili nabijanju, ake
je potrebno, na suvo, i kva3enju samo
posto se smese postave u kalup. Naroéito
pri izradi sa centrifugalnim dejstvom kalup
se ispuni suvom smesom a voda se do-
daje za vreme okretanja.

S druge slrane moguée je upolrebili po-
znate osobine rastvora kalcijum hlorida
bilo u razblazenom bilo u koncentrisanom
rastvoru da bi se ubrzale ili usporile pojave
vezivanja i slvrdnjavanja u odnosu na
njihov promenljiv ulicaj na raslvorljivost
aluminata (glinovitih sastojaka).

Patentni zahtevi:

1. Postupak za dobijanje cementnih pred-
meta sa povrsinskom politurom ili sjajem,
naznacen time, Sto je hidrauliéni cement
izliven na kakvu gledjosanu ili politiranu
povrsinu i ostavljen u dodiru sa tom po-
vrsinom za vreme, koje odgovara vezivanju
uzimanju oblika i prvom stvrdnjavanju,
sto je dovolino da sam cement dobije
poliranu povrsinu po vadjenju iz kalupa.

2. Postupak po zahtevu 1. naznaden
fime, sto hidrauli¢ni aluminium cementi
sa brzim stvrdnjavan;em, ostavljeni u do-
diru sa poliranom ili gledjosanom povrsi-
nom za vreme od 12 do 18 éasova, do-
bijaju savrsenu polituru a hidrauliéni ne-
aluminium cementi, prirodni ili vestacéki
porland cementi, kreéna hidrauliéna sred-
stva za vezivanje ili me8avinu ovih tela
sa manje ili vise laganim stvrdnjavaniem
i ostavljena u dodiru sa poliranom ili gle-
djosanom povrsinom za vreme od tri do
pet dana, dobijaju polu polirane povrsine

t. j. koje sadrze polirana ili sjajna mesta
naizmeniéno sa mestima ili tatkama glat-
kim ili mat.

3. Poslupak po zahtevu 1. i 2., nazna-
¢en time, Sto kalup za njihovo izvodjenje
ima krutu oblogu od stakla, terakote, pe-
¢ene gline, gledjosanog metala, mermera,
mike, uglacanog metala ili sliénih materi-
jala i Sto se pravi i sa plastiécnom oblo-
gom ili premazom uvostanjencg platna,
lakovanog kaucduka, linoleuma, celuloida,
celulozina acelata, premazom od lak-gume
bituma, asvalta, listova metalnih . hartija
kao kalajna hartija i drugo, prosta hartija
ili karton premazan lakom, gipsom, voskom
zelatinom ili sliénim materijama premaza-
nim kakvim lakom kao: lak od biluma,
asvalta ili lak-gume.

4., Kalup po zahtevu 3-, naznaéen time
sto su na kalupu u reljefu izradjena slova
ili crtesi unapred spremljeni i zalepljeni
na kalupu ili neposredno na kalupu izra~
dieni pomocu voska, katrana bituma, as-
falta i t. d. da bi se dobili gravirani objekti-

5. Postupak po zahtevu 1, naznecéen
time, $to se odsiranjivanje vazdusnih me-
hurova vrsi uéestanim udarima i vibraci-
jom, posebice ili ujedno sa nabijanjem i
dobijanje zbijenih i évrslih produkata, éak
i iz vrlo te¢nih slesa pomoéu treperenja i
ucéestanih udara.

6. Poslupak po zahlevu 1, naznaéen time,
ilo se boje pomesane sa cemenlom ili nepo-
mesane rasporedjuju po povidini kalupa i
prenose na cement prostim dejstvom livenja,

dajuéi fino bojadisan cement i utisak or-
namentskog bojenja, 8ara ili freska.
7. Poslupak po zahtevu |, naznaden

time, Slo su elementi i razne materije
prostim livenjem ufisnute na gledjosanu ili
poliranu povrsinu, koja je ukrasena ili ne,
dajuéi pri tom =konomicéne dekoralivne
ploée sa parcielnim mozaicima.

8. Postupak po zahtevu 1, naznacen
lime, 8to se u cilju ukrasavanja predmeta
sa poliranom ili gledjosanom povriinom
mesaju sa hidrauliénim cementima raznog
hemiskog sastava, naroéito cni, koji sa-
drze vecu ili manju razmeru alumina (ciste
gline) materije kao pesak, tucanik, metalni
otpatci, vlakno, prah azbest i sliéni pro-
dukti, koji povrdini cementa daju utisak
prirodnog i spontanog ukrasa, koji se po
volii mozZe menjali, Sto prestavlja nov i
ukusni produkt.

9. Postupak pe zahtevu 1, naznacen
time, Sto se prirodni ukras moZe izmeniti
promenom smisla, pravca i jadine udara
i treperenja, kojima se kalupi izlazu.

10. Postupak po zahtevu 1, naznaéen
time, §to se kalup stavlia pod uticaj cen-
trifugalnoga dejslva.
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11. Postupak po zahtevar 1, naznaden
time, 8to su polirane ili gledjosane ce-
mentne povrsine, potopljene u masna tela
na hladno, na vrelo ili u rastvoru, da bi
se natopile bez spolineg premazivanja i
da bi postale neosetljive na teénost.

12. Posiuak po zahtevu 1., naznaéen
{ime, $lo se boje bez cementa rastvaraju
u vodi, terpentinu ili kom drugom srestvu
za rastvaranje koje ne skodi, vezivanju
cementa i ostavlja svu é&istotu kolorita.

13. Postupak po zahtevu 1., naznacen
time sto se proizvodi dobiveni po zahtevu
premayu}u uljem ili kakvim drugim
masnim telom, S§to i bez lakovania daje
sjaj i intenzivnost boje.

14. Postupak po zahtevima 1—13 naz-
nacen time, 8to kao nove indusltriske pro-
dukte daje: predmete od aluminium-ce-
menta, sa ukraSenom i poliranom povr§i-
nom; predmete od obiénih ili vestackih
nealuminium-cementa. portland-cementa,
hidrauliéna srestva za vezivanje ili mesa-
vine ovih tela sa ukrasenom ili ne, polu
poliranom povrsinom; predmete sa polira-
nom ili polu poliranom povrsinom u vidu
ploca sa natpisima i crteZima za zamenu
lima, gledjosanog metala ukrasenih ili ne;
predmete ili polirane povrdine od alumi-
nium cementa ukradene skamenjivanjem
boja prethodno nepomesanih sa cemen-
tom koje su u kalup smestene u prahu
ili rastvorene u vodi ili kakvom drugom
isparljivom i za vezivanje cementa i pre-
mazivanje uljem neskodljivom srestvu i
takve isle predmete dobivene od obiénoga
cementa, koji takodje pokazuje osobitu gi-
slotu usled na povrsini upotrebljene boje:
predmete sa prirodnim ukrasom od alu-
minium ili nealuminium cementa sa spon-
tanim ukrasima koji zavise od prirode do-
datih produkata i prirode, i pravca trepe-
renja i udara pri izradi; polirane predmete
sa ukrasima ili natpisima dobijenim izli-
vanjem aluminium ili nealuminium cementa
pomocu materija, koje se lepe za kalup
a ne lepe za cement.

16. Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se malo prozraéae polirane po-
visine dobijaju upotrebom specijalnih alu-
minium cementa t j. onih koli sadrze
manje od 1,1/2% gvozdja u prirodnim
bojama i kod produkata obojenih, ukra-
Senih i metalizovanih i Sto se vise pro-
zraéne polirane povrsine u prirodnim bo-
jama ukrasSene ili metalizovane a oso-
bite tvrdocée, dobijaju upotrebom monokal-
citnog aluminata (gline).

16. Postupak po zahtevu 15, naznaéen
time, Sto se takve polirane povrsine mogu
dobiti i pomoéu tankog sloja specijalne

prirode i pokrivanjem obi¢nim aluminijum
ili dak i portland cementom.

17. Postupak po zahtevima 1—16, na-
znacen lime sto kao nove produkte daje:
produkte za oplate otvorene boje i osobi-
tog odsjaja; obojene ili ukrasene produkte
lako prozraéne i produkte u kombinaciji
metalizovanih mesta sa mestima prirodne
politure, obojene ili ukrasene.

18. Postupak po zahtevima 1—17, na-
znacen fime, 3lo se metalizovanje povrsi-
na od aluminium cementa ili drugih hid-
rauliénih cementa vrsi namestanjem ista-
njenog metalnog lista uz zid kalupa gde
je privtemeno utvrdjen, potom u izlivanju
cementa u kalup, gde se izlaze pritisku,
nabijanju, udaranju, ponovljenom trepere-
nju ili adekvatnom centrifugalnom dejstvu.

Postupak po zahtevima 1—18, na-
znacen time, Sto se u kalupu upotrebljava
metal u prahu ili rastvoren u vodi ili ka-
kvom isparljivom srestvu ili pomeSan sa
kakvim srestvom koje ne $kodi vezivaniju
odn. uzimanju oblika od strene cementa.

20. Postupak po zahtevima 1—19, na-
znaden time, 8to se upotrebljavaju ili vise
tankih metalnih listiéa, naslaganih, u cilju
dobijanja ravnomerne metalizacije, bilo
jedne jedine debljine lista da bi se do-
bile isprekidane metalizacije i same po
sebi raznolike.

21. Postupak po zahtevima 1—20, na-
znaéen time, 3lo se kombinuju metalizo-
vana mesta sa narodito ostavljenim ce-
mentnim mestima a eventualno sa cement-
nim mestima, bojenim ili ukrasenim opi-
sanim postupkom.

22. Postupak po zahtevima 1—21, na-
znaden lime Sto daje kao nove produkte:
predmele od cementa metalizovane listo-
vima ili metalnim prahom putem skame-
njavanja u samom kalupu; predmete od
cementa sa isprekidanom metalizacijom
dobivenom spontano ili volino uz ukrase
ili nalpise; metalizovane predmete sa obo-
jenom ili ukrasenom cementnom osnovom
i sve pomenute napred predmete metali-
zovane pomoc¢u aluminium cementa u po-
liranim ili gledjosanim kalupima.

23. Postupak po zahtevima 1—22, na-
znacen fime, Sto se spravljeni objekti pre-
mazuju kakvim masnim telom ili uljem na
hladno, vruce ili u rastvoru da bi se pred-
meti ucinili homogeni, neprobojni za teé-
nosti ili ulepsali.

24. Postupak po zahtevima 1—23, za
upotrebu cementa, maltera ili betona alu-
miniumnih u vezi sa obi¢nim cementima
ili hidrauliénim srestvima za vezivanje na-
znacen time, 3Sto se izliva ili nabija orvi
sloj od cementa, maltera ili betona alimi-
umnog i pokriva ovaj, drugim slojem iz-



livanjem ili nabijanjem obi¢nog cementa
ili hidrauliénim srestvima za vezivanje bez
¢ekanja da prvi sloj izvrsi vezivanje ili obr-
nuto i bez obzira na smese, koje se neiz-
bezno stvaraju na mestu dodira.

25. Postupak po zahtevima 1—24, na-
znacen time, Sto se smeSta suva. smesa
u kalup, presovanjem ili po potrebi nabi-

janjem na suvo i kvasenjem tek posle
toga na samom mestu.

26. Postupak po zahtevima 1—25, na-
znacen lime, Sto se primenjuje i pri izra-
dama za centrifugalniin deistvom.

27. Postupak po zahtevu 25, naznacen
time, §to se dodaje rastvor kalium hlorida
da bi se ubrzalo ili usporilo vezivanje i
stvrdnjavanje smese.



