KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU
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INDUSTRISKE SVOIINE

IZDAN 1 OKTOBRA 1940

Ing. Kavénik Leon, Topusko, Jugoslavija.

Postopek izdelave litih valjarjev.

Prijava z dne 24. aprila 1939.

Znano je, da imamo na povrSini litih
valjarjev zelo pogosto prefne oziroma po-
dolZzne razpoke, ki nastanejo med ohlaje-
njem valjarja zaradi tega, ker se povela
pri ohlajenju prostornina $e tekoce notra-
njosti, zaradi ¢esar mastane tlak, ki razZene
Ze ohlajeno zunanjo skorjo. Te razpoke
povzrotajo veliko izgubo na materialy,
ker postane zaradi njih ves valjar neupora-
ben.

PredleZeci izum namerava preprediti
nastanek teh razpok s tem, da obdrZimo
jalovo glavo v ¢asu ohlajenja potom do-
vajanja toplote od zunaj toliko fasa v te-
kofem stanju, dokler se valjar ne strdi.
Ker se strdi valjar postopoma poclasi od
spodaj navzgor, ne more nastati na ta na-
¢in v notranjosti valjarja tlak, ki bi lahko
povzrolil razpoke, ker lahko uhaja teko-

Velja od 1. februarja 1940.

te Zelezo skozi jalovo glavo. S tem ukre-
pom doseZzemo nadalje tudi to, da se v va-
ljarju ne tvorijo nkake Skodljive votline.

Dovajanje toplote k jalovi glavi se iz-
vede pri tem od zunaj, na primer potom
sikajocih plamenov ali potom elektri¢nega
segrevanja, pri ¢emer je dovajanje toplo-
te lahko zvezno ali prekinjevano.

Patentna zahteva:

Postopek izdelave litih valjarjev, ozna-
¢en s tem, da se obdrzi jalova glava v Casu
od spodaj navzgor potekajocega ohlaje-
nja valjarja z zvezno ali prekinjevano uéin-
kujocim in od zunaj se vrSec¢im dovajanjem
toplote do popolne strditve valjarja v te-
koCem stanju, na primer potom elektric-
nega segrevanja ali potom enega ali vet
sikajolih plamenov.

Din 5.—



UTITZAS AR AVASQU

(©) 16 GHASAR

.s:iuhm odzugoT nosld HirinA anl
_vajrsilsy il avelebsi Asqofeod

0381 gimurdal .I bo sileV

0801 glivge A€ onb = evaiid

iy ms) 2 _ovsly ovalni sode osalsd 53
-8y v 98 b 08 ibn) sfleban omsiseoh moq
sailioy aviiibosE aimaln ofirovi »n af 1!
<xi 9z ivsly ivols] 7 slolqol sinajavod

mojogq 1sminy sn Jfunus bo mal 119 ahay
saandithisls malog ils vonamalg disofadis
~alqo} ajnatsvob 9] 15085 i1g BiAsVITIse

Jonsvsiableyq i, onsavs exirial ot

sayshiny aninsisg

waxg yopnilev ditil avslabsi AagoizoY
pzes v gvaly svols i$thdo 92 Bb mal 2 nss

~aisldo sasdoisdsdoq. TORSVAD iabtgz ho

- onavainblyq ils onsavs s s{isjled cin
mslnsisvob midskiy sz jetus bo mi ridofu
.3 v spisilev sviibnlz suioqoq ob siolqo

Hitsels moloq wmhig sn uiaelz majol

Ssv ils ggsns moloq He s{nevongse ouoa
~yonamalg didofraliz

A3l Witavoq an omemi gb o) ongnl
~ofp BMOTIs0 andung eisozon ofax vaisiiey

-sislifo bam ofsneizsn bl Afloqeat snliob
siavoq 2z 193l suel ibeins sirejlsy nofn

-aiion sdouled of saimotzong uinsislio g

onadser 13 gl snelenn 102sd ibs1es Heoisn

siogssy 9T ojwoike  ofdaaus onsfslilo a%.
“wipiatam. s odrgst  oglifey  ojpiowsvoq

-sroquas 1siiev 2ov diin ihavay amizoq 1834

Jdad

fide1qe1q  sveomsa msi LEA L

omiZthdo sb .msd ® dogzer dal denclesn
.oh mojoq sinsielio ued v ovaly ovolef
-ut v z2s5 oilod jems bo siclgol sinejay
Jibwe an silev se 19hich _ujoeds maiod

bo i2s%0q. smogoizoq 1eflay ibule 3= 7%

-5 51 s Hetesn snom oa Jogwesit jGboge

oddsl id i el eisilav iteojoszion v iy

wodlst siady odldel yosk afogser Hborsvog -

. 5

L1y

wl

i [ e etk atetalt o

o
L Ak



