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Ovaj pronalazak se odnosi na elektri¢ne
akumulatore i jo$ vie na konstrukciju i
raspored reSetki ili ekvivaleninih grada
upotrebljenih v takvim akumulatorima da
potpomognu ili da dejstvuju kao baza aktiv-
nog materijala.

Pronalazak se narocito odnosi, u koliko
se lice njegovih glavnih odlika, na akumu-
latore u kojima se re3etka ili ekvivalentna
grada koja nosi aktivni malterijal sastoji od
jednog ili vise listova od istanjenog olova
ili olovne legure. U takvim akumulatorima,
list ili listovi se mogu drzati ili podupirati
u glavnqm krutim skeletom, ¢ime se pot-
punom elementn za akumulator daje po-
trebni stepen krutosti.

Jedan od predmela ovog pronalaska je
da da prosta i efikasna sredstva, pomocu
kojih se istanjeni metalni deo reSetke ili
ekvivalenine grade moZe udruziti s jednim
ili viSe &vrstih krutih ¢&lanova za noSenje
i ukruéivanja ili za oboje, na pr. s ¢lanom
koji deluje kao ,5titnik“ za receni istanje-
ni deo i sluzi da ga odr# u polozaju u
akumulatoru i da nosi takve krajnje i spoj-
ne rucice ili obadve kao 3to je polrebno.

Drugi predmet pronalaska je dati neo-
bi¢no trajnu i efikasnu gradu redetke od
istanjenog olova, u kojoj olovo freba da
bude 3to homogenije po kakvoéi i §to zbi-
jenije po sastavu, i koju treba udesiti da
zadrZi vrlo &vrsto pastu da ne spadne pod
ulicajem vibracije, i tako dalje.

Prema jednoj odlici ovog pronalaska,
istanjeni metalni deo resetke ili ekviva-
lentne grade jednog akumulatora, kao 3to

je gore opisano, unosi se i ucvricuje ili
oboje s pomocu jedne ili vise ¢vrslih kru-
tih ploca ili Sipaka od olova, koje imaju
zljebove i nacinjene su da prime istanjeni
melal (na pr. talasastu formaciju ivice ista-
njenog melalnog lista) tako, da se receni
istanjeni metal (na pr. recena ivica) moie
stavili u pomenute Zljebove i u njima utvr-
diti. Prvenstveno delovi stanjenog melalnog
lista, koji se nalazi u Sipci ili Sipkama ili
slicnom zatope se ili zavare obiénim sred-
stvima zajedno u Zljebovima lako, da posle
zatapanja ili zevarivanja istanjeni melal i
krute &%ipke mogu se smalrali, za veéinu
prakti¢nih svrha, da obrazuju jedinstvenu
homogenu gradu.

Druga odlika pronalaska ti¢e se konstruk-
cije samog islanjenog melala. Kao 3lo je
dobro poznato, postoje mnogobrojne me-
tode za proizvodenje malerijala poznatog
kao istanjen metal, ali ove metode svode
se uopSte na dve glavne. U prvoj klasi od
ovih metoda, list za islanjivanje se pri ista-
njivanju rasiri v jednom pravcu te se sloga
skrali u pravcu normalnom na prvi pravac.
Na primer, u jednoj takvoj metodi u listu
za istanjivanje se prvo naprave uzduZni
urezi, pa se zalim list jako vuée (na primer
stavljanjem u narocitu divergentnu napravu)
tako, da se urezi (Cija je duZina normalna
na pravac divergencije) proSire u otvore,
a ovi otvori su priblizno rombastog obli-
ka. Sirina celog lista je loliko jako pove-
¢ana, da se kao rezultat smanji duZina li-
sta I j. dimenzija normalna na pravac di-
vergencije. U drugoj klasi metode, pak,
list za ,istanjivanje“ (ovaj izraz kao 3to ée
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se videli, nije tatan onako kako se prime-
njuje na proizvod dobiven na nacin koji
se opisuje) ne menja se ni u koliko u Si-
rini za vieine procesa islanjivanja, buduci
da se sam materijal deformiSe da se do-
bije Zeljeni rezultal. Materijal proizveden
po drugoj klasi metode odnosice se niZe
na ,probuSen® istanjen mefal.

U jednoj melodi ove klase, list za ista- -

njivanje ostavi se u maSinu za buSenje
rupa ili presu, list se obi¢no unosi hori-
zontalno, a masina za buSenje ili presa
dejstvuju vertikalno. Alatke bu3alice ili
prese 5to sudeluju napravljene su tako, da
¢im koja traka lista naide, reCena Iraka je
savijena normalno prema glavnom listu,
malerijal time urezan te su strane tako
obrazovane probuSene i rastegnute u jed-
noj operaciji tako, da se napravi poznala
rombasta mreza. Dosada izbor izmedu
dveju klasa metoda za proizvodenje tako-
zvanog istanjenog metala odreden je bio
obzirima korisnosti i pretpostavilo se, da
su proizvodi obeju metoda za prakticne
svrhe priblizno isti. Ova pretpostavka je
verovatno potpuno ispravna Slo se lice
obiéne i opste primene istanjenog metala
upotrebljenog u gradama i drugim kostruk-
cijama.

Sada je pak, nadeno, da s islanjenim
olovom za specijalne svrhe upotrebe u
akumulatorskim re3etkama, proizvodi dveju
meloda ,istanjivanja“ ne mogu se smatrati
kao jedan drugom ekvivalentni, jer je fa-
kat da je proizvod druge klase metode
(probusen istanjen metal) znatno bolji od
proizvoda prve klase. Nadeno je, da je
verovatno kao rezultat bu3Zenja, olovo u
gotovom proizvodu tako reci vrlo kompri-
movano i poglavilo bez rupica, s rezulta-
tom, naravno, da je materijal u gotovom
proizvodu vrlo homogen. Dalje oblik mre-
7e u izbuSenom istanjenom metalu razli-
kuje se od cblika mreze proizvedene iz
metala metodom koja spada u prvu klasu
metoda. Ova razlika, ako na oko nije ve-
lika, od ogromne je vaznosti za specijalne
svrhe akumulatorskih reSetaka u tome, 5to
daje polrebnu odliku koja je dragocena
za drzanje aklivne pasle. Jo§ drugo prei-
muésivo probuienog istanjenog metala je
u lome, to je poboljSana jednolikost i pra-
vilnost dobivene mreZe. Lako je primetiti
da, ma da su ove razlike, 5to se tice svrhe
za koju se rastegljivi metal dosad upo-
trebljavao na pr. za gradenje, male veli¢i-
ne tako, da se one, za te svrhe, mogu za-
nemariti, u sluaju akumulatorskih reSetki
uniformnost i homogenost materijala su od
velike vaZnosti, dok je podobnost da se
zadrzi aklivna pasta, da ne spadne pod

uticajima vibracije i tako dalje poZeljna u
najviSoj meri i u praksi nikako se lako ne
postize.

Prema drugoj odlici ovog pronalaska,
ipak akumulatorska reSetka ili sliéno gradi
se od probusenog istanjenog lista od olo-
va ili olovne legure.

Rzaije se smeralo da se akumulatorska
reSetka konstruide tako, da istanjeno olovo
ili oloyna legura sluZi kao baza za noSe-
nje aklivnog materljala buduc¢i da su pre-
imuéstva upotrebe istanjenog materijala za
ovu svrhu u tome, $to ga je izmedu osfa-
log, lako proizvesti i §to drZi aktivni ma-
terijal, dok ne spadne pod uticajem vibta-
cije i drugog, na nacin koji sasvim zado-
voljava. Vrlo povoljni rezultati mogu se
takode dobiti zamenjujuéi list ili listove
istanjenog materijala u takvoj akumulator-
skoj konstrukciji, jednim ili viSe metalnih
listova na kojiha je urezano mno3tvo zbi-
jenih ureza; metal izmedu recenih ureza
je isturen ili ulegnut van normalne ravni
neurezanog lisla.

Urezi su prvenstveno vrlo zbijeni jedan
vz drugi i u paralelnim redovima; urezi u
svakom redu su medusobno paralelni a
urezi u uzastopnim redovima zahvataju de-
limiéno prostore izmedu uzastopnih ureza
u sledeéem redu. Meduproizvod dobiven
posle urezivanja, ali pre istanjivanja pri
proizvodnji takozvanog istanjenog melala,
sastoji se od melalnog lista sa urezima
u¢injenim na ovaj nacin; malerijal upotreb-
ljen u akumulatorskoj resetki u saglasnosti
s ovom odlikom pronalaska prvensiveno
je ovaj meduproizvod. Kao 3to je dobro
poznato u jednoj metodi za proizvodnju
istanjenog metala metalni list prolazi iz
medu jednog para valjaka za urezivanje
koji su snabdeveni zupcima za urezivanje
i list kad izade iz ovih valjaka protazi iz-
medu naroéite divergentne naprave ¢ija je
duzina u praveu ureza lako da se receni
list otvori u poznatu karakteristitnu rom-
bicnu mreZu. Materijal koji se prvenstveno
upotrebljava pri izvodenju ove odlike pro-
nalaska je meduproizvod koji se sastoji
od lista onakvog kako izlazi iz valika za
urezivanje i pre istanjivanja. Razumljivo je
da je takav malerijal vrlo jeftin i lako se
proizvodi. -

Upotreba istanjenog ili interme.diarnc)g
istanjenog materijala u akumulatorima ne
ograniava se na primenu istanjenog ili
intermediarnog istanjenog metala za re-
Setke ili ekvivalentnu gradu, te se moze
posliéi velika prakticna korist praveci izo-
latorski separator ili separalore za upotre-
bu izmedu plota nekog akumulatora od



istanjenog ili intermediarno istanjenog izo-
latorskog materijala . j. izolatorskog mate-
rijala koiji je fretiran tako, da dobije oblik
slican obliku materijala poznatog kao ,isla-
njeni“ metal ili ovde opisani ,intermediar-
ni“ ,istanjeni“ metal. Istanjeni ili interme-
diarno istanjeni izolatorski separatori mo-
gu se napraviti od mekog podesnog ili
obi¢nog izolatorskog materijala, na pr. me-
hanicki tretiranog drveta, ebonita, ili kom-
pozicije kaucuka ili celuloida.

U jednoj metodi koja se pretpostavlja
drugima za proizvodnju izolatorskog sepa-
ratora upolrebljava se spravljen list od
kompozicije kautuka. Ovaj se list deli-
mi¢no vulkanizuje dok ne bude dovoljno
krut da bi pro3ao kroz podesnu masinu za
seenje, na pr. izmedu valjaka za ureziva-
nje, pa se tada istanji. Posle istanjivanja,
proces vulkanizacije se dopuni do stepena
polrebnog da se dobije separator Zeljene
krutosti i ostalih osobina. Naizmenice, u
mesto da se upotrebe dva stupnja vulka-
nizaclje, kaucuk se moZe vulkanizovali u
jednom jedinom stupnju pre urezivanja i
istanjivanja.

Ma da se u mnogo slufajeva izolatorski
separatori mogu spravili po metodi za sprav-
ljanje koja se sastoji u lome 5to se upo-
trebe vruci valjkovi i ako se Zeli divergent-
ne naprave za istezanje materijala dobive-
nog preko takvih valjkova, jasno je da me-
toda upotrebljena za proizvodnju moZe biti
ma koje od mnogobrojnih korisnih metoda,
izabrana metoda ustanovljava se u svakom
posebnom slutaju s obzirom na mehanitke
i druge osobine upofrebljenog materijala.
Na primer od izvesnog malerijala nadeno
je da je potrebno ili pozeljno spravljati
izolatorski separator, u saglasnosti s ovim
pronalaskom, Stancovanjem ili presovanjem
pre nego urezivanjem ili iztezanjem.

Ako se zeli, izolacioni materijal, na pr.
ebonit ili kompozicija kautuka moZe se
tako isto upotrebiti kao ivicni ¢lan okvira
kao ¢lan okvira na osnovi, ili kao oba, za
istanjenu ili intermediarno istanjenu resetku
od olova ili olovne legure. U jednoj kon-
strukciji ove vrsle, istanjena olovna aku-
mulalorska reSetka je izljebljena ili isteste-
risana na svakoj povrSini pri osnovi svake
strane paralelno i uz svaku ivicu strane, i
duZ dna paralelno i uz ivicu osnove. Ebo-
nitna ivica i ¢lanovi koji ¢&ine okvir za
osnovu, priblizno oblika C, namesle se
tada: otvoreni krajevi C naprave u podesne
zljebove ili useke od testere tako da ivice
strana i ivica osnove istanjenog lista leze
u ebonitnim ili drugim ¢lanovima okvira
na dnu. Ivica preseka C i &lanovi okvira
za osnovu isefeni su naravno do potreb-

nih duzina pre no &to su slavljani u polo-
Zaj na listu. -

Pronalazak je ilustrovan u prilozenim
crtezima, koji saglasno s njim, pokazuju
razli¢ne rasporede.

Slike 1 i 2 pokazuju, gledan spreda ili
u popreénom preseku na liniji X—X slike
1, olovnu &ipku B, koja sluZi kao nosaé¢
za labak S ,izbuSenog“ istanjenog melala,
deo kojeg je posebno pokazan, gledan
spreda na slici 3, a gledan sa strane na
slici 4. Sipka B je Stancovana ili na dru-
gi nacin snabdevena talasastim Zljebovima
G ¢iji oblik, veli¢ina i raspored odgovaraju
obliku, veli¢ini i rasporedu ftalasasle ivice
W lista S. Dubina Zljeba G je u glavnom
jednaka debljini_ T materijala u recenoj
talasastoj ivici. Sipka B je priblizno dva-
puta deblja od T.

Skupa uzev, ivica W stavi se u Zljebove
G i zavari se ili zatopi u takvom polozaju,
na primer zavarivanjem pomocu elektri¢-
nog luka ili zalapanjem pomocu plamena
tako da se dobije unitarna straktura, kao
Slo pokazuju, sl. 5 i 6 u pogledu spreda i
sa slrane,

List od istanjenog metala poglavito je
neznatno savijen (ako je potrebno) tako
da se nalazi u istoj ravni sa nosatem B,
kao 3to pokazuju slike 4 i 6.

Napominjemo, da se pojedina okca u
mreZi u ,probuienom*“ istanjenom melalu
nalaze pod neznatnim uglom prema ravni
celog lista, 1. j. ona su slabo uvijena te
otuda poli¢e narociti oblik, koji daje dra-
goceno dejstvo za odrzavanje aktivne paste.

Videée se da ovaj razpored daje laku i
prostu metodu za sklapanje reSetaka od
probudenog istanjenog metala, tako da se
postigne velika jacina i dobar elektri€ni
kontakt s visokom provodljivoiéu. Dalje
posto se list i nosa¢, kao 3to je ustanov-
ljeno, mogu urediti da se nalaze u jednoj
ravni, ne postoje nikakvi bo¢ni delovi, 5lo
police od metode utvrdivanja lista, jer de-
bljina cele zdruzene naprave ne potrebu-
je da bude veéa od samog nosaca B.

Ako se Zeli, &vrsti kruli clanovi (koji
nisu pokazani) mogu se napravili na osno-
vi ili na kojem dri:gom mestu lista od ista-
njenog metala pored ili na mesto krute Sib-
ke pokazane u criezima na vrhu lista. Kru-
ta Sipka na osnovi spravlja se prvensive-
no na isti nadin, kao 3to je ilustrovano u
criezima za Sipku na vrhu. U slu€aju kada
Sipke idu duz ivica lista ili preko glavnog
dela lista, Zljebovi u recenim Sipkama se
prvensiveno naprave da prime mreZu na
onim mestima u kojima Sipke treba da se
utvrde. Ako se Zeli, bo¢ne ivice ovoga
lista mogu se zavariti ili zatopiti ili na
neki drugi na&in zgodno ulvrditi za bocne



¢lanove okvira (koji nisu pokazani) tako
da se pribavi potrebna krutost. U slucaju
vrlo niskih reSetaka, na primer, mogu se
pritvrditi pojacavajuci kruti poprecni ko-
madi, a ovi komadi su ili iZljebljeni, kao
Sto je gore opisano, ili prosto zatopljeni
ili pricvriceni za list na drugi nacin bez
zljebljenja. Naizmence, resSetka mozZe sadr-
zavati mnostvo listova od istanjenog meta-
la u istoj zajednickoj ravni; ovi listovi su
spojeni pomoc¢u pojacavajuc¢ih poprecénih
komada za koje su njihove ivice zavarene
ili na drugi nacin uévriéene. Vidi se da
se jaca struktura verovatno dobija kad su
boéni ¢lanovi uZljebljeni da prime istanjen
metal, — kao &to je ilustrovano u crtezi-
ma, kao gornji ¢lan — nego kada se sa-
mo na meslu zavari.

Ocevidno, mesto elektricnog zavarivanje
moze se pribe¢i ma kojoj drugoj podes-
noj metodi pri¢vrdéivanja, na primer za-
tapanju.

Za list od istanjenog metala naravno
nije potrebno da bude tako ureden da du-
Zza dimenzija mreZe bude horizontalna. Na
primer slika 7 pokazuje deo akumulalor-
ske reSetke u kojoj je mreza verlikalna,
dok slika 7 pokazuje konstrukciju u kojoj
je mrezi dat takav nagib, da su linije re-
Setke od istanjenog metala vertikalne. Ova
konslrukcija daje vrlo jaku reSetku.

Slika 3 upotrebljava se tako isto da ilu-
struje metodu po kojoj se moze pripravili
ivicni okvir od izolatorskog materijala, na
pr. kompozicije kauéuka ili ebonita. Za ovu
svrhu istanjeni list se iZljebi kao 3to je
oznacteno kod K, reéeni Zljebovi idu na
obe strane lisla paralelno i blizu ivica i
osnove lista, kao Sto je pokazano. U ove
iljebove ulaze ofvoreni krajevi ebonita o-
blika C ili sliénih clanova okvira PM; je-
dan takav ¢lan pokazan je na slici 9 i 10.
List tako napravljen pokazuje sl. 11.

Sl. 12 pokazuje u vertikalnoj projekciji i
slika 12a u popre¢nom preseku (obe uve-
¢ane) deo lista od urezana olova, koji se
moZe upolrebiti u izvodenju ovog pronala-
ska, na pr. u olovnoj resetki Plantova aku-
mulatora. Takvi listovi se mogu dobiti pro-
pustajuéi olovne listove izmedu valjaka za
urezivanje kao pri proizvodnji istanjenog
metala. Mnostvo takvih listova stave se je-
dan vrh drugoga s malim prostorom izme-
du listova i unesu se u ram nosaca, koji
ram obuhvata par vertikalnih boénih &la-
nova U-preseka. Ovi boé&ni élanovi ¢ine
bo¢ne ivice reSetke akumulatora; listovi od
intermediarnog istanjenog metala uguraju se
u U-preseke koji se tada pricvrste ili de-
formisu na grugi nacin da zadrie ove de-
love u polozaju. Uko se zeli, listovi od in-
termediarnog istanjenog metfala, koji su

metnuti jedan vrh drugog, mogu se urediti
tako, da su zarezi u susednim listovima u-
zajamno vertikalni. Tako nagradena reSel-
ka se stavi u kiselo kupatilo zajedno sa
komplementarnom elekirodom i aktivni ma-
terijel se nagradi ponovljenim punjenjem
i praznjenjem prema dobro poznatom pro-
cesu za pravljenje Plantovih ¢elija.

Podesan ram oblika U preseka pokazan
je u vertikalnoj projekciji na sl. 13 a u
horizontalnoj na slici 14. Glavni ili krajni
komad HP moZe se zavarili ili utvrdili na
drugi naéin (kao 3to je pokazano na sl.
13) za ram. Mesto da se upolrebi U-ram,
grada reSetke moZe se pridruziti gornjem
clanu i ako se Zeli boénom i ¢lanu na o-
snovi koji su pri¢vriceni na nacin poznat
po sebi. :

U mnogo slucajeva a narocCito u sluca-
jevima u kojima se trazi, da grade reetke
imaju velike povriine, nadeno je za zgod-
no ili pozeljno snabdeli urezane listove
delovima za ukruéivanje i pojacavanje —
koji su delovi od neurezanog materijala.

Onde gde je upotrebljen intermediarni
istanjeni metal, takvi ¢lanovi za ukruciva-
nje i pojacavanje mogu se lako dobiti pri
proizvodnji intermediarnog istanjenog me-
tala pomoéu izljebljivanja ili isecanja va-
liaka za urezivanje; na primer kada se
trazi Cvrst ¢lan za pojacavanje koji ide u
pravcu paralelnom duZini ureza, ovaj se
¢lan moze dobili snabdevajuci valjkove za
urezivanje perifernim Zljebovima, tako da
se nikakvo urezivanje ne vrsi ispod Zlje-
bova, jer, naravno, list koji prolazi izmedu
valjaka nece bili zahvacen na Zljebovima.
Onde gde se traZzi deo za ukrucivanje ili
pojacavanje, deo koji ide u pravcu nor-
malnom na zareze, ovaj se moze dobiti
snabedvajuci jedan ili oba valjka za urezi-
vanje jednim ili viSe longitudinalnih Zlje-
bova, 1. j. Zljebova koji idu paralelno oso-
vinama valjaka. Sli¢no tome, delovi za u-
krucivanje ili pojatavanje u pravcima pod
uglom mogu se dobili izljebljivanjem ili
isecanjem valjkova za urezivanje na zahle-
vani na¢in. Ako se to zeli, vrhoviiosnove
intermediarnih istanjenjih listova mogu se
oslaviti ¢€vrstim poradi noSenja urezanih
listova u akumulaloru i poradi veze sa
recenim listovima. Takvi neurezani vrhovi
mogu tako sluziti kao spojne glave ili on-
de gde se Zeli one mogu bili zadebljane
da dadu deblje spojne glave, pri¢vricuju-
¢i na neki nacin na njima dodali mate-
rijal.

Mada je pronalazak narocito opisan u
njegovoj primeni za Plantove akumulator-
ske reSetke, on nije ograni¢en na takvu
primenu. Pronalazak se takode moiZe pri-
menili na polu-Plantove i For (Faure)-ove



reSetke i na druge ne samo olovne aku-
mulatore, na pr. na niklo-alkalne baterije i
druge baterije.

Vidi se da upotreba intermediarnog ista-
njenog malerijala dopusta da se dobije
vrlo veliko povecéanje u efektivnoj povrsini.
Stvarno, onde gde su urezi zbijeni moZe
se dobili poveéanje povriine preko 50%
u sravnjenju s ravnom povriinom. Ako se
rasmotre mehanic¢ke karakteristike reSetke
tako nacinjene, videce se, da je ovo po-
vecanje vrlo veliko i da bitne prakti¢ne
korisnosli prelaze poznate predloge za po-
vecanje akumulatorskihresetki, na pr. Stan-
covanjem ili presovanjem njihovih delova.

Ocevidno, materijal, koji ima izgled i
osobine u glavnom identi¢ne s izgledom
materijala ovde oznadenog kao intermedi-
arni istanjeni materijal, moZe se spraviti
po drugim metodama sem onih koje su
gore opisane, na primer, list se moZe na-
graditi direktnim Stancovanjem. Uopste je,
pak, nadeno da je spravljanje propustanjem
izmedu valjaka za urezivanje, kao 3lo je
gore opisano, ekonomiénije od drugih me-
toda spravljanja i da daje vrlo postojan
i uniforman proizvod.

Patentni zahtevi:

1. Akumulatorska ploca izgradena od i-
slanjenog metalnog lista, naznacena time,
Sto se list ili listovi nose ili ukrucuju (ili
oboje) pomoéu jedne ili vise 3ipaka ili
plota snabdevenih Zljebovima narocito
spravljenim da prime istanjen metal koji se
stavlja u njih u zgodno utvrduje na primer
zavarivanjem.

2. Plo¢a prema zahtevu 1, naznacCena
itme, Sto se ivica istanjenog lista utvrduje
u zljebovima &vrste Sipke koja za njih &ini
nosac.

3. Akumulatorska ploca izgradena od
istanjenog metalnog lista, naznacena fime,
%lo je upotrebljeni istanjeni metal nacinjen

pomoéu procesa buSenja poznalog po
sebi.
4, Plocta prema prelthodnom zahtevu,

naznacena time, $to je istanjen metal na-
¢injen pod nagibom, da bi dao verlikalne
linije reSetke.

5. Akumulatorska plo¢a naznatena time,
Sto je izgradena od jednog ili vise metal-
nih listova urezanih sa mnostvo zbijenih
ureza; mefal je izmedu recenih ureza izgu-
ran ili ulegnut van normalne ravni neure-
zanog lista; ovi listovi se mogu konvenci-
onalno napraviti od takozvanog intermedi-
arnog istanjenog melala dobivenog u po-
stupku spravljanja islanjenog melala po-
mocCu procesa urezivanja i islezanja po-
znatog po sebi.

6. Ploca prema zahlevu 5, naznacena li-
me, 5to je smeSteno mnostvo listova met-
nutih jedan vrh drugoga rasporedenih tako,
da su zavezi u susednim listovima uzajam-
no normalni.

7. Ploca prema zahtevima 5 ili 6 nazna-
cena time, 3to se dopunska jatina dobija
ostavljajuci delove lista ili listova neure-
zane, na primer urezuju¢i reCene listove s
pomoc¢u valjaka za urezivanje u kojima su
napravljeni Zljebovi.

8. Ploca prema prethodnom zahtevu, na-
znacena time, S&to se za list izgradi iviéni
okvir, a ovaj ivicni okvir nacinjen je, na
primer, od metalnog okvira U-preseka koji
dejstvuje kao nosa¢ za okvir, obuhvatajuci
ivice lista ili je nacinjen od Sipaka izola-
torskog materijala priblizno C-preseka na-
mestenog s otvorenim krajevima C u po-
desne Zljebove naéinjene blizu ivice listova.

9. Akumulator koji ima izolatorske sepa-
ratore izmedu plo¢a naznacen time, §fo se
releni separatori sastoje od istanjenog il
takozvanog intermediarno istanjenog izola-
torskog materijala ili sli€no spravljenog
izolatorskog malerijala dobivenog $lanco-
vanjem ili presovanjem.



o4 g_blﬂﬂ.‘,pq :;'L;;s;f:u,d £230014 ufzoma -udn s GHISE: A ‘muxh sn | 9
& P ;dsg* S gﬁiu ?;;liaﬂlu@ it e ;{@ Af. Janlb
@ﬁfns .nmn!mrﬂnn mrrsﬂq o a3 b B ¢ 1

ln’i m n)‘jnﬁle{‘ uil'aiz oMl urs'}ﬁi}'apu -B15HY "JtMﬁp{bﬁqu 9¢ Thiv

-}‘ﬂ‘[ha}’h 9. Or;b fd !-b nnudln&p ‘)Qh (}9{ IJ- qt{m B ,.“ﬂﬂzﬂ)lﬂb Bk i“!ﬂs q
e L ts .i:_lﬁa?ds(él [RAd%e: 1 ajnno: udh‘o
9: ) ﬁnr;}r,m.gd Eiﬁbiq zsﬂd’iu’fu[urﬂ E“' ¥ty g m oy MEL mnq
LYot oty T 81 %o o’n'obmgx} 4] ofF 0B oAty Sdl Vit b rjs.a:wdq H‘d‘t’)‘b.gﬁi

45 J rﬁnaﬂds 'cﬁdépn e iy gvoled | mn g8 O moniEven . ok '; & ujnsiavey ‘

Sl -opsi pebtli it iti9557 ohsmst st Talokn jesotu’ aitadsy gilileliatieind ath! 5}1‘.,-:“ o119 %
S : §1u L 'in’"rf'! _,dlsnnml TV sy’ W et -0 o6 5F BB @ni:}m ot n

5 n;lr;mt il od WORIIWG " sl NS qn‘ﬁi.’ g daid sb' 1 olllsy

I%;m‘mtnf koﬂa@xm B ifiveighe onlb’no ks spalbsig éit‘,i":xd‘qﬂf?.?

-nq A th$':! b aliﬁ‘srh GIEY] !ri -nu !’.1(1 B "ul 1853 iz totaluy

bl 1o g{m mf aggfa ﬁf ih dive id n‘i !inbmeq;g‘

-uq [s‘tr-a Jiet v up{h 'ﬁ’:.)'w aaﬁa?'-rq i “am o) wm“ Qn"hl |

j¢. Bush 'rdO?. q ‘gt ﬁm"ﬁb f' lnaﬁ:
A nnbismm 2 bv%ﬁx Rligt s9el 0™ fb&m‘l iﬁ ;l bbnsm% y'm rsl:
S5t svarelt’ uv?%n oldsma 9l ol om Y
..p;lﬁf ;ﬂns‘b:ﬂor 887 dgo&dﬂ: sy nsb T'd% ‘

Halby U fmho‘aﬁ r{l”tsb?‘;a’ps i T49¥ax
iﬂlﬂﬁ e "’in!fmimn dh

)’

)[ll fﬁm

65 onabig

0aR Y 1! ¢ smivaldes ammq_{s'\om T malaaiEedony Sl ii e
!;b' &% Bﬂﬁﬂ i ""W bll?3 .:k . RLOEAS b 5[ ??: “Libﬂm.'x‘i
g RO v althuih Bo sliagidio 51 us2ito shop. |

' :a‘t[ 9541 e iq 8 24a " s i AlhsilveTad

A2

mmﬁ 3 . -;T_.;uv mm uomxdqm

uﬂi 1!=.~ 10 isx ‘mmn otul ‘i /

‘;;q’in%’au 5 Wi iRt ioail
i ts.lfs,mii m gm!amr
) rfmp os!.‘gfeém
s 5 ammb

Ralie) dao fisle o
fh2e fipoltehifi v WY A
ﬁA$_ #9?. i (5"'-"- I BN
@, Taky i el 2 o
Bttt olowna b - R
"?‘". ysdfe Kao. v m,-‘., 3
g ;‘ 1’9 lﬁﬁ“ﬂ’a Ll v BRI b ,ﬂmlb mrf.-
\ lic plads viRg e SRR S m\,m




Y /) /) A\

> .
!

b = = .

< Y e a =,

g N o = . = ¥ \.\‘..

X3 > ~= =L
- 3 = s o W ot e
<] [ - e .
= Ry NG : > p>

7 T

/%)% 4

R

]
- |







Adpatent brof 9005.

5

3¢

12




- R atan

B B g
gt h R ST R

Al s B S .
L i b ﬁ)n..ra.m.-... B
i .uJ..r,nhfm..;w. N
S e T NS

e e S i

A8
y

i e

S

A CT SR

N e o s g

Repiadiae

e o




