KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA 7ZA ZASTITU

Klasa 16

INDUSTRISKE SVOJINE

Izdan 1 decembra 1932.

PATENTNI SPIS BR. 9328

Lonza, Elekirizititswerke und Chemische Fabriken Aktiengesell-

schaft, Basel — Gampel,
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Postupak za preradu proizvoda, koji se dobijaju rastavljanjem fosforita sa azotnom
kiselinom, narocito za spravljanje ve3tatkog dubreta.

Prijava od 31 jula 1931.

Vazi od 1 februara 1932,

Trazeno pravo prensiva od 2 avgusta 1930 (Svajcarska).

Pronalazak se odnosi na preradu proiz-
voda rastavljanja, kao $to se oni dobijaju
pri rastavljanju fosforita sa azotnom Kkise-
- linom,

Ovaj nacin rastavljanja u novije vreme
skoro je potpuno potiso do sada pretezno
upotrebljavani postupak za rastavljanje fos-
forita sa sumporncm kiselinom za sprav-
ljanje veStackog djubreta fosforne kiseline,
jer su dobiveni proizvodi bitno bolje sme-
Se veStatkog djubreta.

Ipak ima postupak rastavljanja sa azot-
nom Kiselinom jedan niz nedostataka, koji
umanjuju znatne prednosti ovog postupka
prema postupku rastavljanja sa sumpor-
nom kiselinom.

Oba postupka daju prvo polu tefne vrele
mase, koje se tek jednim priklju¢enim pro-
cesom prerade prevode u stvarno za po-
sipanje podesno veStatko djubre.

Dck se kod superfosfatnog postupka jed-
nostavno ostavlja da $¢vrsne i tako dolazi
do relativno labave mase, koja se lako mo-
Ze da sitni, §¢vrsnuta masa posle rastavlja-
nja sa azotnom kiselinom gradi veoma tvr-
de proizvcde, Cija dalja prerada iziskuje
zametne postupke lomljenja i mlevenja.

Sem toga i sam rad, kojim se dolazi po-
sle rastavljanja do rastavijenja mase, koja
je podesna za mlevenje, spojen je sa ied-
nim nizom te¥koéa,

Ove tefkoce proizlaze delom otud, 3to
sveze rastavljene mase odaju znatne koliéi-
ne para cd azotne Kiseline i da $¢vr$éavanje
ide veoma sporo, a S$¢vrsnuti poizvodi su

veoma tvrdi. Odavanje vecih koliina para
azotne kiseline ne znaci samo jako optere-
¢enje radnika i time po, potrebi zametne i
skupe zaStitne mere, nego znatno Steti i.
gradjevinske i gvozdene konstrukcije pro-
storija kojima se radj ili zahteva narotito
zaSticene prostorije. Zbog kristalizacione
toplete sporo je hladjenje i $¢vr$cavanje i
iziskuje vel'ke prostore za $tvr$c¢avanje Ce-
mu se prikljutuje jo§ i taj nedostatak, $to
se usled sporog hlzdjenja pri velikoj pro-
dukciji pojedine SarZe slepe medjusobno u
prostorima za S¢vrSéavanje u  prostrane
mase, Kcje se s jedne strane iznutra veoma
sporo hlade a s druge strane znatno oteZa-
vaju sitnjenje, kao vecma tvrde mease sa ve-
likim povrSinama.

Postupak cvog pronalaska potpunc u-
klanja pomenute tesSkoce pri preradi proiz-
voda dobivenih rastavljanjem sa azotnomn
hiselinom.

Cvaj se u glavnom osniva na tome, o
se jo§ plasticna rastava mase preradjuje
pemesana sa veé¢ hladnom usitnjenom ra-
stavljenom masom. Pri tome se je pokazalo
kao narcéito korisno, da se hladna usitnje-
na rastavljena masa, koja se dodaje, upo-
trebi u sitno raspodeljenom obliku, celi-
shodno u prah samlevena.

U cvom smislu upotrebljeni proivod o-
znacavace se u sledeéem izrazom »prals,
«li ¢vo ipak ne znadi izrifito ogranifenje
u p-gledu stepena do kojeg treba sitnjenje
vriti,
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Prerada oko 60° tople rastavijane’ mas.,

kcoja se jo§ moZe da mesi sa hladiim pra-
hom ima ne samo tu prednost $to postiza-

va ubrzavanje hladjenja brzim odvodjenjem .
reakcione Kkao i kristalizacione roplote, ne-

gc se sprefava i slepljivanje u velike tvr-
de mase. Na S¢vriéavanje ne utice samo
povoljno prisustvo hladnog praha zbog br-
Zzeg cdvodjenja toplote, nego i zbog g,
ste kristalni fragmenti praha ubrzavaju kri-
stalizovanje kao Kkristalizacione Klice.

Dalje se pak pokazalo da se odvajanje
para azctne kiseline prakticki potpuno su-
zbija meSanjem, cdnosno obavijanjem sve-
7ih proizvoda sa prahom, tako, da se mase
pri- tretiranju pc pestupku ovog pronala-
ska, mogu bez iteg dalieg da ostave otvo-
renc na stovaristu, bez ikakvcg optereca-
vanja radnika i bez §tetnog uticaja na gra-
djevinske konstrukeione delcve radnih pro-
stcrija i pribora.

Za izvodjenje postupka po ovom prona-
lasku sledeéi nz&ini postupka su se pokaza-
li keo narccdito Korisni, ali se i ti u danom
slut-ju, na proizvoljan natin mogu modifi-
kcvati prema potrebi pcgeona i tome slic-
no. Radi prerade sveZih pcluteénih sirovi-
nz mcZe se na pr. rastavljanje izvoditi u
jednoj napravi za gnjefenje, a mase, koje
iz ove izlaze podeljene u veée gomile oba-
viti sa prahom, celishodno je, da se sa pra-
h-m dobro umese. Za ovo moze da se u-
pctrebi jedna naprava za meSanje ili tome
sl. Ali kao narodito celishodno pckazala se
Za cvo upotreba rotirajueg dobosa. U o-
vaj se sveze mase i prah zajedno unose i
okretenjem dobo%a pri podesnom nagibu
istcg ili pckretanjem odgovaraiudih delo-
va aparata postizava dobro obavijanje 1
unutarnje meSanje sirove mase sa prahom,
a celishodno i odnoSenje ovako tretirane
sircve mase. U danom slu¢aju moZe da se
u dobo§¥ stavi i jedna naprava za razdelji-
vanje cdnosnp za istovremeno razdeljiva-
nje i gnjeenje ili cbavijanje. Ovako razde-
liivanje moze da se postigne na pr. jednim
u doboSu rotirajuéim nozZevima snabdeve-
nim vratilcm, pri ¢emu se razdeljenje mosa
iz dobosa kontinualno iznosi podesnim po-
lozajem noZeva. Grumenie mase koje izlaz
iz dcbo8a, koje su opisanim tretiranjem sa
prahom, cdnosno mesanjem sa ovim bar po
povrsini hladjene i time delom $¢vrsle, mogu
se cstaviti bez naroditih mera predostroz.
nosti radi definitivn" g scévrscavanja otvrre-
no u proizvoljno zagradjenim prostorija-
ma, posto ne odaju viSe nikakve Skodljive
pare. Tretiranje sa prahom ima dalje tu
predncst, $to pejedino grumenje ne moZe
vie da se slepi. Ovim se -postizava iedno
prethodne sitnjenje jo§ plastiéne mase, $to
je znatno lak3e izvedljivo, nego posle stvr-

_za hladjenje

Séavanja, ne uzimajuéi u obzir, da je time

- znatno skraceno vreme sévricavanija.

~Prethodno sitnjenje jo§ plastiéne madse
nioZe da se spoji na proizvoljan nalin sa

“tretiranjem sa prahom. Na pr. mogu da se

rastavljenoj masi dodadu takve Kkoliine
praha za hladjenje, da iste pruze mogué-
nost pri istovremenom razdeljivanju za jed-
no brzc sévrScéavanje i sitnjenje do defini-

tivnog stepena, na pr. do velifine zrna, iz-

begavajuéi sve ometajuce sporedne pojave,
kao na pr. slepljivanje odvojenih deliéa i

tome sliéno,

Ali se mcZe koli¢ina praha, koji treba
dodati i tatno da odredi prema Zeljenom
stepenu sitnjenja sveze mase, tako da masa
praha bude tek dovoljna da obavijanjem
ve¢ih kcemada spre€i njihovo slepljivanje.
Na koncu moZe da se na pr. koli¢ina praha
odredi prema Zzeljenoj brzini
hladjenja ili drugih pogonskih potreba.

Dejstvo hladjenja praha moze da se u da-
nom slucaju poveéa jo§ i drugim veé po-
znatim merama za hladjenje, na pr. indi-
rektnim hladjenjem masa uvodjenjem ili
tretiranjem u hladjenim aparatima ili udu-
vanjem hladnog vazduha ili drugih gasova
na ili u masu koja se tretira.

Od materijala, koji pti ovom izlezi iz a-
parata u kome je tretiran, moZe da se ili
direktno posle izvlatenje ili u danom slu-
¢aju posle jednog prikljutenog daljeg hla-
djenja poznatim sredstvima na pr. proseja-
vanjem kroz sito ili pomoéu aparata odvo-
je zrna Zeljene velitine. Pri pvome je Cesto
puta celishodno suviSe sitan i suviSe grub
materijal vracati ponova sveZoj rastavlje-
noj masi.

Za ove radove za razdeljivanje rastavlje-
ne mase u plasti¢nom stanju, za hladjenje
meSanjem sa prahom, u danom sluéaju i u-
potrebom drugih sredstava za hladjenje i
tome sl. mogu se upotrebiti za sli¢ne rado=-
ve ve¢ pomenute najrazlicitije nzprave i po-
mocna sredstva.

U niZe datim primerima opisace se neko-
liko naéina izvodjenja ovog pronalaska.

Primer 1. U jednoj napravi za gnjelenje
spravi se tretiranjem fosforita sa azotnom
kiselinom jedna plasti¢na masa, koja se peo
njencm izlasku iz naprave za gnjecenje od-
vodj zajedno sa prahom u dobos za tretira-
nje. Ovo odvodjenje vrdi se jednom napra-
vom za transport ravnomerno.

Jedno vratilo sa noZevima u rotirajucem
doboSu donekle razdeljuje materijal, ali iz
dobo3a izlazi prvenstveno u grumenju, na
pr. velitine pesnice, koje je usled tretiranja
sa prahom po povrSini dosta jako rashladje-
nc j stvrslo. Ovaj je materijal p:sle krat-
kcg stajanja od nekoliko ¢asova na vazdu-
hu podesen za dalju preradu lomlienjem i



‘mlevenjem.

Primer 2. Posle zavrSenog rastavljanja,
analogo primeru 1, materijal se odvodi ta-
kodje u jedan rotiraju¢i dobos, pcsto je
prosao kroz jednu napravu za prethodno
sitnjenje, u Cijem se gornjem delu susrece
sa prahom. Sitnjenje i meSanje materijala
izvodi se u vefc] meri nego u primeru 1,
naime takc, da materijal za kratko vreme
u velikoj meri s¢vrsne i da iz doboSa izlazi
velikim delom sa Zeljenom veli¢inom zrna.
Ovo se zrnevlje u jednoj vetrenjati odvaja
cd viSka praSine i istovremeno od nedo-
voljno usitnjenog dela.

Primer 3. Rastavljeni materijal se, sli¢no
k- o u primeru 2, u jednom prvom rotira-
jucem doboSu prahcm u velikoj meri ohla-
di i razdeli. U jednom drugom rotiraju¢em
d bcsu, bez narcdite naprave za razdeljiva-
nje lhiladi se u danom slu¢aju upctrebom
hl-dncg vzzduha; u jednom trecem rotira-
juézm doboSu, snabdevenom napravem za
sitnjenje, dalje se sitni de Zeljenog stepe-
na. Umesto doboSa za hlzdjenje moZe da
se upotrebi i jedna transportna traka, na
koi 'j se, ve¢ u velikoj meri usitnjeni mate-
rij-1, posut u tankcm sloju za kratko vre-
me u velikoj meri sivrsne.

Ako izgleda da nije celishodno, da se do-
da dovoljni viSak praha pri ulazu u apara-
turu za tretiranie, onda se eventualno slep-
ljivanje jo§ plastiénih zrna pri izlazu iz apa-
rature mcze da izbegne time, $to se na o-
vom mestu dodaju dalje koli¢ine praha.

Novina je gore izloZena na primeru ra-
stavljanja fosforita sa azotnom Kiselinom.
Njena upotreba medjutim nije ograniena
na ¢ vaj narociti slu¢aj pri fabrikovanju ve-
Stackog djubreta, nego se svagda tada upo-
trebljava, kada pri spravljanju vestackog
djubreta rezultuje u jednoj. fabrikacionoj
f-zi, jedan testast ili polutetan materijal sa
viSom temperaturom, koji za upotrebu tre-
ba imati u sitnom komadju, a pri femu je
potrebno razdeljivanje, da materijal ¢vrsne.

Patentni zahtevi :

1 Postupak za preradu rastavljenih ma-
s2, dobivenih rastavljanjem fosforita sa a-
zotnom Kiselinom, naro€ito za spravljanje
veStatkog djubreta, naznafen time, Sto se
jo§ plastidna masa, koja potinje da postaje
¢vrsta preradjuje pomeSana sa veé hladnim
i isitnienim, celishodno sitno samlevenim
rastzvljenim materijalom,.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
sto se kolicina hladnog, prethodno isitnje-
nog rastavljencg materijala, koji se dodaje,
cdredjuje prema stepenu do kojeg se Zeli
materijal da usitni, izbegavaijuéi da se slepe
odvojeni komadi sveZe mase ili prema jed-
noj zeljenoj, cdredjenoj brzini hladjenja ili
tome sl., na pr. takc, da se upotrebe samo
koli¢ine praha, koje su za jedno grubo sit-
njenje ili za jedno fino sitnjenje dcvoljne.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto se stepen, do kojeg je usitnjen
materijal-prah, koji se dodaje, odredjuje
prema stepenu do kojeg treba usitniti svezu
masu ili prema jednoj odredjenoj brzini
hladjenja, koju treba postiéi ili tome sl

4. Postupak po zahtevu 1 i 3, naznacen
time, Sto se sveze mase preradjuju sa vis-
kom prahaiudanom slutaju dobiveni pro-
izvod ponova jo§ jednom mesSa sa prahom.

5. Pcstupak po zahtevu 1-—4, naznacen
‘ime, §to se sveze mase meSaju sa prahom
u podesnim repravama, Kao na primer u
Le pravi z- gnjefenje i tome sl

6. Postupak po zahtevu 1—5, naznacen
time, $to se sveZe mase rasdeljuju podes:
nim papravama, pri emu se istovremeno
obavija odvojeno komadje sa materijalom,
koji je dodat.

7. Postupak po zahtevima 1—6, naznacen
time, $to se sveze mase vrlo dobro zamese
sa prahom pre deljenja u komadje cdgova-
rajuce veli¢ine 1 obavijanja sa prahom,

8. Postupak po zahtevima 1—7, nazna-
fen time, S$to se tretiranje rastavljene ma-
se svrdi u jednom rotiraju¢em dobosu, pri
¢emu se moZe u danom slucaju istovreme-
no u dobolu da razdeljuje, odnosno u od-
redjenim delovima istog sa pomoénim na-
pravama, na pr. rctirajuéim noZevima i to-
me sli¢no.

9. Postupak po zahtevima 1—8, nazna-
cen time, §to se deistvo hladjenja dodatog
praha potpomaze direktnim ili indirektnim
hladjenjem masa, koje se preradjuju, na pr.
tako Sto se naili u masu uduvaju hladni ga-
sovi ili Sto se aparatura za tretiranje hladi

10. Postupak po zahtevima 1-—9, nazna-
Cen time, Sto se posle tretiranja sa prahom
preduzima jedno narodito hladjenje vec po-
znatim sredstvima, kao hladnim gasovima
i tome sl., ¢emu se moze da priklju¢i u da-
nom slutaju jedna dalja prerada dodava-
njem daljih koli¢ina praha.
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