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Ovaj se pronalazak odnosi na izradu [ gvož- 
dja u univerzalnim mašinama za valjanje od 
dva horizontalna i dva veitikalna voljka i zato 
je namenjen da odstiaui sa ivice srca ispadke 
koji se pri tom budu javljali.

Ovo se na taj način postiže što se prera- 
djuje predhodni profil oblika [ naizmenično 
u grupu univerzalnih valjaka sa otvorenim 
kalibrom i izmedju sprave od dva valjka, od 
kojih jedan vodi srce i unutarnje strane flan- 
šne, i drugi leži sa dva dela, koji se jedan 
prema drugom menjaju, prema ivicama na­
činjenih od srca i tlanšne.

Predhodno izvaljani [ profil u spravi od 
četiri valjaka prolazi mašinu sa dva valjka 
u hodu tamo i amo, potom se vraća natrag 
u spravi od četiri valjka, ovaj se proces po­
navlja u dovoljnom broju prolaza uz odgo­
varajuće pomeranje. Presek oblika [ komada 
koji se radi, smanjuje se samo univerzalnom 
mašinom za valjanje. Mašina sa dva valjka 
služi u prvom redu za otklanjanje ispadaka 
na srcu. Premda ne izgleda prema prilikama 
isključeno obrazovanje ispadaka na ivicama 
tlanše pri prvim prolazima u mašini za va­
ljanje sa dva valjka, to se ova (obrazovanje 
ispadaka) sprečava novom uzajamnom obra­
dom pri postepeno sve manjem potrebnom priti­
sku u spravi za valjanje sa dva valjka.

Sprava za izvodjenje postupka prestavljena 
je primera radi i šematički u priloženim, fi­
gurama

[ nosač prima svoju preradu po fig. 1 u 
-spravi za valjanje od 4 valjka koje se sas­
toje iz horizontalnih valjaka i vertikalnih va­
ljaka e, f, i potom dolazi u spravu sa dva 
\aljka, koja je naslikana u tig. 2, radi otkla­
njanja ispadaka koji se stvaraju kod a, koju 
on prolazi i tamo i amo bez promene di­
menzije. Pritom se ispaci na srcu spljeskaju, 
on onda oped dodje u spravu od valjka po 
tig. 1, gde on dalje isteže i ulazi potom u 
spravu od dva valjka, gore su se ivice izme­
dju valjaka odgovarajuće preme-tile. Radne 
ivice valjkova donjeg valjku g čvrsto su kao 
i obično spojene sa telom za valjanje. Na­
protiv gornji valjak sastoji se iz tela za va­
ljanje h i iz obe ivice valjka i. k. koje se 
mogu pomerati na istom. Ivice i i k. spoje­
ne su pomoću opruge i izreza sa telom za 
valjanje h tako, da se one lako mogu pome­
rati u horizontalnom pravcu.

Du bi se u činilo da ivice valjkova i. k. 
uvek tako obuhvataju ivice profila kod a po­
trebno je, da se približe jedna drugoj ivici 
valjaka i. k. pri svakom prolazu za isti iz­
nos, za koju su bile pomaknute vertikalni 
valjci e, f. u tig. 1 prema materialu što se. 
valja.

PATENTNI ZAHTEVI:

Postupak za izradu j u univerzalnim maši­
nama za valjanje, naznačen time, što se 
profil oblika [ naznačeno isteže u univerzal­
noj grupi od ćetiri valjka (c, d, e, f,) sa stvo-

Din. 6



i’enim kalibrom i izmedju sprave od dva valj­
ka, od kojih jedan vodi srce i unutarnje 
strane ilanšne i od kojih se drugi postavlja 
sa dva dela (i. k) koji se piumeštajn jedan

prema drugom, prema ivicama koje su stvo­
rene od srca i tlanšne, oslobadja od ispada- 
ka koji se stvaraju u univerzalnoj mašini za 
valjanje.
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