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Posredno grejana katoda za viSestruke cevi

Prijava od 16 decembra 1937.

Vazi od 1 oktobra 1939.

Naznaceno pravo prvenstva od 16 decembra 1936 (Nemacka).

Kod viSestrukih cevi, €iji pojedini si-
stemi imaju jednu zajednicku katodu, Ce-
sto se za pojedine sisteme upotrebljuju ra-
zlitito velike snage. Tada je uobicajeno, da
se presek katode izabere tako, da moZe na
jednostavan nacin odgovarati zahtevima si-
stema sa ve¢om snagom. Sistem sa manjom
snagom tada dobija ili veoma malu duZinu,
ili se katoda tu snabdeva emisionom mate-
rijom samo na maloj duZini, ¢esto samo od
nekoliko milimetara. Ovaj uredaj ima veo-
ma smetajuce nezgode, n. pr. mogu se Kra-
tke katodne duZine obrazovati samo netac-
no pomocu uobifajenog postupka prska-
nja i katoda ima usled odvodenja toplote
na krajevima neravnomernu temperaturuy,
koja se u kratkom sistemu narolito kod
nedovoljnog zagrevanja primecuje po veli-
kim nestalnostima u emisiji.

Dalje je kod poznatih katoda uobicaje-
no, da se ove podupiru ma spoljnim kraje-
vima. Ali se pri tome ne moZe izbedi, da
ne nastupi lako savijanje katode, Sta viSe
viSestruke cevi mahom imaju prinudno ve-
¢éu duZinu nego obitne katode. Takvo, jos
vrlo malo savijanje povlaci za sobom znat-
nu proment.

Po ovom se pronalasku napred navede-
ne nezgode otklanjaju izmenom u izvode-
nju katode koja se moZe jednostavno o-
stvariti,

Po pronalasku je cevasta katoda, kod
koje su u aksialnom pravcu cevasti emisi-
oni delovi podredeni razli¢itim sistemima
tako izvedena, da nosal emisionih slojeva
na ovim razli¢itim emisionim delovima

ima razli¢iti obim. Osim toga katoda se
podupire isklju¢ivo na delu sa veéim prese-
kom. Kod takve katode moZe se stupnjasto
izvodenje nosaca postié¢i prostim mehanic-
kim sredstvom i u svakoj zeljenoj debljini
pri najvecoj tacnosti. Pri tome je, posto je
katoda poduprta iskljuivo na delu sa ve-
¢im presekom, skretanje katode iz ose vr-
lo malo. Dalje ovaj uredaj pruZa narocito
termotehnitko preimuéstvo. Podupiranjem
dela sa veéim presekom obezbeduje se do-
voljno zagrevanje tanjeg dela.

Katodni deo sa manjim presekom moZe
biti izveden kako Suplje tako i puno. Kad
je Supalj, grejno telo uopste zalazi i u ovaj
deo manjeg preseka. Da bi se grejno telo
prilagodilo izmenjenom preseku, testo je
kod upotrebe grejnog spiralnog namotaja
korisno, da se spiralnom namotaju u ovom
katodnom delu sa manjim presekom ili do-
deli veéi hod ili da se tu uopste izvede pra-
vo. Kad je tanji katodni deo izveden kao.
puni Cep, tada se grejanje vr§i pomocu
sprovodenja toplote. Za ovo se moZe spira-
lizovanoj grejnoj niti u susednom katod-
nom delu veéega preseka dodeliti zbijeniji
namotaj i time i povecana grejna snaga.
Korisno ¢e se Cep koji obrazuje katodni
deo manjega preseka malo uvoditi u kato-
dni deo vecega preseka, tako, da jedan deo
grejnog spiralnog namotaja moZe obu-
hvatiti ovaj nastavak cepa. Ovim se posti-
Ze narocito uspeS$no grejanje cepa. Da bi se
postiglo razli¢ito dejstvo pojedinih delo-
va, moZe takode biti korisno, da se razli-
Citi delovi katode dovedu na razlitite rad-
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ne temperature. Narocito ¢e €esto biti po-
desno, da se tanjem delu dodeli niza tem-
peratura no debljem delu. Razli¢iti delovi
katode mogu takode dobiti i razli¢ite obli-
ke preseka. Na pr. mogude je, da se deo
sa vetim presekom izvede ovalno ili pra-
vougaono, i da se tanji deo izvede kruzno.
Takode je u datom slucaju korisna i upo-
treba zasebnih grejnih ¢lanova za razlicite
delove.

Katoda po pronalasku se izvodi ili na
jednostavan nacin presovanjem iz jednog
jedinog komada ili se deo manjeg preseka
naknadno pomocu presovanja, lemljenja ili
zavarivanja utvrduje na delu sa veéim pre-
sekom. Ovaj proces naknadnog postavlja-
nja ne mora biti nikakav dopunski radni
stupanj, posto je opste uobic¢ajeno, da se
na kraju katode naknadno postavi ¢ep za
drzanje. Pojedini delovi katode se mogu
sastojati iz istog materijala. Ali je takode
moguce, da se ova izvodi iz razliitog ma-
terijala. Narocito moZze biti korisno, da s.
pojedinim delovima dodele razlic¢ita spro-
vodljivost za tonlotu i razliCite oscbi:c
zratenja. Na primer tanji deo se izvodi iz
dobro sprovodljivog materijala sa malim
zratenjem, kao na primer bakra, a dalji
deo iz materijala narolito povoljnog za e-
misiju, koji ima manju sprovodljivost a ja-
¢e zracenje, kao n. pr. nikl.

Kod ugradivanja katode po pronalasku
¢e Cesto biti podesno, da se katoda podupi-
re samo na delovima veceg preseka, Ovo
ima ne samo tu korist, da za odvodenje to-
plote narocito osetljivi tanki i uopste kra-
tki katodni deo ne naleze na delove za dr-
Zanje, nego se smanjuje i uticaj malo is-
krivljene katode na osobine cevi, posto je
kod podupiranja viSe ka sredini odstupa-
nje katode iz ose manje.

Katoda po pronalasku je narodito po-
desna za elektronsko - optitke pokazivace
podeSenosti noznate pod nazivom ,magic-
no oko", kao Sto su na pr. pokazivadi opi-
sani u Casopisu ,,Wireless Warld" od 18.
10. 1935. na str. 418. Iskljudivo naslanjanje
katode na deblji deo ima pri tome jo$ na-
rocitu korist, da se svetle¢i zaklon podeSa-
vajuéeg dela ne pokriva katodnim nosa-
éem.

Na slikama je pokazano nekoliko' pri-
mera izvodenja katode po pronalasku.

SI. 1 pokazuje jednu katodu, koja se sa-
stoji iz jednog debljeg dela 1 i jednog ta-
njeg dela 2. Deo 2 je kra¢i no deo 1. Deo
1 je podreden kakvom sistemu sa vecom
jatinom struje praZnjenja, dok delu 2 pri-
pada sistem sa manjom jatinom struje pra-
Znjenja. Katoda je noSena na krajevima, na

primer pomocu izolujuc¢ih ple€a 3 i 4 iz
liskuna.

Sl. 2 pokazuje presek kroz ¢auru kato-
de po pronalasku. Katoda je ovde izvede-
na presovanjem ili vu€enjem iz jednog je-
dinog metalnog dela.

Sl. 3 pokazuje drugo izvodenje, kod
kojeg je tanji katodni deo 5 izveden kao
Stap i uveden u malo suZeni gornji otvor
dela 1. Jedan kraj 6 Stapa 5 tako zalazi u
deblji katodni deo 1, da moZe bar delimi-
¢no biti okruZen grejnim namotajem.

Sl. 4 i 5 pokazuju razli¢ite oblike izvo-
denja grejnog namotaja katode po prona-
lasku. Prema sl. 4 je gornji deo 7 grejnog
spiralnog namotaja malo razvuden, tako,
da ima ve¢i hod no deo 8. Za deo 8 je
potreban manji hod i time i veda grejna
snaga, posto ovaj deo treba da greje debeli
katodni deo 1.

Prema sl. 5 je gornji katodni deo 9 iz-
veden potpuno pravim.

Sl. 6 pokazuje najzad jedno katodno
grejanje kod kojeg je gornji kraj 6 tesno
namotan, da bi se tu nagomilalo povecéano
grejno dejstvo. Ovo se izvodenje upotreb-
ljuje, jer gornji tanji deo katode treba da
se zagreva odvodenjem toplote od debelog
dela. Jedan primer izvodenja za ovo je po-
kazan na sl. 3.

Ako cev ima viSe od dva sistema sa za-
jednickom katodom, to moZe preénik ka-
tode naravno biti izveden stupanjski i viSe
puta,

Patentni zahtevi:

1. Cevasta katoda, kod koje su u aksial-
nom pravcu cevasti emisioni delovi podre-
deni razliéitim sistemima, naznacena time,
Sto nosa¢ emisionih slojeva na ovim razli-
¢itim emisionim delovima ima razli¢iti obim
i 8to se katoda podupire iskljuivo na delu
sa ve¢im presekom.

2, Katoda po zahtevu 1, naznacena ti-
me, 5to je katodni deo sa manjim prese-
kom izveden puno i greje se pomocu spro-
vodenja toplote od katodnog dela sa ve-
¢im presekom.

3. Katoda po zahtevu 1, naznacena ti-
me, $to je katodni deo sa manjim prese-
kom izveden Suplje i jedan deo grejnog te-
la je postavljen u njemu.

4. Katoda po zahtevu 3, sa spiralizova-
nom grejnom niti, naznaéena time, §to spi-
ralizovanje u katodnom delu sa manjim
presekom ima veéi hod no u katodnom de-
lu sa veéim presekom.

5. Katoda po zahtevu 3, sa spiralizova-



nom grejnom niti, naznalena time, S§to je
grejna nit u katodnom delu sa manjim pre-
sekom izvedena pravo.

6. Katoda po zahtevu 2, sa spiralizova-
nom grejnom niti, naznacena time, §to spi-

ralizovanje u blizini puno izvedenog katod-
nog dela sa manjim presekom ima manji
hod i prvenstveno obuhvata nastavak ka-
todnog dela sa manjim presekom koji za-
lazi u katodni deo sa veéim presekom.
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