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Ovaj se pronalazak odnosi na izradu
elasticnog konca, koji moZe da bude po-
desan za viSe svrha, ali je posebno udeSen
za izradu tkiva pletenjem ili tkanjem. Po-
seban predmet ovog pronalaska sastoji se
u izradi konca za ove svrhe neposredno
od lateksa prostim i jevtinim postupkom.
Gumeni konac u obliku koji se najradije
upotrebliava obelezen je cinjenicom da
je elastican sve do jedne odredene tacke,
tako da se moZe upotrebiti u obi¢nim ma-
dinama za izradu tkane ili pletene odece,
tkiva, pantljika, ili t. sl. Ovde prikazanim
i opisanim postupkom koncu se moze dati
svaki zeljeni stepen izduZenja.

Prema tome moze se reci da se pro-
nalazak sastoji u slozenom elasti¢cnom
koncu i postupku za izradu istog, pri cemu
se ovaj konac sasto]i iz cevastog omotaca
od gume i konca u njegovoj sredini, pn
cemu je ovaj srednji konac najradije na-
pravljen tako da se moZe rastezati. Pro-
ralazak se takode sastoji i u postupku za
izradu elastitnog konca, koji se sastoji iz
izrade gumene cevi uvijanjem gumene
pantljike i 1z umetanja vlaknastog konca
1 cev za vreme uvijanja, pri temu se guma
zad vreme ovog postupka nalazi u istegnu-
tom stanju.

Za izvodenje ovog pronalaska moZe
s¢ upotrebiti bilo nevulkanizirani bilo vul-
kanizirani lateks. Pre umetanja konca
pantljika se u oba slutaja ima vulkanizi-
rati bilo potpuno bilo delimitno.

Opsti izraz »latekse upotrebljen je u
opisu i u zahtevima kao oznaka prirodnog
lateksa (gumene mase) ili veltatke gu-

mene disperzije i zamislja se dovoljno &i-
rokim da obuhvati ove materijale bilo da
su prethodno vulkanizirani bilo da nisu.

Razume se da i ako je pronalazak pri-
kazan i opisan sa dovolinom odredenoséu,
koja ¢e strucnjaku dati mogucnost da ga
izvede i iskoristi, moguce su i izmene 1
promene usled kojih se pronalazak moze
upotrebiti i u drugim oblicima, nego §to
je onaj koji je ovde prikazan.

U crtezima, koji prikazuju najbolje
poznati postupak postupak prakticnog iz-
vodenja pronalaska; slika 1 pretstavlja iz-
gled sa strane naprave, Koja se moze upo-
trebiti priizradi elasticnog konca. Slika 2
pokazuje izgled iste naprave odozgo. Sl 3
daje povecani izgled gotovog Kkonca sa
isecenim delovima, da bi se videla njegova
unutrasnja struktura. Sl 4 je izgled ure-
daja za izradu odozgo. SL 5 je uvecani
presek valjka koji daje potreban oblik
Koncu, a sl. 6 je podrobniji crtez koji po-
kazuje konac kako lezi na valjku koji mu
daje potreban oblik.

Pronalazak obuhvata stupnjeve za iz-
radu pantljike ili trake od gume; najradije
neposredno iz lateksa, Koji prethodno
moZe da bude vulkaniziran, Sto ce reci, iz
lateksa u kojem je cumeni sastavni deo
vulkaniziran jos u lazi disperzije, tako da
se prostim susenjem dobija guma u vulka-
niziranom stanju. Pantljika se uvija u cev
dok je jos u nesto lepljivom stanju i u nju
se uvlaci konac od pamuka, svile ili dr.
materijala. Da bi konacno dobiveni slo-
zeni konac bio elastican gumena pantljika
se drzi u  zategnutom stanju sve dok se
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uvija u cev i dok se u nju uvlaci konac,
tako da kada se posle ovog postupka, koji
stozenom koncu <daje konacan oblik, za-
tezanje ukloni guma ce se skupiti na koncu
i dace potreban stepen rastezanja za Ze-
ljene svrhe.

Gumena pantljika dobija se stavlja-
niem tankog sloja lateksa pomocu kakvog
bilo sredstva na kaif ili beskrajnu pantlji-
ku 1, koja se sprovodi kroz komoru za
susenje u duzini dovolinoj da se u glav-
nom osusi. U ovakvom stanju pantljika
drzi samia za sebe, izdrzava zatezanje ko-
jem je izlozena u narednim postupcima
i meze biti uvijena u obliku cevi. Naprava
za ovu opstu svrhu dobro je poznata tako
da njeno podrobnije opisivanje nije po-
t1ebno.

Kad pantljika obelezena brojem 2 na-
pusti kais, prelazi preko ocis¢ujuceg valj-
ka 3, pri Cemu se pantljika nalazi pod iz-
vesnim zatezanjem jer se valjak obrce
nesto vecom cbimnem brzinem od brzine
povrsine kaisa. Zatim pantljika prelazi
preko valjka 4 Kkoji se obrée jos§ vecom
obimnom brzinom, tako da pantljici daje
naknadno zatezanje. Sa valjka 4 pantljika
prelazi na valjak 5, koji pravi cev i Cija
je jedna strana snabdevena kosim ili konit-
nim obodom 6. Ovajobad je u odnosu na
putanju ivice pantljike smesten tako da se
ivica pantljike pri kretanju kroz masinu
uvija sama oko sebe. Izmedu valjaka 4 i 5
pantljika se moze jos zategnuti. Sa valjka
5 zavrSeni proizvod prolazi cko valjka 7,
koji se obrée istom obimnom brzinom kao
i valjak 5, da bi se pantljika vodila kroz
napravu.

U tacki gde se vrsi uvijanje pantljika
dobija unutrasnji kanap ili konac, Kkojt
cgranicava njeno istezanje. Ovaj konac \e
obelezen brojem 10 i moZe da bude od
svakog Zeljenog materijala. PoSto su
skore svi konci izradeni uvijanjem neko-
liko sastavnih strukova, konac se obitno
moze skupljati po duZini. Konac se dovodi
sa kalema 11 i prolazi kroz uredaj za vo-
denje i zatezanje oznacen brojem 12 po-
mocu kojeg se on dovodi ka ivici pantlji-
ke u trenutku kada se ova uvija. Na ovai
nadin konac se stavlja na ivicu pantljike
tako da ¢e on, kada se sloZzeni konac do-
vrsi, biti obavijen sa nekoliko zavoja gu-
mene pantljike. Primecuje se da se pant-
ljitka uvija tako, da ivice pantljike ostaju
paralelne uzduznoj osovini zavrSnog pro-
dukta i da se pantljika ne uvija u obliku
zavoinice. Za vreme uvijanja pantljika je
dovoljno lepljiva da se sama za sebe za-
lepi.

Valjak 3 namesSten je na vratilo 15,
Koje nosi kaisnk 16 pokretan pomocu

kaisa 17 od kakvog bilo izvora snage.
Valjak 4 namesten je na vratilo 18, a biva
pokretan zupcanim prenosom 19 od vra-
tila 15. Vratilo 15 nosi niz stepenastih
kaisnika 20 spojenih kaisem 21 sa odgova-
raju¢im stepenastim KkaiSnikom 22 na vra-
tilu 23, koje nosi uvijajuci valjak 5. Pre-
bacivanjem kajisa pomocu menjata 24 sa
lednog stepena na drugi cevasta guma
moze u raznim tackama putanje trake ili
ved uvijene gume biti zategnuta u raznim
stepenima. Valjak 7 pokrece se istom
cbimnom brzinom kao i valjak 5 pomocu
zupCanog prenosnika obelezenog na slict
4 brojem 25.

Valjak 5 i obod 6 sacinjavaju prak-
ticno i veoma jednostavno sredstivo za uvi-
ianje pantljike oko same sebe i oko kon-
ca, ali s u ovoj napravi mogu zameniti 1
drugim ili ekvivalentnim sredstvom u ko-
liko samo njihovo dejstvo ne uvija pant-
ljiku u obliku zavojnice. Stepen uvijanja
pantljke moze se regulisati promenom
polozaja cboda 6 u odnosu na ivicu pant-
liike, ¢tme se moZze upravljati pomerajuci
valjak duz njegove osovine pomocéu po-
luge 29 1 Kkljuca 29, koji zahvata zljeb 30.
U tom cilju valjak 5 vezan je za vratilo
23 pomocu klina, kao $to je pokazano na
sla b :

Elasti¢ni konac pokazan je u poprec-
nom preseku na slici 6 kako lezi u poa-
nozju oboda 6, pri cemu je konac zatvoren
u nekoliko zavoja pantljike, kao $to je
pokazano, a broj zavoja zavisi od Sirine
pantljike. Kao §to je pokazano na sl 3,
kada se slozeni konac po prestanku zate-
zanja skracuje konac 10 se kuplja uzduZ,
lkao Sto je pokazano na sl. 3, §to prouz-
rokuje otvaranje zavojaka na Koncu. Na
taj se nacin izbegava nabiranje ili samr-
savanja elasticnog konca. Zavrsni produlkt
rastezace se ili izduzivace se dok se konac
10 ne vrati u prvobitno stanje. Ako je ko-
nac upreden tako da sam po sebi ima iz-
vesnu elastiénost sloZeni konac rastezace
se, razume se, sve dok se ne dostigne ta-
¢ka maksimalnog istezanja konca 10,

Korisne odlike pronalaska sastoje se

u glavnom u izradi konca, koji je elasti-
¢an, ali koji sem toga ima osobinu da se
po dostizanju izvesne tatke odupire da-
liem izduZenju. Ovaj se konac moze § toga
upetrebiti u masinama za tkanje ili plete-
nie u kojima se sa njim moze lako radil1.
Konac se lako izraduje pomocu opreme
koja nije skupa. Kada rad na obrazova-
nju pantljike jednom etpolne potreban
ie neznatan nadzor. Mogu se lako obezbe-
diti razni stepeni zatezanja pocev od skoro
nikakvog do svakog Zzeljenog stepena.



Patentni zahtevi:

1) Slozeni elasti¢ni konac, narocito
podesan za izradu tkiva, naznacen time,
Sto ima spoljni cevasti omota¢ od gume
ocko unutrasnjeg elementa ili srediSnjeg
konca, pri cemu je cevasti omotac izraden
od gume u istegnutom stanju, a sredisnt
lkonac je skupljen kontrakcijom omotaca,
tako da se moze izduziti kad se isteze ceo
slozeni konac.

2. Slozeni elasticni konac prema za-
htevu 1, naznacen time, Sto se cevasti omo-
tac sastoji iz nekoliko zavoja gumene pant-
liike omotane oko srednjeg konca, Koji
e moze istezati zajedno sa omotacem,
loji ga opkoljava.

3. Slozeni e¢lastitni konac prema za-
htevu 1 ili 2, naznacen time, Sto je spolj-
ni ili cevasti sastavni deo od lateksa (gu-
mene mase), a unutrasnji elemenat ima
odredeni stepen izduzenja.

4. Slozeni elasticni konac prema ko-
jem bilo od prethodnih zahteva, naznalen
time, Sto se cevasti omotac¢ sastoja iz uvi-
jene gumene pantljike, a srednji konac je
normalno skupljen uzduz, ali ima sposob-
nost da se isteze zajedno sa omotacem

5. Slozeni elasti¢ni konac prema Kko-
jem bilo od prethodnih zahteva, nazna-
Cen time, 5to se cevasti omotac sastoji iz
osusenog lateksa, a srednji konac se sa-
stoji iz vlaknastog materijala.

6. SloZeni elasticni konac prema Ko-
1em bilo od prethodnih zahteva, naznacen
time, 3to se cevasti omota¢ sastoji iz
pantljike od lateksa umotane oko same se-
be u nekoliko zavoja, dok je srednji konac
od upredenog vlaknastog materijala.

7. Postupak za izradu konca od gume
prema prethodnim zahtevima, naznaten ti-
me, $to se gumena pantljika izraduje od
rastvora lateksa i Ste  se pantljika uvija
oko same sebe | oko Konca.

3. Postupak prema zahtevu 7, nazna-

Cen time, $to se gumena pantljika izradu-
je od rastvora lateksa i u glaynom susi,
pri cemu kada se konac od vlaknastog ma-
terijala stavlja u gumeni sastavni deo ovaj
se poslednji nalazi u zategnutom stanju.

9. Postupak prema zahtevu 7, nazna-
cen time, Sto se gumena pantljika izraduje
stavljanjem tankog sloja  lateksa, Sto se
ovaj susi dovolino da moze sam sebe da
drzi, Sto se pantljika progresivno rasteze
u uzduznom smislu, sto se pantljika uvija
oko same sebe da bi se obrazovala cev 1
sto se u cev za vreme uvijanja stavlja ko-
nac.

10. Postupak za izradu elasticnog
konca prema kojem bilo od zahteva 1—6,
naznacen time, Sto obuhvata izradu cevi
od gume uvijanjem gumene pantljike oko
same sebe i umetanjem vlaknastog konca
u cev za vreme uvijanja, pri cemu s¢ gu-
ma za vreme postupka nalazi u zategnu-
tom stanju.

11. Naprava za izradu slozenog ela-
sticnog konca prema prethodnim zahtevi-
ma, naznacCena time, $to sadrzi pokretni
element pomocu kojeg se iz gumenog la-
teksa mozZe izraditi pantljika i jedan od
drugoeg udaljene valjke za vodenje pant-
liilke od ovog elementa, pri Cemu se ovi
valjei obréu obimnim brzinama Koje se
progresivino povecavaju da bi se pantljika
zategla uzduz, Sto sadrzi kosu povrSinu u
koju se pantljika upire da bi se uvila po-
cev od jedne ivice i Sto izmedu pomenutih
medusobno udaljenih valjaka ima pomoc-
ni valjak preko kojeg se pantljika propu-
Sta zajedne sa kanapom ili koncem, Koji
s¢ dovodi sa kalema ili t. sl. i koji se u-
vodi u pantljiku kada se ova uvija.

12. Naprava prema zahtevu 11, nazna-
¢ena time, Sto sadrzi uvijajuci deo ¢ija je
povrsina kosa u odnosu na ravan pantlji-
ke i koji je od elementa koji ga pokrece
udaljen dovoljno, da bi se pantljika mogla
postepeno uviti od jedne do druge.
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