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\ Poznato je, da se sirovi fosfati zagre-
vanjem odnosno zarenjem u prisustvu vo-
dene pare sa ili bez dodataka, kao n. pr.
siliciumove kiseline, alkalnih ili zemnoal-
kalnih jedinjenja, mogu prevoditi u oblik
podesan za asimilovanje biljkama.

Prakti¢no izvodenje ovog postupka
je vezano sa znatnim teSkocama, jer se
rastavljanje sirovih fosfata dovolinom
brzinom i potpuno$¢éu vrsi tek u blizini
temperature sinterovanja. Stoga nije jed-
nostavno, da se temperatura tako reguli-
Se, da se reakcioni produkat ne spredi, Sto
vanredno otezava ne samo dalje rastavlja-
nje ve¢ i samo sprovodenje rada. Ako se
pak namerno Zeli da radi iznad tempera-
ture sinterovanja, t. j. u stopljeno te¢nom
stanju, to kao §to je poznato izbor pode-
sne postave pedi pricinjava velike teSkocde
usled veoma jakih uticaja stopljene teéne
mase na poznate, u vatri otporne kerami-
¢ke proizvode.

Narotito kod rastavljanja fosfatnih
mesavina slobodnih od alkalija {e za po-
stizanje produkata, koii se mogu dobro
asimilovati, vazno, da se fluor Sto je mo-
guce potpunije izgoni. Takode je poznato,
da se ovo mozZe dalekosezno potpomoci
pomoc¢u dodataka siliciumove kiseline i
saupotrebe vodene pare. Ali naro¢ito izga-
njanje poslednjih udela fluora zahteva
mnogo vremna i znatne Kkoli¢ine VOdEI;lE:
pare. Dejstvo rastavlianja, koje se moze
postiéi je pri tome, nezavisno od reqkm—
one temperature, zavisno od veli¢ine 1 sa-
stava zrna. Kod velikih zrna se potrebuje
relativno mnogo vremena, da bi se upot-

punilo rastavljanje u unutrasnjosti zrna,
a kod manjih zrna je reakciona brzina
odgovarajuc¢i veca, dok se naprotiv sa
sve manjom veli¢inom zrna znatno pove-
¢ava opasnost da se cva speku.

Prema svemu ovome su se poznati
postupci, koji rade sa vodenom parom, na-
ime u odsustvu alkalnih jedinjenja, u eko-
nomskom pogledu pokazali kao nezado-
voljavajuéi do neupotrebljivosti, pri ¢emu
je¢ kod male potrosnje vodene pare uci-
nak peci neznatan, dok one koli¢ine vode,
koje obezbeduju dovoljan uéinak pedi, u-
slovljavaju veliki ‘utrosak energije. (Vidi
n. pr. H. L. Marshall i dr. Industrial Eng.
Chemistry, febr. 1935).

Ali se je u pogledu malih troSkova,
koje podnosi prerada takvih fosfata, u-
puceno na $to je moguce vecu Stednju u
energiji i na obezbedenje jednostavnog i
$to je mogude sigurnijeg vodenia rada.

Nadeno je, da se napred pomenute
nezgode poznatih postupaka mogu na
jednostavan nacin otkloniti time, Sto se
vodena para ili kakav gas, koii sadrZi vo-
dene pare u zatvorenom Kkruznom toku
najpre pri temperaturi pretvaranja dovo-
di do dejstva na materijal koii sadrzi fos-
fata, u datom slu¢aju u prisustvu dopun-
skih materija, kao $to su siliciumova kise-
lina, alkalna ili zemnoalkalna jedinienja, a
odlazeéi se gas zatim pomodéu sistema
vrelog absorbovanja oslobada od u nje-
mu sadrZanog fluora i drugih i'sparljivik_l,
procesom zagrevanja obrazovanih reakci-
onih produkata i najzad se bar delimién_o
uz menjanie toplote sa neposredno iz
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pecéi izlazec¢im gasovima vraéa u proces
rastavljanja.

Upotreba velikih koli¢ina vodene pa-
re u sravnjenju sa upotrebljnim sirovim
fosfatom se u razlicitom pogledu poka-
zala kao korisna. Narocito wvodena opara
potpomaZze izlazak fluora odn. razaranje
strukture apatita sirovih fosfata. Ona da-
lie odrzava povrSinu zrna sposobnom za
reakciju i moze biti upotrebljena za re-
gulisanje reakcione temperature, koja se
u cilju bez smetnje izvodenja procesa usi-
janja mora odrzavati u srazmerno uskim
granicama. Stoga se Zeli, da se $to je mo-
cuce viSe vodene pare moZe dovesti do

uticanja na materijal za rastavljanje, koiji -

sadrzi fosfata. S druge strane je pak prak-
ticno dozvoljena koli¢ina vodene pare po
sebi ogranicena ekonomski snosivom po-
troS$njom toplote.

Po pronalasku je sad prvi put iskori-
Scenjem velikog dela sadrzane toplote u
odlaze¢im (upotrebljenim) gasovima iz
procesa rastavljanija na jednostavan nacin
omogucena upotreba relativno velikih ko-
licina vodene pare sa ekonomski snosivim
utroSkom energije.

Da bi se kod procesa rastavljanja
postajuca isparljiva jedinjenja, kac n. pr.
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sa $to je moguce manjim gubitcima to-
piote uklonila iz upotrebljenog gasa kod
procesa rastavljanja, mogu se po prona-
lasku n. pr. upotrebljeni gasovi dovesti do
uticaja na vodene te¢nosti n. pr. vodene
rastvore ili suspenzije od n. pr. materija
pcdesnih za hemisko vezivanje doti¢nih
materija, eventualno pri njihovo{ tempe-
raturi kljucanja, tako, da pri tome ne mo-
7¢ da se izvede kondenzovanije znatnijih
koli¢ina pare iz gasova i ne mora biti tro-
sena toplota za isparavanije vode.

Vezivanje isparljivih reakcionih pro-
dukata moze da se izvodi i pomocu ¢vr-
stih apsorpcionih sredstava, n. pr. u vidu
zrna ili briketa. U ovom se slu¢aju moze
apsorpciona temperatura nalaziti znatno
iznad tacke kljuCanja vode.

Po oslobadenju od isparljivih reakci-
onih produkata se u kruznom toku vode-
na para ili gas, koji sadrzi vodenu paru,
n. pr. meSavina vazduha, koja je bogata
vodenom parom, po pronalasku n. pr. po-
mocu po sebi poznatih uredaja za izmenu
toplote §to je mogucée dalekoseZnije pret-
hodno zagreva pomoc¢u vrelih upotreblje-
nih gasova, koji odlaze neposredno iz pro-
cesa rastavljanja.

Dalje prethodno zagrevanje moZe n.
pr. da se izvede pomocu dovodenja spolj-
nje toplote, n. pr. u kakvom pregrevacu

po sebi poznate vrste, tako, da u datom
slucaju celokupna potreba za toplotom
procesa za rastavljanje moZe biti zadovo-
liena iz sadrZine toplote vodene pare ili
gasne mesavine, koja sadrzi vodene pare,
koja ulazi u prostor za rastavljanje bez
upotrebe ma kakvog spolinog grejanja
prostora za rastavljanje. Podesnim regu-
lisanjem stepena prethodnog zagrevanija i
cirkulacione brzine u kruznom toku vode-
ne vodene pare ili gasne meSavine, koja
ovu sadrZi, moze po pronalasku veoma
iako da se reakciona temperatura odrzava
u zeljenim granicama. Podesnim vodenjem
gasova se moze povratno dobiti i toplotna
sadrzina gotovog precdukta 1 u datom
sluCaju transportnih uredaja.

Kao $to je poznato, teSko je, da se u
Sirokom sloju nagomilani ¢vrsti materijai
dovodom spoljne toplote u srazmerno krat-
kom vremenu ravinomerno zagreie po ce-
lokupnom preseku. Ova se teSkoca po
pronalasku otklanja time, Sto se pomocu
u kruznom toku vodenje vodene pare, koja
sluzi kao nosilac toplote, odn. pomocu
oasa, koiji sadrzi vodene pare, potrebna
toplota prenosi bar delimi¢no neposredno
na materijal za rastavljanie. Na ovaj je na-
¢in moguce, da se usled velike sadrzine
energije po pronalasku upotrebliivih veli-
kil koli¢ina vodene pare uzano povucene
granice praktitno u obzir dolazeéih reak-
cionih temperatura lako odrZzavaju preko
celog pregrevanja, koja stoje nasuprot
pravilnom i bez smetnje radu i dobijanju
raviiomernog proizvoda kod poznatih po-
stupaka. Ovim se znatno potpomaze radna
sigurnost i jednostavnost vodenja rada.

Vodenie gasova se vrii Korisno u pro-
tivnom strujanju sa reakcionim materija-
lom, tako, da n. pr. gasovi bez fluora naj-
pre dolaze u dodir sa usijanim produkti-
ma, koji su najsiromasniji fluorom. I u o-
vom slucaju se mogu ocisceni i toplotnom
izmenom na opisani nacéin prethodno za-
grejani sveZzi gasovi jo§ dalje prethodno
zagrejati pomocu dopunskog dovodenia
toplote spolja, n. pr. u kakvom pregrevacu,
tako, da se oni sa najve¢om reakcionom
temperaturom dovode direktno u dodir sa
onim materijalom za rastavljanje, koiji
kao gotov produkat najpre napusta pec.
Ovai{ moZe jo§ u zaZzarenom stanju u sa-
moj peéi ili u njenom produZzenju ili u ka-
kvom narocitom prostoru biti tretiran jed-
nim delom gasova pre njihovog ponovnog
ulaska u ped ifili vodom, usled ¢ega se osim
u datom slu€aju Zeljenog brzog hladenja
produkta rastavlianja omogucuje iskori-
S¢éenje njegove sadrZine toplote prethod-
nim zagrevanjem gasa ili obrazovanjeny
sveze vodene pare,



Preporucuje se, da se pazi na to, da se
svezi materijal za rastavljanje tek u bar
na 500°C, kcrisno na priblizno 1000"C,
prethedno zagrejanom stanju  dovede u
dodir sa vrelim u kruznom toku vodenim
rasovima, naime kad su ovi bogati fluoro-
vim jedinjenjima, jer inale postoji opa-
snost, da povrSina zrna bude napadnuta
za reakciju sposobnim fluorovim jedinje-
njima i da bude staklasto prevucena.

Ovai postupak moze biti upotrebljen
za sve procese - zarenja i teplienja, koji
rade pomocu vodene pare, za prevodenje
od sirovih produkata, koii sadrze fosfata
sa ili bez dodataka u fosfatna gnojiva (kcja
se mogu asimilovati). Za njegovo izvode-
nie se upotrebljuju peci, koje su vezane sa
u sebe zatvorenim sistemom za cirkulisa-
nje gasa, koji prikuplia toplotu za odvo-
denje i dovedenie gasova koji sadrZe vo-
denu paru iz pedi i u pec i sa uredajem za
uklanjanije isparljivih reakcionih produkata
i u datom sluc¢aju sa zasebnim pregrevactem
rasa za zagrevanie svezih gasova. Postu-
pak ie narocito podesan za spravljanje ta-
ko zvanih sinterfesfata, kod koiih se ne
vréi topljenje produkata.

Za izvodenie opisanog postupka mo-
gu se upctrebiti peci razli¢ite vrste, naro-
¢ito korisno n. pr. kanalne i jamaste peci,
jer ove omoguéuju vige ili manje konti-
nualan rad sa srazmerno velikim visinama
odnosno duZinama slojeva, $to je korisn_o
za iskoriSéenje vodene pare za izganianje
fluora.

Moze se prethodni princip pri odgova-
rajuc¢oj izmeni primeniti i na obrtne peci,
pri ¢emu se korisno dopunskim spolinim
dovodenjem toplote pregrejana vodena
para upotrebljuje kao direktan toplotni iz-
VOr.

Kao vazno za bez smetnje sprovode-
nje procesa rastavljanja i vodenja vodene
pare u kruZnom toku se dalje pokazao
izbor podesnog zrna zagrevanog materi-
jala.

Sitnozrni materijal, n. pr. materijal sa
veli¢inom zrna od 3—4 mm ili i manje, je
podesan samo za vodenije rada, kod kojeg
se materijal dovodi stalno u kretanie, kao
n. pr. za obrtne dobosne peéi. Ali se kod
stacienarncg nacdina rada ovaj materiial
lako spece i pruza prolazu gasa veliki ot-
por, tako, da prakti¢no mogu da se upo-
trebe veoma male visine slojeva. Ali ovo
ima za posledicu, da koristan efekat vode-
ne pare brzo opada ispod prakti¢no snosi-
vih vrednosti.

S druge strane su ogledi pokazali, da
fosforitni klinkeri sa viSe od 5 mm precni-
ka sa sve veéim prec¢nikom pokazuju jako
usporeno odavanje fluora. Srednje zrno,

kao n. pr. klinker od priblizno 5—10 mm
prec¢nika, pokazuie pored i suvise male re-
akcione sposobnosti jo$ i suvise veliki ga-
sni otpor i stoga n. pr. za jamaste pedi nije
podesan. Za kanalne peci tek takve velicine
zrna ne mogu dod¢i u obzir, jer je oblik
klinkera nepodesan za rad takvih peci.

Sad je nadeno, da se moZe upotrebiti
materijal u velikim komadima, ako se fos-
forit mesa, u datom sluc¢aju sa dopunskim
materiiama, kao n. pr. sa kvarcom i kalci-
um oksidom i t. d. u stanju u vidu praha,
korisne uz dodavanie vezujucih sredstava,
i ako se iz toga, u datom slu¢aju uz preso-
vanje, izvode podesni kalupni oblici, n. pr.
u obliku poznatih ispunjujuéih tela za
reakcione stubove. Tako n. pr. takvi ka-
lupni eblici u vidu tako zvanih Raschig-
ovih prstena od 20—30 mm debljine zida
daju priblizno jednake veli¢ine odavanje
fluora kao 4—5 mm debelo prirodno zr-
no. Ova u velikim komadima kalupna tela
imaju za ovaj postupak znatnu korist, da
ona prve cirkuliSsu¢im gasovima pruzaiju
srazmerno mali otpor, i drugo, §to je isto
tako veoma vazno, da kod ovih pri i suvi-
Se malom preé¢niku kalupnih komada, n. pr.
od manje no 3—4 mm pestojeca  opa-
snost da se speku prakti¢no poetpuno ot-
klenjena. Upotrebem srazmernc velikih
kalupnih oblika se osim toga dalekosezno
izbegava cpasnost staklastcg previacenia
povrSine i time zapuSavania pora, tako, da
se izganjanje fluorovih jedinjenja moze
traine izvoditi pod povolinim uslovima.
Suprotno tcme se zapaza ked po sebi ve-
oma za reakciju sposcbnog sitnozrnog
sirovog materijala, n. pr. od 1—3 mm pre-
¢nika, obitno veé¢ pri srazmerno malim vi-
sinama sloieva brzo opadanje u pocetku
veoma velikog odavania fluora i to usled
staklastog prevlatenija i obrazovania kore
na povrsini, t. i. u koliko materijal nije
stalno odrzavan u kretanju.

Za kanalne ped¢i mora u davanju oblika
kalupnim komadima narc¢ito da se vodi
obzira o osobenosti ove vrste rada, posto
kalupni oblici ne smeju, kao kod jamastih
peci, eventualno dospeti u dodir sa zido-
vima pedi, i moraju biti tako skladisteni
da se prolaz gasa s obzirom na veliku du-
zinu pedi izvodi §to je moguce viSe nesme-
tano i ujednaceno preko celog preseka
peci. Za ovo podesni oblik kalupnih oblika
ie n. pr. na sl. 2 pokazani oblik ploca.

Drugi cblici kalupnih oblika, kao n.
pr. ranije pomenuti Raschig-ovi prsteni,
mogu u kanalnoi pe¢i uopste biti upo-
treblieni samo uz saupotrebu transportnih
uredaja, kao n. pr. transportnih kola, sa
n. pr. Konstrukcijom po nacdinu kaveza.

Sposobnost za reakciju kalupnih rtela



po preonalasku zavisi bitne ed vrste njiho-
veg izvodenia i sastava. Od vaznosti je, da
su kalupni oblici ne samo dovolino veliki,
vec i da su dovolino poestojani prema pri-
tisku i temperaturi i da imaju poroznu
cdnosno sa sitnim porama strukturu. Ova
se moze na primer posti¢i ili potpomoci
pomcéu dodavanja materija, koje u toku
procesa usijanja odaju gasove ili lokalnim
smanjenjem zapremine proizvode male Su-
pliine. Takve dopunske materije su sulfati
i karbenati, kao n. pr. gips ili kre¢njacki
prah.

Na prilozenom nacrtu je radi primera
na sl. 1 pokazan poduzni presek kroz ure-
daj, koji je podesan za izvodenije postupka
po pronalasku, i koji ije snabdeven kanal-
nom peci, a sl. 2 pokazuie presek kroz pec
ovog uredaja. Sl. 3 pokazuje u poduznom
preseku jedan uredaj koji je snabdeven
sa dve naizmenitno pogenijene jamaste pe-
¢ilill, asl 4 pokazuje vertikalni presek
kroz pe¢ ovog uredaja zajedno sa sused-
nim delovima za vodenije gasa.

Na sl. 1 je sa A obeleZena iz materijala
otpornog u vatri izvedena kanalna peé. Sa
D je obelezen nienjac toplote, u kojem kod
B iz pedi izlazeéi vreli upotreblieni gaso-
vi zagrevaju kod C u peé¢ ulazece sveZe
gasove. Sa E je obeleZzen u cirkulacioni
sistem ukljuceni apsorber, u kojem se is-
parljivi reakcioni produkti apsorbuju po-
mocu n. pr. kakvog kljutujuceg rastvora
kretnog mleka. Proces apscrbovania se
tako reguliSe, da iz apsorbera izlazeci oci-
$¢eni gasovi upravo sadrze toliko vode,
keliko ulazedéi. Oc¢iSéene pare se zatim po-
mocu ventilatora F usisavaiu iz apsorbera i
pomocu toplotnog menjaca D se utiskuju
u pe¢ kod C. Pre ulaska u pec se gasovi
pomocu pregrevaca G zagrevaju na potre-
bnu reakcionu temperaturu. Sirovi fosfat
se pomocu u donjem delu za toplotu izo-
lisanih kola R kod H uvodi u kanalnu pec
i prethodno zagreva, do dostizanja izlaz-
nog mesta za upotrebljene gasove, na
priblizno 1000°C. Ovde produkat dolazi u
dodir sa n. pr. priblizio 1000 vrelim upo-
treblienim gasovima sadrze fluora i oslo-
bada se jednog dela svoie sadrzine fluora.
Daliim napredovanjem kroz peé¢ dolazi u
dodir sa sve vrelijim, no ipak fluorom si-
romasnijim gasovima, take, da na mestu
ulaza gasova kod C n. pr. dostiZe priblizno
1300° i pri tome {e svoi fluor potpuno o-
dao. U posledniem delu | kanala se predu-
kat brzo hladi pomo¢u vode prskane u vi-
du KkiSe uz razvijanje vodene pare.

Pe¢ moZe n. pr. pri jeftinoj elektri-
¢noj snazi biti zagrevana pomocu grejanja
elektri¢nim otporom. Kad se zasebni pre-
grevad za gas tako gradi, da on moZe cir-

kuliSuéim gasovima dovoditi toliko to-
plote, da se pckriva celokupna potreba za
toplotom za reakciju i zracenije pedi, (uz
odrzavanje reakcione temperature), moze
se odustati od narocitog grejanja zidova
pedi. Ovem je mercm meguce, da se reak-
ciona temperatura veoma ta¢no i kon-
stantno podesi, pri emu se umnczenim
cirkulisanjem gasa potpomaZze reakcioni
tok (ucCinak peci).

Na sl. 2 su sa K obelezeni i zidcove peci
ugradeni elektri¢ni otpornici, koiji su na-
pajani pomaocu zajednitke Sine L. Sa R su
obelezena transportna kola, na keijima je
sirovi produkat naslagan n. pr. u vidu plo-
castih kalupnih oblika M.

Kod uredenja iz sl. 3 1 4, kod kojeg su
podudarajué¢i se delovi oznaceni istim o-
znakama kao nasl. 1i 2, se oba Sahtalill
naizmenic¢no periodi¢no pune i prazne i to-
me odgovarajudi se i zagatka za cirkulisa-
nje gasa proizvedeno ventilatorom ili crp-
kom F naizmeniéno periodi¢no upravlia.
Dok se n. pr. u Sahtu Il nalazi sveZi produ-
kat koji sadrZi fluora, Saht I se puni pro-
duktem, koiji ie veé¢ csiromasen fluorom.
[z menjaca D toplote dolazeé¢i od fluora
oslobodeni, vreli i koji sadrZze vodene pare
gasovi ulaze kod C u donji deo Sahta I,
prolaze kroz ovaj cdozdo na gore, pri Ce-
mu se u Sahtu nalazedi se usijani materijal
oslobada od posledniih udela fluora, posle
¢ega gasovi napusStaju Saht na gorniem
kraju i u isto{ visini prelaze u Saht Il. U o-
vome se gasovi krecu odozgo na nize, odu-
zimaju usijanom materijalu jedan deo
njegove sadrzine fluora i zatim dospevaiu
u toplotni menja¢ D gde najvedim delom
odaju svoju sadrzinu toplote sveZem gasu.
Na kraju toplotnog menjaca se gasovi o-
slobadaju u absorberu E od isparljivih re-
akcionih produkata, posle cega se preko
ventilatora kao sveZi gasovi kroz toplot-
ni menja¢ ponovo dovode peci. Absorber
moZe na primer biti punjen ¢vrstim kalup-
nim oblicima natrijeveg kreéa i biti odr-
7Zavan na temperaturama izmedu priblizno
200—300°, tako, da se vodena para u nje-
mu ne kondenzuje. Pe¢ se korisno elektri-
GO TR e

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za proizvodenie gnoiiva
koja sadrze fosfata, i koja se narotito lako
mogu asimilovati, zagrevanjem sircvih fos-
fata u prisustvu vodene pare, kao i u da-
tom slu¢aju dopunskih materija, kao sili-
ciumove Kkiseline, silikata, iedinjenja i
zemnoalkalnih metala, naznacen time, Sto-
se vodena para ili kakav gas, koji sadrzi
vodene pare u zatvorenom Kruznom toku
najpre pri temperaturi pretvarania dovodi



do dejstva na materijal, koii sadrzi fosfata,
a odlazeci se gas zatim oslobada od u nie-
mu sadrzanogz fluora i drugih isparliivih
reakcionih produkata pomocéu kakvog si-
stema za vrelo apsorbovanie i najzad se
bar delimi¢no uz izmenu toplote sa iz peci
izlazed¢im gasovima vrada u proces rastay-
ljanja.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznaden
time, $to se vodena para ili gasovi, koiji
sadrZze vodene pare vode u protivhom stru-
janju u cdnosu na kretanje reakcionog
materijala.

3.) Postupak po zahtevu 1 ili 2, nazna-
¢en time, Sto se za vezivanie isparliivih
reakcionih produkata upotrebliuiu vodene
te¢nosti, rastvori ili suspenziije pri ili pri-
blizno pri niihovoi temperaturi kliucania,
tako, da se ne vrii kondenzovanie znatnih
koli¢ina vode iz sadrzane pare u gasu.

4.) Postupak po zahtevu 1 do 3, na-
znacen time, §to se za vezivanie u odlaze-
¢im (upotreblijenim) gasovima sadrZanih,
narodito kiselo reagujucih isparliivih jedi-
nijenja upotrebljuju ¢vrsta absorpciona
sredstva, prvenstveno pri teinperaturama,
koje se nalaze iznad tacke kljucanja vode.

5.) Postupak po jednom od zahteva |
do 4, naznaen time, Sto se sadrZina toplo-
te vrelog gotovog produkta upctrebliuje
za zagrevanie svezeg gasa i/ili za proizvo-
denje vodene pare.

6.) Postupak po jednom od zahteva |
do 5, naznaden time, Sto se materijal, koii
sadrzi fosfata pre uticaja vrelih cirkulacio-
nih gasova koii sadrze fluora prethodno
zagreva na temperature od preko 500", pr-

venstveno od priblizno 1000°C.

7.) Postupak po ijednom od zahteva
1 do 6, naznacen time, Sto se gasovima,
Lkoji sadrze vodene pare pre ponovnog u-
vodenja u peé¢ osim toplote upotreblienih
(odlazecih) gasova iz peéi dovodi joS da-
lia toplota, n. pr. u kakvom pregrevacu,
n. pr. tako, da se ovim pokriva celokupna
notreba peci za toplotom.

R.) Postupak po jednom od zahteva 1
do 7, naznacen time, Sto se materijal, koji
sadrzi fosfata upotrebljuje u obliku kori-
sno srazmerno velikih, poroznih, briketi-
ranih komada, n. pr. u vidu poznatih ispu-
njujuéih tela za reakcione stubove, kao
$to su Raschig-ovi prsteni, ploe i t. sl.

9.) Uredai za izvodenje postupka po
jednom od zahteva 1 do 8, naznacen time,
o ima n. pr. elektri¢no grejanu, kontinu-
alno ili diskontinualno pogonienu pec¢ za
zerenije, n. pr. kakvu kanalnu, jamastu pecé
ili obrtnu cevastu pe¢, u vezivaniu na red
sa kakvim uredajem za vrelo absorbovanie,
podesnim za vezivanje isparljivih sastojaka
upotrebljenih gasova ove pedéi, n. pr.
deistvom vrelih vodenih te¢nosti ili vrelih
¢vrstih adsorpcionih sredstava i sa ureda-
jem za izmenu radi povratnog dobijania
toplote, sadrzane u upotreblienim gaso-
vima.

10.) Uredaji po zahtevu 9, naznalen ti-
me, $Sto je u putanju za gas ukljucen jos
jedan uredai za dovodenje gasu dopunske
spoline toplote.

11.) Uredaj po zahtevu 9 i 10, naznacen
time, $to se upotrebljuje jamasta pec sa
dva naizmeni¢no pogoniena Sahta.
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