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Pronalazak se odnosi na proces ili aparate
tipa, kod koga se vlazan materijal upotreb~
ljava kao film ili sloj na povrdini, u cilju, da
se olaksa prenos toplote na istu kao na pri-
mer kod suenja ili procesa sa toplotnim po-
stupanjem.

Takve se operacije festo izvode po glav-
noj povrdini dobodu, kome se dovodi toplotni
medijum za yreme dok se obrée, i ako je
materijal, koji se izlaZe tretiranju u dovoljno
tetnom stanju, onda ss mo’e upotrebiti film
pudajnéi da se donja stiana dobofa potapa
u materijal v podesnom koritw, ili sa mate-
rija!om u gustom i plastiénom stanju; valjei
izvlakati ili slitna presujuéa srestva upotreh-
ljavaju se za leplienje filma od materije po
dobo&nej povrini: takva pomoéna srestva pak
zadovoljavaju samo u izvesnim granicama
teéne sadrzine ili vrste materije i obrazova-
nje i postanak filma na povriini, postaje e-
sto teéno u izmenjenim okolnostima.

Jasno je da se Zeli pribaviti $to je mogu-
ée vide toplotne povriine u aparalu date ve-
litine ili cene i zbog toga je predloZeno, da
se upotrebljavaju dva doboSa, rasporedjena
jedan pored drugog, koji ¢e gnjetiti materiju
izmedju sehe tako. da obrazuju jedno za dru-
gim sloj na oba doboda, ali ¢e ovo biti opet
upotrebljivo za izvesne materije ili uslove
istih, & materije, koje se tesko rasteZzu po po-
kretnoj toplotnoj povrini u samo-odriavaju-
¢em se ili adhezivnom filmu. tako na primer
kao macerisani treset sa ograni¢enom koligi-
nom vode, lignit i tyme slitno, ne mogu se

zadovoljavajucée postupati na ovaj nadin,

Predmet ovog pronalaska jeste savladjiva-
nje gorn)ib teskoéa i spremanje za gotovo
spravljanje filmova svih Zeljenih veli¢ina, ma-
terijala oznactenog tipa.

Pronalezak se sastoji u metodi prianjanja
i odrzavanja materije n jednostavnim i tanko
razdeljenim koli¢iname po povrdini, u cilju
dovodjenja toplote istima, prema kojoj se
materija sipa u redove Zljebova i ureza tako
nacinjenog, da odista zadrzavajn materjju na
povrdini za vieme rada.

Pronalazi% se dalje sastoji iz aparata za
upotrebn toplite, na primer za sudenje, za
materiju raspodeljenu po povrsini, u kojoj je
pomenuta povrdina snabdevena bliskim i jed-
nostavno rasporedjenim zljebovima, ureziwa
ili tome slicno, koji imaju tako rasporedjene
strane. da osiguravaju Zeljeno zadria.anje
materijala.

Pronalazak se dalje sastoji od aparata, kao
&o je naznafeno, u kome je povrSina na
primer, Supljeg rotacionog doboda natinjena
od niza malih zbivennh paralelnibh Zjebova,
koji su vise manje pravongaoni ili paralelni
u uzduznom pres-ku pri ili blizu dna i pro-
Sireni pri vrhu tako, da se susedne strane
obliznjih Zljebova susreéu n susednom gre-
benu ili tome sli¢no.

Pronalazak se dalje sastoji od aparata za
gradjenje slojeva od vlaznog materij»la u
cilju prenosa toplote istima, n kome se ma-
terijal gnjeéi izmedju para rotacionih dohoia
i prisiljen da ide jednostavno po Sirokoj po-
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vréini uz pripomoé zgodno nadinjenih Zljebo-
va u dvema doboSnim povr§inama koje za-
jedno rade.

Pronalazak se dalje sastoji od aparata ka-
kav je oznalen, u kome se materijal zzodno
radiren za prenos toplote posrestvom umerene
temperaturske razlike, takva na primer kakva
se dobija kad se ponovo iskorid¢uje latentna
toplota pare kakvog procesa za sudenje ili
druge obitne ili umerene {emperaturske to-
plote, pomoéu %ljebova, koji su nacinjeni tako,
da se materijal tamo dovoljno probije koope
racijom dvaju doboge, radi jednostavne podele
jzmedju dve povrsine istih.

Pronalazak se tako isto sastoji iz pobolj-
§anja, koja se cdnose narazvlacenje vlainog
materijala na povréine, koje prenose toplotu
ili povrine dole naznacene.

S obzirom na priloZene manje ili vie fe-
matitke nacrte:

tig. 1. je Sematitko predstavljanje dvajn
kooperisuc¢ih dobosa u jednoj kuéici.

fig. 2, pokazuje rasporedjenje u horizon-
talnoj ravni.

fig. 3. pokazuje u prilitno uveéanoj sra-
zmeri presek Zljebova na par kooperisuéin
dobofa.

tig. 4. pokazuje uslov podeSavanja Zljebo-
va dvaju dobof¥a, koji se odnose jedan na
drugi.

tig. 5. pokazuje drugi uslov podefavanja.

tig. 6. je delimina SematiCia skica, koja
pokaznje jedan dobo3$ za prost valjak doturaé.

tig. 7. je delimiéna Sematitka skica, koja
pokazuje dva doboSa i razdeonu ploén izme-
dju njih i

fig, 8. je delimina Sematitka skica, koja
pokazuje doboi za uzduznim Zljebovima i
cetku ili tome sliéna srestva za ofstranjivanje
ili uklanjanje.

U podesnom rasporedu primerom pokaza-
nom u fig. 1 i 2, —a— je zatvorena kudica,
u kojoj su montirana dva kooperisuéa 3uplja
doboga —b— —h’—, koji imaju periferiske
Zljebove svojim spoljnim povriinama.

Dobo&i —hb— -—b’— snabdeveni sn Sup-
ljim 8ipovima koje lezifta —e— —c¢'— i
—(0-— —d’— nose, od kojih se prvi mogu
namedtati u horizontalnom praveu, da bi re-
gulisali razdaljinu izmedju osovina ili dobo3-
nih periferija a poslednji s8 mogu namestati
u aksialnom praveu, da bi doterali uzajam-
nost zljebova jednog doboda, koji odgovaraju
onima drugog.

Oba se doboSa pozitivno teraju istom hr-
zinom i u suprotnim rotacionim praveima,
srestvima kakva Semali¢ki pokazana u naer-
tima, takva srestva obuhvataju kotur —s—,
koji zailazi u zupganike —f— —f'-—, lancane
koture —gw- —g'm=, —h=- ~l’— i lance

—g*— —h*—, koji tu kooperidu.

Srestva kao levak ili tome slitno —i— pri-
bavljeni su za doturanje materijala, u kuéien
izmedju dva dobofa, koji treba da se tretira-
ju i koji se posle tretiranja uklanja pomodéu

¢uklji —j— —j'—, koje mogu kooperisati sa
koritima, koji sadrZe helisne sprovodnike
—j*— —j®— zarad uklanjanja iskori¢enog
materijala.

U slu¢aju kod aparata za suSenje, dobosi
se u prvom momentu greju sveZom parom,
koja se upuSta preko podesne veze u Suplje
Sipove —c— —d— pa kako se para razvija
iz materijala na povrsini dobo3a, to se ona
odvlati kroz cev —l— pomoéu kompresora
—k— i na dovoljno uveéanom pritisku i tem-
peraturi dostavlja unutrainjosti dobofa preko
cevi —m-—, podto su svedena dodavanja sve-
ze pare za to vreme i dok je samo to do-
voljno za izvrSenje cilja.

Ovimske povrSine oba dobosa imaju redove
vrlo bliskih obimnih Zljebova, kao 8to je po-
kazano u fig. 3. i od kojih se, na primer od
10 do 14., mogu natiniti u svakom linealnom
colu dobosove duzine. Zljebovi mogu imati
celokupnu dubinu od oko dve tre¢ine hoda i
donji delovi z]Jjebnih zidova, na ime delovi
oznafeni sa -——n-- —n'— mogu biti para-
lelni ili stvarno paralelni jedni drugima tako,
da je dno Zljeba ¢etvorougaono sa povrsinom,
koja je od prilike ravna polovini hoda.

Gornji delovi Zljebnih zidova, na ime oni
oznateni sa —n®— i —n®— ukoleni su od
prilike za polovinu celokupne duZine Zljeba
tako, da je gornji deo Zljeba razveden spolja
tako, da se ivice obliznjih Zljebova susreéu u
grebenu oblika V na sredini izmedju dva Zlje-
ha. Koso ozuptanje razvedenog dela moze biti
pri uglu od oko 60 na ose dobofa. U mno-
go sluéajeva opaZeno je, da se najbolji re-
zultati dobijaju ako grebeni jedne povriine
leze na suprotnoj strani od Zljebnih sredista
druge povriine, kao 8to je pokazano na sl.
4. Ovo se izvodi namestanjem lezista —d—
—d’—, Ose dohosa isto tako se mogu name-
stiti n odnosu jedne na drogu tako, da oluei
jednoga dobola ulaze u Zljebpve dugog do
zeljene duzine, na primer, kao &to je poka-
zano u fig. 5., broj ulaska zavisi od prirode
materijala ili od tetne sadrine istogz.

Sa zljebovima kakvi su gore opisani, ma-
terijal se sipan u prostor, gde se dva doboda
jedan drugom priblizuju, prebija tako u Su-
pljine ili Zljebove, da daje pri pocetnom sta-
nju vlaznoée umereni otpor skidanju, i ovaj
ée otpor biti veéi nego li ofpor za odvajanje
slojeva materijala u dve polovine na ravnoj
ili duzoj konturnoj povrdini, koja ide od olu-
ka do oluka projekeija izmedju Supljina. Od-
redjeni sloj materijala zgnjeten izmedju dya



dobosa, podelice se prema tome izmedju njih
i razdelice se jednostavno preko cele zagrev-
ne povrsine oba dobo3a.

Mada se materijal nabira u Supljine ili
zljebove, probijanje nije dovoljno da spredi
njegovo s.idanje pomoca ozupéanih grabu-
ljica, sprava, kao &to su pokazane kod —j—
—j'— tetke ili tome sli¢no, pri Zeljenom me-
stu, poito se materijsl sa dobofima obrnuo
za izvesan Zeljeni poloZaj, buduéi da je ovo
narotito slu¢aj kad se stvarno isparanje vrsi
4 Ne samo zagrevanja, posto ce se glavna
masa materijala smanjiti usled prognate tec-
nosti u oplikn pare.

Pronalazak daje narotite olaksice za isti-
skivanje znatnog dels teéne sadrzine u mate-
rijaln, posto se proces moze izvoditi u nizw
stoza ili u odvojenim parovima dobosa, od
kojih je podesno odmeren za zapreminu ma-
terijula sa narotito tetnom sadrZinom, budu-
¢i da stvarno stanje materijala u stvari be-
znatajna u odnosn na adheziju i lomljivost,
poto se zljebovi mogu namestiti u pravilnom
odnosu jedan prema drogom da bi bili u
mogucnosti da rade sa materijalom vrlo ra-
zligite strukture,

U uredjenjn pokazanom u fig. 6. prikazan
je jedan iszljebljeni dobo§ —e-— koji je u
vezi sa pljosnatim dovodnim valjkom —p-—
koji ima manji pretnik od doboda, buduéida
je ovo uredjenje podesno za neke slucajeve
gde nije bitno dobijanje maksimum povrsine
mehanizmn za datn veli‘inu. Materijal se po-
sle postupanja udaljuje grabuljama ili Ceika-
ma —q— a tako isto se moZe namestiti he-
lisni omotat, koji dela u woritu za odaljuva-
nje muterijala.

U nekim se slutaievima moZe upotrebii
izljebljeni dobos zajedno sa plotom. koja ra-
zvlali ili 8to je holje, kao 8to je pokazsno u
fig. 7., moZe se umetnuti u prostorn za do-
turanje plo¢a, koja razvlagi a iumedju dva
izljebljena dobofa —s— —s'— koja osigu-
rava isti pritisak, kome je materijal podloZzan
na ohe strane plote.

Fig 8. pokazuje uredjenje uzduznih Zlje-
bova, koji idu paralelno sa osom dobo3a i
ovo uredjenje ili Zljebovi rasporedjeni pod
nekim drugim uglom na periferiskoj povrsini
doto%a, moZe biti korisno u izvesnim sluéa-
jevima,

Zijebovi ovog tipa mogu se urediti tako,
da rade zajedno sa plotom —r— za pritisak,
ili se mo%e umetnuti ploéa izmedju dva do-
boSa, kao &to je ved opisano; Zljebovi mogu
biti slitnog oblika kao i periferiski zljebovi
prethodno opisani i dobro je da se upotrebi
tetka za uklapjanje materijala sa Zljebova
posle Zaljenog postupania.

Zeleti je u izvesnim slutajevima da se u-

desi, da oha dobosa, koji imaju uzduzne Zlje-
hove, zajedno rade tako, da grebeni izmedju
iljebova jednog doboda ulaze ili upadaju u
zljebove drugog dobosa, kao Sto je opisano
kod periferiskih zljebova. U tu svrhu mogu
upravljajuéi mehanizam ili povrsine dobosa
imati javesna orudja. kojima bi se moglo iz-
vréavali tagno namedtapje periferiskih po-
lozaja dobosa, da bi se dobilo taéno za-
ilazenje.

U mesto paralelnih strana na donjem deln
Zljehova, kao §to je pokszano na nacrtima,
ove strane mogu biti malo nacnute jedna
prema drugoj toliko, da nagib ne bude su-
vige veliki i ucini korisno odvajanje ili zadr-
zavanje pojedinadnog materijala, sa kojim se
radi. Zljebovska dna mocu biti lako zaokrug-
ljena n mesto da imaju uglove, u slutsje=
vima pde ovo &ini efikusnije otklanjanje osu-
Senog materijala, Zaravnjeni deo zljebova
moze takodje biti iskrivlijen u izvesnim slu-
&ijevima na mesto oblika —V— moZe se
oblik ruba zaokrueliti,

(tore opisani metod grejanja potpuno se
slaze sa jednim nadim ranijim pstentom,
ali se pronalazak ni poSto ne ouramicava
na ovaj tip zsgrevanja i moZe se primeniti u
vezi sa vide na§ih predjasnjih predloga i
svaki topao gasni ili neki drugi fluid moze
se upotrebiti bilo u ili na spoljasnjosti
povrsine dobo&a.

U vezi #a sufenjem liznita izradjena para
na primer ova oko 130° moZe se CGesto is-
koristiti a dovoljnim koli*inama da bi se iz-
velo celokupno sudenje i u tak.im se prili-
kama ova puaa moZe dovodiiti n unutrasnjo.t
jednog para dobosa i posls kondezovan)a
vratiti u kotao kao nap janje. Temoera ura
oko 115° C moZe se odriavatt n omota‘ima
i razvijena se para na ovoj temperaturi moze
odvesti u druzi par dobo$a, na kojima se
vrii sudenje, izvoieéi na taj na‘in prilicnu
ustedu Slitno tome mogu se i podesni us-
lovi primeniti u vezi sa sudenjem ili foplot-
nim tretiranjem za mnogi drugi materijal,

Dobosi ovoga tipa mogu se vpotrebiti na
prineip i mnogostrukog efekta, koji je opisan u
jednom nagem postupku ili se dobosi mogu
grejati spolja ili iznutra pomoéu vrelih izra=
ajenih gasova ili kojim drugim zgoduim top=
lotnim izvorom.

Pronalazak pruZa narotito olakSice za pre-
radu toplotom na malim temperaturskim raz-
likama, podto se na jednostavne i ravne fil
move ili slojeve, koji se pri tom mogu dobiti,
moze lako delati na zsdovoljavajuéi nacin.
Potpun rad za isterivanje velike kolitine ted-
nosti iz materijala, moZe se dakle lako po-
deliti u veéi broj stoZa, posto stanje materi«
jala u reznim policama ne spreéava obrazo-



vapje dobrih filmova, jer izdubljivanje osi-
gurava zaostajanje materijala svake moguce
tetne sadrzine i moguéne je pomoéu prona-
laska obradjivati lignit suSenjem, recimo od
sadrzine vode od oko 50%; do sadrzine vode
do 48%0 ako treba.

Pomoéu ovog pronalasks mogucée je da se
ne samo ofuva u jednostavno razdeljenim
koli¢inama po povrdini suSenja materijal lom-
ljive, ili tome slitne priprode, koji se ne
moie bez velike teskoce prilepiti za ravnn
povrdinu, veé podunski deo dat konturom
zljebova, pruza mnogo veéu povrdinu za pre-
nos toplote sa materijala rafova ili zida u
materiju koji se preradjuje te se s obzirom
na to, moze dobiii jako uveéani prinos od
date velitine dobosa ili druge pevriine, koja
isparava.

Najzad pomenuta karakteristika ¢ini prona-
lazak narotito podesnim u slu¢ajevim, gde ma-
terija ostaje te¢na za vreme celog procesa, posto
je povrdina ne samo mnogo puta uveiana,
ve¢ je data veli¢ina dohoda sposobna da pri-
kupi sa donjeg korita ili tome sli¢no, veéu
kolicinu tetnosti nego 1i 8to se moZe priku-
piti ravnom dobosnom povrSinom i to u sraz-
meri od 1Yz do 2!/ puta za oblik gore oz-
natenih Zzljebova.

Pronalazak se moze primeniti bilo samo za
zagrevan‘e materijala narotito gde se to vrdi
pri malim temperaturskim promenama, kakve
se dobivaju pri upotrebi neiskoridéene toplote
bilo za susenje, naro’ito gde se to vrsi po-
novnim iskoridéavanjem latentne toplote raz-
vijene pare ili kompresijom ili na neki drugi
natin,

Treba znati, da su aparat i primene istog
gere opisanog, data samo primera i da se
izrene i dopune mogu unositi ne otstu-
pajuéi, bilo kojim nadinom, od sudtine ovog
pronalaska.

PATENTNI ZAHTEVI:

1,— Postupak za upotrebu i odrzanje ma-
terije u jednostavno i tanko razdeljenim ko-
licinama po povrdini, naznalena time, &to im
se daje toplota i §tose po povriini materijala
u redove #ljebova ili izdubljenja, nadinjenih
tako, da uspefno odrZavaju materiju po po-
vr&ini za vreme rada.

2.— Aparat za primenu toplote, za sulenja
materije razdeljeno po povrsini, naznaten
tima, $to je pomenuta povrdina snabdevena
Zljebovima, koji su blisko i jednoobraz-
no rasporedjeni, izdubljenjimaili tome slitno,
kojima su bokovi tako rasporedjeni, da
mogu osigurati Zeljeno odrZavanje materijala,

8.~ Aparat po zahtevu 2 naznalen time,
&to je povrdina Supljeg rotacionog doboda
obrazovana nizom malih blisko razmestenih

paraleleih #ljebova, koji su vise ili manje
pravougli ili paralelni u popretnom preseku
na dnu ili skoro pri dnu i proSireni pri vrhu
tako, da se susedne strane naleglih Zljebova
spajaju na grebenu, koji po sredi lezi ili
tome sli¢no.

4.— Aparat po zehtevn 2 i 3 za obrazo-
vanje slojeva od vlaznog materijala, nazna-
ten time, 8to se slojevima dostavi toplota,
a materijal se nazi zgnjeten izmedju dva ro-
taciona valjka i jednostavno se lepi po S&iro-
koj potrdini time, &to ima zgodno natinjene
zljebove u obe kooperacione doboSne po-
vriine.

5.— Aparat po zahtevu 4, naznaten time,
Sto se materijal zgodno rasteze radi izlaganja
toploti umerenom temperatuskom razlikom,
kakva se na primer moZe dobiti pri ponov-
noj upotrebi latentne toplote pare pri pro-
cesu isparavanja ili druge neiskori§¢ene ili
umerene temperaturske toplote, posrestvom
zljebova, koji su tako nacinjeni da materijal
dovoljno naidje u njima kooperacijom oba
dobosa, da bi izvrSili njegovo jednoobrazno
delenje izmedju dve povrsine istib,

G.— Sprava za raztezanje vlainog materi-
Jjala po povrsini radi sprovodjenja toplote is-
tom, naznatena time %o u pomenutoj povr-
8ini Zljebova ili tome slitno ima strana, koje
su u nekoliko paralelne ili blago nagnute
jedna drugoj radi dovoljnog obezbedjenja
ostajanja materijala, da bi se zavrdile Zeljeno
sprovodjenje toplotno.

7.— Aparat za pravljenje slojeva od vlaZ-
nog materijala i dovodjenja toplote istom,
naznagen time, §to obuhvata kombinaciju jed-
nog para Supljih valjaka, rasporedjenih u istoj
liniji, niz vrlo bliskih isliénih periteriskih Zlje-
hova, koji imaju bar izvesan deo svojih strana
paralelan, ili blago nagnute prema drugim
koje su nadinjene u pomenutim doboSnim
povréinama, srestva za udefavanje ostojanja
izmedju osovine i relativne uzduZne pozicije
pomenutih dobofa radi osiguranja Zeljene ko-
operacije pomenutih Zjebova i njihovih oluka,
koji leze izmedju srestva za dostavljanje ma-
terijala, koji se valja gnjetiti, izmedju pome-
notih dobo%a u pomenutim Zljebovima, sre=
stva za davanje toplote pemenutom materijalu
i srestva za uklanjanje materijala iz retenih
zljebova Cim se tretira,

8.— Aparat po zahtevima 1—7, naznagen
time, §to se u njemu razvijene pare sa po-
veéanim pritiskom i temperaturom, da bi iz-
ravnale latentnu toplotu istog, upotrebljavaju
kao medijum za toplete materijalu.

9,— Aparat po zahtevima 1—8— u vezi
sa ma kojim od gornjih zahteva ili njih vie,
naznaten time, 5to su oluci jzmedju Zljebova
jednog dobosa jednog para manje ili vide



priblizno komplementni drugom doboSu ili oduosa iamedju oba doboSa, radi obezbedje-
su udedeni da udju u zljebove drugog dobosa nja Zeljenog stepena kooperacije, izmedju nji-
i vice versa i data su srestva za udeSavanje hovih Zljebova i oluka.
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