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Ovaj se pronalazak odnosi na jedan
postupak za izradu optickih sociva, i na
oplicka sociva izradjena prema tome
posiupku.

Prema ovom pronalasku, opticka se
sotiva izradjuju izlivanjem polrebnih oblika
u kalupima sa vrlo jako ugladanim po-
vrdinama, i na dovoljno niskoj temperaturi
da se tim jako ugla¢anim povrS$inama ne
moZe Skoditi. Izliva se neki prozraéni
materijal, koji je dovolino plastican na
tako niskoj temperaturi, da se moie u
pomenutim kalupima izlivali.

Pod izrazom ,opticka sociva“ mi po-
drazumevamo sve vrste soCiva, prizmi i
sve slicne naprave, koje se upolrebljavaju
da prelome ili odbijaju svetlost, i koje su
pogodne za upotrebu u preciznim insiru-
mentima, na primer, folografskim apa-
ratima, dogledima svih vrsta, teleskopima,
mikroskopima, projekcionim aparatima i
tome slicno.

Medju proizvode izradjene prema ovom
pronalasku ne spadaju obi¢na grubo
izradjena sociva za sijalice, lampe, ili
dzepne elektricne lampe, kod kojih je
oplicka preciznost od male vaznosli.

Pod izrazom ,presovati“, mi podra-
zumevamo posfupak prema kojem se Ze-
ljeni fridimenzionalni oblik daje sirovom

materijalu pomocu kalupa, koji sloje ili
razvijaju pritisak,
Pod izrazom ,jako ugladane® mi po-

drazumevamo tako jako uglatane povr$ine,

koje ni malo ne zaoslaju za uglacanim
povrSinama na staklenim socivima koji se
danas upotrebljavaju za napred izloZene
svrhe. Ipak, mi se ograniCavamo na upo-
trebu kalupa sa matematicki taénim ugla-
¢anim povrdinama, poS$io izrada takvih
kalupa ko$la vrlo mnogo, i mada se sve
ravnijom povrsinom dobijaju bolji rezultati,
u toliko se ftroskove ne moze ié¢i, jer bi
cena socivima bila prekomerna.

Za prakticne svrhe malemati¢ki tatna
ravna povrS§ina nije polrebna, a da se
proizvede opticko socivo, koje se u svemu
moSe upotrebiti sa soCivima koja se danas
u trgovini nalaze, dovolino je da kalup
ima povr$inu izglacanu do istog stepena,
kao i povriine fakvih sociva.

Pod izrazom ,prozraéni materijal“ mi
podrazumevamo takav materijal, kroz koiji
svetlost prolazi sa istom lakocom, kao i
kroz obi¢no staklo.

Prozracéni materijal
plastitan da se moZe presovati na do-~
voljno niskim temperaturama, da se ne
kvare uglacane povrsine kalupa, moZe se
danas vrlo lako nabaviti. Taj se materijal
moze sastojati od celuloznih derivata ili
sinteti¢nih smola, kao 5to se upotrebljavaju
pri izradi fladica za mirise ili za druge
prozraéne sudove. Takav se materijal moZe
vrlo lako presovati na temperaturi izmedju
110°C,, i 130°C., a tako niska temperalura
ne $kodi ¢elicnim kalupima, niti se po-
javljuje kakva bilo distorcija sociva, pri-

koji je dovoljno
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likom hladjenja malerijala. Staklo kako je
ono danas poznalo, moZe se presovali na
temperaturama tako vicokim, da se jako
uglacane povrS$ine kalupa vrlo brzo kvare,
le se njegova upotreba u ovom postupku
ne obuhvata,

Okvir za noSenje soCiva moze se
izjedna presovali sa socivom, samo je
potrebno da se kalup odgovaraju¢i pri-
premi. Takvi okviri, na primer, mogu biti
cilindriéni i mogu okruZivali socivo. Na
slici 1 prikazano je jedno takvo kombi-
novano socivo i njegov okvir, gde je so-
¢ivo oznaceno sa A, a okvir sa B. Onaj
deo kalupa, koji presuvje povrdinu sociva,
vrlo je jako uglcan, ali onaj deo, koji ce
presovali okvir, obi¢no se ne uglata do
istog stepena, pa ¢ak se mozZe nacinili i
rapavim, da bi se posliglo bolje bojenje
tih povr3ina na okviru, kada se hoée laj
deo naciniti neprovidnim. Tako izradjeno
soCivo sa okvirom moze se neposredno
staviti u aparal, u kome <¢e se upotre-
bljavati. Onaj deo aparata, koji je na slici
oznaCen sa E, i koji sluZi da nosi okvir i
soc¢ivo, mi ¢emo u daljem nazvali, nosac ‘.
Cilindri¢ni okvir daje vrlo zgodno izvo-
djenje, jer omogucuje pomeranje SoCiva
napred i natrag u samom aparaltu, radi
postizanja fokusa.

Na okviru se moZe urezali i zavojnica
za zavrtanj, ili neki Zljeb koji je pode3en
da moZe saradjivali sa nekim zavrinjem ili
zavojnicom izradjenem sa unufradnje stra-
ne nosaca. Jedan primer lakvog izvodjenja
okvira i soCiva prikazan je na slici 2, gde
C oznac¢ava neku spoljnu spiralnu zavojni-
cu izradjenu spolja na okviru i koja mo-
ze da ulazi u spiralni zljeb izradjen sa u-
nufradnje strane nosaca. Obrlanjem okvira,
kod ovog izvodjenja, poslize se pomeranje
okvira i sociva napred i nazad, prema
pravcu obrtanja, Okvir moZe biii izliven
ili ispresovan sa jednim obodom D, koji
olak3ava obrtanje okvira, a islovremeno
sluzi i kao granica kretanja okvira.

Sam postupak za presovanje isli je
kao Slo se obi¢no primenjuje pri obliko-

vanju ili presovanju raznih predmeta od
plasticnog malerijala.

Patentni zahtevi:

1, Postupak za izradu jednog optickog
socCiva, prizme ili slicne opticke naprave
naznacen time, Slo se upotrebljava za iz-
radu tih predmeta lakav prozracan mate-
rijal, koji je dovoljno plasti¢an da se us-
pesno moze presovali na lako niskim lem-
peralurama, na kojima se jako uglac¢anim
povrSinama kalupa ne moze Skodili, i Sto
se taj malerijal presuje u Zeljeni oblik
izmedju povrdina odgovarajuceg kalupa,
koje su vrlo jako uglacane.

2. Postupak prema zahlevu 1, nazna-
¢en lime, Sto su povrSine kalupa takvog
oblka, da se pri presovanju pomenulog
materljala, dobija ne samo Zeljena oplicka
naprava, vec i okvir za lu istlu napravu,
pri cemu je udeSeno da se taj okvir mo-
ze smeslili u odgovaraju¢i nosac aparata
u kome ¢e se naprava upolrebljavali, i
5lo su povrSine kalupa, koje presovanjem
proizvode okvir za socivo, najradije os-
tavljene neuglacane, ili su ¢ak nacinjene
rapavim, da bi se olak$ala obrada okvira u
cilju da se posligne njegova neprovidnost.

3. Oplicka naprava izradjena prema
poslupku iz zahteva 1, naznadena time Slo
se izradjuje od plasticnog materijala pre-
sovanjem izmedju odgovaraju¢ih povrSina
nekog kalupa.

4, Oplticka naprava izradjena prema
poslupku iz zahleva 1 i 2, naznacena lime,
§to je jednovremeno i izjedna sa njom
izradjen i okvir za nju od istog plastickog
materijala. koji se docnijom obradom uéi-
ni neprovidnim.

5. Oplicka naprava prema zahtevu 4,
naznacena time, Slo je za vreme preso-
vanja na okviru izradjena i jedna spiralna
zavojnica, koja je udeSena da moze da
saradjuje sa odgovarajucom Zzljebastom
spiralnom zavojnicom izradjenom nza onom
delu aparata koji ovu napravu upoireblja-
va, koji ¢e okvir i nositi.
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