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Sprava za suSenje metalnih ploda

Prijava od 21 januara 1922,

VaZzi od 1 maja 1923,

Pravo prvenstva od 2 januara 1915 (Ugarska.)

Predmet pronalaska je sprava za brzo
i n masi safenja narotito tankih metalnih
ploa.

Kod proizvodne robe od lima od velike je
vaznosti na ime, da plote koje dolaze od
prerade bude &to skorije i §to potpunije osu-
gene, da bi se spretilo da iste pietrpe 3tetu
od rdjanja i najedanja.

Da bi se postigao ovaj cilj sluzi ovo novo
uredjenje. koje je u ovom oblikn izvodjenja,
primera radi, prestavljeno na priloZzenom
erfezn i to:

Fig. 1 u vertikalnom uzduZnom preseku i

Fig. 2 u popretnom presekn shodno 1I-
Lisls sl

Uredjenje se sastoji n sudtini iz jedne sus-
nice 1, koja je namedtena iznad zidane pod-
loge snabdevene sa spravom za lozenje, koja
je sa sviju strana zatvorena i snabdevena
samo sa otvorima 2, 3, koji sluze sa nvod
1 izvod plota, kao i sa jednim dimnjakom
koji sluzi za odvog psre.

Sprava za loZenja, sastoji se od obitnog lo-
zenja kanalnog lozenja pri ¢emu postali pro-
dukti sagorevanja u loZistu 4 na vijugavom
putu ispod plote 5, koja ogranitava sndnicu
lizuéi dospevaju u kanal 6 koji vodi u dim-
njak. Vazdoh ulazi kroz otvore 7 i tete kroz
kanale 8, 9 ka mestu sagorevanja. Kod izabranog
oblika izvodjenja primljeno je loZzenje gasom.

Za opravljanje plofa nametteni su n sndi-
oniei 1 parovi valjaka 10, koje se radi celi-
shodnosti mogu terati pomo¢u jednog elek-
tritcnog motora 11 sa promenljivim hbrojem

obrta i skupa spoje vezi jedno s drugim po-
mocéu prenosa 12,

Da se ne bi plofe pri izlazn iz pojedinih
parova valjaka krivile, ve¢ da se uvek bas izme-
dju najblizih parova valjaka vode, namesteni
su na natin prestavljen na naertu dine — vodjice,
koje se sastoje iz tako postavljenog ngaonog
gvoZdja, da njegova temena leze upravno na
valjke n svima ravnima, tako da su medju
njima provedene plote n dodirn samo sa
ostrim ivieama temena. Dalje se ova temena
prvenstveno na prednjoj strani iskose da bi
se zajemeilo tatno uvodjenje ploca.

Unutradnjost su$ionice svuda je pristupac-
na gorenamestenim i lako se otvarajuéim po-
klopcem 14. U dimnjaku 4 namedten je je-
zitak, koji se radi regulisanja, moZe pode-
Savali,

Pred uvojnim otvorom 2 susionice 1 pred-
vidjen je jo8 jedan drugi par valjaka 16,
tiji su valjei snabdeveni elastitnom prevla-
kom npr. od gume, i &vrsto jedan prema
druzom pitisnuti, sluze zato da sa spolja dove-
denih mokrih plo¢a vodu ili drugu neku teé-
nost veéim delom oteraju t. j. mehanitkim
putem odstrane,

Natin dejstva sprave je ovaj:

Podto su mokre plote, koje treba susiti,
provedene kroz valjke 16 idu iste kroz otvor
2 u sudionicu shodno zagrejanu u kojoj se
one izmedju vrelih gvozdenih valjaka 10, to-
liko zagreju da svaka zaostala vlaZnost ispari
i prema tome ploe u potpuno suvo.n stanju
izlaze kroz otvor 3, posle ega se iste mogu



preneti na stovaridte ili na mesto za dalju
upotrebu.

Valjei za suSenje i prenos teraju se prema
potrebi u danom sluéaju sa veéom ili ma-
njom brzinom.

PATENTNl ZAHTEV:

;irava za suSenje metalnih plota, pri femu
se plote provode kroz valjke koji se obréu,
naznafena time, 3to su parovi valjake terani

sa promenljivom brzinom radi odafiljanja
(prenofenja) plota, smeSteni izmedju relet-
kastih vodja plota u jednoj grejanoj sa svih
strana zatvorenoj i sa odvodnim dimnjakom
koji se podeSava snabdevenoj su3nici, u kojoj
se plofe na poznat nadin posle izvrienog me-
hanitkog iztiskanja jednog dela nahvatane
tecnosti uvode. da bi se postiglo veoma brzo
i potpuno, u maisama suSenje plota pri ma
kojoj temperaturi n neprekidnom radu.




Ad patent bit_?/' 2088.
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