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METAL
PRED PRIVATIZACIJO

Vse hitreje se priblizuje trenutek, ko bomo tudi v Metalu
pristopili k vsem aktivhostim ob privatizaciji nasega
podjetja. Ze pred ¢asom smo v posameznih sluzbah
sodclovali pri pripravi skrbnih pregledov podietja. Po
objavljenem mednarodnem razpisu pa s¢ bo preko
komisije, ki jo je imenovala Vlada RS = kot nas lastnik,
zacel postopek izbiranja najboljsega ponudnika.

Zakljuéek pricakujemo ob koncu prvega polletja leta
2003.

Ne smemao pozabiti, da le ob dobrem rezultatu Metala
lahko pricakujemo kupee, ki bodo poskrbeli, da bodo vse
poslovne funkcije, od proizvodnje, razvoja, komerciale,
kadrov, informatike in finane, ostale neokrnjenc.
Svetovna recesija se S¢ vedno nadaljuje. 'V prvih petih
mescecih letosnjega leta smo se soodili s pomanjkanjem
narocil. Nikakor nismo mogli organizirati proizvodnije in
prodaje v zeljenem obsegu. Mocno se poznajo ukrepi na
amerisSkem trgu, tudi trg EU, in $e posebej nemski trg, se
ni ozivel, napovedi ukrepov in omejitve uvoza na
Madzarskem in tudi v drugih drzavah  omejujejo

maneyrski prostor nase komerciale.

Znani ckonomisti napovedujejo  pocasno  ozivljanje
konjunkture do konca leta 2002. Pri obsegu narodil se to
delno ze pozna, ne smemo pa biti ze zadovolini, Tezave
STO se posredno kazejo tudi v Metalu. Preprican sem, da
bomo vse probleme s STO-jem uspesno sanirali in
zagotovili SirSemu okolju Koroske ¢ nadaljnji razvoj

metalurgije in predelave ravenskih jekel.

Pred nami so dopusti; redni remonti in tudi obsezna
investicijska dejavnost, V zelji, da omejimo strodke, smo
pripravili ukrepe za njihovo zmanjsanje. V' dodamih
ucinkih iz na novo aktiviranih nalozb vidimo glavno
rezervo za izpolnitev nacrtovanih kolicin in doseganje s
planom postavljenih finanénih kazalcey,

Pred nami so naloge, ki jih lahko in jih bomo skupaj
uresnicili. Ni ga problema, ki s¢ ga fuzinarji ne bi lotili in
ga obvladali.

Glavni direktor
PETER PRIKERZNIK

univ. dipl, ekon




- A

=@ AN

alliRNee i 3 "““ .
T T (L ||||| o

Projekt Zarilna peé¢ v Valjarni gredic

Besedilo: MILAN SKAFAR, vodja projektnega tima

Trzna strategija v Metalu je usmerjena v povecanje deleza visoko legiranih
orodnih jekel. Ta poslovni cilj je bil v zadnjih letih dosezen predvsem zaradi
prenosa tehnologije izdelave orodnih jekel iz Kovacnice v Valjarno gredic.

S povecanjem deleza orodnih jekel se je povecal in se Se povecuje tudi delez gredic, kijih je treba napetostno
odzariti pred brusenjem.

Poleg tega zelimo razsiriti proizvodni program z izdelavo gredic z dolzinami do 5000 mm, namenjenih za
prodajo ali za nadaljnje valjanje na profilni progi — kot optimalnejsi viozek. Potrebe kontroliranega ohlajanja
oz. napetostnega Zarjenja takih gredic neposredno po valjanju na blumingu bomo zagotovili z novo Zarilno
pecjo.

SKE ZELEZAR
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NiZji proizvodni stroski in s tem niZja prodajna cena
izdelkov, boljsa preto¢nost materiala, nepotrebnost
transportnih poti med Valjarno gredic in Zarilnico
Valjarne profilov ter lazje koordiniranje pri izdelavi
visoko legiranih sarz v Jeklarni so bili dovolj jasni
razlogi za pristop inrealizacijo tega projekta.

Ekonomski ucinek projekta se bo izkazal v razliki
med ceno napetostnega Zarjenja na SM 1361 (v
komornih pecéeh Zarilnice Valjarne profilov) in ceno
napetostnega zarjenja v novi Zzarilni peci (ZP 2);
predvideno je zmanjSanjez42 EUR/tna 15 EUR/t.
Kot pri vsakem projektu je bilo treba imenovati
projektni tim, ki je bil po mojem mnenju zelo
uspesen, kljub nekaterim zacetnim "nesoglasjem",
saj so bila razlicna mnenja glede pokrivanja zarilne
peci. Seveda je bil glavni razlog cena, saj bi bilo
mehansko pokrivanje (z Zerjavom) bistveno cenejse
kot pa s hidravliko.

V zacetni fazi smo Zeleli izkoristiti obstojece znanje v
podjetjih na lokaciji, jim dati mozZnost razvoja le-tega,
vendar jih zal nismo uspeli dovolj motivirati ali pa so
bile njihove ponudbe bistveno drazje.

Na razpis za izgradnjo zarilne peci se je prijavilo vec
podijetij (tudi iz tujine); po mnenju tima je ponudilo
najboljSe pogoje podjetje BOSIO iz Stor.

Treba je bilo izdelati projekt za strojni, elektro in
gradbeni del. Naj povem, da smo pri izboru
podizvajalcev imeli srecno roko, saj so skoraj vsa
dela potekala nemoteno in z manjsimi izjemami tudi
v predvidenih rokih.

Zmogljivosti obstojecih vodov za zrak in plin niso
zadostovale, zato je bilo treba napeljati nove.

Pri gradbenih delih se je Se posebej izkazala
gradbena skupina Metala pod vodstvom Anke
Maklin, ki je bila tudi nadzorni za ta del projekta.

Pri sami postavitvi peci ni bilo bistvenih motenj v
proizvodnji, kljub temu da so se dela izvajala v
neposrednem delovnem procesu, za Kkar gre

nedvomno pohvala vodji oddelka Francu Mlinarju.
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OPIS ZARILNE PECI

Narejena je iz komore s pomiénim pokrovom.
Komora je iz jeklenih profilov ter ploevine. Na
notranji strani komore je na plocevino pritrjena
izolacija iz keramiénih vlaken. Pokrov jame je
namescen na horizontalna vodila. Odpiranje pokrova
poteka v dveh fazah. Najprej se pokrov s pomocjo
hidravlicnih cilindrov dvigne. Pomik pokrova je
izveden z elektromotornim pogonom preko verig in
veriznikov.

Na obeh bocnih stenah so namesceni plinski
gorilniki in Sobe za vpihovanje hladilnega zraka.
Toplotna izolacija je izdelana iz visoko kakovostnih
keramicnih vlaken. Vlakna so oblikovana v bloke -
module in namescena na obe boc¢ni steni, zadnjo
steno ter strop komore. Klasifikacijska temperatura
vlaken je 1260 °C, trajna delovna pa 1150 °C.
Prednost keramicnih viaken pred klasicnim nacinom
obzidave z zidaki je v:

« majhni specifiéni tezi (filc =128 kg/m"‘].

« izredno majhni toplotni prevodnosti,

« mali akumulaciji energije (na ta nacin prihranimo
energijo, saj se pec hitreje segreje in tudi hitreje
ohladi),

« lahki montazi,

« nevsebuje azbesta.

Dno peci je izdelano iz

termobetonov.

izolacijske opeke ter

Regulacija pecCi je popolnoma avtomatizirana od
ogrevanja do ohlajanja in poteka na PC krmilniku
SIEMENS. Tlak v pe€i se meri preko pretvornika
regulatorja na dimniku (odpiranje in zapiranje
lopute); tako se vzdrzuje stalen tlak. Montirana
programska oprema omogoca stalen nadzor
temperaturnih rezimov za preteklo obdobje.
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Tehnicne znacilnosti peci:

Tip peci: globinska zarilna
pecé s pokrovom

Namen pedi: termicna obdelava -
zarjenje, kontrolirano
ohlajanje

Teza viozka: 100-120 ton

Naéin zalaganja: z zerjavom na podloge

Temp. viozka ob zalaganju: 900 °C max.

- 400 °C min.

Temp. korak pri ogrevanju

prazne peci: 100 °C/h

Temp. korak pri ogrevanju

viozka: 14 °C/h

Maksimalna tehnoloska e~

temp. peci: 860 °C

Tocnost temp. v prostoru: 20 °C =

Maksimalna temp. v prostoru —

peci: 900 °C

7000 x 4500 x 2900 mm
7000 x 4500 mm

Koristne mere pedi:
Pokrov s hidravliénim dvigom:

In z elektromotornim pogonom
Ventilatarja za zgorevni in

hladilni zrak

Po daljsem susnem investicijskem obdobju je to
najvecja nalozba v Valjarni gredic, za kar gre v vecji
meri tudi zahvala vodstvu, ki je projekt odobrilo in
kljub nekaterim finanénim tezavam dopustilo, da se
le-ta izvede do kraja.

Prvi rezultati poskusnega obratovanja ze dajejo
pozitivne rezultate, saj je poraba plina bistveno
manjsa kot pri stari zarilni peci, gredice pa so v
skladu s tehnoloskimi zahtevami.
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Uvajanje integralnega
informacijskega sistema
v podjetje Metal Ravne

Besedilo: ALOJZ BUHVALD, univ. dipl. inz. metal. in mater.

V podjetju Metal Ravne Ze nekaj casa
ugotavljamo, da je ozko grlo v procesu
proizvodnje izdelkov informacijska podpora za
pridobivanje odlocitvenih informacij. V podjetju
imamo obstoje¢ poslovni sistem IBM in METALIS,
ki je podaljSek sistema IBM in je Se v razvoju.
Obstojec¢a informacijska sistema sta namenjena
predvsem podpori poslovnih funkcij, medtem ko
informacijskega sistema za upravljanje
proizvodnje dejansko ni. Obstajajo le posamezni
informatizirani otoki, ki med seboj niso povezani.
Zaradi tega v podjetju nimamo azurnih
proizvodnih in procesnih podatkov, sledljivost
proizvodnega procesa in izdelkov je zagotovljena
le do doloéenega nivoja. Ozko grlo predstavija
tudi podrocje planiranja in mikroplaniranja, ki v
celoti ni informacijsko podprto in nima dostopa
do azurnih informacij o poteku proizvodnije.

Zaradi zgoraj navedenih ugotovitev smo se odlocili,
da pripravimo vse potrebno za prenovo
informacijskega sistema v podjetju. Tako smo v letu
2001 skupaj s podjetjiem INEA iz Domzal izvedli
temeljito analizo obstojecih informacijskih sistemov
in pripravili podroben koncept uvajanja integralnega
informacijskega sistema. V letoSnjem letu pa smo
priceli s projektom uvajanja, ki naj bi trajal priblizno
pet let. V prvih treh letih bomo gradili informacijski
sistem za vodenje proizvodnje (MES -
Manufactoring Execution System). To je sistem, ki
deluje direktno v proizvodnji in je namenjen vodenju
proizvodnje in zajemanju podatkov. MES-sistemi so
se zaceli razvijati v letalski industriji, avtomobilski
industriji, farmaciji, petrokemiji, v zadnjem ¢asu pa
vedno bolj tudi v jeklarstvu. Z MES-sistemom
postanejo proizvodni postopki informacijsko vodeni
in s tem prispevajo k optimiranju proizvodnje ter k
financni stabilnosti podjetja. Vecina podjetij ze ima
dolo¢en MES-sistem, ki pa je lahko roéni (papirnat),
z dolocenimi lokalnimi sistemi ali pa kompletno
integriran. Za izgradnjo sistemov MES obstaja vec
nacinov. Lahko ga gradimo sami z enim od
programskih jezikov ali pa s pomocjo orodij, ki imajo
ze predpripravljene module (Xfactory, Navision ...),
lahko pa kupimo Ze zgrajene aplikacije.

SLOVENSKE JELETARNE
METALRAVNE ...



V cetrtem in petem letu trajanja projekta
predvidevamo posodobitev ali pa zamenjavo
poslovnega informacijskega sistema. Samo
uvajanje sistema koordinira krovni projektni tim,
katerega aktivnosti so razdeljene v tri dele, in sicer:
aktivhosti upravljanja (priprava strategije za
uvajanje, planiranje izobraZzevanja ...), aktivnosti
vodenja (nadzor nad projektom) in razvojne
aktivnosti. V okviru krovnega projekta smo
organizirali ve¢ podprojektov, v katerih bomo izvajali
aktivhosti po posameznih podroéjih. Za uspesno
izvedbo projekta bomo morali pridobiti Stevilna nova
znanja s podrocij, ki jin sedaj Se ne obvladamo
dovolj. Osvojiti bomo morali delo z relacijskimi
podatkovnimi bazami, znanja s podroc¢ja poslovnih
informacijskih sistemov (ERP-sistemov), znanja s
podrocja izgradnje sistemov MES in sistemov za
planiranje. Poleg informacijskih znanj pa bomo pri
izgradnji morali upostevati tudi znanja s podrocja
vodenja in planiranja proizvodnih ter poslovnih
sistemov.

Zastavili smo si zelo zahtevne aktivnosti, katerih
izvedba je nujna za uspesno poslovanje podijetje,
saj je to podrocje, na katerem za konkurenco Kar
precej zaostajamo. Za uspeSno izvedbo

integralnega informacijskega sistema bo treba
veliko trdega dela in volje tako v oddelku informatike
kot tudi v ostalih oddelkih, kjer se bo sistem uvajal.

SLOVENSKE JELEZARNE
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INFORMACIJSKI
SISTEM V METALU

Besedilo; mag. ANDREJA CIBRON-KODRIN

Oddelek Informatika, ki je del sluzbe
Ekonomika, ima sedaj 19 zaposlenih. V
preteklosti je bil zdaj enotni oddelek s
prostori v upravni zgradbi razdeljen na
dva dela: prvi je 'pokrival' poslovanje,
drugi pa proizvodnjo. Vodja Informatike
je Drago Kerbeyv, univ. dipl. ekon., ki ze
dolga leta poglobljeno dela na podrocju
poslovne informatike.

POSLOVNA INFORMATIKA -
prihodnost je v e-posiovanju

Pogovor z Dragom Kerbevom, univ. dipl.
ekon.

"Gospod Kerbeyv, ze dolgo se poklicno ukvarjate z
informatiko. Kaksni so bili zacetki v Zelezarni?"

"Zacetki segajo v leto 1971, ko je bil ustanovijen
AOP (oddelek za avtomatsko obdelavo podatkov).
Prvi racunalnik IBM je bil nabavljen leta 1973. Zdaj
imamo Ze cetrtega, ki je iz leta 1996."

"Kaj obsega poslovna informatika v Metalu?"
"Pri nas belezimo vse poslovne dogodke; zacne se

ze z narocanjem, nabavo, nadaljuje s prevze-
manjem in skladiséenjem, zajemamo pa tudi del
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proizvodnega procesa:
obraCunavanje proizvodnje, fakturiranje, zaloge
gotovih izdelkov, saldakonte kupcev in
dobaviteljev. Rezultat vsega je bilanca. Imamo se
kadrovsko evidenco, obracun plac in osnovna
sredstva. Vse, kar je, smo naredili sami in je
rezultat tridesetletnega dela. Poleg Metala
opravljamo storitve tudi za STO, Opremo,
Energetiko in Serpo, druge druzbe za Zelezarsko
ograjo pa so si zgradile svoje sisteme na PC+jih."

izdajo materiala,

"Ceprav analize informacijskega sistema v
Metalu opozarjajo predvsem na slabosti
njegovega proizvodnega dela, pa bi bilo gotovo
napacno zadovoljiti se z Ze dosezenim na
podrocju poslovne informatike."

"Sodobni trend je e-poslovanje, ki ga omogoca
internet. To pomeni, da informacijski sistem ni veé
zaprt v podjetje, ampak je odprt do kupcev in
dobaviteljev. Primer: kupec bo Zzelel preko
interneta pogledati, kaj je z njegovimi narogili, v
kateri fazi izdelave so, kaj od narofenega je na
zalogi itd. Verjetno bo tudi naroc¢al preko
interneta. Ne bo vec telefonskih klicev, sporocil po
faksih ... Marsikje v tujini Ze delajo tako, mi pa se
nismo dobili tovrstnih zahtev.

Menim, da starega informacijskega sistema ni
treba rusiti, temve¢ ga bomo morali le nadgraditi.
Za nove tehnologije pa bo potreben mocnejsi
racunalnik."

"Koliko pa bi stala zamenjava IBM-racunainika?"

"Priblizno 250.000 ameriskih dolarjev. Ce pa bi
dokupili Se eksterne enote oziroma diske za PCe,
pa bi se vrednost nalozbe podvojila. Dejstvo pa je,
da je racunalnik star Zze Sest let in je treba
razmisljati o njegovi zamenjavi."

"Kaj bo poleg vzpostavitve elektronskega
poslovanja se prihodnja naloga poslovnih
informatikov?"

"Menim, da bi morali poslovodstvu omogociti
boljsi vpogled v zbirne podatke in mu ponuditi Se
vecC analiz. Nekaj taksnih obdelav ze delamo - na
primer dnevno realizacijo, stanje terjatev in
obveznosti, a obstajajo orodja, s katerimi je
mogoce preko PC{ev delati razlicne analize na
podlagi podatkov iz preteklosti."

8 Informacijski sistem v Metalu

METALIS - sistem, ki veliko
omogoca, a zahteva tudi strpnost

Pogovor z Majdo Vravnik, univ. dipl. inz. str.

"Metalis, informacijski sistem, ki pokriva
podrocje narocil, delovne naloge, delovno
dokumentacijo, matiéne podatke, skladiscno
poslovanje in prodajo ter paket Kakovost, se je
rodil pred desetimi leti. Zakaj?"

"Proizvodni informacijski sistem je bil takrat sicer
dokaj dobro razvit na racunalniku IBM, a je bilo
treba Se ogromno podatkov vnasati rocno. Kar
zadeva spremljanje narocil, le-to ni bilo natancno,
saj ni dajalo podatkov o vmesnih fazah obdelav v
obratih. |deja Metalisa je bila, da bi po vnosu
narocil ¢im bolj spremljali delovne naloge v
posameznih fazah proizvodnje kot pomoc pri
planiranju. Vzporedno je bilo zato treba graditi tudi
sisteme, ki jih je IBM Ze pokrival, a ¢e smo Zeleli to
spremljati tudi v Metalisu, smo morali imeti
programe za vnos matiénih podatkov, vnos
tehnologij, za kreiranje delovnih nalogov, pa tudi za
izpis delovne dokumentacije. V obratih je bilo tudi
premalo terminalov IBM, zato so morali delati tudi
‘pes’. RacunalniSka mreza — server in PC — je bila
cenejSa resitev kot nakup dodatnih terminalov.
Najprej so mreZze zaceli povezovati v obratih,
kasneje je bila opravljena opti¢na povezava Metala.
Opticna mreza je bila prvi korak k posodobitvi
Metalisa. Z njo smo povezali vse serverje v
posameznih obratih, v Kakovosti in na upravi.
Mreza je vsakemu PC-ju omogocala direkten prehod
naIBM."

"Danes si dela brez Metalisa v Metalu verjetno ne
moremo vec zamisliti."

"Metalis se je v oddelkih res ze zakoreninil, saj
podpira Sirok spekter podrocij. Prodajniki, na

(I&’} SLOVENSKE JELEZARNE
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primer, lahko dandanes na svojem PC-ju v vsakem
trenutku vidijo, kaksna je situacija v Spediciji in o
tem obvescajo kupce. Dnevne preglede zalog za
posameznega naroénika po faksu posljejo kupcu in
ta si sam izbere pozicije in veze, za katere Zeli, da
mu jih odpremimo. — Se pred pol leta so prodajniki
iz Spedicije dobivali fotokopije izpisov 0 gotovih
izdelkin. — Metalis namre¢ omogoca natancen
pregled narocil v Spediciji po kupcih, celo po vezeh
in kilogramih. Za vnos teh podatkov skrbijo v
Spediciji vsak dan do 9. ure. Nadgradnja tega
sistema je fakturiranje za tuji trg. Metalis omogoca
oblikovanje odpremnic, ki jim je dodan racun. To je
zadnji korak v Metalisu, kar zadeva proizvodno
informatiko, saj je racun meja s poslovno
informatiko. Metalis torej pripelje naro€ilo od
zacetka do fakture in pokriva vse vmesne faze, daje
tudi podatke o wvrsti jekla in o vloZznih materialih.
Omogoca tudi razne preglede — od metalurskih do
metalografskih raziskav. Paket za kakovost med
drugim vsebuje Kkakovostne predpise, Ki
zapovedujejo vsebnost kemijskih elementov ter
mehanske in metalografske lastnosti jekla.
Kupcem zagotavljamo doseganje komercialnih
predpisov, v proizvodnji pa upostevamo bolj stroge
tehnoloske predpise. Paket za kakovost obsega se
naslednja podro¢ja: metalurSke preiskave,
certifikate, pregled neuspele proizvodnje, nadzor

nad reklamacijami, spremljanje raziskav, pregled
nad stroski kakovosti itd."

"Kako novi server vpliva na Metalis?"

"Zaradi starosti bi morali letos zamenjati vsaj Stiri
od sedmih serverjev. Ker se je vse bolj kazala
potreba po centralni bazi podatkov, se je
izoblikovala odlocitev za nakup le enega, a
mocnejSega serverja. Ker se v Sloveniji vse bolj
uveljavlja operacijski sistem Windows 2000, smo

SLOVENSKE 2ELEZARNE
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morali opustiti misel, da ohranimo dosedanji
sistem Novell, ¢eprav je slednji manj 'pozresSen' -
potrebuje manj spomina za iste ucinke. Metalis je
napisan v programskem jeziku za starejse
informacijske sisteme (DOS) in se v novem
operacijskem sistemu pocasneje odziva. Res pa je
tudi, da je prej en server uporabljalo najve¢ 50
uporabnikov, zdaj pa jih mora servisirati hkrati kar
200. Zato tudi pride do zamikov pri pregledih
podatkov na ekranu, pri vnaSanju podatkov ...
Seveda se postavlja vprasanje, zakaj ze pred leti
nismo zamenjali programskega jezika. Sele letos
lahko zaénemo razmisljati o tem, ker smo zaradi
prehoda na novi server morali opustiti vse delovne
postaje v DOS-u. Nakup serverja je del strategije
razvoja informatike, v prihodnjih letih pa se bo
pokazalo, v kaj se bo prelevil Metalis."

"Kako je novi streznik olajsal delo uporabnikom
Metalisa?

"Prej so se morali uporabniki, ki so potrebovali
podatke iz drugih obratov, tudi logi¢no prestaviti z
enega na drugi streZznik. Postopek prijavljanja je
trajal tudi do tri minute. Danes je baza podatkov
zdruzena, zato lahko uporabniki Metalis z enim
geslom pokli€ejo in se sprehajajo po menuju, na
primer s skladisénega poslovanja jeklarne v
valjarno, kovacnico itd. Ko zdaj prodajalec vnese
naroilo v racunalnik, ga lahko tehnolog takoj
zacne obdelovati, lahko se Ze naroci vlozni
material in se potem izpiSe delovna
dokumentacija, skratka, pretok informacij tece
hitreje kot pre;j.

V bazi podatkov so tudi informacije o vloznih
materialih za posamezne izdelke. Vse je dostopno
in hkrati zavarovano s sistemom Sifer (uporabnik iz
dolocenega obrata sme popravijati le podatke za
ta obrat)."

"Ali Zelite izreci Se kak nasvet uporabnikom
Metalisa?"

"Ker je program napisan v zastarelem jeziku in ker
je ogromno uporabnikov, se po¢asneje odziva, zato
je potrebna strpnost. Ko zaZenete katero od
funkcij, je treba pocakati, da jo program izvede,
delo pa nadaljujete, ko spet zacne utripati kazalka
na monitorju. Nikar ne prehitevajte! Ne tipkajte ¢rk
vnaprej, ker to program zmede, da se zazanka.
Lahko pride tudi do blokade vseh uporabnikov.
Sele ko se PC, Ki je povzroc€il zaplet, ugasne, lahko
le-ti ponovno delajo."
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NOVI STREZNIK - servis za ve¢ kot
200 PC-jev

Pogovor z Leopoldom Rancem, inZ. metal.

"Vsak dan menda
'obiscete’ racunalnik
PDP, ki je v stavbi
nekdanjega APP."

"Na njem Se tece
kemijski paket, Ki
zajema povratno
javljanje kemijskih
analiz in sluzi Kemiji.
Je Se edina od
nekdanjih aplikacij,
sega pa v leto 1975.
Predvideno je, da jo bomo Se letos prenesli na
mreZzo, na nov server, tako kot druge funkcije.
Prestavitev — tako softverska kot hardverska — bo
potekala v sklopu modernizacije jeklarne."

"V Metalu skrbite za t. i. hardver; tudi za povezave
med PC-ji v mreze."

“Najprej smo oblikovali mreze v posameznih
obratih. Imenovale so se Novell. Za vsak obrat smo
postavili manjsi server za 10 do 20 uporabnikov ter
razvijali aplikacije. Zaradi vse ve¢ uporabnikov in
vecjega prenosa podatkov se je pojavila potreba po
optiéni mrezi, katere cilj je bila centralizacija
informacij — najprej z eno mrezo, potem pa 3Se z
enim, mocnejSim streznikom. Bil sem vodja
projekta izgradnje opticne mreze. Pred dvema
letoma smo zgradili krog oziroma 'hrbtenico' in
povezali vse oddelke. V naslednji fazi smo na novo
prikljuéili vse uporabnike. Zaceli smo v stavbi
Kakovosti, nadaljevali s pripravami dela, jeklarno,
kemijskim laboratorijem in wupravno zgradbo.
Trenutno tece projekt na srednji progi v valjarni,
¢akajo pa Se bluming, UHP, vakuum ... TeZko je
reCi, kdaj se proces konca, saj je treba mrezo
'pripeljati" do vsakega stroja, kjer je PC. Stare
mreze so bile linijske; nove so zvezdne, kar
pomeni, da ima vsak uporabnik svoj priklop. Ce
pride do napake, z mreZze 'odleti' le eden. Brez
mreze ni intraneta, interneta, ne Metalisa in ne
IBM aplikacij; vse te funkcije so skoncentrirane na
mrezo, ki je postavljena za Metal."

"Kako ocenjujete opremljenost s PC-ji v Metalu?"

"Zadnji dve leti je bilo vodstvo podjetja naklonjeno
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posodabljanju racunalniSke opreme. Obstaja sicer
Se nekaj ozkih grl, pa tudi starejsih racunalnikov, ki
Se delajo, a so pocasni. Res pa je, da so se tudi
uporabniki ze razvadili. V zadnjih dveh letih smo Ze
zaznali trend zamenjave starejsih modelov. Zdaj je v
Metalu Ze okoli 220 osebnih racunalnikov. Pred leti
je en PC Se uporabljalo ve¢ uporabnikov, danes je
to npr. le Se v mojstrskih delavnicah. PC je res
postal osebni ratunalnik. Nov streznik je prinesel
nov operacijski sistem; ne podpira ve¢ delovnih
postaj v okolju DOS. Zato starih PCjev 386 in 486
ni mogoce ved prikljuciti na mrezo."

"Do letoSnjega maja je delovalo sedem streznikoy,
zdaj obratuje le eden, mocnejsSi. Kaksne so
njegove najpomembnejSe znacilnosti?"

"Nov sistem deluje na svoji interni opticni mrezi in
ga tvorijo: dva serverja, prostor za skladiscenje
podatkov, enota za varovanje podatkov (back up
enota) in ups. Vse enote v strezniku so dvojno
varovane: ¢e ena odpove, njeno funkcijo prevzame
druga. Do izpada namre¢ ne sme priti, saj je sistem
zelo pomemben za Metal. Sistem je mo€an, mreza
dobro dela, tezave, ki se obcasno pojavljajo, pa so
zaradi starih aplikacij. Pravilo je, da si morata
hardver in softver slediti.

Spremenjena je tudi logika nastavitev vseh 220 PC-
jev. Prej so bile vse mreZzne nastavitve nastavljene
na PCije, medtem ko so zdaj prenesene na
uporabnika, ki se 'logira’ z geslom in ze ima vse
svoje aplikacije na razpolago, ne glede na katerem
PCju dela. Prej je bilo bistveno vec tezav pri
menjavanju racunalnikov, saj je bilo treba opraviti
sistemsko prestavljanje.

Ob postavitvi novega serverja smo poskrbeli tudi za
inStalacijo protivirusnega programa. Ta tece na
strezniku in istoéasno na PC4jih. Zdaj naj ne bi bilo
ve¢ nobenega PC-ja, priklju¢enega na novi streznik,
brez protivirusne zascite."

"Kaksne pa so naloge za prihodnost?"

"V svetu se vedno bolj poudarja varovanje
podatkov. V Metalu smo se pred zunanjim vdorom
zaScitili  z logiéno zas¢ito in s protivirusnim
programom. Postavili smo si dobro mreZzo in
kvaliteten streznik, zdaj pa je potreben Se
podrobnejsi nadzor te mreze. Nimamo orodja, da bi
nadzirali dogajanje v omrezju, ko se npr. zgodi, da
eden od sklopov ne dela ali pa dela zelo pocasi.
Tovrstnih tezav sicer ni veliko, verjetno pa jih bo
veé, ko se bodo pojavile mocnejsSe aplikacije in
zmogljivejsi PC4i. Obstajajo programi za varovanje
in nadzor mreze, a njihov nakup je drag, vendar
neizogiben."
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Sodelovanje z zunanjimi
razvojnoraziskovalnimi organizacijami

Besedilo: BORUT URNAUT, univ. dipl. inz. metal. in mater.

Tradicija sodelovanja podjetja Metal in Ze prej
Zelezarne Ravne z zunanjimi razvojnoraziskovalnimi
(RR) organizacijami je ze dolga. Skupaj smo naredili
vrsto nalog in resili mnogo problemov. Sodelovanje
poteka predvsem z metalurskimi RR organizacijami,
ki imajo znanja za reSevanje zahtevnih problemov pri
izdelovanju metalurskih proizvodov. S taksnim
sodelovanjem oba partnerja pridobita veliko.
Podjetje Metal Ravne nima tako kakovostne
raziskovalne opreme, Kot jo imajo specializirane
ustanove, hkrati pa nimamo dovolj strokovnjakov in
¢asa, da bi se specializirali za tocno dolo¢ena ozka
znanja. Institucija, ki izvaja nalogo pri nas, pa pridobi
ogromno izkusenj iz neposredne proizvodnje in
lahko preizkusi uporabnost razvitih metod in novih
znanj. Zaradi idealne kombinacije znanstvenih
dosezkov in prenosa teh dosezkov v proizvodnjo
lahko oba partnerja ogromno napredujeta v razvoju.

Tudi na podro¢ju sodelovanja z zunanjimi RR
organizacijami je potreben sistematicen pristop, saj
je zelo pomembno, da izberemo aktualne teme,
sledimo poteku nalog, ugotavljamo uporabnost
dobljenih rezultatov in predstavimo rezultate
uporabnikom. Tako smo 30. 5. 2002 v Metalu
pripravili predstavitev dosezkov raziskovalnih nalog,
ki smo jih skupaj z Institutom za kovinske materiale
in tehnologije izvajali v letu 2001. V tem letu smo
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izvajali naslednje naloge: lzdelava rac¢unalniSko
podprtega sistema za vodenje VD v SZ - Metal
Ravne, Posodabljanje kroZzne peci za kovaski stroj,
Posodabljanje Allino peéi v Valjarni profilov in
Optimiranje mikrostrukture in mehanskih lastnosti
hitroreznega jekla BRM2. Vse naloge so dale
konkretne rezultate, ki jih bomo lahko uporabili v
proizvodnji. Na predstavitvi smo se dogovorili tudi o
nalogah, Ki jih bomo izvajali v letosnjem letu. Naloge
so nastale na podlagi problemov, ki jih imamo v
proizvodnji. Tako bomo v letu 2002 nadaljevali z
razvojem programskega paketa za vodenje VD v
jeklarni, nadaljevali bomo tudi z razvojem
temperaturnega modela za ogrevanje v krozni peci v
kovacnici. Odprli pa smo dve novi podrodji, in sicer
ogrevanje na peceh ELPIT v Valjarni gredic in vleCenje
nerjavnih jekel iz kolobarjev v palice.
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METODA 5S - skrb za red in cistoco

Besedilo: mag. SILVA SIRK

S pridobitvijo certifikata za sistem
ravnanja z okoliem - ISO 14001 - v
lanskem letu smo se zaposleni v Metalu
med drugim obvezali tudi, da bomo skrbeli
zared in Cistoco v svojem delovnem okolju
in s tem prispevali k "lepsi" zunanji in
notranji podobi Metala. Red v obratih,
pisarnah in laboratorijih pa seveda
poslediéno pomeni tudi izdelavo izdelkov v
najkrajSem moznem c¢asu po najnizjih
stroskih v zahtevanih koli¢inah, kar pa je
koncni cilj vsakega podijetja.

Smeti, necistoce, neuporabni strojni deli in podobno
predstavljajo vedno vecji vir za napake, okvare in
celo nezgode. Zato je Se toliko bolj pomembno, kako
vzpostaviti pravilen sistem za doseganje visje ravni
reda.

Ze pred nekaj leti sta v Metalu potekala predstavitev
in izobrazevanje za uporabo japonske metode za
vzpostavljanje dolgotrajnejSega reda, imenovane
METODA 5S (five steps — pet korakov). Ze takrat smo
jo zeleli uvesti v del podjetja, vendar nekako ni
zazivela. Ocitno Se ni bil primeren ¢as za to 0z. nam
varstvo okolja Se ni pomenilo toliko kot danes.
Osnovno vodilo te metode je vzpostaviti in vzdrzevati
red v petih korakih, ki si sledijo tako:

= prepoznavanje in odstranitev nepotrebnih stvari,

* postavitev uporabnih stvari nazaj na enostavno in
hitro dostopna mesta,

« ohranjanje ¢istoce inreda,

« dolocitev pravil za trajnejSe vzdrZzevanje reda in

» upostevanje teh pravil.

Glavno gibalo uspesnosti tega postopka pa so
osvesceni ljudje, ki sami ocenjujejo svoje delovno
mesto, sami prepoznavajo Stvari, ki jih ovirajo ali
motijo, in sami delajo spremembe, saj stvari, ki jih
sami spremenijo, spostujejo in imajo vecjo vrednost,
kot pa €e bi jih naredili zunanji izvajalci. Ljudje so
motivirani zaradi boljSih pogojev dela, vecje varnosti
in kakovostnejSega dela.

Po nekoliko prirejeni metodi smo se v pomladnih
mesecih letoSnjega leta, ko ni bilo dela za vse stroje,
lotili "pospravljanja” in ¢iS¢enja v obratu Proizvodnja
svetlih profilov, saj v ¢asu, ko je proizvodnja v
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polnem teku, tega ni mogoce izvajati. Pregledali smo
stroje, ki so nam ostali ob opustitvi zZicnega
programa, in dolocili, katere bomo odstranili in
katere ocistili ter poizkusali prodati, saj je cena
primerno vzdrzevanega stroja lahko visja. lzdelali
smo si vizijo razvoja nasega obrata in shemo
postavitve zeljenih novih strojev v naslednjih letih in
v tem smislu z minimalnimi sredstvi naredili prostor
za te morebithe nove nalozbe. S prestavitvijo
delovodske pisarne smo v obratu pridobili precej
novega prostora, ki ga bomo v prvi fazi uporabili za
bolj sistematicno skladiscenje medfaznih zalog. 7
vseh strojev smo ocistili nesnago, ki se je letain leta
na njih nabirala, nekatere strojne dele smo osvezili z
novo barvo, ocistili smo stolice strojev in celotno
adjustazno linijo ter uredili skladiscenje embalaze in
ostalih pomoznih materialov. Ocistili smo tudi
okolico obrata in uredili parkirne prostore ter
prostor za skladiS¢enje komunalnega kontejnerja in
palet za prevoz konénih izdelkov v Spedicijo. S
strojem za CiScenje tal, ki smo ga dobili ze pred
dvema letoma, smo priceli z rednim tedenskim
cisCenjem, saj predstavijajo spolzka tla veliko
nevarnost zdrsov in poskodb. Kjer je bilo Se
potrebno, smo uredili mesta za odstranjevanje
odpadkov in namestili lovilce za olje, da se le-to ¢im
manj raznasa. Videz obrata se je zelo spremenil, kar
opazijo tudi nasi zunanji obiskovalci, poleg tega pa
so bolj zadovoljni tudi nasi delavci, saj so si
polepsali svoje delovno okolje. Na nekaterih mizah v
obratu je ze opaziti tudi Sopke cvetja, ki poZivijo
"sivino" strojev in naredijo prijaznejse okolje.

Kot pravi izrocilo, svet ni bil narejen v enem dnevu,
tako tudi hale in pisarne ne morejo biti popolnoma
urejene v kratkem ¢asu. To pa pomeni, da nas ¢éaka
Se dosti dela, preden bomo 2z ravnijo reda

popolnoma zadovoljni. Uspeh je ze, da smo se tega
lotili in da so vidni tudi rezultati truda vedéine
zaposlenih v obratu.
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AKTUALNI JEKLARSKI KOTICEK

Besedilo: oddelek MARKETING

METAL

Predavanje o orodnih jeklih za preoblikovanje
plocevine v TECOS-u v Celju

V okviru aktivnosti povecanja deleza prodaje orodnih
jekel na slovenskem trgu smo v organizaciji TECOS -
a - Razvojnega centra orodjarstva Slovenije izvedli ze
drugo strokovno predavanje. Tokratna tema
predavanja so bila orodna jekla za preoblikovanje
plocevine. Predavala sta Alojz Buhvald in Viado
Perovnik. Predavanje je bilo v dveh delih. V prvem
delu smo predstavili orodna jekla, razdelitev orodnih
jekel v skupine, posamezne skupine jekel,
podrobneje orodna jekla za delo v hladnem, med
katera spadajo tudi orodna jekla za preoblikovanje
plocevine, ter na koncu dimenzijski asortiment in
dodatke pri naroc¢anju teh jekel. V drugem delu smo
podrobneje predstavili kriterije za izbiro jekel,
lastnosti teh jekel, toplotno obdelavo, dimenzijske
spremembe jekel, iskrilni preizkus in vzdrzevanje ter
popravila orodij. Udelezenci predavanja so dobili
veliko novih informacij in so bili s predavanjem
zadovoljni. Tako smo s predavanji v okviru TECOS-av
letosnjem letu zaklju€ili, poskusali bomo s
predavanji nadaljevati tudi naslednje leto. V
letosnjem letu smo dosegli naértovan uginek, saj so
bili na obeh predavanjih prisotni udelezenci iz
najpomembnejsih slovenskih orodjarn (Gorenje
orodjarna, Emo Celje, Liv Postojna, Unior Zrece,
Iskra Kranj, Cimos Koper, Revoz Novo mesto, ...).
Poleg strokovnih predavanj smo udelezencem
predstavili tudi podjetje Metal in njegov prodajni in
proizvodni program in s tem promovirali nase
podjetie na vse bolj pomembnem slovenskem
orodjarskem trgu.

UDELEZBA METALA NA
ORODJARSKEM SEJMU V
ISTANBULU V TURCLI

V ISTANBULU v Tur€iji je potekal od 4. 7. do 9. 7.
2002 11. orodjarski sejem, ki je organiziran vsaki
dve leti. Na sejmu se je letos prvi¢é organizirano
predstavil na svojem razstaviScnem prostoru tudi
METAL RAVNE, d.o.o. Na sejmu sta bila prisotna za
komercialno in tehniéno podporo podjetju OYAL
CELIK , ki prodaja naso blagovno znamko oz. nase
jeklo v Turciji, iz Metala Marko Pavse, univ. dipl. inz.,
in Andrej Vre€i€, univ. dipl. inZz. Njuna naloga je bila
svetovanje kupcem na razstavnem prostoru in
tehnicno svetovanje zaposlenim v OYAL-u .

Na razstavisénem prostoru je bilo 146 registriranih
obiskov iz 15 drzav. Udelezenci sejma so bili
predvsem komercialisti podjetij za izdelavo orodij ter
predstavniki firm, ki imajo poleg lastne proizvodnje
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orodij Se svojo predelavo kovinskih in nekovinskih
materialov na teh orodjih. To so predvsem podjetja
za tlacno litje aluminija in iz stiskanje aluminjastih
profilov. Namre¢ samo v okolici Istanbula je okoli
60 proizvodnih obratov za predelavo aluminija in
aluminijevih zlitin. Dokaj veliko povprasevanje je
bilo tudi po hitroreznih jeklih, tako izdelanih po
klasiénem postopku, kot tudi hitroreznih, izdelanih
po postopku metalurgije prahov.

SVET

FeMo

V zaCetku leta 2002 je bila cena FeMo na nivoju cen iz
prejSnjega leta kljub napovedim o poveéanju cen, ker
so se zaloge materiala v skladiséu v Rotterdamu
znizevale zaradi uvedbe carin na uvoz FeMo v EU.

Sredi meseca aprila pa se je zacela cena FeMo
zviSevati, zaloge v skladis¢éih v Rotterdamu se niso
povecevale zaradi vec vzrokov:

» Carine na uvoz v EU,

« Zaradi napovedane recesije v jeklarski industriji se
trgovei niso odlocali za vecje nakupe FeMo in
skladis¢enje materiala v Rotterdamu, to pa je
povzro€ilo pomanjkanje molibdena na evropskem
trgu.

* V. enakem obdobju se je moc¢no povecala proizvodnja
jekla v drzavah bivse Sovjetske zveze.

Vsi navedeni vzroki so bili idealna priloznost za dvig

cen FeMo, za kar so si Ze dolgo prizadevali kitajski

proizvajalci. Cene so se v maju vrtoglavo dvignile,
skoraj za 300 %. Nihce, niti trgovci niti porabniki, pa ni
znal napovedati nadaljnjih gibanj cen molibdena,
vendar tudi vecjih nakupov po teh visokih cenah ni bilo.

Ker je trg miroval, so bili kitajski proizvajalci prisiljeni

ponovno nekoliko znizati cene. Da je gibanje zivahno,

pove dejstvo, da je cena FeMo v enem dnevu padla s

13,20 $/kg Mo na 11,30 $/Kg (vir: ponudbe).

Za poletne mesece napovedujejo Se rahel padec cen,

vendar ne pod 10 $/kg Mo, v mesecu septembru pa je

mozen ponoven skok cen,

65 ~ 70 % FeMo ($/kg Mo)

26,00

$/kg Mo

.............................
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Jeklo -
malo drugace

Besedilo: mag. FRANC URANC

(nadaljevanje)

Ogljik je glavni sestavni element lesa in premoga,
prehaja pa v trdno obliko iz zraka s pomocjo sonca. V
zemeljski skorji je po koli€ini na trinajstem mestu in
ga je z 0,08 % skoraj enako kot mangana in le malo
manj kot Zvepla. Je najcenejse gorivo in mazivo — lahko
pa tudi najdrazji diamant. Z bolj ali manj hitrim
zgorevanjem omogoca premikanje vseh mogocih vozil -
in bitij. Goriva so spojine z ogljiikom, ostanki nekoc
rastocih presnavljajocih, mnozec¢ih se in umirajocih
posebnosti Zemlje.

Toda ne bezimo vstran: zadosti bi imeli povedati o vlogi
ogliika in njegovih spojin na vsakem posebnem
podrodju, ki ga opaza ali celo usmerja ¢lovek. Ze
metalurgija je za ogliik skoraj nepregledno polje
sprememb in rasti.

Poglejmo si  podrobneje nekaj zaslug ogliika v
metalurgiji Zeleza, bolje receno jekla.

Cisto zelezo je zelo Sibka snov. Na milimeter debeli
zelezni zici more viseti le 25 kg utezi. Ko pa izdelamo
ogliikovo jeklo — Zelezo legirano le z ogliikom - oz.
nelegirano jeklo in gavlecemo v Zico, bo vtis na okolico
precej mocnejsi. Na tako jekleno zico bomo lahko
obesili 50-70 ali veckilogramsko utez, pac odvisno od
tega, ali je v jeklu 0,3 ali 0,5 ali vec desetin odstotkov
ogliika. Jeklena Zica, ki jo poleg tega Se toplotno
obdelamo, bo zmozna zelo visokih klavirskih tonov ali
prenasanja stotin ton (¢e je organizirana z drugimi) v
prednapetem betonu. Jeklena Zica te vrste vzdrii
trikrat veCje breme kot enako debela toplotno
neobdelana Zica. Pustimo ob strani vpliv toplotne
obdelave in se vprasajmo najprej, kaksna je
obcutljivost jekla za ogljik.

Opazili so spremembe v krivulji natezna napetost-nateg
jekla (zeleza) ze z vstopom 0,008 % C.

Iz posebne obzirnosti pustijo v zelezu do 0,02 % C,
preden ga krstijo za jeklo — do te stopnje ga prenasajo
kot nesnago in priznavajo Zelezu ime ferit, to je skoraj
zelezo.

Znaten prirast trdnosti prinese 0,05 % ali vec ogljika,
ker nastopiv strukturi nova faza — cementit.

Kakrsno jeklo Zelijo kupci jeklenih izdelkov, taksnega
dobijo. V navodilih je zapisano tudi za ogljik, koliko
najve¢ oziroma najmanj ga sme biti. Jeklarji to izdelajo
in kovaéi ali valjarji dajo vzorce tako toplotno obdelati,
kot bodo pozneje izdelki iz tega jekla. Vzorci,
preizkusanci, gredo na razliéne predpisane preglede in
na mehanske preiskave.

V laboratoriju, imenovanem trgalnica, razlo¢no vidimo
dviganje natezne trdnosti, ko dobivamo jekla z vecjo in
vecjo vsebnostjo ogliika. Nekako vstric z natezno
trdnostjo rastejo tudi strizna, upogibna in zvojna
trdnost.

14 Jeklo - malo drugace

Vendar dviganje obtici pri 0,87 % C, to je na prehodu k
nadevtektoidnim jeklom. Taka sestava nudi najvecji
odpor trganju - obenem pa zelo lep pogled na polirano
povrsino. Skozi okular mikroskopa se nam smehlja
nezna podoba biserovine. Dejansko se imenuje taka
draguljiarska skladanica feritnih in cementitnih tenkih
plasti perlit, Struktura, ki je lepa in moéna, pa perlitna.
Nekoliko drugace je z meritvami trdote, saj razkrijejo
kot najboljse tako nelegirano jeklo, ki ima le 0,6 % C.
Vzrok je v tem, da ima jeklo s toliko ogljika najvecjo
prostornino, to pa zato, ker oéitno topi najvec ogljika,
ki ni vezan v spojino cementit. Vsekakor trdota in
trdnost nista le razliéni metodi doloCanja iste
lastnosti.

Preracunavati trdnosti iz trdote ne moremo tudi zaradi
razliénih lastnosti v razliénih globinah preizkuSancev.
To je zato, ker moremo nelegirano jeklo kaliti na trdoto
nad 65 HRC le do globine 2 mm ali manj; nelegirana
(po amerisko ogljikova) jekla so plitvo kaljiva, to je,
malo pod povrsino je trdota Ze pol manjsa kot na
povrsini izdelkov; vzorci iz legiranih jekel pa,
nasprotno, v globino le zlagoma izgubljajo trdoto — ali
pa sploh ne. Preracunavanje ni mozno tudi zato, ker
tako imenovanih trgalnih prob debeline 4 mm ne
izdelujemo, saj bi bili izsledki preizkusov prevec¢ pod
vplivom nakljucénih napak v njihovi strukturi ali na
povrsini.

TolaZzimo se lahko s tem, da tudi legiranim jeklom ne
moremo kar na podlagi nateznih (trdnostnih)
preizkusov napisati poroc¢ila o trdoti. Napetostno
stanje v trgalnem preizkusancu je namrec Ccisto
drugacno kot v vzorcu, ki mu s pritiskom merimo trdoto
(povrsine).

Ker govorimo o ogljiku in zelezu, se bomo posvetili
predvsem nelegiranim jeklom, to je jeklom, v katerih je
ucinek drugih zlitinskih elementov zanemarljiv oz. je pri
vseh teh jeklih enak. To pomeni, da e ne upostevamo
legirnega dodateka do 0,6 % Siindo0,8% Mn.

Po rastoci vsebnosti ogljika razlikujemo:

jekla za globoki viek, konstrukcijska, cementacijska,
jekla za poboljsanje (izboljSanje), jekla za
patentiranje, vzmetna in orodna jekla.

(Nadaljevanje prihodnjic)
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Ciscenje kokil
Besedilo: JOVAN ILIEVSKI, univ. dipl. metal. in mater.

Kvaliteta povrsine odlitih ingotov v
vlivalisCu jeklarne je v veliki meri odvisna
od kakovosti notranjih sten jeklarskih
kokil. Pred vsakim litiem v kokile je treba s
sten kokil odstraniti zlindro, ki ostaja
zaradi uporabe livnih praskov pri litju
ingotov. RocCno Cis€enje notranjih sten
kokil s pomocjo jeklene krtace ali
jeklenega strgala je izredno tezko in
poCasno ter ne daje vedno dobrih oz.
pricakovanih rezultatov. Odliti ingoti so
imeli ostanke livhega praska na povrsini,
kar je zahtevalo dodatno ciS¢enje in s tem
poslabsanje izplena materiala. Zato smo
se odlocCili za avtomatizirano ¢iscenje kokil
po litju z vodnim curkom.

Z gradbenimi deli smo zaceli decembra lani ob hali
jeklarne 2, povezano z vlivaliScem. Dobavitelj
naprave je Svedsko podjetje HERMETIK HYDRAULIK
AB, ki si je za podizvajalca izbralo slovenski podjetji
Johnson Controls iz Slovenj Gradca (za mehanski
del) in ELVIP Ravne (za elektro in programski del).

Sestavni deli cistilne naprave so:

* kontejner, v katerem so visokotlacna cérpalka,
rezervoar zavodo in filter

« delovna komora, ki je opremljena s kopjem, ki ima
vrtljivo glavo

» voz za transport ingotov in

* voz za odvoz odpadkov

Nacin obratovanja cistilne naprave je nasledniji:

Po odlitju in strjevanju jekla v kokilah ''stripamo"'
ingote. Iz livnih ploS¢ (poznanih z imenom Bofors)
odstranimo korenike in ostanke kanalske opeke ter
Jih s pomocjo dvigala nalozimo na transportni voz.
Vecje kokile — za kovaske bloke — nalagamo na voz
zunaj hale s pomocjo vilicarja. Na komandni ploséi
izberemo program ¢iséenja za tip kokil, ki jih zelimo
¢istiti, vklopimo visokotlacno ¢rpalko in ko se voz
zapelje v delovnem polozaju za ¢iS€enje, sprozimo
program za avtomatsko ciS¢enje kokil. Kopje ima
vrtljivo glavo in vsebuje Sobe za brizganje vode,
razporejene pod razlicnim kotom. Kopje je
racunalnisko vodeno ter se giblje v vse smeri (gor —

[&} SLOVENSKE 2ELEZARNE
| METALRAVNE ...

dol, levo — desno, naprej — nazaj). Ko pride kopje na
doloceno visino nad kokilo, v trenutku visokotlacna
Crpalka doseze delovni pritisk 600 barov, vrtljivi del
kopja se zacne vrteti in vodni curek z velikim
pritiskom in z veliko hitrostjo udarja na notranje
stene Kkokil ter odstranjuje prilepljeno zlindro. Le-ta
pada v posodo, voda pa odteka v zbiralnik. Potrebna
koli€ina vode za CiScenje ene kokile je majhna (10 do
25 litrov/kokilo) in odvisna od formata kokile. Cas
Ciscenja ene kokile je 20 sekund oz. potrebni ¢as
Cis¢enja livne ploS¢e formata V11 je 6 minut in 30
sekund. Kakovost ciscenih kokil je zelo dobra.
Notranje stene ociscenih kokil so iziemno &iste, brez
sledi strjene Zlindre ali ostankov livnega praska.
Ciscenje je ucinkovito le, e so kokile vrode
(temperatura kokile okrog 250 °C).

Od zaCetka maja poteka poizkusno obratovanje

naprave. Pokazali so se prvi pozitivni u€inki ¢isSéenja

kokil, kot so:

« povrsina odlitih ingotov je lepa in brez ostankov
livnih praskov

» povecan izplen pri plasticni predelavi, zmanjsal se
je delezciSéenja gredic

» izboljsali so se pogoji dela v vlivaliscu jeklarne

* prislo je do spremembe tehnologije valjanja

« zaradi izpada vmesnega CiS¢enja so se skrajsali
tehnoloski Casi za posamezne dimenzije valjanih
gredic

« hitro, ucinkovito in zanesljivo ¢iscenje kokil

« ekoloski ucinek je ugodnejsi

« manj prahu v vlivaliséu

UCinke spremljamo in upamo, da se bo strosek za
vlozena sredstva povrnil vdveh do treh letih.

Ciscenje kokil 15



KADRI

Besedilo: oddelek KADRI

Zaposlovanje
MAREC 2002
STEVILO ZAPOSLENIH SKLENILI PREKINILI
31. 3. 2002 DELOVNO RAZMERIE DELOVNO RAZMERIJE
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 230 2 /
VALJARNA PROFILOV 198 / /
KOVACNICA 141 2 1
PROIZVODNJA SVETLIH PROFILOV 53 / /
VZDRZEVANJE 132 2 1 =
SKUPNE SLUZBE | 297 / 3
SKUPAJ 1051 6 5
APRIL 2002
STEVILO ZAPOSLENIH SKLENILI PREKINILI
30. 4, 2002 DELOVNO RAZMERIE DELOVNO RAZMERIE
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 232 / /
VALJARNA PROFILOV 203 / 7
KOVAGNICA 146 1 1
PROIZVODNJA SVETLIH PROFILOV 53 / /
VZDRZEVANJE 130 N, 2
SKUPNE SLUZBE 285 / /
SKUPAJ 1049 1 3
MAJ 2002
STEVILO ZAPOSLENIH SKLENILI PREKINILI
31. 5. 2002 DELOVNO RAZMERIE DELOVNO RAZMERIJE
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 232 / /
VALJARNA PROFILOV 202 / 1
KOVAGNICA 146 / /
PROIZVODNJA SVETLIH PROFILOV 53 / /
VZDRZEVANJE 128 / 2
SKUPNE SLUZBE 285 / / ]
SKUPAJ 1046 ) 3
Jubilanti

V marcu, aprilu in maju 2002 so bili nasi jubilanti:

* za 10 let 10 sodelavcey, in sicer: Bojan Krenker, Miran Racnik, Janez Hribernik in Goran Risti¢ iz Jeklarne in
valjarne gredic, Krunoslav Skvore, Vincenc Ursnik in Andrej Skitek iz Valjarne profilov, Janez Jehart in Bostjan
Struc iz Vzdrzevanja ter Marija Voge!l iz Nabave;

= za 20 let 4 sodelavci: lvo Mandic iz Jeklarne in valjarne gredic, Miroslav Piko iz Kovacnice ter Henrik Kaker
in Bojana Albina Rozman iz Kakovosti;

» za 30 let 5 sodelavcev: Marjan Ceru iz Jeklarne in valjarne gredic, Joze Viderman, Peter Gruber in Slavo
Fucec iz Valjarne profilov ter Mirko Marsel iz Kovaénice.

BOLNISKE ODSOTNOSTI - ODSOTNOST V % (URE BOLNISKE NA STEVILO OPRAVLIJENIH UR)

MAREC 2002 APRIL 2002 MAJ 2002
JEKLARNA IN VALJARNA GREDIC 8,15 7,27 4,75
VALJARNA PROFILOV 6,02 7,66 ' 6,10
KOVACNICA 7,70 y ke 7,35
PROIZVODNJA SVETLIH PROFILOV 5,27 8,59 7,07
SKUPNE SLUZBE 3,28 2,58 ) 2,88 N
SKUPAJ 5,96 5,98 5,06

( ) SLOVENSKE 2ELEZARNE
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Ozivljanja trga se ni!

Proizvodnja

Skupna proizvodnja je znaSala 81.680 ton in je bila nizja od dosezene v enakem obdobju leta 2001 ter nekoliko
nad 5/12 plana za leto 2002.

L) E 0 ) 3 Pela D a s e

DO 00 00
1 2 3 4 5
ingoti 36.733 35.000 34.810 94,8 99,5
EPZ 1.690 1.250 1.997 1-;8.2 0 159_,8
valjane gredice 21.660 - Yl 28 . 19.171 88,5 108,2
;.-a!ja_nl profili 16.236 15.042 12.349 76,1 82,1
kovano 9.601 9.250 10.374 108,0 112,1
svetli profili 2.824 2.733 2.979 105,5 109,0
SKUPAJ 88.745 81.000 81.680 92,0 100,8

Proizvodnja odlitega jekla je prikazana v naslednjem grafu:

PROIZVODNJA ODLITEGA JEKLA

PLAN 2002 = 7.000 ton/mesec

9.000 —— /\
8.000

A s
7.000 {—I% s - e "

6.962
° A ——@—— Dejansko 2001
E 6.000
. Plan 2002
5.000
A Dejansko 2002
4.000 + d + i # !
| I 1 IV V. Povp.
Meseci

Prodaja

Prodaja je bila nizja tako od dosezene v enakem lanskem obdobju kot od 5/12 plana za leto 2002. Da zaradi
manjsih koli¢in in niZje povpreéne prodajne cene vrednost prodaje ni bila Se nizja, so pomembno prispevale
prodane storitve.

,{&j SLOVENSKE JELEZARNE
| METALRAVNE .. Ozivljanja trga Se nil 17



Dejansko 5/12 plana Dejansko

I.-V. 2001 2002 I.-V. 2002

Vrednost prodaje = : an -
— v 'mio EUR 33,4 31,8 30,2 90,5 95,0

I‘mda@ izdelkov 25.439 24.167 22.981 90,3 95,1
— v tonah

Povprecna
prodajna cena 1,255 1,276 1,261 100,5 98,8
- v EUR/kg

V grafu je prikazana vrednost prodaje po mesecih, in sicer v 000 EUR:

PRODAJA - VREDNOST

PLAN 2002 = 6.357.000 EUR/mesec

8.000 -

7.500

7.000

6.500 | e - ._.5_-_.5?‘_‘_:_ ) m

A —@— Dejansko 2001
E  s000 A A 6.038 A
o A e Plan 2002
8 5.500
A Dejansko 2002

5.000

4.500 .

4,000 + + + § }

F 1. 1. V. V. Povp.
Meseci

Rezultati poslovanja

Rezultat iz poslovanja je bil v obdobju I.-IV. 2002 negativen, in torej slabsi od planiranega. Tak rezultat je
posledica nizjega obsega prodaje, nizjih prodajnih cen in negativnih tecajnih razlik zaradi velikega padca tecaja
dolarja (velik obseg terjatev je v $).

o‘g‘ ';Q-M“"‘ / } /.' / . | \ ._
> o 4 : < é} )

= - » ‘ ‘O\‘ y
i . ‘ ey _a-
- P w § v
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CENTREX - NOVA
TELEFONSKA
CENTRALA

Besedilo: MARIJA PRAPER, univ. dipl. ekon.

Zadnja velika nalozba v telefonijo v Zelezarni
Ravne je bila leta 1986. Poleg nove stavbe
ETS nasproti nove jeklarne so tedaj postavili
sodobno telefonsko centralo. Dobavitelj
opreme je bila ISKRA. Takrat smo na novo
dologili stirimestne interne stevilke, ki jih se
danes uporabljamo pri interni telefoniji.
Zelezarna je imela znano klicno Stevilko 82 21
131. Prek nje je Se danes najve¢ klicev v
ZELEZARNO.

Scstnajstletno obratovanje opreme Vv
telekomunikacijah je zelo dolgo. Razvoj na tem
podro¢ju je bil v teh letih silno hiter. Obstojeca
centrala ne zadosca vec zeljam in potrebam
danasnjega cCasa. StrosSki so previsoki.
Telekomunikacije danes ponujajo moderne,
kakovostne in cenejse reSitve, ki jih gospodarske
druzbe nujno potrebujejo. Spremembe na podrocju
telefonije pa poleg tehni¢nih potreb narekujejo tudi
organizacijski razlogi.

V SZ — Metalu Ravne smo kar nekaj ¢asa razmisljali,
preden smo se skupaj z nekaterimi vecjimi druzbami
na lokaciji odlocili za sistem CENTREX. Centrex je
telefonska centrala, katere lastnik je Telekom
Slovenije. Poleg telefonske centrale bomo dobili tudi
nove aparate, ko bodo prav tako Telekomovi. Vsak
telefonski prikljuéek je eksterni, zanj se placa
mesecna narocnina. To pa Se ne pomeni, da bo
vsakdo lahko klical izven Zelezarne. Impulzi navzven
se bodo placevali na enak nacin kot do sedaj, interni
klici znotraj ograje bodo brezplaéni.

Tehnicne moznosti so velike, katere vse bomo
koristili, je odvisno od dogovora s Telekomom. Z novo
centralo bomo vsi dobili nove stevilke. Telefonske
Stevilke bodo sedemmestne, zadnje Stiri se bodo
uporabljale za interne telefonske klice.

SZ — Metal Ravne ima doloéeno obmodje telefonskih
stevilk od 8707000 do 870499 (500 telefonskih
prikljuckov). Skupina zaposlenih, ki sodeluje pri
uvajanju Centreksa, je vnaprej dolocila obmocje
Stevilk, ki pripadajo obratu oziroma sluzbi. Sluzba
oziroma obrat je izdelala predlog svojih novih stevilk.,
Stevilke bomo lahko dopolnjevali oziroma odklapljali
glede na potrebe. Vsako spremembo bo treba placati.
Prikljuéki bodo analogni ali ISDN. Te ste dolocili s
predlogom stevilk.

20 Centrex - nova telefonska centrala
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Srecanje orodjarjev na Ravnah

Besedilo in fotografije: ANDREJA CIBRON-KODRIN

Metal je tudi letos - ze drugic zapovrstjo -
pripravil srecanje orodjarjev na Ravnah.
Vabilu se je 11. junija odzvalo okrog 30
udelezencev iz razlicnih organizacij
(Kovaéija Muta, Gorenje Orodjarna, SS
Store, IMT, Merkur, Danfoss, Nozi Ravne,
Var Radgonaiidr.).

Glavni direktor Peter Prikerznik, univ. dipl. ekon., je v
pozdravnem nagovoru dejal, da podjetje sicer izvaza
okoli 80 odstotkov proizvodnje, vendar ne pozablja
na domadi trg, na katerem proda priblizno 4000 ton
orodnega jekla na leto. Omenil je vpliv recesije in
zascitnih ukrepov ZDA, EU ter Madzarske na
poslovanje Metala, a izrazil upanje, da se bodo
razmere do konca leta izboljsale. Podrobneje pa je
orodjarjem spregovoril o nalozbah v Metalu v zadnjih
letih. Najvecja je bila kovaska stiskalnica,

22 Srecanje orodjarjev na Ravnah

pomembne pa so se: konti pec za termicno obdelavo
z zascitno atmosfero v valjarni, posodobitev
kovaskega stroja, protihrupna obloga pri pec¢i UHP,
posodobitev regulacije naprave EPZ II, Allino peéi v
valjarni ter valjavskega ogrodja. K racionalizaciji
proizvodnje so pripomogli: kontrolna linija za valjane
profile, peskalni stroj za gredice, termomehanska
obdelava odkovkov in v valjarni profilov, CiS¢enje
kokil itd. Za finalizacijo proizvodnje so pomembni:
luscilni stroj, tracne zage in peskalni stroj za valjane
profile idr. V nacrtu investicij pa so: nova naprava
EPZ, posodobitev globinske peci na tezki progi v
valjarni, termi¢na obdelava v kovacnici in valjarni ter
nov informacijski sistem.

Sledila so strokovna predavanja. Mag. Gabrijela
Cevnik je predavala o sistematizaciji jekel, Vlado
Perovnik, univ. dipl. inz. metal. in mater., pa o
kriterijih za izbiro jekel ter o moznostih zamenjave
jekel v okviru skupine. Marko Pavse, univ. dipl. inz.

SLOVENSKE 2ELEZARNE
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metal. in mater., je predstavil Prodajno-skladiscni
center ter opozoril na njegov dimenzijski program in
na tolerance, ki jih morajo kupci pri narocilu
upostevati. Dr. Ferdinand Gresovnik je podrobno
opisal organizacijo in delovanje oddelka Kemija ter
metalurskih laboratorijev. Na sreCanju se je
predstavil tudi eden od Metalovih kupcev, in sicer
podjetje Kaldera iz Slovenske Bistrice. Kot je
povedal njegov direktor Javornik, je to zasebna
orodjarna, ki izdeluje orodja za stiskanje
aluminijevih profilov, njen najpomembnejsi kupec pa
je Impol.

Gostje so si ogledali tudi metalurske laboratorije v
Metalu in zbirke v KoroSkem muzeju ter druzenje
skleniliv Sentanelu.

Organizatorji srecanja orodjarjev so prepricani, da
letosnje gotovo ni bilo zadnje in da velja arabski
pregovor: "Kar se zgodi enkrat, se morda nikoli vec
ne ponovi - toda, kar se zgodi dvakrat, se gotovo
zgodi tudi tretjic."”
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Trgosin

ohranja tradicijo sindikalnega turizma

Besedilo: DUSAN GOLNAR

stoodstotni  lasti

TRGOSIN,
ustanovitelja — podruznice SKEI druzb Slovenskih

Druzba d.o.o. je

zelezarn na lokaciji Ravne, Ustanovili smo jo zato, da
preko nje vodimo posle, ki so dovoljeni gospodarskim
druzbam. V tem trenutku je glavna dejavnost
organizacija letovanja za nase clane, jubilante, pa tudi
za neclane. Skozi vse leto ¢lanom in njihovim
druzinam letovanje regresiramo, organiziramo pa ga \
lastnih objektih in preko agencij. Ves cas vlagamo
veliko truda, da bi pridobili ¢im ved lastnih
zmogljivosti, Zdaj imamo hisico v Moravcih, apartma
Cateskih

Slovenskih

in hisico v Banovcih ter brunarico
Toplicah.

zelezarn na Ravnah = Metalu in §TO za podporo in

Zahvaljujem se¢ druzbama

razumevanje nasih naporov. S¢  poscbe) vodstvu

Metala, ki nam je pomagalo pri obnovi brunarice v
Termah Catez. Zahvaljujemo se tudi drugim druzbam
za njihovo zaupanje, da letujejo njihovi jubilanti
nase druzbe, Po turisticnih in

pre ko (lti}‘I'()ti.iji

rekreacijskih  objektov ter likvidaciji biviega tozda

Druzbeni standard oz. druzbe De profundis je bilo
nekako pozabljeno, da si delavei zasluZijo primerni
oddih po zmernih cenah, To praznino hodemo po
svojih skromnih modeh zapolniti. Lani je s pomocdjo
Trgosina letovalo nekaj ved kot 1,500 delaveey, clanoy
njithovih druzin in jubilantov. Letos jih bo zagotovo
se ved. Vesel sem, da je vsako leto manj pritozb in vse
ved pohval, kar nam kot amaterskim organizatorjem

veliko pomeni.




