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Prijava od 18. aprila 1924.

Predmet izuma je posiupak za tekuce
oborenje trikalciumsaccharata, koji se sa-
stoji u tome, da se proces oborenja vrsi
u vise prostorno jedan od drugog odijelje-
nih stepena, pri ¢emu usljedi u prvom ste-
penu tvorba mono i bisaccharata, u dru-
gom stepenu tvorba trisaccharata i u zad-
njem stepenu postupka oborenje na Ze-
lienu sadrZinu Secera otpadnih luzina. Do-
vod kreénog brasna desava se u bitnosti
samo u onom stepenu postupka, u kojem
se vréi tvorba trisaccharata, dodim se za
tvorbu nomo i bisaccharata obi¢no upo-
trebljava samo suvi$ni odn. rastvorenjem
oslobodijeni kre¢ od saccharatove rastopine,
oborene kod tvorbe trisaccharata. U zad-
njem stepenu postupka doda se samo to-
liko kreéa, koliko je potrebito, da se skoro
gotovo oboreni trisaccharat dovede na Ze-
lienu sadrzinu $eéera.

[zum se odnosi dalje na uredjaje za
provedbu naznadenog postupka. Predvi-
djeno je vise obornih aparala, u kojima se
pojedini stepeni postupka provedu odeljeno
jedan od drugog. Aparati su spojeni medju-
sobno na ta] naéin, da nastavna tednost
prolazi po redu kroz sve aparate i jedan
dio preradjivane tecnosti dospije natrag u
jedan ili vise aparata, pripadajuéih pred-
iduéim stepenima postupaka.

Primjeriéni oblik izvedbe uredjaja za pro-
vedbu postupka prikazan je Sematicki u
fig. 1 crteza.

Za oborenje upolrebe se tri aparata, koja
su izradjena jednakoliéno. Sabirni sprem-
nik F, u koji dospije tec¢nost, koja se ima

Vazi od 1. avgusta 1925

obradjivali, stoji pomocu sisaljke P u vezi
sa donjim dijelom razhladnog spremnika
B. U rashladni spremnik B ugradjen je ci-
jevni rashladnik K, iznad kojeg ulazi spojna
ciiev. R od sabirnog spremnika F u ras-
hladni spremnik B. Na gornjem dijelu ras-
hladnog spremnika B nasadjena je naprava
zad ovod krec¢a, koja se sasloji od punid-
benog lievka T i bacajuceg kotaca W,
smjestenog u oklopini G i tieranog od pred-
ieznika V. Sabirni spremnici F od po dva
oborna aparata stoje medjusobno u vezi s
jedne strane pomodu transportnih puznih
vijaka St Sz odn. Ss S4, pogonjenih stoz-
nicima i s druge strane pomocu cijevnih
vodova d odn. f u kojim su uklopljene si-
saljke p. Sabirni spremnik prvog aparata
stoji osim toga u spoju pomoc¢u voda a sa
spremnihom R, u kojem je sadrZana na-
stavna teénost. Za namestenje odredjene
‘Povrsine teénosti poredan je u svakom sa-
birnom spremniku pretjecni levak x, iz kojeg
tecnost dospijeva kroz vod e u puzni vijak
St odn. Ss odn. u odvodnju k filtarnoj
presi, koja nije nacrtana.

a se postigne jako utjecanje peéenog
kreénog brasna na tec¢nost, koja sadrzi se-
éera, predvidien je u spoinoj cijevi R iz-
medju sabirnog spremnika F irashladnog
spremnika B svakog regulirni organom O,
pri ¢emu je spojna cijev R poderana ispod'
povrsine teénosti u sabirnom spremniku F.
Regulirnim organom O moze se povecati
ili smanjiti presiek spojne cevi. Ako se
sada regulirni organ tako namjesti, da je
kroz slobodni cijevni presjek u vremenskoj
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jedinici tekuca koli¢ina tecénosti jodnaka
onoj, koja se sisaljkom P u vremenskoj
jedinici odsise iz rashladnog spremnika B,
to ée brzo gibajuéa teénost poipunc slo-
bodna od pjene uéi u rashladni spremnik
B, u kojem se doda kre¢. Na taj nacin se
ujednio proizvede beskonadni tok teénosti
bez piene, na koji se u drugom i trecem
aparatu stalno posiplje fino smljeveni kreé.

Radni proces po novom postupku u pri-
kazanom uredjaju jest slijedeci: Iz sprem-
nika R te¢e nastavna te¢nost sa sadrzinom
Secera, Zeljenom za oborni proces, bespre-
kidno kroz vod a k sabirnom spremniku
Fi od prvog obornog aparata. Kroz spoinu
cijev Ri preljece teénost u rashladni sprem-
nik Bi1, otkuda se ona odsise sisaljkom Pi
i opet potisne natrag u sabirni spremnih
F1. Regulirni organ O1 namjesten je tako,
da je kroz spojnu cijev u rashladni sprem-
nik pretjecajuca koli¢ina tec¢nosti jednaka
onoj od sisaljke Pt odsisanoj. Da se izvede
tvorba mono i bisaccharata u ovom prvom
obornom avnaratu, to se iz sabirnoz sprem-
nika F2 od drugog obornog aparata. u ko-
jem se vrsi tvorba ftrisaccharata, dovede
neséto trisaccharatove rastopine, koja se
sisaljkom pi promiée kroz vodove dz di
iz sabirnog prostora F2 u sabirni prostor
Fi. Suvisna odn. rastvorbom oslobodjena
sadrzina kreca trisaccharatove rastopine
dostaje za tvorbu mono i bisaccharata tako
da se opéenito ne desava dovodjenje kreé-
nog brasna u ovom stepenu postupka. U
prvom obornom aparatu proizvedena ra-
stopina mono i bisaccharata dospije kroz
pretieéni levak x1 i vod et u transportni
puzni vilak Si i odavde kroz transporini
puzni vijak Sz u sabirni spremnik F; dru-
gog obornog aparata. Ovde se pomijesa
mono i bisaccharatova rastopina sa teéno-
8¢u, koja veé tvori trisaccharat i pretjece
kroz spojnu cijev Rz u rashladni spremnik
B2 u mnoZini, odredjenoj po regulirnom
organu 2. Ovde se dovoditenosti iz pus
nidbenog ljevka T: kreéno bragno pomoéu
bacajuceg kotaéa We, tako da se dogotovi
tvorba trisaccharata. Tako preradjivana
teénost biva sada promicana sisaljkom P:
opet u sabirni spremnik F:, otkuda ona
kroz pretjieéni lijevak x2, vod e2 i transportni
puzni vijak Sz i St dospije u sabirni sprem-
nik Fs zadnjeg aparata. tom aparatu
dovede se jednakim nadinom rada kao u
prethodnom aparatu oboreni trisaccsarat
na Zeljenu sadrZinu 8ecéera otpadnih lu-
Zina, time da se iz punitbenog lievka Ts
od sabirnog spremnika F: u rashladni
spremnik Bs pretjeGuéoj teénosti dovodi
jos mala mnoZina kreéa. Iz sabirnog sprem-
nika F: odsise se jedan dio gotove frisac-
charatove rastopine pomocu sisaljke pe2

kroz vod s kroz pritisni vod f: u sabirni
spremaik F2 za racionelniju tvorbu trisac-
charata. Kroz vod fi mozZe se prema po-
trebi sisaljkom P2 dovesti trisaccharatova
rastopina k sabirnom spremniku F1 prvog
aparata. Gotovo oborena saccharatova ra-
stopina dospije preko pretieénog ljevka xs
i voda e: u neprikazani sisni vod sisaljke,
koja dovodi rastopinu k jednoj presi u
svrhu rastavljanja saccharata od luZine.

Sisaljke P1, P2, Ps promic¢u velike mno-
Zine teénosti, u svrhu, da s jedne strane
dovodnim aparatima za kreé¢ pruze velike
teénosne povrsine i s druge strane posti-
gnu velika rashladna djelovanja. Sisalike
pt i p: pak promiéu samo male mnoZine
te¢nosti u aparate za prva dva stepena
postupka i to su ove mnoZine upravo tako
odmjerene, da dostaju za tvorbu mono i
bisaccharata odn. u slu¢aju, da se sisalj-
kom p2 promiéu teénosti kroz vod f, pot-
piru tvorbu trisaccharata.

Razvidno jest, da se za provedbu po-
stupka mogu takodjer upotrebiti vise nego
tri punitbena aparata. Tako se mogu na
primjer mjesto jednog aparata za tvorbu
trisaccharata (F2, B2) upotrebiti vise nijih.

Opisani nadin gradnje obornog aparala,
koji omoguéuje, da se kreé¢ dovede na
te¢nosnu povrsinu, koja je uvijek bez pjene,
i onda je primenljiv sa velikom prednoséa,
ako tvorba trisaccharata ne usljedi u smi-
slu ovdje navedenog postepenog i tekuceg
oborenja veé na dosada obidajan naéin
u jednom jedinom stepenu i jednom jedi-
nom aparatu.

Na mestu kod izvedbenog oblika prema
fig. 1 upotreblienog regulirnog organa
moze se u svthu postignuéa povriine bez
piene udesiti poredjaj tako, da je presjek
spojnog voda izmedju rashladnog i sabir-
nog spremnika tako odmjeren, da je kod
stanovite nakupne visine od dovodnije
kre¢a privedena te¢nosna mnozZina manja
nego ona sisalijkom od sabirnog u rashladni
spremnik promicana le¢nosna mnoZina,
pri éemu je predvidjena izjednacujucéa na-
prava, koja razlici izmedju sisaljkom pro-
micane i kroz spojni vod tekuée teénosne
mnozine odgovarajuéu teé¢nosnu mnoZinu
odaje iz rashladnog spremnika u sabirai
spremnik. "

Fig. 2 i 3 pokazuju dva primjeri¢na ob-
lika izvedbe nalaj naéin izradjenih punid-
benih aparata, pri éemu se neprekidno
oborenjenje vrdi u jednom jedinom apa-
ratu. Kod oblika izvedbe prema fig. 2 stoji
raskladni spremnik 1 na svojem donjem
dijelu pomoéu voda 3, obvladanog sisali-
kom 2 u spoju, nadalje nomoéu — u sta-
novitoj visini H ispod povrsine teénosti
u rashladnom spremniku 1 namjestenog



~voda 4, u koji je uklopljen dovodni apa-
rat za kreé¢ 5 kao i izjednadujuéim vodom
6, izlazeéim od povrsine tecnosti u ras-
hladnom spremniku, u spoju sa sabirnim
spremnikom 7.

Spojni vod 4 odmjeren je tako, daje u
vre nenskoj jedinici protieéuéa mnoZina
teénosti ( presjek od 4 puta nakupna vi-
sina manja nego li u vremenskoj je-
dinici od sisaljke 2 promicana mnozina teé-
noslti. Kroz izjednacéujuéi vod 6 sada se ona
mnozina tecénosti, koja odgovara diferenci
izmedju — sisaljkom 2 promicane i kroz
spojni vod 4 tekuée tecnosne mnozine, vodi
u sabirni spremnik. Nakupna visina
odrzi se time konstantnom.

Proces rada je slededi:

Sisaljkom 2 iz sabirnog sprenmika 7 u
rashladnu posudu | promicana te¢nosna
mnozina dovodi se natrag djelomi¢no kroz
izjednaéujuéi vod 6 u sabirni spremnik 7.
Prije nego te¢nost iz spoinog voda 4 udje
u sabirni spremnik 7, dospije ona ispod apa-
rata za dovod kreca 5, kojim se na poznati
nacin kreé u fino radzdijeljenom stanju na-
trese na povréinu baz pjene. Iz sabirnog
spremnika 7 dospije teénost pod djelova-
njem sisalike 2 ponovo u rashladni sprem-
nik 1 i iz istog kroz spojni vod 4 i izjed-
nacujudi vod 6 opet natrag u sabirni sprem-
nik 7.

Ovaj kruznj tok ponovi se, dok se svrsi
proces oborenja.

Kod oblika izvedbe prema fig. 3 ne svr-
Sava izjednacéuju¢i vod 6 neposredno u
sabirni spremnik 7, veé u jedan plivalov
spremnik 8, koji vodom 9 stoji u spoju sa sa-
birnim spremnikom 7. U plivalovom sprem-
niku 8 smjesten je ventil 10, koji regulira
odgovarajuce visine teénosne povrsine u
spremniku 8 prolaz te¢nosti kroz izjedna-
éujuéi vod 6, &iji olvor usca on vise ili
manje oslobodjava.

Iz rashladnog spremnika 1 dospije teé-
nost, kojoj se kod 5 dovodi kreéno brasno,
kroz spojni vod 4, koji je opet tako od-
mjeren, da je u vremenskoj jedinici pro-
ticuca lecnosna mnoZina manja nego li u

vremenskoj jedinici od sisalike 2 promi--

cana te¢nosna mnozina, u sabirni sprem-
nik 7. Razlika ovih teénosnih mnoZina
provodi se iz rashladnog spremnika 1 kroz
izjednadujuéi vod 6 i plivalov ventil 10 u
spremnik 8 i od tamo kroz vod 9 u sabir-
ni spremnik 7.

Poredjajem plivala 8, 10 odrzi se povr-
Sina te¢nosti u sabirnom spremniku kon-
stantnom, uslied cega je iskljuéeno prezno
vucenje istog.

Radni proces kod ovog poredjaja je sli-
jedeéi: Oborna tecnost teée kroz spojni
vod 4, koji je proveden ispod aparata za

dovodjenje kreéa, u sabirmi spremnik 7,
doéim izjednadujuéa mnozina teénosti kroz
izjednacujuéi vod 6 preko plivajuceg ven-
tila 10 i kroz cijev 9 isto tako pritjece sa-
birnom spremniku 7. Sisalika 2 promice
kroz vod 3 zbroju obih kroz vodove 4 i
6 tekucih odgovarajuée te¢nosne mnozZine
natrag u rashladni spremnik 1, iz kojeg
teénost opet djelomicno teée kroz spojni
vol;:l ?4 i izjednacujuci vod u sabirni sprem-
ni

Patentni zahtevi:

1. Postupak za tekuée oborenje trikal-
ciumsaccharata, naznacen time, sto se pro-
ces oborenja provodi u vise prostorno je-
dan od drugog odjeljenih stepena, pri éemu
usliedi u prvom siepenu tvorba mono i
bisaccharata, u drugom stepenu tvorba
trisaccharata i u zadnjem stepenu obore-
nje na Zeljenu sadrZinu Secera otpadnih
luZina.

2. Poslupak po zahtijevu 1, naznaden
time, 8o se za tvorbu mono i bisaccha-
rata upotrebljuje suvisni odn. rastvorbom
eslobodjeni kre¢ u trisaccharatovoj rasto-
pini, tvorenoj u drugom stepenu.

Postupak po zahtijevu 1, naznaéen
time, §to se sadrzina krece jednog dijela
u zadnjem stepenu obornog postupka do-
bivene rastopine upotrebi za potkrepljenje
tvorbe trisaccharata odn. takodje tvorbe
mono i bisaccharata.

4. Uredjaj za provedbu postupka po
zahtijevu 1—3, naznacéen time, $to je broj
obornih aparata na takov naéin medju-
sobpo spojen, da nastavna teénost prolazi
redomice kroz sve aparate i jedan dio
obradjivane teénoslti prispije natrag u je-
dan ili vise uparata, pripadajuéih prethod-
nim stepenima postupka.

5. Uredjaj po zahtijevu 4, naznacen time,
$to ima regulirni organ (0), poredan u spoj-
noj cijevi (R) izmedju sabirnog spremnika
(F) i rashladnog spremnika (B) svakog obor-
nog aparata, za protjecanje teénosti, kojim
se moze namjestiti u sabirni spremnik utje-
éuéa tednosna mnocina tako, da je ona
jednaka onoj sisaljkom odsisanoj iz ras-
hladnog spremnika, uslied éega se polo-
Fenjem speine cijevi ispod teénosne povr-
Sine u sabirnom spremniku postigne za
uvedenje kreéa brzo gibajuéa teénosna
povrsina i bez pjene.

Naprava za tekuée oborenje trikal-
ciumsaccharata, naznadena time, sto je
presjek spojnog voda odmieren izmedju
rashladne i sabirne posude tako. da je
kod jedne odredjene nakupne visine kreé-
noj dovodnji privedena te¢nosna mnozina
manja, nego li ona sisaljkom od qabirne_
posude promicana teénosna mnoZina pri



¢éemu je predvidjena izjednacéujuca naprava 7. Naprava prema zahtijevu 6, nazna-
koja razlici izmedju sisalijkom promicane ¢&ena time, §to ima plivajuéi ventil, uklop-
teénosne mnozine odgovarajucu teénosnu ljen u izjednacdujuéi vod, za konstantno
mnozinu odaje iz rashladne posude u sa- drZanje teénosne povrsine u sabirnoj po-
birnu posudu. sudi.
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