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Aparal za obradu materijala, narocito za zagrevanje i su$enje kaSastih masa.

Prijava od 25. marta 1929.

Ovaj se pronalazak odnosi na obradu
materijala naro¢ito mehani¢kim meSanjem
za vreme sprovoda sa ili bez islovremene
hemiske ili fizitke obrade. Na pr. toplotni
aparat za izvodenje ovog pronalaska moZe
se narocCito primenili na obradu malerijala,
koji postaje gust ili plastican kad se za-
greva, na pr. ostaci za rafinisanje pelro-
leuma iz Zkrilica — uglja i slican uglje-
nasti materijal, koji se upotrebljuje za iz-
radu bezdimnog goriva karbonizacijom na
istoj temperaturi i za istiskivanje ugljovodo-
ni¢nih para iz islog.

Razne materije, koje se u Cvrstom stanju
pod normalnim okolnostima postaju tako
guste ili viskozne. kad se podvrgnu toplot-
noj obradi i Cvrsto se lepe za upotrebljeni
aparal pri obradi i stvrdnjavaju pri hlade-
nju tako, da aparat uskoro postaje zapu$en,
prevuc¢en ili na koji drugi nalin zapliven,
da postaje neupotrebiv za dalji rad.

Pronalazak je pak upotrebljiv za meSanje
i istovremeno sprovodenje materijala radi
temeljnog sjedinjavanja me3anjem dveju ili
vise komponenata ili radi suSenja ili hla-
denja ili istovremenog zagrevanja i suSenja
ili zagrevanja i suSenja raznih materija,
na pr. kao 3to je ka%a od hartije.

Uzev gornje svrhe u obzir kao i druge
sporedne ili u sledeéem opisane, pronala-
zak u svom Sirem obimu moZe se smatrati,
da se sasloji iz jedne kamere ili omola i
mesafa u njemu, koji gurajuéi materijal
kroz kameru neprekidno &iste jedan drugog.

Regulisanjem brzine materijala u kameri

Vazi od 1. januara 1930.

u kojoj se vr3i obrada i neprekidnim kre-
tanjem iste napred kroz kameru izbegava
se nagomilavanje nezgrapnih masa. Takvim
oblikom i rasporedom guraca (me$aca),
koji se medusobno ciste i struZu od male-
rijala kao i zidove kamere ne moie na-
slupili &visto prianjanje malerijala bilo u
kaSastom ili ¢vrstom stanju uz gurace ili
zidove kamere.

Kod jednostavnog oblika izvodenja pro-
nalaska guracirade kao lopatice, njihovo kre-
tanje su krugovi koji se preklapaju i njihovo
odstojanje je takvo, da vrh svakog guraca
ide popreko povrdine odgovaraju¢e naci-
njenog dela obliZznjeg gurata za vreme
jednog dela pulanje. Kamera je prvensiveno
nacinjena tako, da svaki gura¢ ide odmah
preko dela ili delova zidova kamcre za
vreme drugih delova njegove pulanje.

Gura¢i se mogu rasporediti na red pa-
ralelnih vratila koja idu popre¢no kroz ka-
meru u Ciji se jedan kraj uvodi materijal
sa kose ravni i puneéeg regulatora.

Prema jednom knnsiruklivnom obliku gu-
raca, svaki je pravougaoni u prednjem iz-
gledu i viSeslruko ispup&en sa zadnje strane
ili u popretnom preseku. Svaki gura¢ moze
na pr. imali dve, Iri ili Cetiri konkavna lica
i odgovarajuce biti okretan u dva, tri ili
¢etiri stupnja obrtanja na jedan obrt i biti
ukocen povremeno u svom kretanju posle
svakog stupnja kretanja, dok se drugi gu-
ra¢ ili gura¢i okrecu za jedan stupanj.

Gornje i druge nove karakteristike bice
u sledeéem potpuno opisane u vezi sa

Din. 55.



priloZzenim nacrtima, koji pokazuju razna
moguca izvodenja u okviru pronalaska.

Sl. 1 je vertikalan izgled uzduinog pre-
seka viSestrukog gurackog aparata po pro-
nalasku.

Sl. 2 je odgovarajuci horizontalan izgled.

Sl. 3 je zadnji izgled za kretni i koceci
mehanizam guraca.

Sl. 4 je grupa opni (a) do (e), koja po-
kazuje princip rada aparata.

Sl 5 je vertikalan izgled u uzduinom
preseku koja pokazuje Sematicki izmenjeni
oblik aparata.

Sl. 6 je vertikalan izgled u delimicnom
preseku ispusnog kraja aparala kao i sred-
stava za uklanjanje odatle obradenog ma-
terijala.

Sl. 7 je vertikalan izgled u delimi¢nom
preseku specialnog oruda za odrZanje gas-
nog prolaza duz gornjeg dela aparata.

SI. 8 je 3ematicki izgled drugog oblika
izvodenja aparala.

SI. 9 i 10 su vertikalan i horizontalan
presek jednog drugog oblika izvodenja.

Kod aparata pokazanog kao primer u
sl. 1—5 aparal ima &eliri guraca A, B, C, D,
koji su jedan pored drugog rasporedeni na
paralelnim horizontalnim vratilima, koja strce
iz omola, koji obrazuju neprekidnu kameru
1. u kojoj se guraci okrecu. Svaki gurac
ima oblik doboSa sa cetiri izdubljene stra-
ne i guracka vratila rasporedena su tako,
da se putanje guraca preklapaju kao 3to
je pokazano. Guraci A i C obréu se za
celvrt obrta, dok B i D stoje iondaBiD
okre¢u se u istom pravcu dok A i C sltoje
it. d. Vrh svakog kretnog guraca ide preko
Supljine na obliznoj povrini susednog ne-
kretnog guraca.

Malerijal za obradu ulazi kroz regulator
2 u levak 3. U sl 1 on ide duz gornjih
povréina guraca ka kraju i onda na dole i
duz donjih povrdina ka izlazu 4 (sl. 1) U
sl. 5 materijal ulazi na jedan kraj kamere
a izlazi na drugi.

Rad oba tipa aparala, gore opisanih, lako
ée se razumeti posmatranjem sl 4 u vezi
SaRS1 0

U sl. 4 stupanj (a) pretpostavlja se da
su guradi A i C izvrdili cetvrt obrta i da
su B i D spremili da izvre svoj Cetvrt
obrta, A i C sloje. Kao 3to se vidi gurac
B ¢isti malerijal sa susedne povriine gu-
rata A i evenlualno zajedno staje sa gu-
ratem D u poloZaju pokazanom u stupnju (b).

Guraéi A i C vrSe drugi Cetvrt obrta i
staju kod stupnja (c).

Guraci B i D izvode drugi celvrl obrta
i staju kod stupnja (d).

Gurati A i C onda izvode drugi cetvrt
obrta i staju kod stupnja (e) i t. d.

Iz gornjega i iz slike 4 vidi se da svaki
gura¢ skida malerijal sa prethodnog i isti
evenlualno predaje sledec¢i materijal se onda
sprovodi dalje pomocu guraca, koji stalno
ciste jedan drugog a tako islo i zidove
kamere.

Svi gasovi koji se mogu razvili ili svi
gasovi koji mogu uci, mogu izaci kroz gasni
ofvor 5.

Ako malerijal posle obrade nije suvise
gust, on ¢e onda pasti sa poslednjeg gu-
racta kroz ispust 4 (sl. 5) i bice primljen
u sud 6 ili u jedan ili drugi sud sa vodom
ili drugom te¢no$céu, koja dejstvuje kao ne-
propustljiva za gas. Ako materijal tezi da
se hvata za poslednji gura¢ mogu se pred-
videti sredstva za uklanjanje istog. Primer
za takvo sredslvo pokazan je u sl 6, u ko-
joj je pokazana ploca, koja se krece i tamo
i amo pomoc¢u nekog oruda (na pr. nepo-
kazani kanali na bregastom telu, da bi se
kretala unutra i povlacila odgovarajuce, da
bi saCuvala masu prema svakoj povrSini
zida guraca koji upravlja plasti¢énu masu u
vod 8 dui koga se tera. Ta masa obraduje
se tako, da kad izlazi zauzima neki Zeljeni
oblik kao na pr. Sio su brikeli.

Ma da su kod gornjeg konstrukiivnog
oblika pod i krov kamere, sastavljeni iz lu¢-
nih delova, koji odgovaraju putanji gurackih
vrhova, krov ne mora bili nacinjen tako ali
moZe biti ravan ili kriv, da bi se dobilo
¢isto mesto iznad putanja guraca, niti je
pak potrebno da dno bude tako nacinjeno,

‘narocito u slucaju kad se obraduje male-

rifal, koji je ili koji postaje poluplasti¢an,
jer i kad bi dno bilo jednostavno ravno,
materijal bi se skupljao u neku ruku i ono
bi bilo nacinjeno takvo prolazom guraca te
bi primio viSesfruki lu¢ni oblik, kao Sto je
pokazano u sl. 5. Luéni krov za vi$eslruku
guracku kameru bolji je u izvesnom po-
gledu ali ne daje podesni put za razvijene
gasove i zbog toga se predlaze konsiruk-
cija iz sl. 7, da bi se obezbedio taj put.
To se izvodi na taj nacin, Slo se prave
otvori ili prorezi na ivicama gurata u bli-
zini njihovih vrhova i predvidenjem nekrel-
nih usica 10 ili tome sli¢no na krajnim zi-
dovima kamere koji se poklapaju sa prore-
zima kad ;izbueni delovi guraca prolaze
pored njih. Na ovaj nacin prorezi, koji bi
inace poslali zapu3eni ¢vrstim materijalom
automatski se ciste uSicama. Najpovoljni
poloZaj za uSice jeste da budu simelri¢no
u prostoru koji je zajedni¢ki za susedne
gurace, kao 3to je pokazano na sl. 7, tako
da oni prvo sluZe za CiS¢enje proreza na
guracu i budu ispunjeni masom i potom da
ih ociste prorezi susednog guraca. Napo-
minjem da uSice sirée unufra sa zadnjih
zidova kamere, pri ¢em je svaka uSica u



vidu diamanta u izgledu od pozadi, ali sa
luénim ivicama u meslo pravim.

Guraci nisu rasporedeni kao jedan red
na paralelnim horizontalnim osama kao u
sl. 1 i 5, ve¢ se mogu na pr. rasporediti u
vise redova sa guracima, koji se ukrsiaju,
na pr. u obliku cik-cak kao S$to je poka-
zano u sl. 8.

Guracka vralila ne moraju biti horizon-
laina a u stvari mogu bili vertikalna kao
na pr. u sl. 4 i 8, koje treba smatrati kao
horizonlalne u mesto vertikalne. U ovom
siutaju sprecice da se materijal penje na
gornje dance i ostace slobodan materijal
za gasove iznad vrhova gurata kao 3lo je
pokazano u sl. 10,

U sl. 9i 10 pokazani gurac¢i imaju fri
lu¢na lica u mesto ¢etiri, buduc¢i da je ova
konstrukcija bolja za izvestan materijal, posto
su Supljine dublje i grebuée ivice imaju
vece radno dejstvo a manje dejstvo prili-
skivanja na malerijal, nego 3to je slucaj
sa plitkim Supljinama.

Povremena krelanja gurata mogu se iz-
voditi svakim podesnim orudem, zapinja-
¢om i Sapom ili zuptastom polugom i zup-
canikom, pri ¢em se neparni guraci (A,C)
kreéu zajedno dok parni guraci (B,D) stoje
vice versa. Pogon ovih dvaju grupa gu-
rac¢a, naizmenican je za uzastopne stupnjeve
kretanja. Kretni mehanizam ove vrste po-
kazan je u sl. 3 gde kretno vratilo 11 dej-
stvuje preko mehanizma da bi kretalo ne-
pravilni kotur 12, koji pokrece valjak 12’,
koji je isli za dve poluge, koje pokrecu
Zape 13 i 14, protivnho dejstvu opruga 13*
i 14*u i van hvatanja sa kvadralno izreza-
nim koturima 15 i 16 na konlra-vralilima
17 i 18, pri ¢em se ekscenlri 11 i 12 krecu
sa istog vralila za pogon Sapa 21 i 22 Cime
se pokrecu zapinjac¢e na vralilima 17 i 18
i lime sama vratila okrecu za cetvrt obrla
izmedu koceceg slupnja, pri ¢em vratilo 17
stoji dok se vralilo 18 okreée vice versa.
Vratila 17 i 18 vezana su kod 17, 18, za
vralila guraca A C odnosno B D. Kao $to
je pokazano 3ape 13 i 14 iscelo su sa po-
lugama 13’ i 14, koje imaju krive Sine 13
i 14 koje hvataju valjke 21*i22* na 3a-
pama 21 i 22 koje su obirno postavljene
na kracima 21’ i 22’ na vratilu 17 odnosno
18. Spcjne Sipke 19" i 20" izmedu ekscentra
19 i 20 i kraci 21’ i 22’ teleskopski su ve-
zani pomocu opruga, koje popustaju i omo-
gucavaju kretanje ekscentra ali bez dejstva
kad guraci ukoCeni u svojim cilindrima dej-
stvom malerijala ¢ime se sprecava da Sape
21 i 22 okrecu vratila 17 i 18,

Delovi za iskoriS¢enje aparala naravno
bic¢e razligili za razliite moterijale. Za slu-
¢aj suSenja i zagrevanja ili isuSenja i za-
grevanja kaSasle ili ¢vrsle mase, aparat se

moZe zagrevali do jednolike temperalure
ili do temperature koja postepeno raste duz
aparala. Toplola se moze dovesti ili spolja
na pr. vatrenim ili gasnim mlazevima ili
parnim omota¢em ili iznutra na pr. toplim
vazduhom ili parom ili drugim gasovima.
Ako masa ude u aparat u vrelom stanju,
ona iziskuje hladenje i aparat se moze hla-
diti na pr. omotatem za hladnu vodu ili
cirkulacijom hladnog vazduha, ili gasovima
u aparatu. I u jednom i u drugom gornjem
slucaju sami gura¢i mogu se po Zelji na-
¢initi Supljim da bi se prilagodili zagrev-
nom ili hlade¢em sredstvu.

U slucaju pak gde treba malerijal pod-
vr¢i nekoj obradi bez obzira na lempera-
turu na pr. kad se masa podvrgava dejstvu
gasnog hemiskog reagensa, moze se dovod
zagrevnog ili hladeceg sredstva izostavili.

Za slucaj me3anja dveju ili vise mate-
rija sa ili bez primene tloplote, narocilo
meSanje meaterijala, koji postaje gustili ka-
Sast za vreme meSanja, moZe se predvideti
uvodenje komponeninog materijala na sva-
kom mestu ili meslima duZ aparata.

U slucéaju da se materijal zagreva da bi
se iz njega razvili gasovi ili pare, ti gasovi
ili pare mogu se iskoristiti, posle pregre-
vanja, kao zagrevno sredstvo. Za tu svrhu
moZe se upotrebiti duvaljka radi uvodenja
pregrejanih gasova ili para u unutrasnjost
kamere. Da bi se zagrevanje polpomoglo,
u kameri, razvijeni gasovi ili pare po izlazu
odatle mogu se vodili ispod kamere ili oko
kamere pre uvodenja u kondenzator ili tome
slicno. DuzZina kamere i brzina prolaza ma-
terijala kroz istu takve su, da se slvarno
izvlaci sva ili Sto veca kolic¢ina gasova i
para.

Guraci se mogu naciniti od metala ili
betona ili drugog podesnog materijala i
njihovi grebuéi vrhovi mogu se metalom
obloziti ili na koji drugi nac¢in obnoviti na
isli na¢in kamera moZe biti od Samotskih
opeka ili kog drugog nemelalnog materijala
ili moze bili metalna i oplacena.

Aparal se moZe prilagoliti za obradu ma-
terijala pod pritiskom veéim od atmosfer-
skog ili pod manjim pritiskom ili visokim
vakuumom, sa ili bez istovremenog zagre-
vanja ili hladenja.

Patentni zahtevi:

1. Aparat za meSanje i sprovod materi-
jala sa ili bez istovremene hemiske ili fi-
zicke obrade, a narocito za toplotnu obradu
materijala, kao 3to je ugalj, koji postaje
plastitan kad je vreo, naznacen time, Sto
se sasloji iz kamere i veceg broja gurackih
dobos$a, koji se povremeno okrecu sa kre-
tanjem uz ukritavanje svojih putanja, i koji
su nacinjeni tako, da svaki gura& pri pre-



nosu malerijala sa prethodnog guraca pre-
daje taj malerijel sledec¢em guracu i isto-
vremeno ¢isti prethodni gurac.

2, Aparat po zahtevu 1, naznacen time,
5to ima veci broj dobo%a poligonalnog po-
pre¢nog preseka, koji su obrino raspore-
deni jedan pored drugog, pri ¢em se za
vieme obrtanja njihove putanje ukrdtaju,
kao i pogonsko sredslvo za delimi¢no obr-
tanje neparnih dobo%a dok parni sloje
vice versa.

3. Aparal po zahtevu 1 ili 2, naznacen
time Sto su dobo$i konkavno poligonalnog
poprecnog preseka i rasporedeni tako, da
odstoje jedan od drugog, tako da svaki
dobos za vreme delimi¢nog obrtanja ulazi
u Supliinu susedne povriine susednog do-
bosa.

4. Aparal po zahlevu 1—3, naznacen lime,
§to svaki dobo3 za vreme delimiénog obr-
tanja koje izvodi u odnosu na obliznje do-
bose, onda nekretne, dize materijal sa pret-
hodnog nekretnog dobo3a i sledec¢im deli-
mi¢nim kretanjem predaje ubrani materijal
sledecem nekretnom dobo3u, nasta pokrelni
dobo$ slaje a sledeci nekrefini dobos vréi
isto ubirajuce kretanje.

5. Aparal po zahtevu 1—4 naznacen time,
3to je pod, iliipodi gornje dance komore
nacinjeno iz lu¢nih delova, koji odgovaraju

delimi¢nim obrinim putanjama, koje pre-
laze ivice dobosa.

6. Aparat po zahlevu 1—5, naznacen lime,
Sto ima sredstva za zagrevanje materijala
pri prolazu kroz kameru.

7. Aparal po zahtevu 1-—6, naznacen lime,
§lo ima oruda za zauslavljacje neparnih
dobo%a dok se parni dobo3i okrecu deli-
mi¢no u vice versa.

8. Aparal po zahtevu 1—7, naznacen lime,
$to je predvideno da vazduh ili gasovi imaju
slobodan put duz kamere, ;

9. Aparal po zahtevu 8, naznacen lime,
Slo se slobodan put za vazduh i gasove
duZz kamere odrZava kroz dobo3e prorezi-
vanjem istih na krajevima njihovim i pred-
vidanjem Sipova ili tome sli€no na sused-
nom krajnjem zidu kamere, pomoéu kojih
se Cisti kamera kad se dobosi okrecu.

10. Aparat po zahtevu 1, naznacen time,
Slo ima veéi broj konkavno poligonalnih
dobo%a, koji se jedan pored drugog okrecu
na paralelnim osovinama, pri cem im se
putanje ukritaju, kao i oruda za postepeno
okretanje neparnih dobo8a, dok parni do-
bosi sloje obrnuto, pri ¢em svako poste-
peno okrelanje odgovara povrSini poligona,
lako da se dobodi c&iste uzajamno i svaki
uklanja materijal sa prethodnog dobo$a i
predaje taj materijal sledeéem dobo3u,



& 3
L

s e Sars s, g

o W W




Adpatent broj 7293.

e

rEm g

1
3
1

5

_‘r.._.-_rl_lw..rt_..—l.rt..

e e o
0y | e

\

ESPREEREAT 1 . £ O S L

\

e = 1 e —_—
1 '
| : ! I
i ! 1
i I
_ m
1 i
A 1




Ad pafem‘brcy 7293,

e~

Fig 2

/AN

Q
s
-

O

L
I
A
—_\
A

N

i
Y
i
N
—

i

*
g /»..U.
./. ‘.r
N
e

18
/













Ad patent broj 7293.

Q?\\ RO

ik 7

Al

| !







A dpafenfbrg' 7293.







